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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Kombinovana bruska

JSG-31A
Typové gislo: JSG-31A-M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujicim predpistim:

*2006/42/EC
*2014/30/EU

Konstruovano ve shodé s:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009
EN 55011:2016

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management
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2009-12-30 Carl Muller, General Manager
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JSG-31A Kombinované brusky pro bezpec¢nost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladud. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximaini Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je ur€en pro brouSeni dfeva

a podobnych material(. Obrabéni jinych
materialt neni povoleno a miize byt provedeno
v konkrétnich pfipadech pouze po pisemné

konzultaci s vyrobcem.
Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nepouzivejte
pracovni rukavice.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

P¥i praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

PFed obrabéni, odstrante vSechny hiebiky a
jina cizi télesa z obrobku. Dodrzujte minimalni a
maximalni rozméry obrobku.

Poskozeny, nebo opotfebovany brusny kotou¢
ihned vyménite.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpeéni odlétavajiciho obrobku.
Nebezpecéni zpétného razu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny brusny kotoug.

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Rozmér pasu ($xd) 150x1220 mm

Rozmeér stolu pasu ($xd) 190x330 mm
Naklapéni stolu pasu -45° az 0°
Rychlost pasu 12 mls
Prrimér brusného kotouce 300 mm
Rozmeér stolu kotouce (WxL) 230x420 mm
Naklapéni stolu kotouce -45° az +15
Otacky kotouce 2400 ot./min.
Odsavaci pfipojka 100 mm
Odsavani 20m/s 560 m°h
Rozméry (dx$xv) 830x700x1400 mm
Hmotnost 110 kg

230 V ~1/N/PE 50 Hz
1,1 kKW (1,5HP) S1

Elektrické pfipojeni
Vykon motoru

Referencéni proud 7A
Pfipojka (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Pojistka 16 A

Druhy zatizeni elektrickych motort

S1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PferuSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnobéznymi otackami)

www.igm.cz
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4.2 Hlu¢nost

Akusticky hluk (dle EN 11202):

Volnobéh 71,9 dB (A)

V zatézi 84,1 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisni a
nemusi byt nutné vnimana jako bezpec¢na
provozni uroven. Pracovni podminky se lisi,
tato informace je ur€ena k tomu, aby uzivatel,
Iépe odhadl nebezpedi a rizika pfi praci.

4.3 Rozsah dodavky
Brusny pas 60G

Brusny kotou¢ 60G

2x stdl

Uhlové pravitko
Provozni nastroje
Montazni sada

Navod k obsluze
Seznam nahradnich dilG.

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vybaleni

Pro pfepravu pouzijte vysokozdvizny vozik
nebo ruéni vozik. Ujistéte se, Ze se stroj béhem
prepravy nehoupe a nespadne.

Stroj je ur€en k provozu v uzavienych
mistnostech a musi byt umistén na stabilni
pevné a vyrovnané povrchy. Stroj maze byt v
pripadé potreby pfiSroubovan ke stolu.

Stroj je nutné po rozbaleni zkompletovat a
sestavit.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu!

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Konzervaéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Namontujte brusku na stojan a pfipojte jej
pomoci 4 Sroubl, podlozky
a pruznych podlozek (A, Obr. 1).

Obr. 1

Namontujte hnaci femen (C, Obr. 2).
Nastavte napnuti femenu nastavenim matic (F,
Obr. 2).

Zavrete a zajistéte dvere skfiné.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpisim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s Udaji na stroji.

Pfipojeni k siti musi mit pojistku proti prepéti
16 A.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznaéenim
HO7RN-F

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar s prisluSnym
opravneénim.

5.4 Pripojeni odsavani prachu

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu, musi
byt pfipojen odsavac¢ prachu. Odsavani je nutné
zapnout vzdy pred spusténi brusky.

Odsavaci pfipojka ma pradmér 100 mm,
odsavani musi byt 20 m/sec.

Pruzné hadice musi byt nehoflavé, uzemnéné a
pfipojené k odsavaci prachu.

5.5 Uvedeni do chodu ;
Spusténi stroje zelenym tlacitkem. Cervenym
tlagitkem na hlavnim vypinaci zastavite stroj.

6. Prace se strojem

Posouvejte obrobek rovné do zabéru stroje,
drzte prsty blizko u sebe, vedte obrobek dlani
vasich rukou.

Nestrkejte ruce pod stil stroje.

Vzdy méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od
pohybujiciho se brusného kotouce/pasu.

PFi vyrobé slozitych tvard, se snazte vyuzit
pfipravky, aby byla prace bezpecna.

Pro praci s dlouhymi obrobky pouzijte
valeckové podpéry.

Pro brou$eni pod uhlem Ize pracovni stul
sklopit. Nastavte stil tak, aby vzdalenost mezi
brusnym papirem a okrajem stolu byla 2 mm.

6.1 Vertikalni brouseni pasem

PFi brouseni ve svislé poloze musi byt upevnéni
stolu umisténo jako brusny stal (Obr. 3).

Stul Ize naklonit v libovolném Uhlu mezi 90 ° a
45°

Obr. 3

Pro brous$eni vzor( je obrobek (B, Obr. 3)
namontovan na Sabloné (C) s hfebiky (A).

Obr. 4

Opérka mlze byt sklonéna pres brusny péas pro
brouseni na pasu pod uhlem (Obr. 5).

Obr.5

6.3 Obloukové brouseni pasem
MuUze byt provedeno s otevienym koncovym
vikem Femenice (Obr. 6).

Obr. 6

Pozor:

Vrat'te koncovy kryt zpét do ochranné
pozice bezprostifedné po dokonceni
obloukového brouseni.

6.4 Kotou€ové brouseni
Brusny stul Ize nastavit v libovolném uhlu od 15
° nahoru do 45 ° dolu.

Nastavitelny doraz 45 ° (C, Obr. 7) se nachazi
pod stolem.

Obr. 7
6.2 Horizontalni brouseni pasem . N . - . .
- . . L S Na zadni strané stroje se nachazi nastavitelny
P¥i brouseni v horizontalni poloze muze byt o i
L VPR < " . doraz 0 ° (F, Obr. 8) a musi byt vyklopena z
F upevnéni stolu umisténo jako opérka pasu (viz olohv. abv se stil mohl skiopit
kapitola 7.2). polony, aby pit.
Opérku Ize naklonit v libovolném uhlu mezi 90°
a45°.
Pro zastaveni obrobku musi byt nainstalovan
Obr. 2 doraz (A, Obr. 4).
. -
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7. Nastaveni

Obecné pokyny:

Pfed nastavenim stroje a vyménou brusného
kotou€e nebo pasu vypojte vzdy elektricky
kabel ze zasuvky.

Obr. 8

7.1 Nastaveni ramena pasu

Uvolnéte oto€nou kliku (A, Obr. 9) a vysunite
pojistny kolik (B, Obr. 10) tak, aby brusny pas
mohl byt oto€en do pozadované pracovni
polohy.

Obr. 9

Uzamykaci kolik mazete indexovat pfi 0 °, 45 °©
a 90 ° (Obr. 10).

Obr. 10

7.2 Nastaveni stolu / opérky pasu

Pro uchyceni stolu pfes brusny pas uvolnéte
dva inbusové Srouby (B, Obr. 11). Posunte
stolem, inbusové Srouby se budou pohybovat v
drazkach (C), do pozadované pozice.

Obr. 11

Pripojeni stolu mize byt umisténo alternativné
jako opérka brusného pasu.

Pro zménu upevnéni stolu na opérku pasu
odstrarite dva inbusové Srouby (B, Obr. 11).

Demontujte upevnéni stolu a otocte otocnou
desku (D, Obr. 12) 180°.

dos .
Obr. 12

Umistéte stll na oto¢nou desku. Umistéte a
utahnéte Srouby na otvorech (E).

Obr. 13
Namontujte doraz (A, Obr. 13).
7.3 Vyména brusného pasu
Odpoijte stroj od zdroje napajeni (vytahnéte
kabel ze zasuvky).

Zaaretujte pasovou brusku ve vertikalni pozici.

Povolte knoflik (A, obr. 14) a otevrete kryt
konce pasu (B).

Obr 14

Demontujte bo¢ni kryt femene (C, Obr. 15).

Obr. 15

Uvolnéte napnuti pasu, napinaci rukojeti (E,
Obr. 14).

Opatrné vyjméte stary pas. Vlozte novy pas a
dejte pozor na Sipky na vnitfni strané brusného
pasu. Ujistéte se, ze Sipky sméfuji spravnym
smérem podle rotace. Usadte pas tak, aby
nepresahoval okraje valcu.

Napnéte pas napinaci pakou.
Zavrete kryt brusného pasu.

Poznamka: Pasy se opotfebenim natahuji.
Mozna budete muset s novym pasem zménit
silu napnuti.

7.4 Nastaveni vedeni pasu
Odpoijte stroj od zdroje napajeni (vytahnéte
kabel ze zasuvky).

Zatlacte ru€né pas ve sméru uvedeno na obalu
pasu. Pozorujte pozici pasu na valcich. Hrana
pasu by méla zlstat s hranou valcu.

Uvolnéte dorazovy zamek (G, Obr. 14)

Vedeni pasu je nyni mozné nastavit regulacnim
Sroubem (F, Obr. 14).

V pfipadé, Ze pas ma tendenci sjizdét z
valce, otocte sefizovacim Sroubem ve sméru
hodinovych rucicek.... a naopak.

Upnéte regulaéni paku.

PFipojte napajeni. Spustte a hned vypnéte stroj
a pozorujte béh pasu. Udélejte to nékolikrat

a pozorujte vedeni pasu. V pfipadé nutnosti
doladte.

7.5 Vyména brusného kotouce

Odpojte zafizeni od zdroje (vytdhnéte zastréku;).
Demontujte stdl brusného kotouce.

Strhnéte stary brusny papir. Pootocte kotou¢em
a strhejte dalSi ¢ast z prostoru, ktery byl
pfedtim zakryty pfednim krytem. Pomoci hadru
a benzinu odlepte zbytky lepidla a starého
brusného papiru.

Ujistéte se, Ze disk je Cisty a v pofadku pred
pfipevnénim nového brusného kotouce.

Na novém brusném kotouci odlepte do

pulky ochranny papir samolepky a tu spolu

s kotou€em zastrcte mezi kryt a brusny disk
kotouce. Nyni pfilepte horni pulku brusného
papiru na kotou¢. Pootocte kotoucem o 180° a
odlepte zbytek ochranné samolepky a dolepte
druhou pulku brusného papiru.

Vratte zpét stll a zkontrolujte mezeru mezi
stolem a brusnym paprem.

8. Udrzba a kontrola

Obecna poznamka:

Udrzba, ¢isténi a opravy mohou byt provedeny
pouze pokud je stroj chranén proti nahodnému
spusténi, vytazenim zastréky ze zasuvky.

Pravidelné kontrolujte brusny kotou€ a pas.
V pfipadé nadmérného opotfebeni nebo
natrzeného/roztrzeného brusného platna jej
okamzité vymeérite.

Pravidelné stroj Cistéte od prachu.

Zkontrolujte spravnou funkci odsavani prachu.

Vadné bezpecnostni prvky musi byt okamzité
vyménény.

Upravu a vyménu elektrického systému smi
provést pouze kvalifikovany elektrikar.

Mazani:

Mésicné promazte horni hranu rolny pasu
(A,0Obr.16).

www.igm.cz
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Obr. 16

Mésicné promazte Sroub stolu
(A, Obr.7) a pojistny kolik (B, Obr. 10).

9. Pomoc pfi poruse

Motor se nespousti

* Neni elektricky proud, zkontrolujte elektrickou
sit’ a pojistky.

* Spatny spinag, motor, nebo kabel konzultujte
s elektrikafem.

Brusny pas prokluzuje
* Brusny pas je vytahany - vyménte jej.

* Moc velky pfitlak pfi brouseni.
Kotou€ se zastavi
* Motorovy femen je uvolnén -

utahnéte femen.

* Moc velky pfitlak pfi brouseni.
Stroj nadmérné vibruje

* Ustavte lépe stroj na rovnéjsi podlaze
popfipadé jej podeprete.

Brusny pas se trha
* Pas bézi, proti sméru Sipek -zkontrolujte Sipky
na brusnem pasu.

Brousené hrany nejsou kolmé

* Pracovni stul neni kolmo k brusnému kotouci
Nastavte znovu kolmost stolu vuci kotouci.

Na dfevé jsou znacky po brouseni

* Pohybujte s obrobkem po brusné plose
béhem brouseni.

* Spatna volba hrubosti brusného papiru, na
vétsi ubér pouzijte hrubsi zrnitost, na
dokoncovaci prace pouzijte jemné&jsi zrnitost.

* Pfitlacna sila je pfrilis velka, méné tlacte na
obrobek pfi brouseni.

10. Ochrana zivotniho prostredi
Chrante zivotni prostfedi.

Vs pristroj obsahuje materialy, které mohou
byt recyklovany. Prosim, nechte to
na specializované instituce.

11. Volitelné prisluSenstvi
vice informaci na www.igm.cz.
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Kombinovana bruska

JSG-31A
Typové gislo: JSG-31A-M

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

*2006/42/EC
*2014/30/EU

Skonstruované v zhode s:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009
EN 55011:2016

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelova
uzivatefov JET JSG-31A Kombinovanej brusky pre bezpec¢nost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo
a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov . Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivotnost a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.
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1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy
snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sariadi platnymi
Obchodnymipodmienkami a Zaruénymi

podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je urCeny pre brusenie dreva

a podobnych materialov. Obrabanie inych
materialov nie je dovolené a moze byt
vykonané v konkrétnych pripadoch iba po
pisomnej porade s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nepouzivajte
pracovné rukavice.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Ze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu

s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Ni¢ na stroj nestavajte.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo udrzby so
strojom vykonavaijte iba pri
odpojenom zdroji energie.

Pred obrabanim, odstrarite vSetky klince a iné
cudzie telesa z obrobku. Dodrzujte minimalne a
maximalne rozmery obrobku.

Poskodeny, alebo opotrebovany brisny kotu¢
ihned vymerite.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecéni odlietavajuceho obrobku.
Nebezpecni spatného razu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny kotug.

Pozor na poskodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroja
4.1 Technicka data

Rozmer pasu (8xd) 150x1220 mm

Rozmer stolu pasu ($xd) 190x330 mm
Naklapanie stola pasu -45° az 0°
Rychlost pasu 12 m/s
Priemer brusného kotuca 300 mm
Rozmer stolakotuca ($xd) 230x420 mm
Naklapanie stolakotuca -45° az +15
Otacky kotuca 2400 ot./min.
Odsavaciapripojka 100 mm
Odsavanie 20m/s 560 m®h
Rozmery (dx$xv) 830x700x1400 mm
Hmotnost 110 kg

230 V ~1/N/PE 50 Hz
1,1 kW (1,5HP) S1

Elektrické pripojenie
Vykon motora

Referenényprad 7A
Pripojka (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Poistka 16 A

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zétaz striedana s volnobeznymi otackami)

www.igm.sk
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4.2 Hlu€énost’

Akusticky hluk (podla EN 11202):

Volnobeh 71,9 dB (A)

V zatazi 84,1 dB (A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisné a
nemusi byt nutne vnimana ako bezpecna
prevadzkovu uroven. Pracovné podmienky
sa lisia, tato informacia je urc¢ena na to, aby
uzivatel, lepSie odhadol nebezpecenstvo a
rizika pri praci.

4.3 Rozsah dodavky
Brusny pas 60G

Brusny pas 60G

2x stol

Uhlové pravitko
Prevadzkové nastroje
Montazna sada

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov.

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vybalenie

Na prepravu pouzite vysokozdvizny vozik
alebo ruény vozik. Uistite sa, ze sa stroj pocas
prepravy nehupe a nespadne.

Stroj je uréeny na prevadzku v uzavretych
miestnostiach a musi byt umiestneny na
stabilné pevné a vyrovnané povrchy. Stroj
mdze byt v pripade potreby priskrutkovany k
stolu.

Stroj je nutné po rozbaleni zkompletovat a
sestavit.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky!

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Konzervaény tuk odstrante pomocou jemného
rozpustadla.

Nainstalujte brusku na stojan a pripojte ho
pomocou 4 skrutiek, podlozky
A

Obr. 1

Namontujte hnaci remen (C, Obr. 2).
Nastavte napnutie remena nastavenim matic
(F, Obr. 2).

Zatvorte a zaistite dvere skrine.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musi suhlasit s idajmi na
stroji.

Pripojenie k sieti musi mat poistku proti
prepatiu 16 A.

Pouzivajte len el. kabel s oznacenim HO7RN-F.

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar s prislusnym
opravnenim.

5.4 Pripojenie odsavania prachu

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky,
musi byt pripojeny odsavac prachu. Odsavanie
je nutné zapnut vzdy pred spustenim brusky.
Odsavacia pripojka ma priemer 100 mm,
odsavanie musi byt 20 m / sec.

Pruzné hadice musia byt nehorlavé, uzemnené
a pripojené k odsavacu prachu.

5.5 Uvedenie do chodu }
Spustite stroj zelenym tlacidlom. Cervenym
tlagidlom na hlavnom vypinaci zastavite stroj.

6. Praca so strojom

Posuvajte obrobok rovno do zaberu stroja,
drzte prsty blizko pri sebe, vedte obrobok dlani
vasich ruk.

Nestrkajte ruky pod stdl stroja.

VZdy majte ruky v dostatoCnej vzdialenosti od
pohybujuceho sa brisneho kotuca / pasu.

Pri vyrobe zlozitych tvarov, sa snazte vyuzit
pripravky, aby bola praca bezpec¢na.

Pre pracu s dlhymi obrobkami pouzite
valCekové podpery.

Pre brusenie pod uhlom mozno pracovny stol
sklopit. Nastavte st6l tak, aby vzdialenost
medzi brisnym papierom a okrajom stola bola
2 mm.

6.1 Vertikalne brusenie pasom

Pri braseni vo zvislej polohe musi byt
upevnenie stola umiestnené ako brusny stol
(Obr. 3).

Stdl je mozné naklonit v flubovolnom uhle
medzi 90 ° a 45 °.

.

Obr. 3

Pre zastavenie obrobku musi byt nainstalovany
doraz (A, Obr. 4).

Obr. 4

Opierka méze byt sklonena cez brusny pas pre
brusenie na pase pod uhlom (Obr. 5).

Obr.5

6.3 Oblukové brusenie pasom
Méze byt vykonané s otvorenym koncovym
vekom remenice (Obr. 6).

Obr. 6

Pozor:

Vrat'te koncovy kryt spat’ do ochrannej
pozicie bezprostredne po dokonceni
oblukového brusenia.

6.4 Kotucové brusenie
Brusny stél mozno nastavit' v flubovolnom uhle
od 15 ° nahor do 45 ° dole.

Nastavitelny doraz 45 ° (C, Obr. 7) sa nachadza
pod stolom.

Pre brusenie vzorov je obrobok (B, Obr. 3) Obr. 7
namontovany na Sabléne (C) s klincami (A). :
F . . . R Na zadnej strane stroja sa nachadza
6.2 Horizontalne brusenie pasom tavitelny d 0° (F Obr. 8 i byt
Pri brdseni v horizontalnej polohe méze byt nalfl avi e’ny olrahz b( ’ :-‘I )a r:mIJSIkI M it
upevnenie stola umiestnené ako opierka pasu vykiopeny z polohy, aby sa stol mohof skiopit.
(pozri kapitolu 7.2).
Opierku mozno naklonit' v lubovolnom uhle
medzi 90 ° a 45 °.
Obr. 2
www.igm.sk 9 7
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7. Nastavenie

VSeobecné pokyny:

Pred nastavenim stroja a vymenou brusneho
kotuc€a alebo pasu vypojte vzdy elektricky kabel
z0 zasuvky.

Obr. 8

7.1 Nastavenie ramena pasu

Uvolnite oto¢nu klucku (A, Obr. 9) a vysurite
poistny kolik (B, Obr. 10) tak, aby brusny pas
mohol byt oto¢eny do pozadovanej pracovnej
polohy.

A

Obr. 9

Uzamykaci kolik mézete indexovat pri 0 °, 45 °
a 90 ° (Obr. 10).

Obr. 10

7.2 Nastavenie stola / opierky pasu

Pre uchytenie stola cez brusny pas uvolnite
dve inbusové skrutky (B, Obr. 11). Posurite
stolom, inbusové skrutky sa budu pohybovat v
drazkach (C), do pozadovanej pozicie.

Obr. 11

Pripojenie stola méze byt umiestnené
alternativne ako opierka brusneho pasu.
Pre zmenu upevnenia stola na opierku pasa

odstrante dve inbusové skrutky (B, Obr. 11).

Demontujte upevnenie stola a otocte otocnu
dosku (D, Obr. 12) 180°.

Obr. 12

Umiestnite stdl na otoénu dosku. Umiestnite a
utiahnite skrutky na otvoroch (E).

Obr. 13
Namontujte doraz (A, Obr. 13).
7.3 Vymena brusneho pasu
Odpoijte stroj od zdroja napajania (vytiahnite
kabel zo zasuvky).

Zaaretujte pasovu brasku vo vertikalnej pozicii.

Povolte gombik (A, obr. 14) a otvorte kryt konca
pasu (B).

/

Obr 14

Demontujte bo¢ny kryt remena (C, Obr. 15).

Obr. 15

Uvolnite napnutie pasu, napinacie rukovate (E,
Obr. 14).

Opatrne vyberte stary pas. Vlozte novy pas
a dajte pozor na Sipky na vnutornej strane
brusneho pasu. Uistite sa, zZe Sipky smeruju
spravnym smerom podla rotacie. Usadte pas

tak, aby nepresahoval okraje valcov.

Napnite pas napinacou pakou.
Zatvorte kryt brdsneho pasu.

Poznamka: Pasy sa opotrebenim natahuju.
Mozno budete musiet' s novym pasom zmenit
silu napnutia.

7.4 Nastavenie vedenia pasu
Odpoijte stroj od zdroja napajania (vytiahnite
kabel zo zasuvky).

Zatlacte ru€ne pas v smere uvedenom na obale
pasu. Pozorujte poziciu pasu na valcoch. Hrana
pasu by mala zostat’ s hranou valcov.

Uvolnite dorazovy zamok (G, Obr. 14)

Vedenie pasu je teraz mozné nastavit
regulac¢nou skrutkou (F, Obr. 14).

V pripade, Ze pas ma tendenciu schadzat z
valca, otote nastavovacou skrutkou v smere
hodinovych rugiciek .... a naopak.

Upnite regulaénu paku.

Pripojte napajanie. Spustite a hned vypnite stroj
a pozorujte beh pasu. Urobte to niekolkokrat

a pozorujte vedenie pasov. V pripade nutnosti
doladte.

7.5 Vymena brusneho kotuca

Odpojte zariadenie od zdroja (vytiahnite
zastréku;). Demontujte stol brasneho kotuca.
Strhnite stary brdsny papier. Pootoc¢te koti¢om
a strhejte dalSiu ¢ast z priestoru, ktory bol
predtym zakryty prednym krytom. Pomocou
handry a benzinu odlepte zvysky lepidla a
starého brusneho papiera.

Uistite sa, Ze disk je Cisty a v poriadku pred
pripevnenim nového brasneho kotuca.

Na novom brisnom kotuci odlepte do polky
ochranny papier samolepky a tu spolu s
kotu€om zastrcte medzi kryt a brdsny disk
kotuca. Teraz prilepte hornt polku brdsneho
papiera na kotu¢. Pootocte koti€om 0 180 ° a
odlepte zvySok ochrannej samolepky a dolepte
druhu polku brdsneho papiera

Vratte spat stdl a skontrolujte medzeru medzi
stolom a brusnym papierom.

8. Udrzba a kontrola

V§eobecna poznamka:

Udrzba, &istenie a opravy mdzu byt vykonané
iba ak je stroj chraneny proti nahodnému
spusteniu, vytiahnutim zastr¢ky zo zasuvky.

Pravidelne kontrolujte brdsny kotu¢ a pas.

V pripade nadmerného opotrebenia alebo
natrzeného / roztrhnutého brusneho platna ho
okamzite vymerite.

Pravidelne stroj Cistite od prachu.

Skontrolujte spravnu funkciu odsavanie prachu.

Chybné bezpecénostné prvky musia byt
okamzite vymenené.

Upravu a vymenu elektrického systému moze
vykonat iba kvalifikovany elektrikar.

Mazanie:

Mesacne premazte hornd hranu rolny pasu
(A,0Obr.16).

www.igm.sk

-10-

icM



Obr. 16

Mesacne premazte skrutka stola
(A, Obr.7) a poistny kolik (B, Obr. 10).

9. Pomoc pri poruche

Motor sa nespusta

* Nie je elektricky prud, skontrolujte elektricku
siet’ a poistky.

Zly spina&, motor, alebo kabel
* Konzultujte s elektrikarom.

Brusny pas preSmykuje
* Brasny pas je vytahany - vymerite ho.
* Moc velky pritlak pri brdseni.

Kotu¢ sa zastavi
* Motorovy remen je uvolneny - utiahnite
remen.

* Moc velky pritlak pri brdseni. Stroj nadmerne
vibruje

* Ustavte lepSie stroj na rovnejsej podlahe
popripade ho podoprite.

Brusny pas sa trha

* Pas bezi, proti smeru Sipok -skontrolujte Sipky
na brdsnom pase.

Brusené hrany nie su kolmé

* Pracovny stdl nie je kolmo k brusnemu kotucu
Nastavte znovu kolmost' stola vo&i kotuémi.
Na dreve su znacky po bruseni

* Pohybujte s obrobkom po brusnej ploche
pocas brusenia.

* Zla volba hrubosti brisneho papiera,

dokoncovacie prace pouzite jemnejSiu zrnitost.

* Pritlacna sila je prili§ velka, menej tlacte na
obrobok pri braseni.

10. Ochrana zivotného prostredia
Chrante zivotné prostredie.

Vas$ pristroj obsahuje materialy, ktoré mézu
byt recyklované. Prosim, nechajte to na
Specializované institucie.

11. Volitelné prislusenstvo viac informacii na
www.igm.sk.

www.igm.sk

-11-

icM



CE-ES Megfelel6ségi nyilatkozat
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti utmutatoé forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

K&szonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JSG-31A Kombinalt csiszolégép
tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsagért. Kérjuk, gondosan és
részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

3. Biztonsag

3.1 Utmutato

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
3.3 Kockazatok

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

4.2 Zajszint

4.3 Szallitmany tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
5.1 Szallitas és kicsomagolas

5.2 Osszeszerelés

5.3 Elektromos csatlakozo

5.4 Elszivas csatlakoztatasa

5.5 Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

6.1 Vertikalis csiszolas szalaggal
6.2 Horizontalis csiszolas szalaggal
6.3 Ives csiszolas szalaggal

6.4 Csiszolas koronggal

7. Bedllitas

7.1 Szalag karjanak beallitasa

7.2 Asztal / szalagtamaszték beallitasa
7.3 Csiszoldszalag cseréje

7.4 Csiszoldszalag vezetésének beallitasa
7.5 Csiszolékorong cseréje

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal
10. Kérnyezetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a strojes.r.o. mindig minéségi
és er@s terméket igyekszik szolgaltatni. A
garancia érvényesitése az IGM Szerszamok és
gépek Uzleti feltételeit és Garancialis feltételeit
koveti.

3.Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa és fahoz hasonl6 anyagok
csiszolasara szolgal. Mas anyagok csiszolasa
csak a konkrét esetekben, forgalmazéval valé
egyeztetés utan lehetséges.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes mlszaki allapotban
hasznélhaté.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kdzbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkalo gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg rdla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
geép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,
gyUriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi el6irasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasveédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell Glnie.

Poros koérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.

Vigyazzon, hogy a gép alatéten alljon.
Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafellletet tisztan. Ne érjen a géphez Gzem
kézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
korul Gzem kdzben. Sose hagyja fellgyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkuil.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérult tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos héalézatbdl kihuzott
allapotban végezze.

Megmunkalas el6tt tavolitson el minden szoget
és idegen anyagot a munkadarabrol. Tartsa be
a munkadarab minimalis és maximalis méreteit.

A sérllt vagy elhasznalt csiszolékorongot
azonnal cserélje ki.

3.3 Kockazatok

Az utmutatd szerinti hasznalat soran is
fennallhatnak kockazatok.

Elrepllé darabok veszélye.
Visszarugas veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel6 elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérult csiszolokorongra. Vigyazzon
a sérllt tapkabelre.

4. Gép specifikacioja

4.1 Miiszaki adatok

Csiszolészalag méretei (SzxH) 150x1220 mm
Csiszoldszalag asztal méretei (SzxH)

190x330 mm
Asztal donthetésége -45° - 0°
Szalag sebessége 12 m/mp
Csiszoldkorong atméréje 300 mm
Korong asztal méretei(SzxH) 230x420 mm
Korong asztal donthet6sége -45° - +15
Korong fordulatai 2400 ford./perc
Elszivé csatlakozé 100 mm
Elszivas 20m/mp 560 m®/6

Gép méretei (HxSzxM) 830x700x1400 mm

Suly 110 kg
Elektromos csatlakozo 230V ~1/N/PE 50 Hz
Teljesitmény 1,1 kW (1,5HP) S1
Aramerésség 7A
Csatlakoz6 (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Biztositék 16 A

Elektromos motor terhelésének fajtai

S$1 — Folyamatos terhelés

S2 — Rovidtavu terhelés

(szlinetek kikapcsolt motorral lehiilésért)
S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

www.igmtools.hu
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4.2 Zajszint

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint):
Alapjarat71,9 dB (A)

Uzemkdzben84,1 dB (A)

Uzem kézben 84,1 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési ér-
tékeket. A munkakorilmények valtozéak, ez az
informacio a kezeld jobb veszély és kockazatok
megbecsiilésére szolgal.

4.3 Csomagolas tartalma
Csiszoldszalag 60G
Csiszoldszalag 60G

2x asztal

Szbgvonalzé

Uzem szerszamok
Szerelési készlet
Hasznalati utmutaté
Cserealkatrészek listaja.

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szadllitas és kicsomagolas

Hasznaljon targoncat vagy kézi targoncat a
szallitashoz. Gy6z8djon meg arrol, hogy a gép
nem hontazik a szallitas soran, és nem esik le.

A gép zart helyeken valé munkara szolgal,
stabil és szilardalapon kellilnie.

A gépet kicsomagolas utan dssze kell szerelni.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel,
ne helyezze lizembe!

Keérjik, a csomagolast kdrnyezetbarat médon
tavolitsa el. A tartésité zsirt finom oldészerrel
tavolitsa el.

Szerelje a csiszol6t az allvanyra 4 csavar, alatét
és rugalmas alatét segitségével(A, Kép 1).

Kép 1

Szerelje fel a hajtoszijat (C, Kép 2).
Allitsa be a szij feszitését anyak beallitasava
(F, Kép 2).

=

Kép 2

Csukja be és biztositsa be az szekrényaijtot.

5.3 Elektromos csatlakoz6

A halozati csatlakozonak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A halozati
feszulltségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

A halézati csatlakozasnak 16 A tulfeszultség-
védelemmel kell rendelkeznie.

Csak HO7RN-F jelolésiikabelt hasznaljon.

Az elektromos részek javitasat csak szakkép-
zett villanyszereld végezheti.

5.4 Elszivas csatlakoztatasa

Uzembe helyezés elétt a gépnek elszivo
készulékre kell lennie csatlakoztatva.

Az elszivast kapcsolja be csiszolas
megkezdése el6tt. Az elszivo csatlakozo
atmeérdéje 100mm, elszivasnak 20m/mp-nek
kell lennie. Az elszivd csének nem gyulékony
anyagbdl kell lennie, le kell lennie foldelve és
elszivohoz csatlakoztatva.

5.5 Uzembe helyezés
A z6ld gomb segitségével a gép bekapcsol és a
piros gomb segitségével kikapcsol.

6. Munka a géppel

Tolja a munkadarabot egyenesen a gép
vételébe, tartsa ujjait kdzel egymashoz,
vezesse a munkadarabot a tenyerével.

Ne dugja az ujjat a gép asztala ala.

Mindig tartsa elegendd tavolsagban az ujjait a
csiszolokorongtol/szalagtol.

Osszelett ivek gyartasanal hasznaljon, készit-
ményeket, hogy a munka biztonsagos.

Hosszu munka daraboknal hasznaljon gorgés
tamasztékokat.

Szo6g alatti csiszolashoz az asztal donthetd.
Allitsa be az asztalt ugy, hogy a tavolsag a
csiszolopapir és asztal széle k6z6tt 2 mm
legyen.

6.1 Vertikalis csiszolas szalaggal
Flggéleges csiszolashoz az asztal
rogzitésének mint csiszoldasztal kell hogy
legyen elhelyezve (Kép 3).

Az asztal donthet6é barmilyen szégben 90 ° és
45 ° tartomanyban.

o

Kép 3

Mintak csiszolasanal a munkadarab (B, Kép 3)
sablonra van szerelve (C) csavarokkal(A).

6.2 Horizontalis csiszolas szalaggal
Vizszintes csiszolasnal aza asztal rogzitése
mint szalagtamaszték lehet elhelye (lasd fejezet
7.2).

A tamaszték dontheté barmilyen szoégben 90 °
és 45 ° tartomanyban.

A munkadarab megallitasahoz fel kell lennie az
Utkz6nek (A, Kép 4).

Kép 4

A tamaszték a szalag felé donthetd szalagon
valo csiszolashoz szdg alatt (Kép 5).

Kép 5

6.3 Ives csiszolas szalaggal
Szijtarcsa nyitott boritasanal végezhet6 el (Kép 6).

Kép 6

Vigyazat:
Zarja be a boritast a munka befejezése utan.

6.4 Csiszolas koronggal
A csiszoldasztal beallithaté barmilyen szdégben
15 ° és 45 ° tartomanyban.

A beallithaté Gtkéz6 45 ° (C, Kép 7) az asztal
alatt talalhato.

Kép 7

Az asztal hatso oldalan talalhaté a beallithato
Utk6z6 0 ° (F, Kép 8) és ki kell lennie hajtva a
helyérdl, hogy az asztal donthet6 legyen.
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7. Beallitas

Altalanos utasitasok:

Gép beallitasa, szalag vagy korong cseréje
el6tt huzza ki a kabelt a konnektorbdl.

7.1 Szalag karjanak beallitasa

Lazitsa meg a forgo kart (A, Kép 9) és tolja
ki a biztosité éket (B, Kép 10) ugy, hogy a
csiszoldszalagot a kivant pozicidba lehessen
forditani.

A

Kép 9

Ardgzité ék 0 °, 45 ° és 90 ° pozicidkban
zarolhato (Kép 10).

Kép 10

7.2 Asztal |/ szalagtamaszték beallitasa
Asztal rogzitéséhez szalagnal lazitson meg
még imbusz csavart (B, Kép 11). Tolja az
asztalt, a két csavar hornyokban fog mozogni
(C) a kivant pozicioba.

Kép 11

Az asztal rogzitése mint tamaszték is
elhelyezhet6.

Asztalrégzités valtoztatasahoz tamasztékra
tavolitson el két imbusz csavart (B, Kép 11).

Vegye le az asztal rogzitését és forditsa meg a
forgd lemezt(D, Kép 12) 180°.

.

Kép 12

Helyezze az asztalt a forgd lemezre és hlzza
meg a csavarokat a nyilasokon(E).

Kép 13
Szerelje fel az utk6z6t (A, Kép 13).
7.3 Csiszoloszalag cseréje
Huzza ki a gép tapkabelét az elektromos

csatlakozébal.

Rogzitse a szalagcsiszolét fliggbleges
pozicidban.

Lazitsa meg a gombot (A, Kép 14) és nyissa ki
a szalag boritasat(B).

Kép 14

Szerelje le a szij oldalsé boritasat (C, Kép 15).

Kép 15

Lazitsa meg a szalag feszitését a feszit6
fogantyuval (E, Kép 14).

Ovatosan vegye ki a régi szalagot. Helyezze
fel az Ujat, Ugyeljen a nyilakra a szalag belsd
oldalan. Bizonyosodjon meg, hogy a nyilak
forgas megfeleld iranyaba mutatnak. Ugy
helyezze el a szalagot, hogy ne érjen tul a
hengerek szélein.

Feszitse meg a szalagot a feszit6 fogantyuval.
Zarja be a csiszolészalag fedelét.

Megjegyzés: A szalagok kopassal nyulnak.
Uj szalag felhelyezésénél szabalyoznia kell a
feszitési er6t.

7.4 Csiszoloszalag vezetésének beallitasa
Huzza ki a gép tapkabelét az elektromos
csatlakozobol.

Tolja kézzel a szalagot a szalag boritasan adott
nyilak iranyaban. Figyelje a szalag helyzetét a
hengereken. A szalag élének a hengerek éleinél
kell, hogy legyen.

Lazitsa meg az utkdzd zarjat(G, Kép 14).

A szalag vezetése most bedllithatd szabalyozd
csavarral (F, Kép 14).

Abban az esetben, hogy a szalag csuszik le a
hengerekrél forgassa el a szabalyozo csavart
oOra jarasaval egy iranyban .... és forditva.

Huzza meg a szabalyozo kart.

Dugja be az elektromos kabelt a konnektorba.
Kapcsolja be és rogtdon kapcsolja ki a gépet
és figyelje a szalag futasat. Ezt tegye meg
tobbszor és figyelje a szalag vezetését.
Sziikség esetén finomitson.

7.5 Csiszolékorong cseréje

Huzza ki a gép tapkabelét az elektromos
csatlakozobdl). Szerelje le a csiszolészalag
asztalat. Tépje le a régi csiszolopapirt. Forditsa
el a korongot és tépje le a maradékot is,
amelyet a boritas eltakart. Rongy és benzin
segitségével mossa le a ragaszté maradékait
és papirdarabkakat.

Gy6z6djon meg réla, hogy a lemez tiszta és j6
allapotban van, mielétt Uj korongot régzitene.
Az Uj korongon huzza le a feléig a levon6 védd
papirjat és azt a koronggal egyutt tolja a lemez
és boritas kozé. Ragassza fel papir felsé felét
a korongra. Forgassa el a korongot 180 ° és
hizza le a véd6 levon6é maradékat és ragassza
fel a masik felét a csiszolopapirnak.

Forditsa vissza az asztalt, és ellenérizze a rést
az asztal és a csiszoldpapir kdzott.

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos megjegyzés:

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbdl kihdzott allapotban végezze nem
kivant inditas elkerilése érdekében.

Rendszeresen ellenérizze a csiszoldkorongot
és csiszoldszalagot. Elhasznalodas vagy
megrepedt/elszakadt csiszoldszalag esetén
azonnal cserélje ki.

A gépet rendszeresen tisztitsa portdl.
Ellenérizze az elszivas funkcionalitasat.
A hibas biztonsagi elemeket azonnal cserélje ki.

Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

Kenés:

Kenje a henger szalag hengerének fels6 szélét
havonta (A, Kép 16).

Kép 16

Havonta kenje at az asztal csavarjat
(A, Kép 7) és biztositd éket(B, Kép 10).

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram — ellenérizze az aramforrast és
biztositékot.
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Motor, kapcsold vagy kabel meghibasodasa
* hivjon villanyszerel6t.

A csiszoldszalag atcsuszik
* A csiszoldszalag kitagult — cserélje ki

* Tul nagy nyomas csiszolas kdzben.

A korong megall
* A motor szija laza—hUzza meg a szijat.

* Tul nagy nyomas csiszolas kdzben.

Gép nagy vibracioi

* Allitsa a gépet egyenesebb feliiletre, esetleg
tdmassza ala.

A csiszoloszalag elszakad

* A csiszoldszalag a nyilakkal ellentétes
iranyban fut — ellenérizze a nyilakat a
csiszoldszalagon.

A csiszolt élek nem merélegesek

Nastroje a Stroje

* A munkaasztal nincs merélegesen a
csiszolokoronghoz. Allitsa be az asztal
merdlegesen a csiszolékoronghoz.

Csiszolas nyoma a munkadarabon

* Mozgassa a munkadarabot a csiszolasi
fellileten csiszolas kézben.

* Helytelen csiszolészalag szemcseméret,
nagyobb anyagfelvételre durvabb, befejezd
munkalatokra finomabb szemcseméretet
hasznaljon.

* Tul er6s hozzaszoritas, kevésbe nyomja a
munkadarabot csiszolas kdzben.

10. Kérnyezetvédelem

Védje kornyezetét.

A gép olyan anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatok. Kérjlk, ezt hagyja
specializalt cégekre.

11. Opcionalis tartozékok
Tébb informacié a www.igmtools.hu
weboldalon.
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