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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Talifova bruska
JDS-12X

Znacka: JET

Vyrobce:
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.

2018-10-30 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele
a uzivatele JET JDS-12X Talifova bruska pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a priivodnich dokladu. Stroj JET pouZivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximaini zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Popis stroje
Technicka data
Hlu€nost

Soucast baleni

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a instalace

Sestaveni stroje

Elektricka pripojka

Pripojeni k odsavani

Spusténi stroje

6. Prace se strojem

7. Nastaveni
Upravy dorazu naklopeni stolku
Vymeéna brusiva na kotouc€i

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse
10. Ochrana zivotniho prostredi

11. Prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlasSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zarucéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je urCen pro brouSeni dfeva

a podobnych material(. Obrabéni jinych
materialt neni povoleno a mize byt provedeno
v konkrétnich pfipadech pouze po pisemné
konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.
Stroj mize byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace pfezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nepouzivejte
pracovni rukavice.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

P¥i praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.
Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.
Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy

nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.
Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny Upravy nebo udrzby se

strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

PFed obrabéni, odstrante vSechny hiebiky a
jina cizi télesa z obrobku. Dodrzujte minimalni a
maximalni rozméry obrobku.

Poskozeny, nebo opotfebovany brusny kotou¢
ihned vymeérite.

3.3 Rizika
Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.
Nebezpeéni zpétného razu.
Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny brusny kotoug.

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Popis stroje

A B C€C D E F

Obr. 1
A, Motor
B On/Off Vypinaé
Brusny kotou¢
<ereeeennnn. Brzda kotouce
E . Kryt kotouce
Foornene Pracovni stl

.. Uhlové pravitko

PFipojovaci hrdlo odsavani

I Zakladna

. ... Montazni otovry (4x)

Ko Nastaveni naklopeni a zamykaci klika

www.igm.cz
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4.2 Technicka data

Brusny kotou¢ 305mm
Rozmeér stolu ($xd) 435 x 215mm
Naklapéni stolu 0°- 45°
Dorazy naklopeni 0°; 22,5°, 45°
Rychlost kotouce 1430 rpm
Prdmér odsavani 57 mm
Sani pfi 20m/s 185 m3*h
Rozmeéry (dxs$xv) 450x510x400mm
Vaha 34 kg

230V ~ 50Hz 1/N/PE
0,75 kW (1HP) S1

Elektrické pfipojeni
Vstupni vykon motoru

Proud 4,6A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Jisténi 10A
Trida izolace |

Druhy zatizeni elektrickych motort

S$1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.3 Hlu¢nost

Akusticky hluk (dle EN 11202):

Volnobéh 71,9 dB(A)

V zatézi 84,1 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisni a
nemusi byt nutné vnimana jako bezpecna
provozni uroven. Pracovni podminky se lisi,
tato informace je ur€ena k tomu, aby uzivatel,
Iépe odhadl nebezpedi a rizika pfi praci.

4.4 Soucast baleni

Brzda kotouce

Primeér hrdla odsavani 57mm
Brusny kotoug, 60 G

Uhlové pravitko

Manual

Seznam nahradnich dild.

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

Stroj je ur€en k provozu v uzavienych
mistnostech a musi stabilné stat na pevném a
vodorovném povrchu.

Z bezpecénostnich divodu musi byt stroj
pfiSroubovan k pracovni lavici nebo k
vhodnému stojanu.

Na kazdou stranu brusky a pracovniho stolu
pfipevnéte velkou svorku nebo pfipevnéte
pomoci ¢tyf Sroubd M8 a matic (J, obr. 2).

Obr. 2

Z daivodu bezpec¢ného zabaleni neni stroj
kompletné smontovan.

5.2 Sestaveni stroje

Pokud béhem vybaleni zjistite poSkozeni
pfi pfepravé, okamzité informujte svého
dodavatele. V zadném prfipadé stroj
nezapinejte!

Obal zlikvidujte ekologickym zptsobem.
VSechny povrchy chranéné proti rzi oCistéte
jemnym rozpoustédlem.

Pfipojte brzdu kotouce (D, obr. 3) dvéma Srouby
s vnitfnim Sestihranem (N).

D

Obr. 3

5.3 Elektricka pripojka

Sitoveé pfipojeni a vSechny prodluzovaci kabely
musi odpovidat platnym pfedpistm.

Sitové napéti musi odpovidat idajim na stitku
stroje.

Stroj musi byt fadné uzemnén.

Sitoveé pfipojeni musi mit pojistku 10 A proti
prepéti. Pouzivejte pouze napajeci kabely
oznacené HO7RN-F.

Pfipojeni a elektrické opravy smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

5.4 Pripojeni k odsavani
Pfed zapnutim musi byt stroj pfipojen k
odsavani.

Sani by se mélo automaticky zapnout pfi
zapnuti brusky.

Hadice musi byt nehoflavé a musi byt pfipojeny
k uzemnénému odsavani.

5.5 Spusténi stroje

Stroj mGzete spustit zelenym tlacitkem ON (C,
obr. 4). Zmacknutim €erveného tlacitko OFF (B)
stroj vypnete.

Po vypnuti brusky tlacitkem ,OFF* mazete
stisknutim brzdové paky (D) rychle zastavit
brusny kotouc¢.

B C

Obr. 4

Upozornéni:

Nikdy neaktivujte brzdu kotouce, kdyz je stroj
zapnuty. Mohlo by dojit k poSkozeni brzdy nebo
kotouce.

6. Prace se strojem
Spravny pracovni postup:

Obrobek vzdy podeprete stolkem.

Podavejte obrobek rovné podél stolku stroje,
drzte prsty blizko u sebe a vedte obrobek dlani
(obr. 5).

Obr. 5

Doporuc¢ujeme vyuzit Uhlové pravitko (obr. 6).

Obr. 6

PFi praci na slozitych tvarech pouzivejte
Sablony a voditka pro pfesné a bezpecné
vedeni obrobku.

Dlouhé obrobky pfidrzujte valeckovym
stojanem.

Upozornéni:

Zabrarite zpétnému razu brousenim v souladu
s Sipkou indikujici smér prace. Bruste pouze ve
spodni ¢asti kotouce.

Brouseni v horni ¢asti by mohlo vykopavat
obrobek smérem k obsluze stroje a zplsobit
zranéni.

Nikdy nebruste, pokud neni ochranny kryt disku
na svém misté.

Chcete-li zabranit zaseknuti obrobku nebo prstl
mezi stolem a brusnym povrchem, dodrzujte
mezi brusnym kotou¢em a stolem maximalni
vzdalenost 1,5 mm.

Uhlové brouseni:

Pracovni stul Ize naklonit od 0 do +45 stupriu
pro brouseni v thlu. Uvolnéte zajiStovaci kliku
stolu (K, obr. 7) a sklopte pracovni stul do
pozadovaného Uhlu.

www.igm.cz
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7. Nastaveni
Obecné pokyny:
Sefizovani a Upravy |ze provadét
pouze poté, co je stroj chranén proti
nahodnému nastartovani.

Pfed zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
dotazeny v8echny packy a uzamykaci rukojeti.

7.1 Upravy dorazu naklopeni stolku

Dorazy stolku jsou nastaveny v Uhlu 0°, 22,5°
a45°.

Dorazy jsou nastaveny ve vyrobé.

Pokud je potfeba sefizeni, povolte dva Srouby
(L, obr. 8) a podle potfeby posurite dorazovou

listu doleva nebo doprava.

Sila pruziny dorazu je nastavitelna (N).

Obr. 8

7.2 Vyména brusiva na kotouci
Odpojte stroj od napajeni. Vytahnéte sitovou
zastrcku.

Odstrarnite bezpecnostni kryt kotouce (E, obr.
11)

Uvolnéte Ctyfi Srouby (1~4, Fig 11) a vysunte
stll pro lep$i pfistup (obr. 99)

Odstrante staré brusivo.

Pred instalaci nového brusiva se ujistéte, ze je
plocha kotouce Cista.

Brusivo kotou¢e musi mit primér 305 mm.

Srovnejte brusivo s kotou€em a pevné zatlacte
(obr. 9).

Obr. 9
Znovu nainstalujte bezpe€nostni kryt.

Pfipevnéte zpét stolek a srovnejte mezeru s
kotou¢em.

Uprava mezery mezi kotouéem a stolkem:
Chcete-li zabranit zaseknuti obrobku nebo prstu
mezi stolem a brusnym povrchem, dodrzujte
mezi brusnym kotou€¢em a stolem maximalni
vzdalenost 1,5 mm. (obr.

10 a obr. 11).

=1.5mm

3 |
/]

Obr. 10

Pokud je tfeba mezeru upravit povolte Ctyfi
Srouby (1 ~ 4, obr. 11) a posurite stll do
spravné polohy.

Pro vyméfeni vzdalenosti pouzijte napf.: 1,5mm
inbusovy kli¢ (M).

8. Udrzba a kontrola

Obecna poznamka:

Sefizovani, Upravy a opravy lze provadét pouze
poté, co je stroj chranén proti nahodnému
nastartovani.

Brusku pravidelné Cistéte (pouzivejte ochranu
ocCi a ochranu proti prachu).

Chrarite stul pfed rzi tenkou vrstvou oleje nebo
ochranného prostfedku

proti rzi.

Vadné bezpec€nostni prvky musi byt okamzité
vymeénény.

Opravy a udrzbu elektrickych ¢asti mize
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nedokaze vyvinout piny vykon
*Pretizeni elektrického vedeni - Opravte
pretizeni.

*Poddimenzované vedeni- Upravte elektrické
vedeni.

Motor se zastavuje nebo nelze spustit
*Chyba v pfivodu elektfiny-

zkontrolujte vedeni a jistic.

*Vadny jisti€, motor nebo kabel-

poradte se s elektrikafem.

*Prili§ velky tlak na obrobek

Stroj vibruje

*Bruska stoji na nerovném povrchu-
srovnejte nerovny povrch.

*Obrobek neni dostate¢né podepren
*Dorazy stolku jsou uvolnéné

Zbrouseni obrobku neni v pravém uhlu
*Stal neni v pravém uhlu ke kotouci- Pouzijte
Uhelnik a upravte.

Na oborbku jsou stopy po brouseni
*Drzite obrobek na misté- Pohybujte s
obrobkem.

*Spatna hrubost brusiva

*Prili§ velky tlak na obrobek

10. Ochrana zivotniho prostredi
Chrante zivotni prostredi.

Vas spotiebi¢ je vyroben z cennych material,
které Ize recyklovat nebo znovu pouzit. Nechte
prosim stroj v pfisluSné specializované instituci.

D=4

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér
elektrickych a elektronickych zafizeni
pozadovany podle smérnice WEEE (smérnice
2012/19 / ES) a je ucinny pouze v Evropskeé
unii.

11. Prislusenstvi
MCBP - Cisti¢ brusnych pasti

Na www.igm.cz najdete brusivo rtizné hrubosti
spolu s dal§im pfisluSenstvim pro brouseni.

www.igm.cz
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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Tanierova bruska
JDS-12X

Znacka: JET

Vyrobca:
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost’ tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

Konstruované v zhode s:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.

2018-10-30 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad povodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JDS-12X Tanierova bruska pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivotnost a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radostou pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroja
Opis stroja

Technické data Hlu¢nost
Sucast balenia

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a instalacia

Zostavenie stroja

Elektricka pripojka

Pripojenie k odsavaniu Spustenie stroja

6. Praca so strojom

7. Nastavenie
Upravy dorazu naklopenia stolika
Vymena brusiva na kotuci

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 6.
tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény sservis

Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy
snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi
Obchodnymi podmienkami a Zaru€nymi

podmienkami firmy IGM nastroje a stroje s. r. 0.

3. Bezpecnost’
3.1 Poucenie

Tento stroj je urCeny pre brusenie dreva

a podobnych materialov. Obrabanie inych
materialov nie je dovolené a moze byt
vykonané v konkrétnych pripadoch iba po
pisomnej porade s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj méze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu

ako zacnete pracovat na stroji a dodrzujte
vSetky pokyny uvedené v tomto navode na
obsluhu. Chrarite tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavby stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nepouzivajte
pracovné rukavice.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta

na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny. Pri praci v praSnom prostredi noste
vzdy ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.
Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorny a koncentrovany. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.
Budte pozorny na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov. Ni¢ na
stroj nestavajte.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
vykonavat len elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo udrzby so
strojom vykonavaijte len pri
odpojenom zdroji energie.

Pred obrabanim, odstrante vSetky klince a iné
cudzie telesa z obrobku. Dodrzujte minimalne a
maximalne rozmery obrobku.

Poskodeny alebo opotrebovany brusny kotu¢
ihned vymerite.

3.3 Rizika
Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.
Nebezpecni spatného razu.
Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny kotug.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroja
4.1 Opis stroja

A B C D E F

Obr. 1
A Motor
B On / Off Vypina¢
C ............ Brusny kotu¢
Do Brzda kotuca
E . Kryt kotuca
F ............ Pracovny stol
[C I Uhlové pravitko
Ho Pripojovacie hrdlo odsavania

www.igm.sk
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[P Zakladna
J o Montazne otvory (4x)
Ko Nastavenie naklopenia a zamykacia

klucka

4.2 Technické data

Brusny kotu¢ 305mm
Rozmer stola ($xd) 435 x 215mm
Naklapanie stola 0°- 45°
Dorazy naklopenia 0°; 22,5°,
45°

Rychlost kotuca 1430 rpm
Priemer odsavania 57
mm Sanie pri 20m/s 185
m®h

Rozmery (dx$xv) 450x510x400mm
Vaha 34 kg
Elektrické pripojenie 230V ~ 50Hz 1/N/
PE

Vstupni vykon motoru 0,75 kW (1HP) S1
Prud 4,6A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Istenie 10A

Trieda izolacie |

Druhy zat'azeni elektrickych motorov

S$1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.3 Hlu€nost’

Akusticky hluk (podla EN 11202):

Volnobeh 71,9 dB(A)

V zatazi 84,1 dB(A) Uvedené hodnoty su na
hladine emisnej a nemusia byt nutne vnimané
ako bezpecna prevadzkova uroven. Pracovné
podmienky sa liSia, tato informacia je uréena k
tomu, aby uzivatel, lepSie odhadol nebezpecie
a rizika pri praci.

4.4 Sucast’ balenia

Brzda kotuca

Priemer hrdla odsavania 57mm
Brusny kotug¢, 60 G

Uhlové pravitko

Manual

Zoznam nahradnych dielov.

5. Preprava a uvedenie do chodu
5.1 Preprava a instalacia

Stroj je uréeny k prevadzke v uzatvorenych
miestnostiach a musi stabilne stat’ na
pevnom a vodorovnom povrchu.

Z bezpecénostnych dévodov musi byt’ stroj
priskrutkovany k pracovnej lavici alebo k
vhodnému stojanu.

Na kazdu stranu brusky a pracovného stola
pripevnite velku svorku alebo pripevnite
pomocou Styroch skrutiek M8 a matic (J,
obr. 2).

Obr. 2

Z dévodu bezpecného zabalenia nie je stroj
kompletne zmontovany.

5.2 Zostavenie stroja

Ak pocas vybalenia zistite poskodenie
pri preprave, okamzite informujte svojho
dodavatela. V ziadnom pripade stroj
nezapinajte!

Obal zlikvidujte ekologickym spésobom. VSetky
povrchy chranené proti hrdzi ocistite jemnym

rozpustadlom. Pripojte brzdu kotuca (D, obr. 3)
dvoma skrutkami s vnatornym Sesthranom (N).

N D

Obr. 3

5.3 Elektricka pripojka

Sietoveé pripojenie a vSetky predlzovacie kable
musia zodpovedat platnym predpisom.
Sietové napatie musi zodpovedat udajom na
Stitku stroja.

Stroj musi byt riadne uzemneny.

Sietové pripojenie musi mat poistku 10 A

proti prepatiu. Pouzivajte len napajacie kable
oznacené HO7RN-F.

Pripojenie a elektrické opravy mézu vykonavat
len kvalifikovani elektrikari.

5.4 Pripojenie k odsavaniu

Pred zapnutim musi byt stroj pripojeny na
odsavanie.

Sanie by sa malo automaticky zapnut pri
zapnuti brusky.

Hadice musia byt nehorlavé a musia byt
pripojené k uzemnenému odsavaniu.

5.5 Spustenie stroja

Stroj mdzete spustit zelenym tlacidlom ON (C,
obr. 4). Stlacenim €erveného tlacidlo OFF (B)
stroj vypnete.

Po vypnuti brasky tlacidlom ,OFF“ mézete
stlaéenim brzdovej paky (D) rychlo zastavit
brusny kotug.

B C

Obr. 4

Upozornenie:

Nikdy neaktivujte brzdu kotuca, ked je stroj
zapnuty. Mohlo by déjst k poSkodeniu brzdy
alebo kotuca.

6. Prace so strojom

Spravny pracovny postup:

Obrobok vzdy podoprite stolikom.

Podavajte obrobok rovno pozdiZ stolika stroja,
drzte prsty blizko u seba a vedte obrobok

dlariou (obr. 5).

Obr. 5

Odporu¢ame vyuzit uhlové pravitko (obr. 6).

Obr. 6

Pri praci na zlozitych tvaroch pouzivajte Sablény
a vodidla pre presné a bezpecné vedenie
obrobku.

DIhé obrobky pridrziavajte valéekovym
stojanom.

Upozornenie:

Zabrante spatnému razu brusenim v sulade
so Sipkou indikujucou smer prace. Bruste len v
spodnej Casti kotuca.

Brusenie v hornej ¢asti by mohlo vykopavat
obrobok smerom k obsluhe stroja a sposobit
zranenie.

Nikdy nebruste, pokial nie je ochranny kryt
disku na svojom mieste.

Ak chcete zabranit zaseknutiu obrobku alebo
prstov medzi stolom a brasnym povrchom,
dodrzujte medzi brasnym kotu¢om a stolom
maximalnu vzdialenost’ 1,5 mm.

Uhlové brusenie:

Pracovny stél mozno naklonit od 0 do +45° pre
brusenie v uhle. Uvornite zaistovaciu kfu¢ku
stola (K, obr. 7) a sklopte pracovny stol do
pozadovaného uhla.

Obr. 7

7. Nastavenie

VSeobecné pokyny:
Nastavovanie a Upravy mozno
vykonavat iba po tom, €o je stroj

chraneny proti nahodnému

nastartovaniu.

Pred za€atim prace sa uistite, ze su dotiahnuté

vSetky packy a uzamykacie rukovate.

www.igm.sk
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7.1 Upravy dorazu naklopenia stolika
Dorazy stolika su nastavené v uhle 0°, 22,5° a
45°.

Dorazy su nastavené vo vyrobe.

Pokial je potrebné nastavenie, povolte dve
skrutky (L, obr. 8) a podla potreby posurite
dorazovu listu dolava alebo doprava.

Sila pruziny dorazu je nastavitelna (N).

Obr. 8

7.2 Vymena brusiva na kotuci

Odpojte stroj od napdjania. Vytiahnite sietovu
zastrcku.

Odstrante bezpecnostny kryt kotuca (E, obr. 11)
Uvolnite Styri skrutky (1~4, Obr. 11) a vysunte
stél pre lepsi pristup (obr. 99)

Odstrarite staré brusivo.

Pred inStalaciou nového brusiva sa uistite, Ze je
plocha kotuca Cista.

Brusivo kotu¢a musi mat priemer 305 mm.
Zrovnaijte brusivo s koti€om a pevne zatlacte
(obr. 9).

Obr. 9

Znovu nainétalujte bezpe€nostny kryt.
Pripevnite spat stolik a zrovnajte medzeru s
kotucom.

Uprava medzery medzi kotiéom a stolikom:
Ak chcete zabranit zaseknutiu obrobku alebo
prstov medzi stolom a brusnym povrchom,
dodrzujte medzi briasnym kotd€om a stolom
maximalnu vzdialenost 1,5 mm. (obr. 10 a obr.
11).

<£1.5mm

—

Pokial je treba medzeru upravit povolte Styri
skrutky (1 ~ 4, obr. 11) a posunte stél do
spravnej polohy.

Pre vymeranie vzdialenosti pouzite napr. 1,5mm
imbusovy kla¢ (M).

Obr. 11

8. Udrzba a kontrola
Vseobecna poznamka:

Nastavovanie, Upravy a opravy mozno
vykonavat iba po tom, €o je stroj chraneny proti
nadhodnému nastartovaniu.

Brusku pravidelne Cistite (pouzivajte ochranu
ocCi a ochranu proti prachu).

Chrante stél pred hrdzou tenkou vrstvou oleja
alebo ochranného prostriedku proti hrdzi.

Poskodené bezpec€nostné prvky musia byt
okamzite vymenené.

Opravy a udrzbu elektrickych ¢asti méze
vykonavat iba kvalifikovany elektrikar.

9. Pomoc pri poruche

Motor nedokaze vyvinut’ plny vykon
*Pretazenie elektrického vedenia — Opravte
pretazenie.

*Poddimenzované vedenie — Upravte elektrické
vedenie.

Motor sa zastavuje alebo nejde spustit’
*Chyba v privode elektriny — skontrolujte
vedenie a istic.

*Chybny isti¢, motor alebo kabel — poradte sa s
elektrikarom.

*Prili§ velky tlak na obrobok

Stroj vibruje

*Bruska stoji na nerovnom povrchu — zrovnajte
nerovny povrch.

*Obrobok nie je dostato¢ne podopreny
*Dorazy stolika su uvolnené

Zbrusenie obrobku nie je v pravom uhle
*Stél nie je v pravom uhle ku kotucu - pouzite
uholnik a upravte.

Na obrobku su stopy po braseni
*Drzite obrobok na mieste — Pohybujte s
obrobkom.

*Zl& hrubost’ brusiva

*Prili§ velky tlak na obrobok

10. Ochrana zivotného prostredia
Chrante zivotné prostredie.

Va$ spotrebic je vyrobeny z cennych
materialov, ktoré mozno recyklovat alebo
znovu pouzit. Nechajte prosim stroj v prislusnej
odbornej institucii.

h:¢

Tento symbol oznaduje separovany zber
elektrickych a elektronickych zariadeni
pozadovany podla smernice WEEE (smernica

2012/19 / ES) a je u€inny len v Eurdpskej unii.

11. PrisluSenstvo
MCBP - Cisti¢ brusnych pasov

Na www.igm.sk najdete brusivo réznej hrubosti
spolu s dal$im prisluSenstvom pre brusenie.

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat
Gyartmany: Tarcsas csiszolo
JDS-12X

Marka: JET

Gyarto:
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

A kdvetkez6képpen tervezték:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

A miszaki dokumentaciot el6készitette:
Head Product-Mgmt.

2018-10-30 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sségemre, kijelentem, hogy ez a termék megfelel a kovetkezé eldirasoknak:
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HU - Magyar

Kezelési utmutatd (az eredeti forditasa)

Tisztelt, Ggyfeleink,

Nagyon szépen kdszonjuk a bennlink vettet hitét, amelyet az uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési utmutaté a JET
JDS-12X tarcsas csiszologép tulajdonosanak és hasznaldjanak van elékészitve a szereléskor, Uzemeltetéskor és karbantartaskor
végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjik, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatoban és a kisérd
dokumentumokban talalhat6 az izemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény érdekében
hasznalja a JET gépet ezen utmutato és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és jotallasi szerviz

3. Biztonsag

Oktatas

Altalanos rendelkezések
Kockazat

4. A gép tulajdonsagai
A gép ismertetése
Miszaki adatok
Zajszint

A csomag tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas

A gép Osszeszerelése
Elektromos csatlakoztatas

A porelszivo csatlakoztatasa

A gép inditasa

6. Munka a géppel

7. Bedllitasok
Az asztal dontés Utkdzéjének beallitasa
Az dntapados csiszolotarcsa cseréje

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség a hibaelharitashoz
10. Kérnyezetvédelem

11. Alkatrészek

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy ez a gyartmany megfelel a
kezelési utmutaté 10. Old. talalhato iranyelvnek
és szabvanyoknak.

2. JET Garancia és jotallasi szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalat mindig
arra torekszik, hogy minéségi és nagy
teljesitményl terméket szallitson.

A garancia érvényesitése az érvényes
Kereskedelmi feltételekkel és az IGM nastroje
a stroje s r.o. vallalat Kereskedelmi és a vallalat
Jotallasi feltételeivel van iranyitva.

3. Biztonsag
3.1 Tajékoztatas

Ez a gép fa és ehhez hasonl6 anyagok
csiszolasara van tervezve. Mas anyagok
megmunkalasa tilos és konkrét esetekben csak
a gyarto irasban térténd konzultacioja utan
lehetséges.

Tartsa be a térvényben el6irt életkort.

A gépet csak megfeleld miszaki allapotban
lehet hasznaini.

A hasznalati utmutaton kivil olvassa at a
biztonsagi feltételeket és az orszagaban
érvényes elbirasokat.

Afa illetve a féemmegmunkalod gépek
Uzemeltetésekor be kell tartani az altalanosan
elfogadott miszaki szabalyokat és a
munkabiztonsagi eldirasokat.

A nem megfelel6 kezelésbdl eredd karokért
sem a gyartoé sem a beszallitd nem vallal
felelésséget. A kockazat a felhasznalot terheli.

3.2 Altalanos biztonsagi el6irasok
A gép helytelen hasznalatkor veszélyes lehet.

A gép hasznalata el6tt alaposan olvassa at a
hasznélati Gtmutatét és tartson be a hasznalati
Utmutatdban talalhat6 szabalyt. Tartsa ezt

a hasznalati utmutatot szennyezddéstdl és
nedvességtél védett helyen, a gép eladasakor
adja at az Uj tulajdonosnak.

A gép mddositasa vagy atalakitasa tilos.

Naponta a munka megkezdése el6tt vizsgalja
meg a gép problémamentes mikdodését és a
védd burkolatokat. Barmilyen hiba észlelésekor
a gépen vagy a védd burkolaton, azonnal
szuintesse meg a hibat.

A gépet csak megfeleld mlszaki allapotban
lehet hasznaini.

Védje a hosszu hajat sapkaval vagy hajhaléval.
Viseljen szorosan illeszkedd ruhazatot,

a karkotdket, gydrlket és lancokat a munka
megkezdése el6tt vegye le. Csak munkacip6t
viseljen, semmilyen esetben sem viseljen
szabadidé labbelit vagy szandalt. Vegye
figyelembe a személyvédelmi el6irasokat.

Hasznaljon védészemuveget. Mindig
hasznaljon hallasvedét. Ne viseljen
munkakeszty(t.

Helyezze el a gépet ugy, hogy elegendd

hely legyen a munkadarab kezeléséhez és
megfogasahoz. A gép stabil fellleten kell, hogy
alljon, és megfelel6 vilagitassal kell ellatni a
munkahelyet. Poros kérnyezetben végzett
munkahoz mindig viseljen védémaszkot.

Gondoskodjon a megfelel6 vilagitasrol.
Forditson figyelmet arra hogy a gép stabil
alatéten alljon. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a
tapkabel nem akadalyozza munka kézben.
Tartsa tisztan a munkateriletet. Soha se nyuljon
a mik6édd géphez.

Legyen nagyon figyelmes és koncentralt. A
munkat ésszel végezze. Sohase dolgozzon
bodito szerek, alkohol vagy drog hatasa alatt.
Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a

mik6édd gép mellett. Sohase hagyja feltigyelet
nélkul a mikodo gépet. Ha el akarja hagyni

a munkateruletet, a gépet minden esetben
kapcsolja ki.

Munka kézben ugyeljen az ujjaira és mas
testrészekre. Soha se inditsa el a gépet
védoéburkolat nélkdl.

Semmit se tegyen a gépre.

Az elektromos csatlakoztatas hibainak javitasat
csak szakképzett villanyszerel6
végezheti. A sérllt elektromos kabelt azonnal
cserélje ki.
Minden beallitast vagy karbantartast
csak az energiaforrastol
lecsatlakoztatott gépen végezzen.

Megmunkalas elétt a munkadarabbdl tavolitsa
el a szegeket vagy egyéb idegen targyat. Tartsa
be a munkadarab minimalis és maximalis
méretét.

A sérllt vagy a kopott csiszoldkorongot rogton
cserélje ki.

3.3 Kockazatok
Még az el6irasoknak megfelel6 hasznalat
kdzben is kockazat fordulhat el6.

A veszélyesen kirepll6 anyag darabok.
A visszarugas veszélye.
Ovakodjon a zajtdl és a portdl.

Viseljen szemveédét, fulvédot és
véddszemuveget

Mindig hasznaljon megfeleld elszivd
berendezést.

Ovakodjon a sériilt csiszolétarcsatol.

Forditson figyelmet a villamos kabel sérilésére.

4. A gép tulajdonsagai
4.1 A gép Ismertetése
A B C D E F

www.igmtools.hu
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B . ON/OFF kapcsolé

Co Csiszolétarcsa

Do Fék

E.. .. A csiszolétarcsa véddburkolata
Munkapad:
Szo6g vonalzo

Az elszivo csatlakozo6 csonkja

| ISR Alap

J o Szerelési nyilasok (4x)

Ko Délésszdg beallitasa és zarokar

4.2 Miiszaki adatok

Csiszol6tarcsa 305 mm
Az asztal mérte (szxh) 435 x 215 mm
Asztal dontése 0° - 45°
Dontés itkdzék 0°;22,5°, 45°
A tarcsa fordulatszama 1430 ford/perc
Az elszivo csonk atmérdje 57 mm
Elszivas 20 m/s 185 m*h
Méretek (HxSzxM) 450x510x400mm
Témeg 34 kg

Elektromos tapellatas 230V~ 50Hz 1[N] PE
A motor kimen§ teljesitménye
0,75 kW (1 HP) S1

Aramerssség 4,6A
Vezeték (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Megszakito 10A

Szigetelési osztaly |

Az elektromos motor terhelésének tipusai
S$1- Tartés

S$2- Rovid idejl

(Szunetek a motor lehiitésére)

S6- Idészakos terhelés

(a terhelés valtasa alapjarati forgassal)

4.3 Zajszint

Akusztikai nyomas (EN 11202 szerint):
Uresjarat 71,9 dB (A)

Terhelés alatt 84,1 dB (A)

A megadott értékek a kibocsatas szintjén
vannak, és nem feltétlenil tekintendék
biztonsagos Uzemeltetési szintnek. A
munkakdrilmények valtoznak, ennek az
informacionak a célja, hogy segitse a
felhasznalot a munkahelyi veszélyek és
kockazatok jobb felmérésében.

4.3 A csomag tartalma

A tarcsa fék mechanizmusa
Csonk atméré 57 mm
Csiszolotarcsa, 60 G

Szdg vonalzd

Kezelési utmutato

Csere alkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés
5.1 Szadllitas és kicsomagolas

A gép zart helyen val6 hasznalatra van tervezve
és stabilan kell, hogy alljon vizszintes fellleten.

Biztonsagi okokbdl a gép oda kell, hogy
csavarozva legyen a munkapadhoz vagy az
alkalmas allvanyhoz.

A csiszoloégép minden oldalat a munkapadhoz
szoritéval, vagy 4x M8 csavar segitségével
rogzitse.

2. dbra

Csomagolasi okokbdl a gép nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 A gép Osszeszerelése

Ha kicsomagolas kdzben szallitasbol adodé
sérllést észlel, azonnal értesitse errél az
eladot. Semmilyen esetben se kapcsolja be a
gépet.

A csomagolast kérnyezetbarat médon
semmisitse meg. A gépen talalhatd dsszes
rozsdasodas elleni kezelt feluletet enyhe
oldoszerrel tisztitsa meg.

Csatlakoztassa a tarcsaféket (3. Abra, D) két
csavarral belsé hatszogu fejjel (N).

N D

3. abra

5.3 Elektromos csatlakozas

A halozati csatlakozas és az Osszes
hosszabbité kabel meg kell, hogy feleljen az
érvényes elbirasoknak.

A halézati feszultség meg kell, hogy feleljen a
gép cimkéjén feltlintetett adatoknak.

A gépet megfelelen foldelni kell.

A halézati csatlakozasnak 10 A megszakitéval
kell rendelkeznie. Csak HO7RN-F tapkabel
hasznaljon.

Az elektromos csatlakoztatast csak szakképzett
villanyszerel® végezheti.

5.4 Az elszivo csatlakoztatasa
Bekapcsolas el6tt a gépet csatlakoztatni kell az
elszivé berendezéshez.

Az elszivd berendezés a csiszologép
bekapcsolasakor automatikusan kell, hogy
bekapcsoljon.

A tdmIb égés biztos anyagbdl kell, hogy legyen
és csatlakoztatva kell, hogy legyen a féldelt
elszivo berendezéshez.

5.5 A gép inditasa

A gépet a z6ld ON gombbal indithatja
el (4. Abra, C). A piros OFF gomb (B)
megnyomasaval a gépet kikapcsolja.

Az ,OFF” gomb megnyomasa utan a fékkar
(D) megnyomasaval gyorsan megallithatja a
csiszolotarcsat.

4. abra

Figyelmeztetés:

Soha se aktivalja a féket, ha a gép be van
kapcsolva. Ez a fék vagy a csiszol6tarcsa
sérulését okozhatja.

6. Munka a géppel

A helyes munka helyzet:

A munkadarabot mindig tamassza ala az
asztallal.

A munkadarabot egyenesen tolja a gép
asztalan, az ujjait tartsa egymashoz kozel és a
munkadarabot a tenyerével vezesse (5. abra).

5. abra

Javasoljuk a szdgvonalzé hasznalatat (6. abra).

6. abra

Osszetett alaku munkadarab
megmunkalasahoz a munkadarab pontos és
biztonsagos vezetéséhez hasznaljon sablont és
vezet6t.

A hosszUi munkadarabot gorgds allvannyal
tdmassza meg.

Figyelmeztetés:

Kertlje el a csiszolas kdzbeni visszarugast a
nyilnak megfelel6 iranyd munkaval. Csak a
tarcsa alsé részével csiszoljon.

A fels6 résszel valo csiszolas a munkadarab
gép kezelbje felé valod kirugasaval jarhat, ami
sérillést okozhat.

Soha se csiszoljon, ha nincs helyén a
védéburkolat.

Annak megakadalyozasa érdekében, hogy

www.igmtools.hu
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a munkadarab vagy az ujjai beszoruljanak

az asztal és az csiszoldfelilet kézé tartson
legfeljebb 1,5 mm tavolsagot a csiszolotarcsa
és az asztal kdzott.

Szog alatti csiszolas:

A munkaasztalt 0- 45 fokig lehet megddnteni a
sz06g alatti csiszolashoz. Lazitsa meg a biztositd
kart (K, 7. abra) és dontse meg az asztalt a
kivant szogig.

7. abra

7. Beallitasok
Altalanos rendelkezések:
A\ szabalyozast és a beallitasokat
csak azutan lehet véghezvinni, ha a
gép biztositva van az esetleges
inditas ellen.

A munka megkezdése elétt ellenérizze, hogy
az Osszes kar és reteszeld fogantyd meg van-e
hazva.

7.1 Az asztal dontés Utkoz6jének beallitasa
Az asztal tkdz6i a 0°, 22,5° és 45° szogekben
vannak bedllitva.

Az utkdzoket a gyarto allitja be.
Ha szabdlyozas sziikséges, engedje meg a két

csavart (8. Abra, L) és szilkség szerint tolja az
Utkdz6 lécet jobbra vagy balra.

Az Utk6z6 rugalmassagi ereje szintén allithatd

(N).

_

8. abra

r
r
d

7.2 Az 6ntapados csiszolotarcsa cseréje
Csatlakoztassa le a gépet a tapfesziltségrol!
Huzza ki a csatlakozo villat.

Tavolitsa el a tarcsa védéburkolatat (11. abra,
E).

Lazitsa meg a 4 csavart (11. abra, 1~4) és
a jobb hozzaférhetdség céljabodl huzza ki az
asztalt (99. abra).

Tavolitsa el a régi csiszoléanyagot.
Az Uj csiszoléanyag felszerelése el6tt,
gy6z6djon meg, hogy a csiszolotarcsa felllete

tiszta.

A csiszolotarcsa atméréje 305 mm kell, hogy
legyen.

A csiszoldéanyagot igazitsa ra a tarcsara majd
erésen nyomja ra (9. abra).

9. dbra

Szerelje fel a véd6burkolatot.

Rogzitse az asztalt és allitsa be a hézagot az
asztal és a tarcsa kozott.

A tarcsa és az asztal kozott hézag beallitasa:
Annak megakadalyozasa érdekében, hogy

a munkadarab vagy az ujjai beszoruljanak

az asztal és az csiszolofellilet kozé tartson
legfeljebb 1,5 mm tavolsagot a csiszolotarcsa
és az asztal kozott. (10. és 11. abrak)

=1.5mm

7T

10. abra

2 5]

Ha be kell allitani a hézagot, lazitsa meg a négy
csavart (11. abra,1 ~ 4) és tolja az asztalt a
megfeleld helyzetbe.

Atavolsag méréséhez hasznaljon, pld.: 1,5 mm
imbuszkulcsot (M).

11. abra

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos megjegyzés:

A szabalyozast, a beallitast és a javitast csak
az utan lehet elvégezni, hogy a gép biztositva
van a véletlenszer( inditas ellen.

A csiszolégépet rendszeresen tisztitsa
(hasznaljon védészemilveget és arcmaszkot).
Védje az asztalt a rozsdasodastél vékony olaj
réteggel vagy spec. rozsdasodas

elleni szerrel.

A sérllt biztonsagi elemet azonnal le kell
cserélni.

A gép elektromos részének javitasat és
karbantartasat csak szakképzett villanyszerel6
végezheti.

9. Segitség a hibaelharitashoz

A motor nem képes teljes teljesitmény
kifejlesztésére

* Tapvezeték tulterhelése - Allitsa be a
tulterhelést.

*Alul méretezett tapvezeték- Cserélje ki a
tapvezetéket.

A motor leall vagy nem lehet beinditani
*Hiba az elektromos meghajtasban- ellenérizze
a vezetéket és a megszakitot.

* Meghibasodott a kapcsold, a motor vagy a
tapkabel - kérjen tanacsot a villanyszerel6tél.
*Tul nagy nyomas a munkadarabra

A gép rezeg

*A koszorligép nem egyenes fellleten all-
egyenesitse ki a fellletet.

*A munkadarab nincs elegend&en lenyomva
*Az asztal Gtk6z6i meglazultak

A munkadarab csiszolasa nem derékszogii
*Az asztal nem all derékszogben a tarcsahoz-
Hasznaljon vinklit és allitsa be.

A munkadarabon nyoma marad a
csiszolasnak

*Egy helyen tartja a munkadarabot- Csiszolas
kdézben mozgassa a munkadarabot.

*Nem megfeleld a csiszoléanyag szemcséje
*Tul nagy a nyomas a munkadarabra

10. Kérnyezetvédelem
Védje a kérnyezb élévilagat.

Az On késziiléke értékes anyagokbdl van
elkészitve, amelyeket Ujra lehet hasznositani.
Megsemmisitésre, kérjik, hagyja a gépet egy
illetékes, specialis intézményben.

h:¢

Ez a szimbolum az elektromos és elektronikus
berendezések kulon gyUjtését jelzi, amelyet a
WEEE irdnyelv (2012/19 / ET iranyelv) ir el6, és
csak az Eurdpai Uniéban érvényes.

11. Alkatrészek
MCBP - Csiszol6éanyag tisztitd

A www.lgm.cz honlapon kulénb6zé
szemcseméretl csiszolotarcsakat és egyéb
felszereléseket talal a csiszologéphez.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Szlifierka tarczowa
JDS-12X

Marka: JET

Producent:
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Dokumentacja techniczna opracowana przez:
Head Product-Mgmt.

2018-10-30 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igmtools.pl -14-
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukciji)

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JDS-12X Szlifierki tarczowej, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalacji,
obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzysta¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Opis maszyny

Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie

Transport i instalacja

Montaz maszyny

Podtgczenie elektryczne

Podtgczenie do urzadzenia odciggowego
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienia
Regulacja ogranicznika nachylenia stotu
Wymiana materiatéw Sciernych na tarczy

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 14 stronie niniejszej instrukgji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie¢ dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady
gwarancyjne dostepne sg na stronie www.igm.
cz.

3. Bezpieczenstwo
3.1 Zasady

Szlifierka przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesdniejszej konsultacji z
producentem.

www.igmtools.pl

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw. Nalezy
pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym,
nigdy nie zaktadaj do pracy sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.
Narzedzia sg ostre i mogg spowodowac
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powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.
Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze nalezy nosi¢ maske ochronna.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.

Nigdy nie wolno dotyka¢ witgczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj,zeby zawsze wytgczy¢ urzgdzenie.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystgpieniem do
konserwacji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odfgczy¢ od zrodta zasilania.

Przed obrébka usun z obrabianego przedmiotu
wszystkie gwozdzie i inne ciata obce.

Przestrzegaj minimalnych i maksymalnych
wymiarow obrabianego przedmiotu.
Natychmiast wymien uszkodzong lub zuzytg
tarcze szlifierska.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:
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Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzong tarcze szlifierska.
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Opis maszyny

A B C D E F

Rys. 1

Silnik

On/Off Przetgcznik

.. Tarcza szlifierska

Hamulec tarczy szlifierskiej
Ostona tarczy

.. Stot roboczy

Przyktadnica katowa
Kréciec odciggowy
Podstawa

Otwory montazowe (4x)
Regulacja pochylenia i uchwyt

blokujacy

4.2 Dane techniczne

Tarcza szlifierska 305 mm
Rozmiar stotu (szer. X gt.) 435 x 215 mm
Przechylenie stotu 0°-45°
Ograniczniki nachylenia 0°,22,5° 45°
Predkos¢ tarczy 1430 obr./min
Srednica ssania 57 mm
Ssanie przy 20m/s185m?/h

Wymiary (dt. X szer. X wys.)
450 x 510 x 400 mm
Waga 34 kg
Podtgczenie elektryczne
230V ~50Hz1/N/PE

Moc wejsciowa silnika 0,75 kW (1 HP) S1

Prad 4,6A
Potgczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm2
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji |

Rodzaje obcigzenia silnika elektrycznego
S1 - Trwate obcigzenie

S2 - Krétkoczasowy bieg ( przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)

S6 - Przerywane obcigzenie ( naprzemiennie
obcigzenie z predkoscig biegu jalowego)

4.3 Poziom hatasu

Poziom cis$nienia akustycznego (wediug EN
11202):

Predkos¢ biegu jatowego 71,9 dB (A)
Predkos¢ robocza 84,1 dB (A)

Podane wartosci znajduja sie na poziomie

www.igmtools.pl

emisji ale niekoniecznie muszg by¢
postrzegane za bezpieczny poziom roboczy.
Poniewaz warunki pracy sg rézne, dlatego

tez informacje te majg na celu umozliwienie
uzytkownikowi lepsze oszacowanie wystgpienia
mozliwych zagrozen i ryzyk.

4.4 Zawartos¢ opakowania
Hamulec tarczy szlifierskiej

Srednica krééca odciggowego 57 mm
Tarcza szlifierska, 60 G.

Przyktadnica katowa

Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych.

5 Transport i uruchomienie
5.1 Transport i instalacja

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
umieszczona na stabilnej oraz wypoziomowanej
powierzchni. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
maszyna musi by¢ przykrecona do stotu
roboczego lub odpowiedniej podstawy.
Zamocuj duzy zacisk z kazdej strony szlifierki

i stotu roboczego lub przymocuj maszyne za
pomoca czterech srub M8 i nakretek (J, rys. 2).

Rys. 2

W celach transportowych maszyna nie zostata
catkowicie zmontowana.

5.2 Montaz maszyny

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia
uzytkownika. Wszelkie uszkodzenia nalezy
natychmiast zgtosic¢ sprzedawcy i w zadnym
przypadku nie wolno uruchamia¢ maszyny!
Opakowanie usun w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Zamontuj hamulec tarczy szlifierskiej (D,

rys. 3) za pomocg dwdéch $rub z gniazdem
szesciokatnym (N).

N D

Rys. 3

5.3. Podlaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.
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Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Maszyna musi by¢ odpowiednio uziemiona.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.4 Podtaczenie do urzadzenia odciaggowego
Przed uruchomieniem maszyna musi by¢
podtgczone do odpowiedniego systemu
odciggania.

Odssawanie powinno rozpoczgc¢ sie
automatycznie po wigczeniu szlifierki.

Waz powinien by¢ wykonany z niepalnego
materiatu i podtgczony do uziemienia maszyny.

5.5 Uruchomienie maszyny

Maszyne mozna uruchomi¢ za pomoca
zielonego przycisku ON (C, rys. 4).

Nacisnij czerwony przycisk OFF (B), aby
wytgczyé maszyne.

Gdy szlifierka jest wylgczana za pomoca
przycisku ,OFF”, mozna szybko zatrzymaé
tarcze szlifierska, naciskajgc dzwignie hamulca

(D).

Rys. 4

Uwaga: Nigdy nie wigczaj hamulca tarczy
szlifierskiej, gdy maszyna jest wigczona. Moze
to spowodowac uszkodzenie hamulca lub
tarczy.

6. Praca z maszyna

Prawidlowa pozycja robocza:

Zawsze podpieraj obrabiany przedmiot za
pomocg stotu.

Przesuwaj przedmiot prosto wzdtuz stotu
maszyny, trzymajgc palce blisko siebie i
prowadzac go ditonig (rys. 5).

tn

Rys. 5

Zalecamy korzystanie z przyktadnicy katowej
(rys. 6).
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Rys. 6

Podczas obrobki przedmiotéw o
skomplikowanych ksztattach uzywaj szablonéw
i prowadnic, ktére zapewnig doktadne i
bezpieczne prowadzenie przedmiotu.

Dtugie przedmioty podtrzymuj za pomocg
stojaka rolkowego.

Uwaga: Aby unikng¢ ryzyka odrzutu, szlifuj
zgodnie ze strzatkg wskazujgcg kierunek pracy.
Szlifuj tylko na spodniej stronie tarczy.
Szlifowanie na gornej stronie moze odrzuci¢
przedmiot w kierunku operatora maszyny i
spowodowacé obrazenia.

Nigdy nie szlifuj, jesli ostona tarczy nie jest
zatozona.

Aby zapobiec zakleszczeniu obrabianego
przedmiotu lub $ci$nieciu palcéw miedzy stotem
a powierzchnig szlifowania, nalezy zachowaé
maksymalng odlegtos¢ 1,5 mm miedzy tarczg
szlifierska a stotem.

Szlifowanie pod katem:

Stot warsztatowy mozna przechyla¢ w zakresie
od 0 do +45 stopni w celu szlifowania pod
katem.

Poluzuj uchwyt blokujacy stét (K, rys. 7) i
przechyl stét roboczy pod zgdanym katem.

7. Ustawienia
Ogodlne instrukcje:
Wszystkie ustawienia i regulacje
mozna wykonywac dopiero po
zabezpieczeniu maszyny
przed przypadkowym
uruchomieniem. Przed rozpoczeciem pracy
upewnij sie, ze wszystkie dzwignie i uchwyty
blokujgce sg odpowiednio dokrecone.

7.1 Regulacja ogranicznika nachylenia stotu
Ograniczniki stotu sg ustawione pod katem 0 °,
22,5°i45°.

Ograniczniki sg juz ustawione fabrycznie.

Jesli wymagana jest regulacja, poluzuj dwie
Sruby (L, rys. 8) i przesun listwe oporowg w
lewo lub w prawo.

Sita sprezyny jest regulowana (N).

www.igmtools.pl

Rys. 8

7.2 Wymiana materialow sciernych na tarczy
Odtgcz maszyne od zrodta zasilania. Wyciagnij
wtyczke z gniazdka.

Zdejmij ostone tarczy (E, rys. 11)

Poluzuj cztery $ruby (1 ~ 4, rys. 11) i wysun
stét, aby uzyskac lepszy dostep (rys. 99). Usun
stary materiat Scierny.

Przed zainstalowaniem nowego materiatu
$ciernego upewnij sie, ze powierzchnia tarczy
jest czysta.

Materiat $cierny musi mie¢ $rednice 305 mm.
Wyréwnaj materiat $cierny z tarczg szlifierskg i
mocno docisnij (rys. 9).

Rys. 9

Ponownie zainstaluj ostone bezpieczenstwa.
Z powrotem zamontuj stét i wyrownaj szczeling
z tarczg szlifierska.

Regulacja szczeliny pomiedzy tarczg i
stotem:

Aby zapobiec zakleszczeniu obrabianego
przedmiotu lub $ci$nieciu palcow miedzy stotem
a powierzchnig szlifowania, nalezy zachowaé
maksymalng odlegtos¢ 1,5 mm miedzy tarczg
szlifierska a stotem (Rys. 10 rys. 11).

=£1.5mm

7T

Jesli konieczne jest wyregulowanie odstepu,
poluzuj cztery sruby (1 ~ 4, rys. 11) i ustaw stot
we wiasciwej pozycji.

Aby zmierzy¢ odlegtosé, uzyj na przyktad:
klucza imbusowego 1,5 mm (M).

2 5]

Rys. 10
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8. Konserwacja i przeglady

Uwaga ogolna:

Wszystkie ustawienia, regulacje i naprawy
mozna wykonac tylko po zabezpieczeniu
maszyny przed przypadkowym uruchomieniem.
Regularnie czys$¢ szlifierke (stosuj okulary
ochronne i maske przeciwpytowg).
Zabezpiecz stot przed rdzg naktadajgc na
jego powierzchnie cienkg warstwe oleju lub
niewielkg ilo$¢ srodka ochronnego.
Uszkodzone elementy ochronne nalezy
natychmiast wymienié.

Naprawa i konserwacja czesci elektrycznych
moze by¢ przeprowadzana wylgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie moze uzyskaé¢ petnej mocy

* Przecigzenie instalacji elektrycznej - Skoryguj
przecigzenie.

* Niewymiarowe okablowanie - Wyreguluj
okablowanie.

Silnik zatrzymuje sie lub nie mozna go w
ogoéle uruchomié

* Blad zasilania - sprawdz okablowanie i
wytgcznik automatyczny.

* Wadliwy wytgcznik, silnik lub kabel - skonsultuj
sie z elektrykiem.

* Zbyt duzy nacisk na obrabiany przedmiot.

Maszyna wibruje

* Szlifierka stoi na nieréwnej powierzchni -
wyréwnaj nieréwng powierzchnie.

* Obrabiany przedmiot nie jest wystarczajgco
podparty.

* Ograniczniki stotu sg poluzowane.

Szlifowanie obrabianego przedmiotu nie
odbywa si¢ pod katem prostym

* Stot w stosunku do tarczy nie jest ustawiony
pod katem prostym. Uzyj katownika i wyreguluj.

Na obrabianym przedmiocie sg widoczne
slady po szlifowaniu

* Trzymaj obrabiany przedmiot w miejscu -
Przesun obrabiany przedmiot.

* Nieodpowiednia ziarnisto$¢ materiatu
Sciernego.

* Zbyt duzy nacisk na obrabiany przedmiot.

10. Ochrona srodowiska
Chron $rodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére mozna
poddac¢ recyklingowi.

Recyklingiem zajmujg sie wyspecjalizowane
instytucje.

h:¢

Ten symbol oznacza odzielny punkt zbiorki
sprzetu elektrycznego i elektronicznego
wymaganego przez dyrektywe WEEE
(Dyrektywa 2012/19 / EC), ktéra jest ptatna
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tylko w Unii Europejskiej.

11. Akcesoria
MCBP - Srodek do czyszczenia tasm
szlifierskich

Na stronie www.igm.cz znajdziesz materiaty
Scierne o réznej ziarnistosci oraz inne

akcesoria przeznaczone do szlifowania.
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