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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Kotou€ova pila

JTS-315SP
Typové €islo: 10000910SM, 10000910ST, 10000914M

Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100:2010, EN 1870-19:2013 / EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN
55014-2: 1997+A1+A2, EN 61000-6-2:2016 / EN 61000-6-4 : 2007+A1-2011

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

I

/

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad pavodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JTS-315SPM Kotoucové pily pro bezpecnost pfi montazi, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladech. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate
tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaru€nimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uren k fezani

dfeva, dfevénych materiald a mékkych plastu.
Rezani jinych materialli je zakazano, miize byt

povoleno v konkrétnich pfipadech pouze po
konzultaci a pisemném povoleni od dodavatele.
Nerfezte kov.

Nerezte kulaté obrobky bez pouziti vhodnych
pfipravk(, nebo bez pevného upnuti. Pilovy
kotou¢ muze obrobek otogit.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,
které jsou popsany v tomto manualu.

Na stroji mohou pracovat pouze osoby
obeznamené s jeho provozem, udrzbou a jsou
si védomi moznych rizik.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.
Stroj mGze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

P¥i praci na pile, museji byt namontovany
vSechny

bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze a
ujistéte se, ze jste vSemu porozuméli, nez
zacnete pracovat na stroji.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje. Denné pfed zacatkem prace
prezkousejte bezproblémovy chod stroje a
funkci ochrannych krytl. Zjisténé nedostatky
na stroji nebo poskozeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadéjte do chodu pouze v
dokonalém technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny, fetizky a kravatu odlozte. Noste pouze
pracovni obuv, v Zadném pfipadé nenoste obuv
pro volny ¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni
osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Nepouzivejte rukavice pfi praci na pile.
Pro bezpe¢nou manipulaci s pilovym kotou¢em
si vezmeéte pracovni rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,Bezpec€nost®

v tomto manualu.

Kontrolujte, aby smysl ota€eni souhlasil na
kotoudi a na stroji.

Nezacinejte fezat, dokud pilovy kotou€ neni v
plné rychlosti.

Kontrolni zastaveni kotou¢e nesmi byt delSi nez
10 sekund.

Netlacte ze strany na kotou€ aby jste ho
zastavili.

Ujistéte se, Ze mate dostatek prostoru na praci.
Pouzivejte vhodny stll a rozsifenou opérnou
plochu pro tézké a velké obrobky.

Veénujte zvlastni pozornost navodu na snizeni
rizika zpétného razu.

Dodany rozpérny klin musi byt vzdy na stroji.
Vzdalenost kotouc€e od klinu nesmi byt vice nez
5 mm.

Neprovadéjte zadné operace na které neni
tento stroj urcen.

napf. Nepouzivejte pilu na fezani kulatiny a
palivového dFivi.

Neprovadeéjte zadné fezy od ruky.

Nikdy nedavejte ruce kolem nebo pres pilovy
kotou€.

PFi fezani uzkého obrobku (mensi nez 120 mm)
pouzijte podavac, nebo pfitlacné dfevo.

Podavacem, nebo pfitlaénym dfevem musite
podavat obrobek do fezu dokud je pilovy kotou¢
v zabéru.

Nedoporu€ujeme pouziti pily na Fez drazky.
Ujistéte se, Ze malé odrezky obrobku nebudou
chyceny a vyhozeny pilovym kotoucem.

Odstrarite zaseknuty kus obrobku pouze tehdy,
kdyz je motor vypnuty a stroj se UpIné zastavil.

Namontujte odsavani tak, aby byl dostatecny
prostor pro bezpe€ny provoz a manipulaci s
obrobkem.

Udrzujte vnitfek skfiné Cisty. OcCistéte kryt
pilového kotouCe a hubici odsavani.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor, aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj za chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

www.igm.cz
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PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte se na stroj.

Opravu poSkozené elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérite.

Drevény prach je vybusny, a také
predstavuije riziko pro zdravi.

Zejména z tvrdého dfeva, jako je

buk a dub, jsou v prachu karcinogenni latky.
Vzdy pouzivejte vhodné zafizeni na odsavani
prachu.

Pfed obrabénim, odstrante hfebiky a dalsi cizi
téles z obrobku.

Specifikace tykajici se

maximalni nebo minimalni velikosti.

Rezy tenké a tenkost&nného obrobku -fete
pouze s jemnymi pilovymi zuby.

Nikdy nefezte nékolik obrobkli najednou

a také svazky obsahujici nékolik jednotlivych
kusu. Hrozi riziko urazu, pokud jsou jednotlivé
kusy zachyceny pilovym kotou€¢em mohou byt
vymrstény.

Nikdy nefezte dfevo obsahujici tyto materialy:
Lana, nitky, $idry, kabely a draty.

kotouce v rozsahu pro které jsou urceny.

Nikdy nesundavejte kryt pilového kotouce
-nebezpedi Urazu.

Pfipojeni a opravy na elektrické instalaci
mUze byt provedena pouze kvalifikovanym
elektrikarem.

Nepouzivejte stroj, pokud vypinac
ON-OFF nefunguje spravné.

Pouziti jiného pfislusenstvi, nez

je doporuceno v tomto navodu

muUze byt nebezpecné.

Nez budete provadeét jakékoli upravy, nebo
nastaveni, udrzbu stroje odpojte ho od zdroje
napajeni.

PFi vyméné pilového kotouce se ujistéte, ze je
spravné rozviraci klin.

Ujistéte se, ze je kotou€ vhodny pro material
obrobku.

Pouzivejte pouze pilové kotouce podle
EN 847-1

Nikdy nepouzivejte pilové kotouce z
High Speed Steel (HSS).

Ihned vyménte poSkozeny, nebo vadny pilovy
kotou€.

Poskozeny pracovni stul musi byt vyménén.

3.3 Rizika
PFi pouziti pily podle manualu budou néktera
nebezpedi stale existovat.

Pohybujici se kotou¢ muze pfi praci

zpUsobit Uraz.

Otupeny pilovy kotou¢ muze zplsobit

zranéni.

Zaseknuti obrobkt miize vést ke zranéni
Drevéné stépky a piliny jsou zdravi
nebezpecné.

Noste vhodné oble¢eni a ochranné prostredky,

jako jsou ochranné bryle, chranice sluchu a
respirator.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Rozmér stolu 550 x 800 mm
Zadni nastavce stolu 550 x 800 mm
Maximalni primér kotouce 315 mm
Upinaci otvor kotouce 30 mm
Tloustka kotouce 1,8-2,2 mm
Rozviraci klin tloustky 2,3 mm

Otacky 50 Hz 2.990 ot./min
(Otacky 60 Hz 3.550 ot./min)
Max. fezna vyska 90°/45° 90/60 mm
Naklapéni kotouce 90° - 47°
pramér odsavaci hubice 100 mm
Vyska pracovniho stolu 800 mm
Vaha 74 kg

Sité 230V ~ L/ N/ PE 50 (60) Hz

Motor pfikon 1600W S1-100%
Referenéni proud 7,0
Pripojka (HO7RN-F), 3G1, 5 mm?
Jisténi 16A
Izola¢ni tfida |

Sité 400V ~ 50Hz 3L/PE

Motor pfikon 2000W S1-100%

Referenéni proud 3,5A
Ptipojka (HO7RN-F), 4G1, 5 mm?
Jisténi 16A

Izolaéni tfida |

Sité 110V ~L /N /PE 50Hz

Motor pfikon 1600W S1-100%

Referenéni proud 18,6
Ptipojka (HO7RN-F), 3G2, 5 mm?
Jisténi 25A
Izolaéni tfida |
4.2 Hlu¢nost

Stanoveno podle EN ISO 3744
(Tolerance 4 dB)
Obrobek preklizka 16 mm:

Hladina akustického tlaku
(dle EN ISO 3746):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LwA 99,6 dB (A)
LwA 104,8 dB (A)

Hladina akustického tlaku
(dle EN I1SO 11202):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LpA 86,7 dB (A)
LpA 95,5 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou emisni urovné a nemusi
byt vnimana jako bezpeéna provozni uroven.
Tato informace ma umoznit uzivateli, aby lépe
odhad nebezpedi a rizika.

4.3 Soucast baleni
Stojan pod pilu

Zadni prodlouzeni stolu
Podélné pravitko

Kotou¢ @315 mm / 30 mm upinani
Rozviraci klin

Kryt pily

Odsavaci hubice s hadici
2 kolecka

2 madla pro pfesun
Podavac

sada naradi

Navod k obsluze
Seznam nahradnich dilt

4.4 Popis stroje

— X gy T1m

J

Obr. 1
A.. .. Kryt pilového kotouce
B.... Stolni vlozka
C.... Bezpecnostni vypinac
D.... Madla pro presun
E.... Hadice na odsavani prachu
F.... Rozviraci klin
G..... Podélné pravitko
H.... Rukojet na sklapéni kotouce
I Klika na zvednuti kotouce
J.... Sklopné nohy stojanu

5. Pfreprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vylozeni

Nikdy nezvedeijte kryt kotouce.

Pilovy kotou€ musi byt zakryty b&hem prepravy.
Stroj je ur€en k provozu. Umistéte ho v suchych
mistnostech a musi stat na stabilni a pevné
roviné.

Pro ddvod prepravy neni stroj zcela
zkompletovan

VAROVANI:

Aby nedoslo ke zranéni, pokud neni stroj zcela
zkompletovan nepokousejte se ho zapojit do
elektrické sité a zapnout. Dokud nebude fadné
a zcela zkompletovan.

5.2 Montaz

Sestavte stroj podle pokynu v tomto manualu.
Pouze pokud budete postupovat pfesné
podle pokynt zafizeni bude vyhovovat
bezpecnostnim predpisiim a muze byt
bezpecné uvedeno do provozu.

Pokud si v§imnete jakéhokoli poSkozeni

pfi pfepravé, pfi rozbalovani, obratte se
neprodlené na svého dodavatele. Nezapojujte
stroj!

Zlikvidujte baleni ekologickym zplsobem.

Naradi na montaz pily:
kfizovy Sroubovak

kli¢ 22 mm

klic17 mm

klic¢10 mm

kli¢ 8 mm

par pracovnich rukavic

Podstavec:
Ctyfi nohy jsou sloZené pro prepravu.

www.igm.cz
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PFi montazi stojanu:
- Postavte &tyfi nohy (J, Obr. 2) a pevné
dotahnéte matice.

Obr. 2

- Vlozte kratké pricky (Obr. 3) a utahnéte matice
i i

Obr. 3

POZNAMKA: Montazni Srouby (L, Obr. 4)
musi byt umistén v drazce a upevnéte jej
pomoci kfidlové matice.

Obr. 4

Montaz viustky odsavace prachu:
PFipojte viustku 3 zavrtnymi Srouby (M, Obr. 5).

Obr. 5

Montaz bezpecnostniho stop vypinace:
Stop vypina¢ (C, Obr. 6) pfipevnéte na levé
strané predni nohu, pfipevnéte pomoci 2
Sroubd M4x60 a 2 jisticich matic M4.

Obr. 9

Vyrovnejte desky stolu do roviny a dotahnéte
matice.

Obr. 6

Montaz pilového kotouce:
viz kapitola 7.1

Montaz rozviraciho klinu:
viz kapitola 7.2

Montaz viozky stolu:
Pevné nasroubujte viozku stolu pomoci 6
Sroubu se stolem.

Montaz krytu kotouce:
viz kapitola 7.3

Obr. 10
Montaz podélného pravitka:
Namontujte zarazku na posuvnou patku.
Namontujte hlinikovy profil (G, Obr. 7) pomoci
2 Sroubu a 2 kfidlovych matic (W, Obr. 7) na
zarazku.

Montaz prepravnich kol:
PFipojte kola (X, Obr. 11), 4 Srouby a maticemi.

e

138

Montaz pri€éného pravitka:
Montaz pfi¢ného vedeni (Obr. 12)

obr. 7

Montaz prodlouzeni stolu:
Namontujte zadni prodlouzeni stolu (X, Obr. 8)
a ochranou vzpéru (Y).

www.igm.cz



Montaz posuvného pfi¢ného pravitka.Posuvné
pravitko musi byt kolmo na kotou€ a asi o
0,5 mm vi$ nez stul (Obr. 13).

Obr. 13

5.3 Odsavani prachu

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt
napojen na odsavani prachu. Spina¢ na
odsavani by mél byt automaticky, aby pfi
rozbéhu stroje se zapnulo odsavani.

Pfipojte hadici na ochranny kryt nad kotouc¢em.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pFipojka,
musi odpovidat predpisim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

PouZivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Pouzijte pojistku = 16A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.5 Uvedeni do chodu

Pomoci zeleného tlacitka ON se stroj zapina
a pomoci ¢erveného OFF (C, Obr. 1) se stroj
vypina.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni pozice:
Pfed strojem mimo oblast fezu.

Uchopeni obrobku:
Ruce polozte mimo oblast fezu rovné na
obrobek. Obrobek vedte ve sméru linie fezu.

Obrobek posouvejte rovnhomérné, nestacejte
jej na hranu, fez vedte rovnobé&zné s podélnym
pravitkem.

Siroké a dlouhé obrobky podeprete.

Obsluha:
VzZdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a fidte se
platnych predpisu.

Pfed spusténim pily se ujistéte, Ze pilovy kotou¢
a ochranné kryty jsou ve spravné poloze.

Pilovy kotou¢ musi dosahnout maximalnich
otaCek nez zacnete fezat.

Pozor:

Pfed zahajenim Fezani by jste méli zkontrolovat
stav pilového kotouce.

Rezejte pouze ostrym a nepogkozenym pilovym
kotou¢em.

Nikdy nepouzivejte kotou€e s mensi feznou
rychlosti nez jsou otacky stroje.

Kulaté kusy zajistéte proti otoCeni. Dbejte na to
aby byly obrobky fadné upevnény.
Nepouzivejte kotou€ovou pilu na drazkovani a
Zlabkovani

P¥i fezani malych kust (mensich nez 120 mm)
pouzijte podavac (Obr. 14), nebo podavaci
drivko.

Q
__-—_
_-__--_—-—
——

Obr. 14

Odstranéni zaseknutych kusu dfeva je mozné
pouze, kdyz je motor vypnuty a kotou€ se uplné
zastavil.

Dbejte zvlastni pozornost riziku zpétného razu.
Rozsifovaci klin musi byt vzdy namontovan.

PFi pouziti stroje dbejte na pokyny - viz
priloha A:

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez s pomocnym kusem
A3 - pficny fez

A4 - Sikmy Fez

A5 - pokosovy fez

7. Nastaveni
Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mtzete
provadét pouze po bezpe€ném vypnuti
stroje a zabespeceni jeho nahodného
zapnuti - vytazenim elektrické pripojky ze
zasuvky.

7.1 Vyména a montaz pilového kotouce
Kotou€ musi splfiovat technické specifikace.
Pouzivejte pouze pilové kotouce podle

EN 847-1

Pfed montazi zkontrolujte, zda kotou¢e nemaiji
vady (trhliny, zliomené zuby, nejsou ohnuté,
pokroucené). Nepouzivejte vadné pilové
kotouce.

Zuby pilového kotou¢e musi sméfovat do fezu
(dolu).

Vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice, pfi
manipulaci s pilovym kotou¢em.

VAROVANI:
Vymeénu pilového kotou€e provadéjte pouze je-li
stroj vypojen z elektrické sité.

Odstrarite ochranny kryt pily (A, Obr. 1)
a vlozku stolu (B).

Vysurite pilovy kotou€ do nejvyssi polohy.
Povolte matici dodanym kli¢em (T, Obr. 15)
jistéte hfidel proti pootoceni pomoci zastréného
Cepu (S, Obr.15)

POZOR: Levotocivy zavit

Obr. 15

Odstrarite matici (R, Obr. 16) a pfirubu (Q).

Namontujte pilovy kotou€ (P) na hridel pily.
Dejte zuby pilového listu do spravného sméru
(predek doll).

Namontujte pfirubu a pevné utahnéte matici.

Postup montaze:

- jistici krouzek (N)

- stfedici pfiruba (O)

- pilovy kotou¢ (P)

- pfiruba (Q)

- matka s levym zavitem (R )

Namontujte vloZku stolu a ochranny kryt pily.

7.2 Montaz rozviraciho klinu
Rozviraci klin musi byt vzdy namontovany.

Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Rozviraci klin (F, Obr. 17) musi byt vzdy
upevnén matkou (U).

Obr. 17

Nastavte mezeru mezi zuby kotouce a
rozviracim klinem 2 az 5 mm.

Dobre dotahnéte matice (U).

7.3 Montaz ochranného krytu pily
Ochranny kryt pily musi byt vzdy namontovan.

Upevnéte ochranny kryt pily (A, Obr. 18)
pomoci 1 Sroubu, 1 podlozky a 1 kfidlové
matice na rozviraci klin (F).

www.igm.cz
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Obr. 18

Ochranny kryt pily musi byt spustén az k
obrabénému obrobku, aby zakryl co mozna
nejlépe zuby pily.

Nikdy nenastavuijte stroj kdyz je zapnuty.

7. 4 Vysunuti a naklapéni kotouce
Nastaveni kotouce nesmi byt nikdy provedeno,
pokud je stroj v provozu.

K vySkovému nastaveni pouzijte pfedni paku
(1, Obr. 1).

Pro naklopeni kotouce pouZijte naklapéci paku
(H, Obr. 1). Utdhnéte knoflik na zamku ve
vybrané poloze.

Po prenastaveni spoustéjte pilu opatrné.

7.5 Nastaveni podélného pravitka
Nikdy nepfenastavujte podélné pravitko za
chodu pily.

Namontujte hlinikovy profil (G, Obr. 19) pomoci
dvou $roubt a dvou kfidlovych matic (W) na
paralelni doraz.

Obr. 19

Poznamka:
Rezani $irokych obrobkl provadéjte pomoci
podélného dorazu (Obr. 19)

Rezani malych obrobku (3itka mensi nez
120 mm) provadéjte s polozenym hlinikovym
profilem (Obr. 20)

Obr. 20

7.6 Nastaveni formatovaciho stolu
Koncovy doraz 90° je nastaven z vyroby.

Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Nové nastavte doraz 90°.

7.7 Rovnobéznost pilového kotouce
Pilovy kotou€ je nastaven rovnobézné ve
vyrobé.

Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Uvolnéte Srouby na povrchu stolu (V, Obr. 21) a
noveé nastavte pilu.

8. Udrzba a kontrola
PFi udrzbé a kontrole vzdy vytahnéte el. kabel
ze zasuvky.

Cisténi:
Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousSejte funkci odsavani.
Poskozené ochranné kryty okamzité vymeérite.

Opravy elektrické pfipojky smi provadét pouze
elektrikar.

Vyvarujte se neuklizeni stroje od tfisek a
odpadu. Vétrani motoru nesmi byt blokovano
tfiskami.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymeérite.

Pilovy kotou¢:
Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Péci o pilovy kotou€ svéfte pouze povérené
0sobé.

Pouzivejte pouze nepoSkozené pilové kotouce.
Tupé pilové kotouce ihned vyménte.

Elektricka stop brzda motoru:

Pokud je doba zastaveni po vypnuti vypinace
delSi nez 10 sekund musi se stroj sefidit.
Obratte se na Dodavatele stroje.

9. Reseni problému

Motor se nespusti

* neni proud, zkontroluj napajeni a pojistku.
* motor, vypinac nebo kabel je poskozeny
to mGze vymeénit elektrikar.

Velké vibrace stroje.

* Stroj stoji nakfivo

* Zaspinény pilovy kotou¢

* PosSkozeny femen

* Poskozeny pilovy kotou€ - ihned vymeénit

Rez neni presné kolmy
* Spatné nastaveny pokosovy doraz
* Spatné nastaveny oto¢ny doraz

Obrobek svira doraz

* Doraz neni rovnobézné s pilovym listem
* KFivy obrobek

* Prili§ velky pfitlacny tlak

Spatny fez kotouée (roztfepeny obrobek)
* Spatné zvoleny pilovy kotoud

* Spatn& namontovany pilovy kotoud

* Tupy pilovy kotou¢

* Nehomogenni obrobek

* Prili§ vysoky pfitlacny tlak

Kotou¢ kopl material zpét
* Doraz neni vodorovné s pilovym kotou¢em
* Neni namontovan rozviraci klin.

10. Ochrana zivotniho prostredi

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to na
specializované instituce.

11. Volitelné Prislusenstvi

(A, obr. 22) obj. kod: 121-10000811

Pravé rozsiteni stolu 550 x 800 mm

vcetné rozsifeni voditka pro podélny doraz.

Obr. 23

12. Bezpecna prace

viz Pfiloha A

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez s pomocnym kusem
A3 - pfiny fez

A4 - Sikmy Fez

A5 - pokosovy fez

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Kotu€ova pila

JTS-315SPM
Typové €islo: 10000910SM, 10000910ST, 10000914M

Znacka: JET

Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010, EN 1870-19:2013 / EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN
55014-2: 1997+A1+A2, EN 61000-6-2:2016 / EN 61000-6-4 : 2007+A1-2011

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

f

!

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatelov JET JTS-315SPM Kotucové pily pre bezpecnost pri montazi, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladoch. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost’ a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Odsavanie prachu

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Vymena a montaz pilového kotuca
Montaz rozviraciho klinu

Montaz ochranného krytu pily
Vysunutie a naklapanie kotuca
Nastavenie pozdiZneho pravitka
Nastavenie formatovacieho stola
Nastavenie rovnobeznosti kotuce

8. Udrzba a kontrola
9. RieSenie problémov
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Volitelné PrisluSenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 8.
tohto manualu.

2. JET Zarucény servis

Znacka JET sa snazia, aby ich vyrobky
zodpovedali ¢o najvyssej kvalite a Zivotnosti.
Preto poskytuje na vyrobky zaruku.

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Reklamacnym poriadkom firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o. ktorého aktualna
verzia je k dispozicii na www.igmt.sk.

3. Bezpecnost’
3.1 Poucenie

Tento stroj je ur€eny na rezanie dreva,
drevenych materialov a makkych plastov.

Rezanie inych materialov je zakazané, méze
byt povolené v konkrétnych pripadoch iba

po konzultacii a pisomnom povoleni od
dodavaterla.

Nerezte kov.

Nerezte okruhle obrobky bez pouzitia vhodnych
pripravkov, alebo bez pevného upnutia. Pilovy
kotu€ moze obrobok otocit.

Spravne pouzivanie zahffa aj dodrziavanie
pravidelnych prevadzkovych a udrzbovych
prac, ktoré su popisané v tomto manuali.

Na stroji m6zu pracovat iba osoby oboznamené
s jeho prevadzkou, udrzbou a su si vedomi
moznych rizik.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj mbze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Pri praci na pile, musia byt namontované
vSetky bezpe€nostné a ochranné prvky.

Vedl'a navodu na obsluhu dodrziavajte tiez
bezpecnostné pokyny a zvlastne predpisy
vasej krajiny a vSeobecne uznavané
technické pravidla tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu a
uistite sa, Ze ste vSetkému porozumeli, nez
zacnete pracovat na stroji.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja. Denne pred zaciatkom prace
preskusajte bezproblémovy chod stroja a
funkciu ochrannych krytov. Zistené nedostatky
na stroji alebo poskodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene, retiazky a kravatu odlozte. Noste len
pracovnu obuy, v Ziadnom pripade nenoste
obuv pre volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte
nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a moézu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Nepouzivajte rukavice pri praci na pile. Pre
bezpe&nu manipulaciu s pilovym kotu¢om si
vezmite pracovné rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,Bezpecnost* v tomto
manualu.

Kontrolujte, aby zmysel ota€ania suhlasil na
kotu€mi a na stroji.

Nezacinajte rezat, kym pilovy kotu¢ nie je v
plnej rychlosti.

Kontrolny zastavenie kotu€a nesmie byt dlhSia
nez 10 sekund.

Netlacte zo strany na kotu¢ aby ste ho zastavili.

Uistite sa, ze mate dostatok priestoru na pracu.
Pouzivajte vhodny stél a rozSirenu opornu
plochu pre tazké a velké obrobky.

Venuijte zvlastnu pozornost navodu na znizenie
rizika spatného razu. Dodany roztahovaci klin
musi byt vzdy na stroji. Vzdialenost klinu od
kotu€e nesmie byt viac ako 5 mm.

Nevykonavajte ziadne operacie na ktoré nie je
tento stroj urceny.

napr. Nepouzivajte pilu na rezanie gulatiny a
palivového dreva.

Nevykonavajte ziadne rezy od ruky.

Nikdy nedavajte ruky okolo alebo cez pilovy
kotugc.

Pri rezani Uzkeho obrobku (mensia ako 120 mm)
pouzite podavag, alebo pritlacné drevo.

Podavacom, alebo pritlaénym drevom musite
podavat obrobok do rezu kym je pilovy kotu¢ v
zébere.

Neodporuc¢ame pouzitie pily na rez drazky.
Uistite sa, Ze malé odrezky obrobku nebudu
chytené a vyhodené pilovym kotu¢om.

Odstrante zaseknuty kus obrobku iba vtedy,
ked je motor vypnuty a stroj sa Uplne zastavil.

Namontujte odsavanie tak, aby bol dostatocny
priestor pre bezpe¢nu prevadzku a manipulaciu
s obrobkom.

Udrzujte vnutro skrine Cisty. Ocistite kryt
pilového kotuca a hubicu odsavanie.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Dajte pozor, aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj za chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

www.igm.sk

-9-

icM



Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestavajte sa na stroj.

Opravu poskodene;j elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar.

Poskodeny elektricky kabel ihned vymernite.

Dreveny prach je vybusny, a tiez predstavuje
riziko pre zdravie.

Najma z tvrdého dreva, ako je buk a dub, st v
prachu karcinogénne latky.

Vzdy pouzivajte vhodné zariadenie na
odsavanie prachu.

Pred obrabanim, odstrante klince a dalSie
cudzie telies z obrobku.

Specifikacie tykajice sa maximalnej alebo
minimalnej velkosti.

Rezy tenké a tenkostenného obrobku-rezte iba
s jemnymi pilovymi zubami.

Nikdy nerezte niekolko obrobkov naraz

a tiez zvazky obsahujuce niekolko jednotlivych
kusov. Hrozi riziko Urazu, ak su jednotlivé
kusy zachytené pilovym kotd€om mézu byt
vymrstené.

Nikdy nerezte drevo obsahujuce tieto materialy:
Lana, nitky, Snury, kable a dréty.

Netlacte prili$ na pilu. Bude mat CistejSi rez a
praca s nou bude bezpecnejsie. Pouzivajte pilu
aj kotuc€e v rozsahu pre ktoré su urené.

Nikdy neskladajte kryt pilového kotuca
-nebezpecenstvo Urazu.

Pripojenie a opravy na elektrickej inStalacii
méze byt vykonana iba kvalifikovanym
elektrikarom.

Nepouzivajte stroj, ak vypinac
ON-OFF nefunguje spravne.

Pouzitie iného prisluSenstva, nez je odporu¢ané
v tomto navode méze byt nebezpecné.

Ak budete prevadzat akékolvek upravy, alebo
nastavenie, udrzbu stroja odpojte ho od zdroja
napajania.

Pri vymene pilového kotuca sa uistite, ze je
spravne roztvaraci klin.

Uistite sa, zZe je kotu¢ vhodny pre material
obrobku.

Pouzivajte iba pilové kotuce podla
EN 847-1

Nikdy nepouzivajte pilové kotuce z
High Speed Steel (HSS).

Ihned vymerite poskodeny, alebo vadny pilovy
kotug.

Poskodeny pracovny stol musi byt vymeneny.

3.3 Rizika
Pri pouziti pily podla manualu budu niektoré
rizika stale existovat.

Pohybujuce sa kotu¢ moze pri praci spésobit
uraz.

Otupeny pilovy kotu€ méze spdsobit zranenia.
Zaseknutie obrobkov méze viest ku zranenie.
Drevené stiepky a piliny su zdravie
nebezpecné.

Noste vhodné oble€enie a ochranné
prostriedky, ako su ochranné okuliare, chranice
sluchu a respirator.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Rozmer stola 550 x 800 mm
Zadné nastavce stola 550 x 800 mm
Maximalny priemer kotuc¢a 315 mm
Upinaci otvor kotuc¢a 30 mm
Hruabka kotuca 1,8-2,2 mm
Roztvaraci klin hrubky 2,3 mm

Otacky 50 Hz 2.990 ot./min
(Otacky 60 Hz 3.550 ot./min)
Max. rezna vyska 90°/45° 90/60 mm
Naklapanie kotuca 90° - 47°
Priemer odsavacej hubice 100 mm
Vyska pracovného stola 800 mm
Vaha 74 kg

Siete 230V ~L /N /PE 50 (60) Hz

Motor prikon 1600W S1-100%
Referenény pruad 7,0
Pripojka (HO7RN-F), 3G1, 5 mm?
Istenie 16A

Izola¢na trieda |

Siete 400V ~ 50Hz 3L/PE
Motor prikon 2000W S1-100%
Referenény pruad 3,5A
Pripojka (HO7RN-F), 4G1, 5 mm?
Istenie 16A
Izola¢na trieda |

Siete 110V ~ L/ N / PE 50Hz
Motor prikon 1600W S1-100%
Referenény pruad 18,6
Pripojka (HO7RN-F), 3G2, 5 mm?
Istenie 25A
Izolaéna trieda |

4.2 Hluénost’

Stanovené podla EN ISO 3744
(Tolerancia 4 dB)

Obrobok preglejka 16 mm:

Hladina akustického tlaku
(podia EN ISO 3746):
Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LwA 99,6 dB (A)
LwA 104,8 dB (A)

Hladina akustického tlaku
(podla EN ISO 11202):
Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LpA 86,7 dB (A)
LpA 95,5 dB (A)

Uvedené hodnoty su emisné Urovne a nemusi
byt vnimana ako bezpecna prevadzkova uroven.
Tato informacia ma umoznit uzivatelovi, aby
lepSie odhad nebezpecenstva a rizika.

4.3 Rozsah dodavky
Stojan pod pilu

Zadné prediZenie stola
PozdiZne pravitko

Kotu€ 8315 mm / 230 mm upinanie
Roztvaraci klin

Kryt pily

Odsavacia hubica s hadicu
2 kolieska

2 madla pre presun
Podavag

Sada naradia

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

4.4 Popis stroja

— X gy T1m

Obr. 1

A.. .. Kryt pilového kotuca
B.... Stolny vlozka

C.... Bezpecnostny vypinac
D.... Madla pre presun

E.... Hadica na odsavanie prachu
F.... Roztvaraci klin

G.... PozdiZne pravitko

H.... Rukovat na sklapanie kotuce
I Klu€ka na zdvihnutie kotuce
J.... Sklopné nohy stojana

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vylozenie

Nikdy nedvihajte kryt kotuc¢a.

Pilovy kotd€ musi byt zakryty poCas prepravy.
Stroj je ur€eny k prevadzke. Umiestnite ho v
suchych miestnostiach a musia stat na stabilné
a pevneé rovine.

Pre dévod prepravy nie je stroj uplne
skompletizovany

VAROVANIE:

Aby nedoslo k zranenie, pokial nie je stroj uplne
skompletizovany nepokusajte sa ho zapojit do
elektrickej siete a zapnut. Kym nebude riadne a
Uplne skompletizovany.

5.2 Montaz

Zostavte stroj podla pokynov v tomto
manualu. Iba ak budete postupovat presne
podla pokynov zariadenie bude vyhovovat
bezpecnostnym predpisom a méze byt
bezpecne uviest do prevadzky.

Pokial si vSimnete akéhokolvek poskodenia pri
preprave, pri rozbalovani, obratte sa okamzite
na svojho dodavatela. Nepripdjajte stroj!

Zlikvidujte balenie ekologickym spésobom.

Naradie na montaz pily:
krizovy skrutkova¢

kla¢ 22 mm

klaé17 mm

kla¢10 mm

kla¢ 8 mm

par pracovnych rukavic

Podstavec:
Styri nohy st zloZené pre prepravu.

www.igm.sk
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Pri montazi stojana:
- Postavte Styri nohy (J, Obr. 2) a pevne
dotiahnite matice.

Obr. 2

- Vlozte kratke priecky (Obr. 3) a utiahnite matice

Obr. 3

POZNAMKA: Montazne skrutky (L, Obr. 4)
musi byt umiestneny v drazke a upevnite ho
pomocou kridlovej matice.

Obr. 4

Montaz viustky odsavaca prachu:
Pripojte viustku 3 zavrtnymi skrutkami (M, Obr. 5).

Obr. 6

Montaz pilového kotuca:
pozri kapitolu 7.1

Montaz roztvaracieho klinu:
pozri kapitolu 7.2

Montaz viozky stola:
Pevne naskrutkujte vlozku stola pomocou
6 skrutiek so stolom.

Montaz krytu kotuca:
pozri kapitolu 7.3

Montaz pozdizneho pravitka:

Namontujte zarazku na posuvnu patku.
Namontujte hlinikovy profil (G, Obr. 7) pomocou
2 skrutiek a 2 kridlovych matic (W, Obr. 7) na
zarazku.

obr. 7

Montaz predizenia stola:
Namontujte zadné predIizenie stola (X, Obr. 8) a
ochranou vzperu (Y).

Obr. 9

Vyrovnajte dosky stola do roviny a dotiahnite

matice.

Obr. 10

Montaz prepravnych kol:
Pripojte kolesa (X, Obr. 11), 4 skrutkami a
maticami.

"

Obr. 11

v

22!

Montaz prie¢neho pravitka:
Montaz prie€neho vedenia (Obr. 12)

Obr. 12
Obr. 5
Montaz bezpecnostného stop vypinaca: Obr. 8
Stop vypina¢ (C, Obr. 6) pripevnite na lavej
strane prednu nohu, pripevnite pomocou
2 skrutiek M4x60 a 2 istiacich matic M4.
www.igm.sk -11-
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Montaz posuvného prie¢neho pravitka.Posuvné
pravitko musi byt kolmo na kotu¢ a asi
0 0,5 mm vie§ ako stél (Obr. 13).

Obr. 13

5.3 Odsavanie prachu

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt
napojeny na odsavanie prachu. Spina¢ na
odsavanie by mal byt automaticky, aby pri

rozbehu stroja sa zaplo odsavanie.
Pripojte hadicu na ochranny kryt nad koti¢om.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musia suhlasit s udajmi
na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s ozna¢enim
HO7RN-F.
Pouzite poistku = 16A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

5.5 Uvedenie do chodu

Pomocou zeleného tlacidla ON sa stroj zapina
a pomocou Cerveného OFF (C, Obr. 1) sa stroj
vypina.

6. Praca so strojom
Spravna pracovna pozicie:
Pred strojom mimo oblast rezu.

Uchopenie obrobku:
Ruky polozte mimo oblast rezu rovno na
obrobok. Obrobok vedte v smere linie rezu.

Obrobok posuvajte rovhomerne, nestacejte ho
na hranu, rez vedte rovnobezne s pozdiznym
pravitkom.

Siroké a dlhé obrobky podoprite.

Obsluha:
Vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a
riadte sa platnych predpisov.

Pred spustenim pily sa uistite, ze pilovy kotu¢ a
ochranné kryty su v spravnej polohe.

Pilovy kotu€ musi dosiahnut maximalnych
otacok nez zacnete rezat.

Pozor:

Pred za€atim rezania by ste mali skontrolovat
stav pilového kotuca.

Rezte iba ostrym a neposkodenym pilovym
kotucom.

Nikdy nepouzivajte kotu¢e s menSou reznou
rychlostou nez su otacky stroja.

Gulaté kusy zaistite proti otoCeniu. Dbajte na to
aby boli obrobky riadne upevnené.
Nepouzivajte kotucovu pilu na drazkovanie a

Zliabkovanie.

Pri rezani malych kusov (mensich ako 120 mm)
pouzite podavac (Obr. 14), alebo podavacie
drievko.

(o]
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Obr. 14

Odstranenie zaseknutych kusov dreva je
mozné len, ked je motor vypnuty a kotu¢ sa
Uplne zastavil.

Dbaijte najma na riziko spatného razu.
RozSirovaci klin musi byt vzdy namontovany.

Pri pouziti stroja dbajte na pokyny - pozri
prilohu A:

A1 - pozdiZny rez

A2 - pozdiZny rez s pomocnym kusom
A3 - prie€ny rez

A4 - Sikmy rez

A5 - Sikmy rez

7. Nastavenie
Vseobecna poznamka:

Nastavenie a serizenie stroja pre pracu
mozetevykonavat' iba po bezpeénom vypnuti
stroja a zabespecené jeho nahodného
zapnutia - vytiahnutim elektrickej pripojky
zo zasuvky.

7.1 Vymena a montaz pilového kotuca

Koti¢ musi spifiat technické $pecifikacie.
Pouzivajte iba pilové kotuce podla

EN 847-1

Pred montazou skontrolujte, ¢i kotu¢e nemaju
vady (trhliny, zZlomené zuby, nie su ohnuté,
pokrutené). Nepouzivajte chybné pilové kotuce.

Zuby pilového kotu€a musia smerovat do rezu
(dolu).

Vzdy pouzivajte vhodné ochranné rukavice, pri
manipulacii s pilovym kotucom.

VAROVANIE:
Vymenu pilového kotu€a vykonavajte iba ak je
stroj odpojeny z elektrickej siete.

Odstrante ochranny kryt pily (A, Obr. 1)
a vlozku stola (B).

Vysurite pilovy kotu¢ do najvyssej polohy.
Povolte maticu dodanym klucom (T, Obr. 15) istite
hriadel proti pooto€eniu pomocou zastréného
¢apu (S, Obr.15)

POZOR: Levotocivy zavit

Obr. 15

Odstrarite maticu (R, Obr. 16) a prirubu (Q).

DA
Q \ N
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Obr. 16

)
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Namontujte pilovy kotu¢ (P) na hriadel pily.
Daijte zuby pilového listu do spravneho smeru
(predok dole).

Namontujte prirubu a pevne utiahnite maticu.

Postup montaze:

- Istiaci kruzok (N)

- Strediaci priruba (O)

- Pilovy kotu¢ (P)

- Priruba (Q)

- Matka s lavym zavitom (R)

Namontujte vlioZzku stola a ochranny kryt pily.

7.2 Montaz roztvaracieho klinu
Rozvieracie klin musi byt vzZdy namontovany.

Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Rozvieracie klin (F, Obr. 17) musi byt vzdy
upevneny matkou (U).

Obr. 17

Nastavte medzeru medzi zubami kotuc¢a a
rozovieracim klinom 2 az 5 mm.

Dobre dotiahnite matice (U).

7.3 Montaz ochranného krytu pily
Ochranny kryt pily musi byt vzdy namontovany.

Upevnite ochranny kryt pily (A, Obr. 18)
pomocou 1 skrutky, 1 podlozky a 1 kridlové
matice na roztvaraci klin (F).

www.igm.sk
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Obr. 18

Ochranny kryt pily musi byt spusteny az k
obrabanému obrobku, aby zakryl €o mozno
najlepsie zuby pily.

Nikdy nenastavujte stroj ked je zapnuty.

7.4 Vysunutie a naklapanie kotuca
Nastavenie kotu€a nesmie byt nikdy vykonané,
ak je stroj v prevadzke.

K vySkovému nastavenie pouZzite prednu paku
(1, Obr. 1).

Pre naklopenia kotu¢a pouzite naklapacie paku
(H, Obr. 1). Utiahnite gombik na zamku vo
vybranej polohe.

Po prenastavenie spustajte pilu opatrne.

7.5 Nastavenie pozdizneho pravitka
Nikdy nepfenastavujte pozdiZne pravitko za
chodu pily.

Namontujte hlinikovy profil (G, Obr. 19)
pomocou dvoch skrutiek a dvoch kridlovych
matic (W) na paralelny doraz.

Obr. 19

Poznamka:
Rezanie Sirokych obrobkov vykonavajte
pomocou pozdiZzneho dorazu (Obr. 19)

Rezanie malych obrobkov (Sirka mensia ako
120 mm) vykonavaijte s polozenym hlinikovym
profilom (Obr. 20)

Obr. 20

7.6 Nastavenie formatovacieho stola
Koncovy doraz 90° je nastaveny z vyroby.

Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Novo nastavte doraz 90°.

7.7 Rovnobeznost’ pilového kotuca
Pilovy kotu¢ je nastaveny rovnobezne vo
vyrobe.

Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Uvornite skrutky na povrchu stola (V, Obr. 21) a
novo nastavte pilu.

8. Udrzba a kontrola
Pri udrzbe a kontrole vzdy vytiahnite el. kabel
Z0 zasuvky.

Cistenie:
Pravidelne Cistite stroj.

Denne vyskuSajte funkciu odsavania.
Poskodené ochranné kryty okamzite vymernite.

Opravy elektrickej pripojky smie vykonavat iba
elektrikar.

Vyvarujte sa neupratane stroje od triesok a
odpadu. Vetranie motora nesmie byt blokované
trieskami.

Poskodené ochranné kryty okamzite vymernite.

Pilovy kotu¢:
Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Starostlivost’ o pilovy kotu¢ zverte iba poverenej
osobe.

Pouzivajte iba nepoSkodené pilové kotuce.
Tupé pilové kotuce ihned vymerite.

Elektricka stop brzda motora:

Ak je doba zastavenie po vypnuti vypinaca
dihSie ako 10 sekund musi sa stroj nastavit.
Obratte sa na Dodavatela stroja.

9. RieSenie problémov

Motor sa nespusti

* Nie je prud, skontroluj napajanie a poistku.
* Motor, vypinac alebo kabel je poSkodeny to
mbéze vymenit’ elektrikar.

Verlké vibracie stroja.

* Stroj stoji nakrivo

* ZaSpineny pilovy kotu¢

* PoSkodeny remeri

* Poskodeny pilovy kotu¢ - ihned vymenit

Rez nie je presne kolmy
* Zle nastaveny pokosovy doraz
* Zle nastaveny oto¢ny doraz

Obrobok zviera doraz

* Doraz nie je rovnobezne s pilovym listom
* Krivy obrobok

* Prili§ velky pritlacny tlak

Zly rez kotuca (rozstrapkany obrobok)
* Zle zvoleny pilovy kotu¢

* Zle namontovany pilovy kotu¢

* Tupy pilovy kotu¢

* Nehomogénny obrobok

* Prili§ vysoky pritlacny tlak

Kotu¢ kopol material spat’
* Doraz nie je vodorovne s pilovym kotu¢om
* Nie je namontovany roztvaraci klin.

10. Ochrana zivotného prostredia
Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mozu byt
vyuzité alebo recyklované. Prosim, nechajte to
naspecializované institucie.

11. Volitené Prislusenstvo

(A, obr 22) obj kod: 121-10000811

Pravé rozSirenie stola 550 x 800 mm vratane
roz$irenia voditka pre pozdizny doraz.

Obr. 23

12. Bezpecna praca

vid Priloha A

A1 - pozdiZny rez

A2 - pozdiZny rez s pomocnym kusom
A3 - prie€ny rez

A4 - Sikmy rez

A5 - Sikmy rez

www.igm.sk
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CE-Megfelel6sségi nyilatkozat
Termék: Korflirészgép

JTS-315SP
Tipusszam: 10000910SM, 10000910ST, 10000914M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sségunkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi elirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Atermék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
**EN I1SO 12100:2010, EN 1870-19:2013 / EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN
55014-2: 1997+A1+A2, EN 61000-6-2:2016 / EN 61000-6-4 : 2007+A1-2011

A miszaki dokumentaciot készitette:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

f

I

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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HU - Magyar

Hasznalati utmutatd (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Kedves Vasarlo!

Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az Uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikényv a JET JTS-315SPM
Korflirészgéptulajdonosai és Gizemeltetéi szamara késziilt a biztonsagos telepités, lzemeltetés és karbantartas érdekében.
Keérjuk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati utmutatéban és a kiséré dokumentumokban leirt informacidkat. A
JET gépet a jelen utmutaté és utasitasok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis élettartamat és teljesitményét. Tartsa be a

munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancialis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Muszaki adatok

Zajszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szallitas és belizemelés
Szallitas és kirakodas
Osszeszerelés

Porelszivas

Halozati csatlakozas
Elinditas

6. Munkavégzés a géppel

7. Bedllitas

Flrészlapcseréje és felszerelése

Hasitoék felszerelése

Védbburkolat felszerelése

Flrészlap emelése és dontése
Hosszutkdz6 beallitasa

Formatizalo asztal beallitasa

A flrészlapparhuzamossaganak a beadllitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Problémamegoldas
10. Kérnyezetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy a termék megfelel az utmutato
14. oldalan megnevezett iranyelvnek és
szabvanynak.

2. JET Garancidlis szerviz

A JET markanal arra térekszink, hogy a
termékeink a lehet6 legmagasabb minéségliek
és élettartamuak legyenek. Ezért nyujtunk
garanciat a termékeinkre.

A garancia érvényesitését az IGM nastroje a
stroje s.r.o. (IGM szerszamok és gépek) cég
hatalyos szerz6dési feltételei és reklamacios
rendje szabalyozzak, amelyek aktualis valtozata
megtekinthetd a www.igmtools.hu.

3. Biztonsag

3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas
Ez a gép fa,faanyagok és puha mianyag

vagasara szolgal. Tilos az egyéb anyagok
vagasa. Bizonyos esetekben engedélyezett
lehet a forgalmazoval térténd egyeztetés és az
altala kiadott irasbeli engedély alapjan.

Ne vagjon fémet.

Ne vagjon géombolyld munkadarabokat
megfeleld segédeszkzok nélkdl, vagy erds
befogas nélkil. A flrészlap megfordithatja
a munkadarabot. A gép helyes hasznalata
magaban foglalja a jelen utmutatéban leirt
rendszeres lizemeltetési és karbantartasi
munkalatokat.

A géppel csak az izemeltetéssel és
karbantartassal megismertetett, valamint

a veszeélyekrél tajékoztatott személyek
dolgozhatnak.

A felhasznalonak teljesitenie kell a térvényben
el6irt korhatar feltételét. A gép csak tokéletes
miszaki allapotban hasznalhaté. A munka
soran az 6sszes védéburkolatnak fel kell lennie
szerelve.

A jelen hasznalati utmutaté utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi eldirasokat, kilén jogszabalyokat, és
a famegmunkalé gépek hasznalatara vonatkozé
altalanos érvényl miszaki szabalyokat is.

A forgalmazo és a gyarté nem vallal semmilyen
felelésséget a jelen hasznalati utmutaténak
ellentmondd hasznalatbol eredd esetleges
karokeért és sérllésekeért. A kockazatot egyedull
a felhasznalo viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
Helytelen hasznalat esetén a gép veszélyes
lehet.

A jelen hasznalati utmutaté utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi eldirasokat, kilén jogszabalyokat, és
a famegmunkalé gépek hasznalatara vonatkozé
altalanos érvényl miszaki szabalyokat is.

Orizze meg ezt a hasznalati Gtmutatét a gép
kdzelében, dvja meg a nedvességtdl, és a gép
eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakités. Minden egyes bekapcsolas elétt
naponta ellenérizze a gép hibatlan miszaki
allapotat és a védéburkolatokat. Ha hibat
allapit meg a gépen vagy a védéburkolatokon,
azonnal héritsa el.

A gépet csak hibatlan miszaki allapotban
inditsa el.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Ne viseljen bd 6ltdzéket, a karkétéit, gydrdit

és a lancait munka elétt tegye félre. Kizarolag
biztonsagi munkacipét viseljen, szabadidé
cip6 vagy szandal viselése semmiképp sem
elegendd! Tartsa be a személyi munkavédelmi
eléirasokat.

Mindig hasznaljon véd&szemiveget és
fulvédodket. Az eszk6zok élesek, ezért komoly
séruléseket okozhatnak. Mindig 6vatosan
banjon veluk!

A gépen valé munka soran ne viseljen
munkakeszty(t! A flirészlap biztonsagos
mozgatasa soran hasznaljon munkakeszty(t.

Tartsa be a jelen hasznalati utmutato
,Munkabiztonsag” ciml fejezetében leirtakat.

Ellendrizze, a flrészlap forgasiranyat a géphez
viszonyitva.

Ne kezdjen flrészelni amig a flrészlap teljes
sebességgel nem forog.

Figyeljen a flrészlap leallasi idejére, nem
Iépheti tul a 10 masodpercet.

Tilos a flrészlapot a korongra gyakorolt
oldaliranyu nyomassal megallitani.

Gy6z6djdén meg arrél, hogy a munkahoz
elegendd helye van. Nagy és nehéz
munkadarabok esetében hasznaljon megfeleld
asztalt és kiszélesitett tAmaszfellletet.

Szenteljen kildnos figyelmet a visszarugas
kockazatanak csokkentésére. A hasitoékneka
gépen mindig fel kell lennie szerelve. Azék
tavolsaga a flrészlaptél nem lehet tdbb mint 5
mm.

A géppel ne végezzen olyan mulveletet, amelyre
nem alkalmas.

Pl. a firészgépet ne hasznalja ronk és

tlzifa flrészelésére.Ne végezzen pontatlan
vagasokat. A kezét soha ne helyezze a
fUrészlaphoz kozel ill. rajta keresztul.

Keskeny munkadarab flrészelésekor
(keskenyebb mint 120 mm) hasznaljon el&tolot
vagy szoritofat.

El6toléval vagy szoritofaval vezesse a
munkadarabota flirészlap iranyaba, amig az a
vagast végzi.

A flrészgép hasznalatat nem ajanljuk
horonyvagasra. Gy6z6djon meg réla, hogy
alevallé munkadarab részek nem akadnak meg
a flrészlapban és az nem rugja ki 6ket.

A megakadt munkadarabot csak akkor tavolitsa
el, ha a motor ki van kapcsolva és a gép
teljesen lealt.

Az elszivast ugy szerelje fel, hogy

elegendd helye legyen a gép biztonsagos
Uzemeltetéséhez és a munkadarab biztonsagos
megfogasahoz.

A szekrény belsejét tartsa tisztan. Tisztitsa meg
a flrészlap burkolatat és az elszivo tomlét.

Ugyelien a megfelelé megvilagitasra.

www.igmtools.hu
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Figyeljen arra, hogy a gépalatéten alljon.

Gy6z8djdn meg arrol, hogy az elektromos
vezetékek nem akadalyozzak a biztonsagos
munkavégzést. A munkatertiletet tartsa tisztan.
Munka kdzben soha ne nyuljon a géphez.

Legyen figyelmes és 6sszpontosult. A munkat
ésszerlien végezze. Soha ne dolgozzon
kabitdszerek, mint az alkohol és a drogok,
hatasa alatt.

Figyeljen a gyerekekre az Gizemel6 gép korul.

Az lizemel6 gépet soha ne hagyja felligyelet
nélkul. Miel6tt elhagyna a munkateriletet, mindig
kapcsolja ki a gépet.

Munka kdzben vigyazzon az ujjaira és egyéb
testrészeire is. Soha ne inditsa el a gépet
védbburkolatok nélkul.

A gépre ne alljon ra. Az elektromos
csatlakozéelem meghibasodasai javitasat csak
villanyszerel6 végezheti.

A meghibasodott kabelt azonnal cserélje ki.

A fapor robbanékony és karos az egészségre.
Foként a tropusi és a kemény fafajtak esetében,
pl. bukk, tolgy, a fapor rakkelté anyagokat is
tartalmazhat. Mindig hasznaljon megfelel®
porelszivo berendezést.

A megmunkalas el6étt a munkadarabbdl tavolitsa
el a szegeket és az egyéb idegen anyagokatt.

A maximalis és a minimalis méretet illeté
specifikaciok

A keskeny és a vékonyfalu munkadarabokat
csak finom fogu fUrészlappal vagja. Soha ne
vagjon egyszerre tébb munkadarabot vagy

tébb darabbdl all6 munkadarabot. Fennall a
baleset veszélye, amennyiben az egyes darabok
beszorulnak, és a flrészlap visszarugja 6ket.

Soha ne flirészeljen olyan fat, amely tartalmaz:
kotelet, cérnat, zsinort, kabelt vagy drotot.

A tisztabb vagasvalamint abiztonsagosabb
munkavégzés érdekében a flirészre ne
gyakoroljon tulzott nyomast.

A flrészgépet és a flirészlapot a meghatarozott
célra és megfelel6 mértékben hasznalja.

Soha ne tavolitsa el a flirészlap védéburkolatat —
ez balesetveszélyes.

Az aramcsatlakoztatast és a javitasokat csak
szakképzett villanyszerel® végezheti.

A gépet ne hasznadlja abban az esetben, ha nem
mikodik megfelel6en az ON-OFF kapcsold.

Egyéb tartozékok hasznalata a jelen hasznalati
Utmutatéban javasoltakon kivil veszélyes lehet.
Barmely modositas, beallitas vagy karbantartas
el6tt a gépet csatlakoztassa le az aramforrasrol.

Flrészlap cseréje esetén gy6z6djon meg rola,
hogy helyesen van felszerelve a hasitoék.

Gy6z8djon meg rola, hogy megfelel a flrészlap
a munkadarab megmunkalasara.

Kizarolag EN 847-1 szerinti flirészlapokat
hasznaljon.

Soha ne hasznaéljon High Speed Steel (HSS)
frészlapokat.

A megkarosodott vagy hibas flirészlapot azonnal
cserélje ki.
A megkarosodott munkaasztalt cserélje ki.

3.3 A kockazatok
A gép utmutato szerinti hasznalata soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok.

A mozgo flrészlap munka kdzben balesetet
okozhat. Az életlen flrészlap sérilést okozhat.
A munkadarabok beszorulasa sérlléshez
vezethet.

A faapriték és a forgacs karosak az
egészseégre. Viseljen megfelel6 munkaruhat és
védbeszkdzoket: vedészemiveget, fulvédbket
és respiratort.

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok

Asztal mérete 550 x 800 mm
Hatso asztalkiegésziték 550 x 800 mm
Flrészlap max. atmérdje 315 mm
Flrészlap felfogatasi nyilasa 30 mm
Flrészlap vastagsaga 1,8-2,2mm
Hasitoék vastagsaga 2,3 mm

Fordulatszam
(Fordulatszam)

50 Hz 2.990 ford./perc
60 Hz 3.550 ford./perc

Max. vagasi magassag 90°/45° 90/60 mm
Flrészlap dontése 90° - 47°
Elszivé tdml6 atmérdje 100 mm
Munkaasztal magassaga 800 mm
Suly 74 kg

Halézati csatlakozas 230V
~L/N/PE 50 (60) Hz
Motor teljesitményfelvétele 1600W S1-100%

Referenciaaram 7,0
Vezeték (HO7RN-F), 3G1, 5 mm?
Megszakitod 16A

Erintésvédelmi osztaly |

Halozati csatlakozas 400V ~ 50Hz 3L/PE
Motor teljesitményfelvétele ~ 2000W S1-100%

Referenciaaram 3,5A
Vezeték (HO7RN-F), 4G1, 5 mm?
Megszakitod 16A

Erintésvédelmi osztaly |

Haloézati csatlakozas 110V ~ L/ N/ PE 50Hz
Motor teljesitményfelvétele 1600W S1-100%

Referenciaaram 18,6
Vezeték (HO7RN-F), 3G2, 5 mm?
Megszakitod 25A

Erintésvédelmi osztaly |

4.2 Zajszint

AzEN ISO 3744 szerint
(Tolerancia 4 dB)
Funérlemezmunkadarab: 16 mm

Hangnyomasszint
(EN 3746 szerint)
Uresjarat
Munkajarat

LwA 99,6 dB (A)
LwA 104,8 dB (A)

Hangnyomasszint
(EN 11202 szerint) :
Uresjarat
Munkajarat

LpA 86,7 dB (A)
LpA 95,5 dB (A)

A feltlintetett értékek a kibocsatasi szinteket
jelzik és nem sziikségszerlien a biztonsagos
lzemeltetési szintet, amely informacié
segitségével a felhasznald jobban felmérhetia
veszélyeket és a kockazatokat.

4.3 A csomagolas tartalma

Flrészgép allvany

Hatsé asztalhosszabbité

Hosszutk6z6

Flrészlap 8315 mm / 30 mm felfogatas
Hasitéék

Flrészgép burkolata

Elszivocsonk tomlével

2 gorgé

2 fogantyu athelyezéshez
El6told

Szerszamkészlet
Hasznalati utmutato
Potalkatrész-jegyzék

4.4 A gép leirasa

— X gy T1m

1. abra

A —Frészlap burkolat

B — Asztalbetét

C — Biztonsagi kapcsold

D —Fogantyu athelyezéshez

E —T6mlé porelszivashoz

F —Hasitdéék

G — HosszUtk6z6

H — Fogantyu a flirészlap dontéséhez
J — Flrészlap emel6kar

K — Osszecsukhaté allvanylabak

5. Szallitas és belizemeltetés

5.1 Szallitas és kirakodas

A flirészlap burkolatat soha ne emelje fel.

A flrészlapot szallitas soranfedje le. A gép
Uzemelésreszolgal. A gépet helyezze szaraz
helyiségbe, stabil és szilard padléra.

Az egyszer(ibb szallitas érdekében a gép csak
részben 0sszeszerelt.

FIGYELMEZTETES:

A sérllések elkeriilése érdekében a gépet ne
csatlakoztassa a halézathoz és ne kapcsolja
be, amig nincs teljes mértékben dsszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés

Szerelje 0ssze a gépet a jelen hasznalati
Utmutatoba foglalt utasitasok szerint. Ha

az utasitasokat pontosan betartja, a gép
Osszhangban lesz a biztonsagi eldirasokkal és
biztonsagosan belizemelhetd.

Amennyiben a gép szallitasakor vagy
kicsomagolasakor megallapitja, hogy a gép
sérllt, azonnal jelezze a hibat a forgalmazoénak
és a gépet ne lizemeltesse be.

A csomagolast az 6koldgiai szempontok
figyelembe vételével artalmatlanitsa.

Szerszamok a flirészgép osszeszereléséhez:
csillagfejl csavarhizo

kulcs 22 mm

kulcs 17 mm

kulcs 10 mm

kulcs 8 mm

egy par munkakesztyl

Allvany:
Az allvany négy laba a szallitaskor le van
szerelve.

www.igmtools.hu
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Az allvany osszeszerelése: A biztonsagi kapcsol6 felszerelése:

- A négy labat helyezze az allvanyra (J, 2. abra) Szerelje fel a biztonséagi kapcsolét az elsé 1ab

és az anyacsavarokat er6sen huzza be. bal oldalara (C, 6. abra) és rogzitse két M4x60
csavarral és két M4 biztositéanyaval.

2. abra

- Arovid léceket helyezze az éllvanyra (3. abra)
és huzza be az anyacsavarokat.

6. abra

A flirészlap felszerelése:
lasd a 7.1 fejezetet

Hasitoék felszerelése: 9. abra

lasd a 7.1 fejezetet A asztallapokat helyezze egy sikba és huzza

kat.
Az asztalbetét felszerelése: be az anyacsavarokat

Az asztalbetétet hat csavar segitségével er6sen
rogzitse az asztalhoz.

A flirészlap burkolat felszerelése
lasd a 7.1 fejezetet

3. dbra
. . L A hossziitk6z6 felszerelése:
MEGJEGYZES: az 6sszekotd csavarokat a Szerelje fel Az iitkdz6pofat
horonyba kel helyezni (I, 4. dbra) és rogziteni acstszosaruraSzerelje fel azaluminium profilt
szarnyas anya segitségével. (G, 7. abra) 2 csavar és 2 szarnyasanya

segitségével (W, 7. abra) az utkdzépofara.

10. abra

Szallité gorgok felszerelése:
Szerelje fel a gorgéket (X, 11. abra) 4 csavar és
anya segitségével.

4. abra :
Elszivocsonk felszeszerelése fn [ F
Szerelje fel az elszivocsonkot harom 7. abra
técsavarral (M, 5. abra)
Asztalhosszabbito felszerelése:
- Szerelje fel a hatso asztalhosszabbitét (X, 8.
o abra) és a tamasztot (Y).

11. abra

]

1328

Keresztiik6z6 felszerelése:
Szerelje fel a keresztlitk6z6t (12. abra)

5. abra
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12. abra

Az allithatd keresztiik6zének a flirészlapra
merélegesnek kell lennie és kb.

0,5 mm magasabbnak mint az asztal (13. abra).

13. abra

5.3 Porelszivas

A belizemelés el6tt a gépet porelszivo
berendezésre kellcsatlakoztatni. A gép
elinditasakor a porelszivasnak automatikusan
be kell kapcsolnia. A tdmlét csatlakoztassa a
fUrészlap feletti védéburkolathoz.

5.4 Halozati csatlakozas

Az elektromos kabelnek és a csatlakozonak
meg kell felelnitik az el6irasoknak. A halozati
feszultségnek és a frekvencianak meg kell
felelnie a gépen feltlintetett adatoknak.

Csak HO7RN-F jelolési kabelt hasznaljon.

Hasznaljon 16 Amegszakitot.

Az elektromos bekoétést, annak médositasat
vagy javitasat csak villanyszerel6 végezheti.

5.5 Elinditas

A gépa zdld ON gombbal kapcsolhato be

és a piros OFF gombbal kapcsolhaté ki (C, 1.
abra)

6. Munkavégzés a géppel
Helyes munkapozicié:
Alljon a gép el6tt a flrészelési vonalon kivdil.

A munkadarab megfogasa:

A kezeit helyezze laposan a munkadarabra a
flirészelési vonalon kivilre. A munkadarabot
tolja a flrész iranyaba.

A munkadarabot folyamatosan nyomja
elére, ne forgassa a szélére, és vezesse
parhuzamosan a hossziitk6zével.

A széles vagy hosszi munkadarabokat
tdmassza ala.

A gép kiszolgalasa:
Tartsa be a biztonsagi utasitasokat és az
érvényes elbirasokat.

Miel6tt bekapcsolja a flirészgépet, gy6z6djon

meg rola, hogy a flirészlap és a védéburkolatok

a helyes pozicidban vannak.

A vagas megkezdéséhez a flirészlapnak a
maximalis fordulatszamon kell forognia.

Figyelem!

Miel6tt megkezd flirészelni,ellendrizze a
fUrészlap allapotat. Kizarolag éles és hibatlan
fUrészlappal dolgozzon!

Soha ne hasznaljon kisebb vagasi sebesseégl
fUrészlapokat mint a gép fordulatszama.

A gémbolyl munkadarabokat roégzitse forgas
ellen. Ugyeljen arra, hogy a munkadarabokat
megfeleléen rogzitse. A korflirészgépet ne
hasznalja horonyvagasra.

Kisméretli munkadarabok flirészelése esetén
(kisebb mint 120 mm) hasznaljon el6tolot (14.
abra) vagy elétolo fat.

O
e —
—T—
—

14. abra

A megakadt fadarabokat csak azutan tavolitsa
el, miutan a motor kikapcsolt és a flrészlap
teljesen leallt.

Ugyeljen a visszarugas veszélyére.
A hasitoéknek mindig fel kell lennie szerelve.

A gép hasznalata alatt tartsa beaz
utasitasokat — lasd azA mellékletet.

A1 —hosszanti vagas

A2 —hosszanti vagas segéddarabbal
A3 —keresztvagas

A4 —ferde vagas

A5 —ferde vagas

7. Beallitas
Obecna poznamka:

Altalanos megjegyzés:

A gépbeallitasokat csak azutan végezheti,
miutan a gépet biztonsagosan kikapcsolta
és a véletlenszerii bekapcsolasa
megakadalyozasa érdekében a halézati
csatlakozot kihuzta azaljzatbol.

7.1 Flirészlap cseréje és felszerelése

A flrészlapnak meg kell felelnie a miszaki
specifikacioknak. Kizarélag az EN 847-

1 szabvanynak megfelel6 fiirészlapot
hasznaljon.

A felszerelés el6tt gy6z6djon meg rola, hogy
a flrészlap hibatlan (élezett, térétt fog nélkdli,
hajlitatlan).

Ne hasznaljon hibas flrészlapot.

Ugyeljen arra, hogy a flirészlapon 1évé fogak a

vagas iranyaba helyezkedjenek el (lefelé).

A filrészlap mozgatasa soran mindig hasznaljon

munkakeszty(t.

FIGYELMEZTETES:
Aflrészlap cseréje el6tt csatlakoztassa le a
gépet az aramforrasrol.

Tavolitsa el a flrészlap védéburkolatat (A, 1.
abra) és az asztalbetétet (B).

A flrészlapot emelje meg a leheté
legmagasabbra. Lazitsa ki az anyat a mellékelt
kulcssal (T, 15. abra), a tengelyt pedig
biztositsa forgas ellen tengelyrégzité csap
segitségével (S, 15. abra)

FIGYELEM: Balmenet

15. abra

Tavolitsa el az anyat (R, 16. abra) és a karimat
@

16. abra

Tegye ra a flirészlapot a tengelyre (P) ugy,
hogy a fiirészlapon 1évé fogak a vagas iranyaba
helyezkedjenek el (lefelé).

Csavarozza fel a karimat és az anyat erésen
huzza be.

A szerelés sorrendje:

- szoritogylrl (N)

- kdzpontositd karima (O)

- firészlap (P)

- karima (Q)

- balmenetes anyacsavar (R)

Szerelje fel az asztalbetétet és a flirészlap
védéburkolatat.

7.2 A hasitéék felszerelése
A hasitééknek mindig fel kell lennie szerelve.

Huzza ki a halézati kabelt az aljzatbol.

A hasitééket mindig rogziteni kell (F, 17. abra)
az anya segitségével (U).
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17. abra

Aflrészlap és a hasitoék k6zott allitson be 2-5
mm rést.

Er6sen huzza be az anyakat (U)

7.3 Afiirészlap védéburkolat felszerelése
A flrészlap véddburkolatnak mindig felszerelve
kell lennie.

A flrészlap véddburkolatot egy csavar, egy
alatét és egy szarnyasanya (A, 18. abra)
segitségével rogzitse a hasitoékre (F).

18. abra

A flrészlap védéburkolatot engedije le egészen
a munkadarabig, hogy a lehetd legjobban
takarja a flrészlap fogait.

A gépbeadllitast soha ne végezze addig, amig a
gép be van kapcsolva.

7.4 A flirészlap megemelése és dontése
A flrészlap beallitasat soha ne végezze, amig
a gép Uzemel.

A magassag beallitasahoz hasznalja az elllsé
kart (1, 1 abra)

A flrészlap dontéséhez hasznalja agérvagas
beallitasara szolgald kart (H, 1. abra). A
megfeleld pozicidban hizza be a gombot a
zaron.

Atallitaskor a fiirészlapot 6vatosan engedije le.

7.5 A hossziitk6z6 beallitasa
A hossziitk6z6 beallitasat soha ne végezze a
gép mikddése alatt.

Szerelje fel az aluminium profilt (G, 19. abra)
két csavar és két szarnyasanya segitségével
(W) a hosszutkdzére.

19. abra

A széles munkadarabok vagasat végezze
hossziitk6z6 hasznalata segitségével (19.
abra).

A keskeny munkadarabok
vagasat(keskenyebbek mint 120 mm) végezze
aluminium profillal (20. abra)

20. abra

7.6 Formatizalo asztal beallitasa

A végutkozé gyarilag be van éllitva 90° fokban.

Hazza ki a halozati kabelt az aljzatbol.
Ujra allitsa be a végtitk6z6t 90 fokban.

7.7 A flrészlap parhuzamossaga

A flrészlap parhuzamossaga gyarilag be van
allitva.

Huzza ki a haldzati kabelt az aljzatbdl.
Lazitsa meg a csavarokat az asztal tetején (V,
21. abra) és a flirészlapot Ujra allitsa be.

8. Karbantartas és ellen6rzés

A beallitast és az ellen6rzést csak akkor
végezze, miutan a halézati kabelt kihuzta az
aljzatbol.

Tisztitas:
A gépet rendszeresen tisztitsa.

Naponta ellenérizze az elszivast.

A megkarosodott véddburkolatokat azonnal
cserélje ki.

Az elektromos bekdtés javitasat csak
villanyszerel® végezheti.

A gépet mindig tisztitsa meg a forgacstol
és a hulladékoktdl, hogy a forgacs a motor
szell6zését ne akadalyozza.

A megkarosodott védéburkolatokat azonnal
cserélje ki.

Firészlap:
Huzza ki a halozati kabelt az aljzatbdl.

A flrészlappal valo térédést csak az erre
jogosult személyre bizza.

Kizarélag hibatlan flirészlappal dolgozzon!
Az életlen flrészlapot azonnal cserélje ki!

Elektromos motorfék:

A gépet Ujra be kell allitani, ha kikapcsolasa
utan a gép leallasa tébb mint 10 masodpercig
tart. Forduljon a forgalmazohoz.

9. Problémamegoldas

Nem indithaté a motor

* A gép nem kap aramot - ellenérizze az
elektromos vezetéket és a haldzati megszakitot.
» Meghibasodott a motor, a kapcsol6 vagy a
kabel —villanyszereld kicserélheti.

A gép nagyon rezeg

* A gép gorbén all

» Szennyezett flrészlap

* Megkarosodott ékszij

* Megkarosodott flirészlap —azonnal cserélje ki.

A vagasi sz6g nem 90 fokos

* A gérvago tkdzé.nincsmegfeleléen beallitva.
« A forgathato Utk6zd nincs megfelel6en
beallitva.

A munkadarab érinti az litk6z6t

* Az itk6z6 nem parhuzamos afiirészlappal
» Gorbe a munkadarab

 Tul nagy erdvel tolja a munkadarabot

Nem megfelelé vagas (rojtozott
munkadarab)

* Nem megfeleld a flrészlap

« A flrészlapot helytelenil szerelte fel
« Aflirészlapéletlen

* A munkadarab inhomogén.

 Tul nagy erdvel tolja a munkadarabot

A fiirészlap visszarugta a munkadarabot
* Az (tk6z6 nem parhuzamos afiirészlappal
* Nincs felszerelve a hasitoék.

10. Kérnyezetvédelem

A berendezés tartalmaz olyan anyagokat,
amelyeket fel lehet hasznalni és Ujra lehet
hasznositani.Kérem, bizza specializalt
intézményekre.

11. Opcionalis tartozékok

(A, 22. abra) rend. kod: 121-10000811
Jobboldali asztalhosszabité 550 x 800 mm
hosszutkézével egyutt.

12. ,Munkabiztonsag“

A1 — hosszanti vagas

A2 — hosszanti vagas segéddarabbal
A3 — keresztvagas

A4 — ferde vagas

A5 — ferde vagas
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22. abra

23. abra

12. ,,Munkabiztonsag“

A1 — hosszanti vagas

A2 — hosszanti vagas segéddarabbal
A3 — keresztvagas

A4 — ferde vagas

A5 — ferde vagas
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Pilarka tarczowa

JTS-315SP
Numer: 10000910SM, 10000910ST, 10000914M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig o$wiadczamy,ze produkt, ktory zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010, EN 1870-19:2013 / EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 55014-1:2006+A1+A2 / EN
55014-2: 1997+A1+A2, EN 61000-6-2:2016 / EN 61000-6-4 : 2007+A1-2011

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

f

I

2019-03-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikow JET JTS-315SPM Pilarki tarczowej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace instalacji,
obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie
Montaz

Odcigganie pytu

Potgczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienie

Wymiana tarczy pitowej

Montaz klina rozszczepiajacego
Montaz ostony ochronnej tarczy pity
Wysunigcie i nachylenie tarczy pity
Ustawienie przyktadnicy wzdtuznej
Ustawienie stotu przesuwnego
Ustawianie rownolegtosci tarczy

8. Konserwacja i przeglady
9. Rozwigzywanie probleméw
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 21 stronie niniejszej instrukcji.

2. Serwis gwarancyjny JET

Firma JET zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym warunkom handlowym
oraz zasadom gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz
z migkkimi tworzywami sztucznymi. Ciecie
innych materiatéw dozwolone jest wytgcznie po
wczesniejszej konsultacji z producentem.

Nie wolno cig¢ metalu.

Elementy o okragtych ksztattach muszg by¢
odpowiednio zamocowane lub podparte.
Obrabiany przedmiot moze zostac przez tarcze
obrécony.

Wiasciwe uzytkowanie oznacza takze
przestrzeganie opisanych w instrukcji czynnosci
zwigzanych z obstugg oraz konserwacjg.
Operator maszyny przed rozpoczeciem pracy
musi doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie jej
przestrzegacé.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz jesli
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy muszg by¢ zainstalowane
wszystkie ostony ochronne.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem oraz przed wilgocig.W
przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu witascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie

w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie witosy powinny by¢ chronione czapkg lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Narzedzia s3 ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, dlatego pracuj z nimi
bardzo ostroznie.

Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywac
rekawic ochronnych.

Podczas manipulacji z tarczg pitowg nalezy
nosic rekawice ochronne.

Bezwzglednie przestrzegaj rozdziatu
,Bezpieczenstwo* .

Upewnij sie, jesli kierunek obrotu zgadza sie z
kierunkiem tarczy oraz pilarki.

Nie wolno rozpoczynac ciecia, dopoki tarcza nie
osiggnie petnej predkosci.

Czas zatrzymania tarczy nie moze przekroczyc¢
10 sekund.

Aby zatrzymac tarcze, w zadnym przypadku nie
wolno na nig naciskac z boku.

Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzo
miejsca do pracy.

W przypadku ciecia ciezkich i duzych
przedmiotéw nalezy zastosowac odpowiedni
stot oraz rozszerzong powierzchnie
wspierajaca.

Szczegdlng uwage zwrdc¢ na instrukcje
dotyczace zminimalizowania ryzyka odrzutu.

Dostarczony klin rozszczepiajgcy powinien
zawsze znajdowac sie na maszynie.

Odlegtos¢ tarczy od klina nie moze przekracza¢
5 mm.

Nie nalezy wykonywac¢ zadnych operacji, do
ktorych pilarka nie zostata przeznaczona np.
nie uzywaj pity do ciecia okragtego lub
opatowego drewna.

Nie wolno wykonywac¢ zadnych cie¢
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bezposrednio w dtoniach.

Nigdy nie umieszczaj rgk w zbyt duzej bliskosci
do tarczy.

Podczas ciecia waskiego przedmiotu
(mniejszego niz 120 mm) nalezy uzy¢ posuwu
materiatu lub drewna dociskowego.

W momencie gdy tarcza jest zazebiona nalezy
za pomocg posuwu lub drewna dociskowego

posuna¢ obrabiany przedmiot w kierunku ciecia.

Pilarki nie zaleca sie do ciecia rowkow.

Upewnij sie, ze mate kawatki powstate z
obrabianego przedmiotu nie zostang przez
tarcze chwycone, a nastepnie wyrzucone.

Zablokowany przedmiot mozna usung¢ tylko
wtedy, gdy silnik jest wytagczony, a maszyna
zostata catkowicie zatrzymana.

Urzadzenie odciggowe musi zosta¢
zainstalowane tak, aby zapewniona zostata
wystarczajgco duza powierzchnia do
manipulacji z obrabianym przedmiotem.
Utrzymuj wnetrze skrzynki w czystosci.

Pamietaj o regularnym oczyszczaniu ostony
tarczy oraz dyszy ssace;j.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze urzadzenie stoi na stabilnej
podstawie.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.
Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.Nigdy

nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,

takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby
zawsze wylgczy¢ urzadzenie.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystapienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymieni¢.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowa,
ktora rowniez stanowi powazne zagrozenie
dla zdrowia. Szczegdlnie nalezy uwazac na
twarde drewno, takie jak buk i dgb, ktére sg
substancjami rakotwérczymi.

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed przystgpieniem do obrdbki najpierw
usun z obrabianego przedmiotu gwozdzie oraz
wszystkie inne ciata obce.

Specyfikacje dotyczace maksymalnego lub
minimalnego rozmiaru.

Ciecie cienkiego lub cienkosciennego
przedmiotu - Ciecie za pomoca pity z
delikatnym uzebieniem

Nigdy nie tnij jednoczes$nie wigkszej ilosci
elementéw oraz wigzek zawierajgcych kilka
pojedynczych sztuk. Istnieje ryzyko zranienia,
poniewaz poszczegodlne elementy mogg zostaé
przez tarcze ztapane, a nastepnie wyrzucenie.

Nigdy nie tnij drewna zawierajacego
nastepujace materiaty: Liny, nici, sznurki, kable
lub druty.

Nie naciskaj zbyt mocno na pite poniewaz,
dzieki wykorzystaniu mniejszej sity nacisku
uzyskasz czyste ciecie, a praca z pilarkg bedzie
o wiele bezpieczniejsza.

Pite oraz tarcze uzywaj wytgcznie do zadan, do
ktorych zostaty przeznaczone.

Nigdy nie zdejmuj ostony tarczy - grozi
niebezpieczenstwem urazu.

Potaczenia elektryczne oraz jakiekolwiek
naprawy zwigzane z elektrycznoscig
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli przetagcznik ON-
OFF nie dziata prawidtowo.

Uzywanie akcesoriéw innych niz te, ktore
sg zalecane w niniejszej instrukcji moze by¢
niebezpieczne.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji,
napraw lub konserwacji odtgcz urzadzenie od
zrodta zasilania.

Podczas wymiany tarczy upewnij sie, ze klin
jest prawidtowy.

Upewnij sie, ze tarcza jest odpowiednia dla
aktualnie obrabianego materiatu.

Stosuj wytgcznie tarcze, ktére sg zgodne z EN
847-1

Nigdy nie uzywaj tarcz ze High Speed Steel
(HSS).

Uszkodzong tarcze nalezy natychmiast
wymienié.

Uszkodzony stot roboczy nalezy réwniez
wymienié.

3.3 Ryzyka poboczne
Réwniez podczas korzystania z pity zgodnie z
instrukcjg moga wystgpi¢ pewne ryzyka.

Obracajgca sie tarcza moze spowodowac
powazne obrazenia.

Tepa tarcza rowniez moze spowodowaé
powazne obrazenia.

Zablokowanie sie obrabianego przedmiotu
moze spowodowac obrazenia

Widry i trociny moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia.

Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez i sprzet ochronny, taki jak okulary
ochronne, ochraniacze stuchu oraz respirator.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Wymiary stotu 550 x 800 mm
Tylne przedtuzenie stotu 550 x 800 mm
Maksymalna $rednica tarczy 315 mm
Otwoér mocujacy tarczy 30 mm
Grubo$c¢ tarczy 1,8-2,2 mm

Grubosc¢ klina rozszczepiajgcego 2,3 mm
Predkos¢ obrotowa 50 Hz 2.990 obr../min
(Obroty 60 Hz 3.550 obr./min)

Maks.szerokos¢ ciecia 90°/45° 90/60 mm

Nachylenie tarczy 90° - 47°
Srednica krééca odciggowego 100 mm
Wysokos$¢ stotu roboczego 800 mm
Waga 74 kg

Sie¢ 230V ~ L/ N/ PE 50 (60) Hz

Moc silnika 1600W S1-100%
Prad odniesienia 7,0
Ztgcze (HO7RN-F), 3G1, 5 mm?
Bezpiecznik 16A

Klasa ochrony |

Sie¢ 400V ~ 50Hz 3L/PE
Moc silnika 2000W S1-100%
Prad odniesienia 3,5A
Ztacze (HO7RN-F), 4G1, 5 mm?
Bezpiecznik 16A

Klasa ochrony |

Sie¢ 110V ~L/N/PE 50Hz

Moc silnika 1600W S1-100%
Prad odniesienia 18,6
Ztacze (HO7RN-F), 3G2, 5 mm?
Bezpiecznik 25A

Klasa ochrony |

4.2 Poziom hatasu

Okreslono zgodnie z normg EN ISO 3744
(Tolerancja 4 dB)

Obrabiany element to 16 mm sklejka:

Poziom ci$nienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 3746):

Predkos¢ biegu jatowego
Predkos¢ robocza

LwA 99,6 dB (A)
LwA 104,8 dB (A)

Poziom ci$nienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 11202):

Predkos¢ biegu jatowego
Predkos¢ robocza

LPA 86,7 dB (A)
LpA 95,5 dB (A)

Podane wartosci sg poziomami emisji i nie
moga by¢ postrzegane jako bezpieczny
poziom operacyjny. Informacje te majg na
celu umozliwienie uzytkownikom lepsze
oszacowanie wystgpienia mozliwego
zagrozenia oraz ryzyka.

4.3 Zakres dostawy
Podstawa pod pilarke

Tylne przedtuzenie stotu
Przyktadnica wzdtuzna
Tarcza 315 mm / 30 mm
Mocujacy klin rozszczepiajgcy
Ostona pity

Kréciec odciggowy z wezem
2 kotka

2 uchwyty do przesuwania
Posuw

Zestaw narzedzi

Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych
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4.4 Opis maszyny

— I g T m

Rys. 1

o Ostona tarczy
B.... Wktadka stotowa

C.... Wytacznik bezpieczenstwa
D.... Uchwyty do przesuwania

E.... Waz odsysajacy pyt

F.. .. Klin rozszczepiajacy

G.... Przyktadnica wzdtuzna

H.. .. Rekojesc¢ do przechylania tarczy

.. Rekojes¢ do unoszenia tarczy
Jo Sktadane nogi podstawy

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Nigdy nie podnos tarczy.

Tarcza pity powinna by¢ podczas transportu
odpowiednio zabezpieczona.

Umies¢ maszyne w suchym pomieszczeniu i
postaw jg na stabilnym oraz twardym podtozu.

Ze wzgledow transportowych maszyna
nie zostata catkowicie zmontowana.Po
rozpakowaniu nalezy jg zupetnie zmontowac.

OSTRZEZENIE: Jesli urzadzenie nie jest

w petni zmontowane, w zadnym przypadku
nie nalezy go podtgczac¢ do zrodia zasilania i
wigczac. Grozi ryzykiem poranienia.

5.2 Montaz

Zt6z maszyne zgodnie z opisem znajdujgcym
sie w niniejszej w tej instrukcji.

Jesli bedziesz postepowac zgodnie z
instrukcjg,urzadzenie spetni wymagania
dotyczace bezpieczenstwa, a dzieki temu moze
by¢ bezpiecznie uruchomione.

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
mogg spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosic sprzedawcy.

Nie podtgczaj urzgdzenia!

Pozbywaj sie opakowan w sposoéb przyjazny
dla $rodowiska.

Narzedzia potrzebne do montazu pity:
Srubokret krzyzakowy

klucz 22 mm

klucz 17 mm

klucz 10 mm

klucz 8 mm

para rekawic roboczych

Podstawa:
W celach transportowych nogi podstawy zostaty
ztozone.

Montaz podstawy:

- Umies¢ cztery nogi (J, Rys. 2) i mocno dokre¢

nakretki.

- W16z krotkie poprzeczki (Rys. 3) i dokreci¢

nakretki.

UWAGA: Sruby mocuijace (L, Rys. 4) muszg
by¢ umieszczone w rowku oraz zamocowane
tki motylkowe;.

za pomocg nakr

Montaz ujscia wylotowego urzadzenia

odciggowego:

Za pomocg 3 srub dwustronnych podtgcz ujscie

Rys. 2

Rys. 3

Rys. 4

wylotowe (M, Rys. 5).

Montaz stop wylacznika bezpieczenstwa:
Stop wytgcznik (C, Rys. 6) zamocuj po lewej
stronie przedniej nogi, nastepnie przymocuj

Rys. 5

go 2 Srubami M4x60 oraz 2 nakretkami
zabezpieczajgcymi M4.

Rys. 6

Montaz tarczy:
patrz rozdziat 7.1

Montaz klina rozszczepiajacego:
patrz rozdziat 7.2

Montaz wktadki stotu:
Za pomocg 6 srub przykre¢ wktadke do stotu.

Montaz ostony tarczy:
patrz rozdziat 7.3

Montaz przyktadnicy wzdtuznej:

Na przesuwnej stopce zainstaluj ogranicznik.
Za pomoca 2 $rub oraz 2 nakretek motylkowych
(W, Rys. 7) zamontuj na ograniczniku
aluminiowy profil (G, Rys. 7).

Rys. 7

Montaz przedtuzenia stotu:
Zainstaluj tylne przedtuzenie stotu (X, Rys. 8)
oraz podpore ochronng (Y).
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Rys. 9

Wyréwnaj ptyty stotu do ptaszczyzny, a
nastepnie dokre¢ nakretki.

Rys. 10

Montaz két transportowych:
Za pomoca 4 srub i nakretek zamontuj kota
( X, Rys.11).

"

Rys. 11

!

2328

Montaz poprzecznej prowadnicy:
Montaz poprzecznej prowadnicy (Rys. 12)

e

Rys. 12

Montaz poprzecznej prowadnicy. Prowadnica
musi znajdowac sie prostopadle do tarczy okoto
0,5 mm nad wysokoscig stotu (Rys. 13).

Rys. 13

5.3 Odcigganie pytu

Maszyna jeszcze przed rozpoczeciem pracy
musi by¢ podtaczona do odpowiedniego
urzgdzenia odciggowego. Przetgcznik
urzgdzenia odciggowego powinien by¢
automatyczny, aby odcigganie po uruchomieniu
maszyny wigczato sie automatycznie. Podtgcz
waz do ostony ochronnej znajdujacej sie nad
tarcza.

5.4 Potaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzadzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potgczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.5 Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk ON

Aby wytgczy¢é maszyne nacisnij czerwony
przycisk OFF (C, Rys.1).

6. Praca z maszyna
Prawidlowa pozycja robocza:
Stan przed maszyng, poza obszarem ciecia.

Chwytanie obrabianego przedmiotu:
Potdz rece na obrabiany przedmiot poza
obszarem ciecia.

Poprowadz obrabiany przedmiot w kierunku linii
ciecia.

Przesuwaj element rownomiernie, nie
podjezdzaj nim do krawedzi, a cigcie wykonuj
réwnolegle wedtug przyktadnicy wzdtuzne;j.

W przypadku cigcia szerokich i dtugich
przedmiotéw nalezy je odpowiednio podeprzeé.

Uwaga:

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa oraz przestrzegaj
obowigzujgcych przepisow.

Przed uruchomieniem pity upewnij sie, ze
tarcza oraz wszystkie ostony ochronne znajdujg
sie we wiasciwej pozycji.

Przed rozpoczeciem ciecia tarcza musi
najpierw osiagng¢ maksymalng predkosé
obrotowa.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
stan tarczy.

Uzywaj tylko i wytacznie ostrych i
nieuszkodzonych tarcz.

Nigdy nie uzywaj tarcz, ktére posiadajg
mniejszg predkos¢ niz predkos¢ obrotowa
maszyny.

Przedmioty o okragtym ksztatcie nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢.

Upewnij sie, ze obrabiane przedmioty sg
odpowiednio zamocowane.

Nie uzywaj pity do rowkowania lub do
wykonywania zlobkéw.

Podczas ciecia matych elementéw (mniejszych
niz 120 mm) uzyj posuwu (Rys. 14) lub drewna
posuwajgcego.

(o]
e
T
il

Rys. 14

Usuwanie zablokowanych kawatkéw drewna
jest mozliwe tylko wtedy, gdy silnik jest
wytgczony, a tarcza jest catkowicie zatrzymana.
Szczegolng uwage zwro¢ na mozliwose
wystgpienia ryzyka odrzutu.

Klin rozszczepiajgcy musi by¢ zawsze
zamontowany.

Podczas korzystania z maszyny przestrzegaj
instrukcji - patrz dodatek A:

A1 - podtuzne ciecie

A2 - podtuzne ciecie waskich elementéw
A3 — poprzeczne ciecie

A4 - ukosne ciecie

A5 — ciecie pod katem

7. Ustawienie

Uwaga ogolna:

Przeprowadzanie jakichkolwiek ustawien
lub regulacji mozna wykonywac¢ tylko
wtedy, gdy maszyna jest wytaczona oraz
zabezpieczona przed przypadkowym
uruchomieniem - przez wyciagniecie kabla z
gniazda elektrycznego.

7.1 Wymiana oraz montaz tarczy

Tarcza musi spetnia¢ wszystkie parametry
techniczne.

Uzywaj tylko tarcz zgodnych z normg EN
8471

Przed montazem sprawdz, jesli tarcza nie
posiada wad (rdza, peknigcie, ztamany zab,
wygiecia).

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy pitowej.
Zeby tarczy musza znajdowac sie we
wiasciwym kierunku (w dét).

Podczas wymiany tarczy zawsze zaktadaj
rekawice ochronne.

OSTRZEZENIE: Przy wymianie tarczy pita musi
by¢ odtgczona od zrddta zasilania.

Zdejmij ostone tarczy (A,Rys.1) oraz
zamontowang wkiadke stotu (B).

Wysun tarcze do najwyzszej pozycji.
Za pomocg dostarczonego klucza (T,Rys.15)
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poluzuj nakretke, a za pomocg czopu

zatrzaskowego zabezpiecz wat przed obrotem

(S, Rys. 15).

jistéte hidel proti pooto¢eni pomoci zastréného

gepu (S, Obr.15)

ny

Rys. 15

Zdejmij nakretke (R, Rys. 16) oraz kotnierz (Q).

N
Y }3 N
LN
i) F

Rys. 16

:U..--"‘@

Zamontuj tarcze (P) na wale pity.

Zeby tarczy muszg znajdowac sie we
wiasciwym kierunku (w dot).

Zamontuj kotnierz i mocno dokre¢ nakretke.

Procedura montazu:

- pier$cien zabezpieczajacy (N)
- kotnierz centrujacy (O)

- tarcza (P)

- kotnierz (Q)

- nakretka z lewym gwintem (R)

Zainstaluj wkfadke stotu oraz ostone pity.

7.2 Montaz klina rozszczepiajgcego

Klin rozszczepiajgcy musi by¢ zawsze
zamontowany.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy
odfgczy¢ maszyne od zrodta zasilania.

Klin (F, Rys. 17) musi by¢ zabezpieczony za
pomoca nakretki (U).

Rys. 17

Ustaw klin tak, aby szczelina migdzy nim a
zebami tarczy wynosita od 2 do 5 mm.

Mocno dokre¢ nakretke (U).

7.3 Montaz ostony ochronnej tarczy pity
Ostona tarczy musi by¢ zawsze zamontowana.

Za pomocg 1 sruby, 1 podktadki i 1 nakretki
motylkowej na klinie rozszczepiajgcym (F)
zamocuj ostone pity (A, Rys.18)

Rys. 18

Ostone pity nalezy umiesci¢ jak najnizej
obrabianego przedmiotu, tak aby przykryta jak
najwiekszg ilos¢ zebow.

Nigdy nie wolno dokonywac¢ zadnych ustawien,
gdy maszyna jest wigczona.

7.4 Wysunigcie i nachylenie tarczy
Nigdy nie nalezy ustawiac tarczy, gdy maszyna
pracuje.

Aby wyregulowa¢ wysokos¢ uzyj do tego celu
dzwignie znajdujaca sie z przodu pilarki ( I,
Rys.1).

Za pomocg dzwigni nachylajgcej tarcze mozna
nachyli¢ ( H, Rys.1).

Dokre¢ w wybranej pozycji pokretto znajdujgce
sie na blokadzie.
Teraz ostroznie mozesz uruchomic pite.

7.5 Ustawienie przyktadnicy wzdluznej
Nigdy nie wykonuj ustawien przyktadnicy
podczas gdy pilarka jest witgczona.

Za pomocg dwoch srub oraz dwoch nakretek
motylkowych ( W) zamontuj aluminiowy profil
(G, Rys. 19) do rownolegtego ogranicznika.

Rys. 19

Uwaga: Ciecie duzych przedmiotéw nalezy
wykonywac¢ za pomocg ogranicznika
wzdtuznego (Rys. 19)

Ciecie matych elementow (wezszych niz 120
mm) nalezy wykonywaé za pomocg profilu
umieszczonego na ptasko (Rys. 20).

Rys. 20

7.6 Ustawienie stotu przesuwnego
Ogranicznik koncowy 90 ° jest juz ustawiony
fabrycznie.

Wyciagnij kabel elektyryczny z gniazda.
Ponownie ustaw ogranicznik 90 °.

7.7 Ustawianie réwnolegtosci tarczy
Tarcza zostata fabrycznie rownolegle
ustawiona.

Wyciagnij kabel elektryczny z gniazda.
Poluzuj $ruby znajdujace sie na powierzchni
stotu (V, Rys. 21) i ponownie ustaw pite.

8. Konserwacja i przeglady
Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja,
regulacja lub czyszczeniem mozna

przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzgdzenie jest

odtgczone od zrédta zasilania.

Czyszczenie:

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Naprawy potgczen elektrycznych moze
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
elektryk.

Maszyna po zakonczeniu pracy musi by¢
doktadnie oczyszczona z widréw i roznego
rodzaju odpadow.

Wentylacja silnika nie moze by¢ w zadnym
przypadku blokowana przez wiory.

Tarcza pity:

Wyciagnij kabel elektryczny z gniazda.
Konserwacja tarczy powinna zajmowac sie
doswiadczona osoba.

Uzywaj tylko i wytacznie nieuszkodzonych
tarcz.

Tepe tarcze nalezy natychmiast wymienic.

Elektryczny stop hamulec silnika:
Jesli czas zatrzymania po wytaczeniu
przetgcznika jest dtuzszy niz 10 sekund
maszyne nalezy ponownie ustawic .
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Skontaktuj sie z dostawcg maszyny.

9. Rozwigzywanie problemoéow

Silnik nie uruchamia si¢

* brak prgdu, sprawdz zasilanie oraz
bezpiecznik.

« silnik, przetacznik lub kabel jest uszkodzony,
moze go wymieni¢ wykwalifikowany elektryk.

Wibracje maszyny

* maszyna stoi krzywo

* kurz na kotnierzu

« uszkodzona tarcza- natychmiast wymien na
nowa

* brudna tarcza

* uszkodzony pas

Ciecie nie jest idealnie prostopadie

* nieprawidtowo ustawiony ogranicznik katowy
* nieprawidtowo ustawiony ogranicznik
obrotowy

Materiat Sciska ogranicznik

« ogranicznik nie znajduje si¢ rownolegle do
« zakrzywiony przedmiot

» zbyt duza sita nacisku

Zta jakosc¢ ciecia (ciety element jest
wystrzepiony)

* niewlasciwa tarcza

» uszkodzona tarcza

» Zle zamontowana tarcza

* tepa tarcza

» zbyt duza sita nacisku

« obrabiany przedmiot jest niejednorodny

Tarcza z powrotem wyrzucita materiat

« ogranicznik nie znajduje si¢ poziomo w
stosunku do tarczy

« klin rozszczepiajacy nie jest zamontowany

10. Ochrona srodowiska
Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt

vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to na

specializované instituce.

11. Akcesoria opcjonalne

(A, Rys. 22) Kod: 121-10000811

Prawe rozszerzenie stotu 550 x 800 mm wraz
z rozszerzeniem prowadnicy dla ogranicznika
wzdtuznego.

Rys. 22

Rys. 23

12. Bezpieczna praca

patrz Dodatek A

A1 - podtuzne ciecie

A2 - podtuzne ciecie z elementem
pomocniczym

A3 — poprzeczne cigcie

A4 — ukosne ciecie

A5 — ciecie pod katem
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Priloha A/ Priloha A/ A. melléklet / Dodatek A
A1

WWW.igm.cz -28- I-GM






I ® IGM néstroje a stroje s.r.0., V Knézivce 201,
- . . Tuchomeétice, 252 67, Czech Republic, E.U.
WERTOIEERNIE] 104420 220 950 910, www.igm.cz

© 2019 IGM nastroje a stroje s.r.o.



