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PREKLAD ORIGINALNIHO MANUALU - CZ

Obsah:

Dlabaci dfevéné dvere str3-7
Rezani Pfimé otvor(i v dfevénych dvefi str 8-9
Hlinikové dvere str10-13
Odsazeni dlabaci str 14-18

Ostieni, Udrzba, odstrariovani probléma a ndhradni dily
str 19-24

BEZPECNOST

Pouzivejte ochranné bryle!

Doporucené otacky nastroje 2 - 3.000 ot/min.
Pouzivejte skli¢idlo do 13mm

Pfi vrtani a dlabani vypnete priklep.

Pfi nastavovani frézy odpojte vrtacku od elektiny.
Frézu pouzivejte pouze v plnych otackach.

Ostra fréza zajistuje dobry povrch a chrani motor proti
pretizeni.

Bezpecné utdhnéte viechny svérky, Srouby a sklicidlo.
Pred vytvorenim dlabu pro zamek do dveti si
vyzkousejte dlab na kusu dreva.

VSEOBECNE

Pripravek umistite na okraj dvefi tak, aby vyhovoval
bézné vysce zamku a pfipevnite jej svérkami.

Dolni svérka je pfipevnéna k voditkim napevno,
zatimco horni svérka se mize posouvat nahoru a dolu
tak, aby vyhovovala pozadované délce dlabu.

Mezi svérkami se posouva fréza v hlinikovém pouzdre.
Svérky vymezuji roztec dlabu.

DREVENE DVERE BEZFALCOVE
Obr.1 (str.4)
Doporuceny postup
PouZzijte zdmek jako $ablonu a vyznacte:
- horni a spodni hranu téla zdmku
- horni a spodni hranu predniho stitku.

Obr.2 (str.4)

Viyberte frézu tak, aby odpovidal fezny prameér frézy
tloustce téla zamku, pak nasroubujte frézu na hridel, a
dobfe dotdhnéte.

Obr.3 (str.4)
Vlozte hfidel do hlinikového pouzdra, ze strany od
dveri.

Obr.4 (str.4)
Pripevnéte pripravek na dvefe a nastavte spodni doraz
frézy priblizné 5mm pod znacku C

Obr.5 (str.5)
Horni doraz frézy nastavte pfiblizné 5mm nad znacku B.

-
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Obr.6 (str.5)

Optete frézu o dvere a nastavte hloubkovy doraz na
htideli frézy podle hloubky zamku.
Stavéci Sroub v dorazu dotahujte s citem.

Obr.7 (str.5)
Zapojte vrtacku do elektriny

Obr.8 (str.5)

Nechte vrtacku dosahnout otacek 2-3.000/min.

poté postupnym zavrtadvanim a pohyby nahoru a dolu
vodicim pouzdrem vyfrézujte otvor pro télo zamku.

Obr.9 (str.6)
Vypojte vrtacku z eketfiny.

Obr.10 (str.6)
Klicem povolte frézu. Pridrzte si sklicidlo a frézu klicem
uvolnéte.

Obr. 11 (str.6)
Vlyberte frézu, kterd feznym prdmérem odpovida Sifce
Stitku zamku.

Obr.12 (str.6)

Povolte horni doraz a posurite jej aby fréza byla zaroven
s horni znackou A a opét jej dotdhnéte. Nasledné
povolte dolni dozaz a posunite jej tak aby fréza byla
zaroven se spodnim dorazem D a opét jej utahnéte.

Obr.13 (str.7)

Optete frézu o dvere a nastavte hloubkovy doraz podle
tlousky Stitku zamku.

Stavéci Sroub v dorazu dotahujte s citem.

Obr.14 (str.7)
Zapojte vrtacku do elekttiny.

Obr.15 (str.7)
Postupnym zavrtanim vyfrézujte drazku pro stitek
zamku.

Obr.16 (str.7)

Pokud pouzivate zdmek s obdelnikovim stitkem,
vyseknéte pomoci rohového dlata rohy drazky.
Doporucujeme:

Pouzit rohové dlato 125-282403, kterym roh jednoduse
vyseknete.

JEDNOTLIVE OTVORY POMOCi HLOUBKOVE FREZY
Pro ty¢ové zamky a skryté dveini zamky...
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Obr.1 (str.9)

Vlyberte si frézu odpovidajici velikosti zdmku z fady fréz s
kédem ,PD” Prehled fréz je v zadni ¢asti toho manualu v
nahradnich dilech.

Obr.2 (str.9)

Vlozte hridel s frézou skrz pouzdro a pfipevnéte
piipravek na dvere do zvolené polohy.

Ujistéte se, ze horni a dolni svérky se dotykaji
pohyblivého pouzdra a nemuze se s nim tedy
pohybovat nahoru nebo dolu.

Obr.3 (str.9)
Nastavte hloubkovy doraz podle hloubky zamku.
Stavéci Sroub v dorazu dotahujte s citem.

Obr.4 (str.9)

Pripojte vrtacku k elekttiné.

Nechte rozbéhnout vrtacku na pIné otacky, nez budete
vrtat. Vrtejte s prerusenim aby se neprehiltil vrtak
triskami.

ZAMEK DO HLINIKOVYCH DVERI

Obr.1 (str.11)
Odmontujte Stitek zamku. Umistéte jej na dvere
a obkreslete jeho velikost.

Obr.2 (str.11)
Dul¢item si naznacte rohy okresleného stitku zamku a
vyvrtejte otvory vrtakem.

Obr.3 (str.11)

Vlyberte hlinikovou frézu, aby odpovidal primér frézy
sifce Cela zamku. Nasroubujte frézu na hiidel a dobre
ji utdhnéte.

Obr.4 (str.11)

Vlozte htidel s frézou do pfipravku a umistéte na dvere.
Svérky si nastavte aby vymezovaly rozmér cela zamku.
Svérky dobre utdhnéte.

Obr.5 (str.12)
Dbejte na svoji bezpecnost a pouzijte ochranné bryle
arukavice.

Obr.6 (str.12)

Nasadte vrtacku na htidel a bezpecné utdhnéte ve
sklicidle. Pouzijte mazivo pro snizeni tieni a prehfivani.
Muzete pouzit spray WD40, nebo jiné parafinové ¢i jiné
mazivo.

Obr.7 (str.12)

Zapnéte vrtacku a vyckejte nez dosahne provoznich
otacek (2-3.000/min.) Pohybujte vrtacim pouzdrem
nahoru a dolu, zatimco frézuje dvefe. Nesnazte se
zavrta do dvefi. Idedlni rychlost posuvu nahoru a dolu
je 20 krat za minutu.

Obr.8 (str.12)
Az fréza pronikne skrz hlinik dale frézujte drazku
nahoru a dolu, dokud neprofrézuje cely profil.

Obr.9 (str.13)
Na zavér, pouzijte pilnik, a ru¢né dopilujte hrany diry.

Obr.10 (str.13)
Ukotvéte télo zamku ve dvefich. Pfisroubujte celo
zamku na télo.

DREVENE DVERE S FALCEM

Obr.1 (str.15)
Vlyznacte na dvefe rozméry zamku (A-D vysku Stitku
zamku; B-C vysku téla zamku; E osa zdmku)

Obr.2 (str.15)
Uvolnéte horni (pravy) Sroub nastaveni polohy
vodiciho pouzdra.

Obr.3 (str.15)
Upnéte pripravek na dvere.

Obr.4 (str.15)
Vlozte hfidel do vrtaciho pouzdra.

Obr.5 (str.16)
Uvolnéte zhruba o 30°, dolni (levy) Sroub pro nastaveni
polohy vodiciho pouzdra.

Obr.6 (str.16)
Srovnejte vedeni hfidele vlevo nebo vpravo aby bylo
naose E.

Obr.7 (str.16)
Utahnéte dolni (levy) Sroub nastaveni polohy vodiciho
pouzdra.

Obr.8 (str.16)
Posunte vodici pouzdro na spodni doraz.

Obr.9 (str.17)

Uvolnéte spodni svérku a pohybujte nahoru a dolu
aby jste nastavily hiidel naproti znacce C a nasledné ji
utdhnéte

www.igm.cz
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Obr.10 (str.17)
Presunite vodici pouzdro na horni doraz.

Obr.11 (str.17)
Nyni posouvejte souc¢asné vodicim pouzdrem a horni
svérkou, a nastavte aby hfidel ukazovala na znacku B.

Obr.12 (str.17)
Utdhnéte horni svérku a horni (pravy) Sroub nastaveni
polohy vodiciho pouzdra.

Obr.13 (str.18)

Vyberte si frézu tak, aby byl shodny fezny pramér a
tloustka téla zamku. Nasroubuijte ji na hiidel a dobre
utdhnéte.

Obr.14 (str.18)
Nastavte hloubkovy doraz podle hloubky zdmku.
Nasadte vrtacku na hiidel a utahnéte sklicidlo

Obr.15 (str.18)
Frézujte postupnym zavrtavanim posouvejte nahoru a
dolu.

Obr.16 (str.18)

1, Pomoci klice uvolnéte a vyjméte frézu

2, Pro vyfrézovani drazky pro stitek zamku. Uvolnéte
horni (pravy) Sroub nastaveni polohy vodiciho pouzdra.
Poté postupujte podobné jako jsou obrazky 9-16.

UDRZBA, RESENi PROBLEMU, NAHRADNI DiLY

Obr.1 (str.20)

PROBLEM:

Vedeni frézy je uvolnéné nebo vyfrézovanna drazka ve
dvefich neni rovna.

RESENI:

Utahnéte matici, kterou se méni poloha vodiciho
pouzdra. Neutahujte piilis.

Obr.2 (str.20)

PROBLEM:

Hridel je nedbale nebo volné ve vrtacim pouzdfe.
RESENI:

Vymeéite ji za novou Obyj. kdd:(137-DBB / HK).

Obr.3 (str.20)

PROBLEM:

Dvefe jsou silnéjsi nez 55 milimetrd a pfipravek na né
nejde upnout.

RESENI:

Vyménite standardni vedeni vrtaku za $irsi verzi

Obr.4 (str.20)

PROBLEM:

Zamek musi byt usazen mimo stfed dvefi a toho s
nenastavitelnym vedenim vrtaku nelze dosdhnout.

RESENI:

Na stranu bez falcu vlozte podlozku o stejné tloustce
falcu, nebo objednejte nastavitelné vedeni vrtaku.

Obyj. kod: (137-DBB /HK/ O.)

Obr.5 (str.21)

PROBLEM:

Posuvné pouzdro pro vedeni hfidele obtizné klouze po
vodicich tycich.

RESENI:

To je pravdépodobné zptsobeno prachem a
necistotami na vodicich tycich.

Sundejte horni svérku a vodici pouzdro a ocistéte vodici
tyce a vodici pouzdra. Namazte vodici ty¢e WD40 nebo
podobnym mazivem.

Obr.6 (str.21)

PROBLEM:

P¥i frézovani vétsiho poctu dvernich zamku najednou
jak udetfit ¢as s nastavenim.

RESENI:

Na prvnich dvefich si sefidte dorazy pro frézovani téla
zamku. Po odfrézovani vsech dvefi teprve prenastavte
doraz pro odfrézovani desky pro Stitek zamku.

Obr.7 (str.21)

PROBLEM:

Télo zdmku je hlub3i nez 100 mm a hiidel neni
dostatecné dlouha.

RESENI:

Objednejte si dlouhou hfidel kterd je az do hloubky 180 mm
Obyj. kod:(137-jig / LS).

OSTRENI FREZY S HM PLATKY
(Obr.1) Nasroubujte frézu na hiidel. Tvrdokovové frézy
Ize dobrusovat pomoci diamantového brousku
napt.: 102-DWS/TF6/F
(Obr. 2) Vzdy bruste ¢elo, nikdy ne profil.
(Obr. 3) Po brusném kameni klouzejte s lehkym tlakem
pro udrzeni rovnovéahy. Opakujte stejny pocet,tahd”
na obou stranach ostii. Obvykle jen 5-30 taha.

OSTRENI FREZY Z RYCHLOREZNE OCELI
(Obr. 4) ,HSS" frézy Ize brousit za pouziti velmi
jemnych diamantovy brousk.
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Obsah:

Dlabacie drevené dvere str 5-6
Rezanie Priame otvorov v drevenych dverach  str 8-9
Hlinikové dvere str10-13
Odsadenie dlabanie str 14-18

Ostrenie, Udrzba, odstrariovanie problémov a nahradné diely
str 19-24

BEZPECNOST

Pouzivajte ochranné okuliare!

Odporucané otacky nastroja 2 - 3.000 ot / min.
Pouzivajte sklu¢ovadlo do 13mm

Pri vitani a dlabanie Vypnite priklep.

Pri nastavovani frézy odpojte vitacku od elektriny.
Frézu pouzivajte len v pInych otac¢kach.

Ostra fréza zaistuje dobry povrch a chrani motor proti
pretazenie.

Bezpecne utiahnite vietky zvierky, skrutky a
sklucovadlo.

Pred vytvorenim dlabu pre zdmok do dverach si
vyskusajte dlab na kuse dreva.

VSEOBECNE

Pripravok umiestnite na okraj dveri tak, aby vyhovoval
beznej vyske zdmku a pripevnite ho svorkami.

Dolna svorka je pripevnena k voditkam napevno, zatial
¢o horna svorka sa méze posuvat hore a dole tak, aby
vyhovovala pozadovanej dizke dlabu.

Medzi svorkami sa posuva fréza v hlinikovom puzdre.
Zvierky vymedzuju rozte¢ dlabu.

DREVENE DVERE BEZFALCOVE
Obr.1 (str.4)
Odporuicany postup
Pouzite zdmok ako 3ablénu a vyznacte:
- Hornu a spodnu hranu tela zamku
- Hornu a spodnu hranu predného stitku..

Obr.2 (str.4)

Vyberte frézu tak, aby zodpovedal rezny priemer
frézy hrabke tela zdmku, potom naskrutkujte frézu na
hriadel, a dobre dotiahnite.

Obr.3 (str.4)
Vlozte hriadel do hlinikového puzdra, zo strany od
dveri.

Obr.4 (str.4)
Pripevnite pripravok na dvere a nastavte spodny doraz
frézy priblizne 5mm pod znacku C

Ndvod na obsluhu
Obr.5 (str.5)
Horny doraz frézy nastavte priblizne 5mm nad znacku B.
Obr.6 (str.5)
Oprite frézu o dvere a nastavte hibkovy doraz na hriadeli
frézy podla hibky zamku.
Nastavovaciu skrutku v dorazu dotahujte s citom.
Obr.7 (str.5)

Zapojte vitacku do elektriny

Obr.8 (str.5)

Nechajte vitacku dosiahnut otacok 2-3.000/min.

potom postupnym zavrtdvanim a pohybmi hore a nadol
vodiacim puzdrom vyfrézuijte otvor pre telo zamku.

Obr.9 (str.6)
Vlypojte vitacku z eketfiny.

Obr.10 (str.6)
Klu¢om povolte frézu. Pridrzte si sklu¢ovadlo a frézu
kla¢om uvolnite.

Obr. 11 (str.6)
Vyberte frézu, ktora reznym priemerom zodpoveda sirke
Stitku zamku.

Obr.12 (str.6)

Povolte horny doraz a posurite ho aby fréza bola
zaroven s hornou znackou A a opat ho dotiahnite.
Nésledne povolte dolnej dozaz a posurite ho tak aby
fréza bola zaroven so spodnym dorazom D a opét ho
utiahnite.

Obr.13 (str.7)

Oprite frézu o dvere a nastavte hibkovy doraz podla
hrabky stitku zamku.

Nastavovaciu skrutku v dorazu dotahujte s citom.

Obr.14 (str.7)
Zapojte vitatku do elektriny.

Obr.15 (str.7)
Postupnym zavftanim vyfrézujte drazku pre stitok zamku.

Obr.16 (str.7)

Ak pouzivate zamok s obdelnikovim stitkom, vyseknite
pomocou rohového dlata rohy drazky.

Odporucame:

Pouzit rohové dlato 125-282403, ktorym roh
jednoducho vysekneme.

— www.igm.sk
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JEDNOTLIVE OTVORY POMOCOU HLBKOVEJ FREZY
Pre tycové zamky a skryté dverné zamky ...

Obr.1 (str.9)

Vlyberte si frézu zodpovedajucej velkosti zamku z radu
fréz s kodom ,PD". Prehlad fréz je v zadnej ¢asti toho
manualu v ndhradnych dieloch.

Obr.2 (str.9)

Vlozte hriadel's frézou cez puzdro a pripevnite pripravok
na dvere do zvolenej polohy.

Uistite sa, Ze horné a dolné zvierky sa dotykaju
pohyblivého puzdra a neméze sa s nim teda pohybovat
nahor alebo nadol.

Obr.3 (str.9)
Nastavte hibkovy doraz podla hibky zdmku.
Stavaciu skrutku v dorazu dotahujte s citom.

Obr.4 (str.9)

Pripojte vitacku k elektrine.

Nechajte rozbehnut vitacku na plné otacky, nez budete
vrtat. Vitajte s prerusenim aby sa neprehltil vrtak
trieskami.

ZAMOK DO HLINIKOVYCH DVERI

Obr.1 (str.11)
Odmontujte stitok zamku. Umiestnite ho na dvere
a obkreslite jeho velkost.

Obr.2 (str.11)
Dul¢item si naznacte rohy okresleného stitku zamku a
vyvitajte otvory vrtakom.

Obr.3 (str.11)

Vlyberte hlinikovu frézu, aby zodpovedal priemer frézy
Sirke ¢ela zamku. Naskrutkujte frézu na hriadel a dobre
ju utiahnite.

Obr.4 (str.11)

Vlozte hriadel's frézou do pripravku a umiestnite na dvere.
Svérky si nastavte aby vymedzovali rozmer cela zamku.
Zvierky dobre utiahnite.

Obr.5 (str.12)
Dbajte na svoju bezpec¢nost a pouzite ochranné
okuliare a rukavice.

Obr.6 (str.12)

Nasadte vitacku na hriadel a bezpecne utiahnite v
sklucovadle. Pouzite mazivo pre znizenie trenia a
prehrievania. Mozete pouzit spray WD40, alebo iné
parafinové ¢i iné mazivo.

-
IGCM
Obr.7 (str.12)

Zapnite vitacku a pockajte nez dosiahne
prevadzkovych otacok (2-3.000/min.) Pohybujte
vitacim puzdrom hore a dolu, zatial ¢o frézuje dvere.
NesnaZte sa zavrtat do dveri. Idealna rychlost posuvu
hore a nadol je 20 krat za minutu.

Obr.8 (str.12)
Az fréza prenikne cez hlinik dalej frézujte drazku hore a
nadol, kym neprofrézuje cely profil.

Obr.9 (str.13)
Na zaver, pouzite pilnik, a ru¢ne dopilujte hrany diery.

Obr.10 (str.13)
Ukotvite telo zamku vo dverach. Priskrutkujte ¢elo
zéamku na telo.

DREVENE DVERE S FALCOM

Obr.1 (str.15)
Vlyznacte na dvere rozmery zamku (A-D vysku Stitku
zamku; B-C vysku tela zamku; E osa zamku)

Obr.2 (str.15)
Uvolnite hornu (pravu) skrutku nastavenia polohy
vodiaceho puzdra.

Obr.3 (str.15)
Upnite pripravok na dvere.

Obr.4 (str.15)
Vlozte hriadel do vitacieho puzdra.

Obr.5 (str.16)
Uvolhite zhruba o 30°, doInu (lavu) skrutku pre
nastavenie polohy vodiaceho puzdra.

Obr.6 (str.16)
Zarovnajte vedenie hriadela vlavo alebo vpravo aby
bolo na ose E.

Obr.7 (str.16)
Utiahnite doInu (lavu) skrutku nastavenia polohy
vodiaceho puzdra.

Obr.8 (str.16)
Posurite vodiace puzdro na spodnej doraz.

Obr.9 (str.17)

Uvolnite spodnu svorku a pohybujte hore a nadol aby
ste nastavili hriadel naproti znacke C a nasledne ju
utiahnite

6
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Ndvod na obsluhu

Obr.10 (str.17)
Presunte vodiace puzdro na horny doraz.

Obr.11 (str.17)
Teraz posuvajte suc¢asne vodiacim puzdrom a hornu
svorkou, a nastavte aby hriadel ukazovala na znacku B.

Obr.12 (str.17)
Utiahnite hornu svorku a hornu (pravu) skrutku
nastavenia polohy vodiaceho puzdra.

Obr.13 (str.18)

Vyberte si frézu tak, aby bol zhodny rezny priemer a
hrubka tela zdmku. Naskrutkujte ju na hriadel'a dobre
utiahnite.

Obr.14 (str.18)
Nastavte hibkovy doraz podla hibky zamku.
Nasadte vitacku na hriadel' a utiahnite sklucovadlo.

Obr.15 (str.18)
Frézujte postupnym zavrtavanim posuvajte nahor a
dolu.

Obr.16 (str.18)

1, Pomocou kltica uvolnite a vyberte frézu

2, Pre vyfrézovanie drazky pre Stitok zamku. Uvolnite
hornu (pravu) skrutku nastavenia polohy vodiaceho

puzdra. Potom postupujte podobne ako su obrazky 9-16.

UDRZBA, RIESENIE PROBLEMOV, NAHRADNE DIELY

Obr.1 (str.20)

PROBLEM:

Vedenie frézy je uvolnené alebo vyfrézovanna drazka vo
dverach nie je rovna.

RIESENIE:

Utiahnite maticu, ktorou sa meni poloha vodiaceho
puzdra. Neutahujte prilis.

Obr.2 (str.20)

PROBLEM:

Hriadel' je nedbalo alebo volne vo vitacim puzdre.
RIESENIE:

Vymeiite ju za novu Obj. kod:(137-DBB / HK).

Obr.3 (str.20)

PROBLEM:

Dvere su silnejsie nez 55 milimetrov a pripravok na ne
nejde upnut.

RIESENIE:

Vymerite standardné vedenie vrtéka za Sirsiu verziu

Obr.4 (str.20)

PROBLEM:

Zamok musi byt usadeny mimo stred dveri a toho s
nenastavitelnym vedenim vrtaku nemozno dosiahnut.
RIESENIE:

Na stranu bez falcu vlozte podlozku o rovnakej hribke
falcu, alebo objednajte nastavitelné vedenie vrtaka.
Obyj. kod: (137-DBB /HK/ O.)

Obr.5 (str.21)

PROBLEM:

Posuvné puzdro pre vedenie hriadela tazko kize po
vodiacich tyciach.

RIESENIE:

To je pravdepodobne spésobené prachom a
necistotami na vodiacich tyciach.

Zlozte hornt svorku a vodiace puzdro a ocistite vodiace
tyce a vodiace puzdra. NamaZte vodiace ty¢e WD40
alebo podobnym mazivom.

Obr.6 (str.21)

PROBLEM:

Pri frézovani vacsieho poctu dvernych zamkov naraz ako
usdetrit ¢as s nastavenim.

RIESENIE:

Na prvych dverach si zriadte dorazy pre frézovanie tela
zamku. Po odfrézovanie vietkych dveri este len prenastavte
doraz pre odfrézovanie dosky pre stitok zamku.

Obr.7 (str.21)

PROBLEM:

Telo zdmku je hibsie ako 100 mm a hriadel nie je
dostatocne dlha.

RIESENIE:

Objednajte si dihd hriadel ktoré je az do hibky 180 mm
Obyj. kod:(137-jig / LS).

OSTRENIE FREZY S HM LISTY
(Obr.1) Naskrutkujte frézu na hriadel. Tvrdokovové
frézy mozno dobrusovat pomocou diamantovej brusky
napr.: 102-DWS/TF6/F
(Obr. 2) Vzdy bruste celo, nikdy nie profil.
(Obr. 3) Po brisnom kameni kizajte s lahkym tlakom pre
udrzanie rovnovahy. Opakujte rovnaky pocet,tahov” na
oboch stranach ostrie. Zvycajne len 5-30 tahov.

OSTRENIE FREZY Z RYCHLOREZNEJ OCELE
(Obr. 4) HSS" frézy je mozné brusit za pouzitia velmi
jemnych diamantovy brusok.
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TLUMACZENIE Z ORYGINALNEJ INSTRUKCIJI
OBStUGI-PL

Zawartosc:

Drzwi drewniane str3-7
Ciecie Bezposrednie wytwarzanie otworéw w
drewnianych drzwiach str 8-9
Drzwi aluminiowe str10-13
Osadzenie gniazd str 14-18

Ostrzenie, konserwacja, rozwigzywanie problemow i
czesci zamienne str 19-24

BEZPIECZENSTWO

Zawsze korzystaj z okularéw ochronnych!

Zalecana predkosc¢ obrotowa urzadzenia wynosi 2 -
3000 obr./min.

Stosuj uchwyt zaciskowy do 13 mm

Podczas wiercenia i wytwarzania gniazd nalezy
wytaczy¢ funkcje udarowa.

Podczas ustawiania frezu, odigcz wiertarke od zrodta
zasilania.

Podczas pracy z frezem zastosuj petng predkos¢
obrotowa.

Ostry frez zagwarntuje doskonata powierzchnie oraz
zabezpieczy silnik przed przecigzeniem.

Dokre¢ wszystkie $ciski, Sruby oraz uchwyt zaciskowy.
Przed wytworzeniem gniazda pod zamek zalecamy
najpierw przetestowac gniazdo na niepotrzebnym
kawatku drewna.

WSKAZOWKI OGOLNE

Na krawedzi drzwi umiesc przyrzad tak, aby pasowat
do klasycznej wysokosci zamka nastepnie zabezpiecz
go za pomoca ciskéw. Scisk znajdujacy sie na dole
jest na state przymocowany do prowadnic, podczas
gdy goérny zacisk moze poruszac sie w gére i w dot, tak
aby odpowiadat wymaganej dtugosci gniazda. Miedzy
$ciskami przesuwa sie frez w aluminiowej tulei. Sciski
okreslaja rozstep miedzy gniazdami.

DREWNIANE DRZWI BEZ WREGOW
Rys.1 (str.4)
Zalecana procedura
Zamek wykorzystaj jako szablon i oznacz: - gérna oraz
dolna krawedz korpusu zamka - gérna i dolng krawedz
przedniej obudowy zamka.

Rys.2 (str.4)

Wybierz taki frez, aby jego srednica byta zgodna z
gruboscia korpusu zamka, a nastepnie na wat mocno
przykrec frez.

Rys.3 (str.4)
Od strony drzwi wtéz do aluminiowej tulei wat.

-
IGCM
Rys.4 (str.4)

Urzadzenie przymocuj do drzwi oraz ustaw dolny
ogranicznik frezu okoto 5 mm ponizej punktu
oznaczonego literg C.

Rys.5 (str.5)
ok. 5 mm nad punktem B ustaw gérny ogranicznik frezu.

Rys.6 (str.5)

Frez oprzyj o drzwi, a na wale frezu ustaw ogranicznik
gtebokosci ktéry ma by¢ odpowiedni do gtebokosci
zamka. Delikatnie dokre¢ srube ustalajaca znajdujaca sie
w ograniczniku.

Rys.7 (str.5)
Wiertarke podtacz do pradu

Rys.8 (str.5)

Pozwodl, aby wiertarka osiggneta 2-3 000 obrotéw na
minute. Nastepnie poprzez stopniowe wiercenie oraz
poruszajac tulejg prowadzaca w gore i dot wyfrezuj
otwor przeznaczony na korpus zamka.

Rys.9 (str.6)
Odtacz wiertarke od pradu.

Rys.10 (str.6)
Zastosuj klucz, aby poluzowac frez. Przytrzymaj uchwyt
zaciskowy i za pomoca klucza uwolnij frez.

Rys. 11 (str.6)
Teraz wybierz frez, ktéry odpowiada szerokosci
obudowy zamka.

Rys.12 (str.6)

Poluzuj gérny ogranicznik i przesun go tak, aby frez
znajdowat sie jednoczesnie z gérnym punktem
oznaczonym literg A, nastepnie ponownie go dokrec.
Poluzuj dolny ogranicznik i przesunac¢ go tak, aby frez
znajdowat sie jednoczesnie z dolnym ogranicznikiem D i
ponownie go dokre¢.

Rys.13 (str.7)

Oprzyj frez o drzwi i ustaw ogranicznik gtebokosci
wedtug grubosci obudowy zamka. Dokre¢ delikatnie
Srube ustalajaca znajdujaca sie w ograniczniku.

Rys.14 (str.7)
Podtacz wiertarke do pradu.

Rys.15 (str.7)
Wiercac stopniowo wyfrezujesz rowek przeznaczony na
obudowe zamka.
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Rys.16 (str.7)

Jesli uzywasz zamka z prostokatna obudowa, to w tym
przypadku za pomocg dtuta rogowego nalezy wyciag¢
narozniki rowka.

Zalecamy: Zastosuj dtuto rogowe kod 125-282403 za
pomocy, ktérego z tatwoscia wytniesz narozniki.

WYTWARZANIE POJEDYNCZYCH OTWOROW ZA
POMOCA FREZU DO GtEBOKICH OTWOROW Do
zasuwowych oraz ukrytych wewnetrznych zamkéw
drzwiowych ...

Rys.1 (str.9)

Z serii frezow,,PD" wybierz frez, ktory bedzie
odpowiedni do wielkosci zamka. Przeglad frezéw
znajduje sie w czesciach zamiennych na koncu niniejszej
instrukgji obstugi.

Rys.2 (str.9)

Wat wraz z frezem widz przez tuleje i w wybranej pozycji
zamocuj urzadzenie do drzwi. Upewnij sig, ze gérne i
dolne $ciski dotykaja ruchomej tulei oraz, ze nie mozna
nimi przesuwac w gore lub w dét.

Rys.3 (str.9)

Ustaw ogranicznik gtebokosci zgodnie z gtebokoscig
zamka. Delikatnie dokrec Srube ustalajaca znajdujaca
sie w ograniczniku.

Rys.4 (str.9)

Podtacz wiertarke do pradu. Zanim przystapisz do
wiercenia najpierw pozwdl, aby wiertarka osiggneta
petng predkos¢ obrotowa. Aby nie doszto do
przegrzewania sie wiertfa nalezy wierci¢ z matymi
przerwami.

ZAMEK DO DRZWI ALUMINIOWYCH

Rys.1 (str.11)
Usun obudowe zamka. Umie$¢ ja na drzwiach i obrysuj
jej rozmiar.

Rys.2 (str.11)
Dulcytem zaznacz rogi obrysowanej obudowy zamka,
a za pomocg wiertarki wywierc¢ otwory.

Rys.3 (str.11)

Wybierz taki frez aluminiowy, aby swoja Srednica
odpowiadat szerokosci czotowej zamka. Przykrec frez
na wati mocno go dokre¢.

Rys.4 (str.11)
Do urzadzenia wi6z wat wraz z frezem i umies¢ go na

drzwiach. Ustaw Sciski, ktére beda okreslaty rozmiar
przedniej czesci zamka. Mocno dokre¢ Sciski.

Rys.5 (str.12)
Dbaj o swoje bezpieczenstwo i zawsze podczas pracy
nos okulary ochronne oraz rekawice.

Rys.6 (str.12)

Nasadz wiertarke na wat i mocno ja dokre¢ w uchwycie
zaciskowym.W celu zminimalizowania zjawiska tarcia

i przegrzewania sie zastosuj smar. Mozesz uzy¢ spray
WD40 lub lub tez inny rodzaj smaru.

Rys.7 (str.12)

Wiacz wiertarke i poczekaj, az osiggnie predkosc¢
robocza (2-3,000 obr/m). Podczas frezowania drzwi
przesuwaj tulejg wiertarska w gére i w dot. Nie prébuj
wierci¢ do drzwi. Idealna predkos¢ posuwu w gore i w
dot wynosi 20 ruchéw na minute.

Rys.8 (str.12)

Kiedy frez przeniknie przez aluminium rowek nalezy
dalej frezowac w gore i w dot, do momentu, az
zostanie wyfrezowany caty profil.

Rys.9 (str.13)
Na koniec zastosuj pilnik,ktérym recznie dopituj
krawedzie otworu.

Rys.10 (str.13)
W drzwiach zamocuj korpus zamka. Przykre¢ przéd
zamka do korpusu.

DRZWI DREWNIANE Z WREGIEM

Rys.1 (str.15)

Na drzwiach oznacz wymiary zamka (A-D wysoko$¢
obudowy zamka, B-C wysokos¢ korpusu zamka, E 0$
zamka)

Rys.2 (str.15)
Poluzuj gérna (prawa) srube dla ustawienia pozycji
tulei prowadzacej.

Rys.3 (str.15)
Przymocuj urzadzenie do drzwi.

Rys.4 (str.15)
Wiéz wat do tulei wiertarskiej.

Rys.5 (str.16)
Aby wyregulowa¢ pozycje tulei prowadzacej poluzuj
dolna (lewa) $rube o okoto 30°°.
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Rys.6 (str.16)
Ustaw prowadnice watu w lewg lub w prawa strone
tak, aby znajdowata sie na osi E.

Rys.7 (str.16)
W celu ustawienia pozycji tulei prowadzacej dokreci¢
dolng (lewg) Srube.

Rys.8 (str.16)
Przesun tuleje prowadzacag w kierunku dolnego
ogranicznika.

Rys.9 (str.17)

Poluzuj dolny $cisk i poruszaj sie w gére i w dot tak,
aby ustawi¢ wat naprzeciwko punktu C, a nastepnie
go dokrec.

Rys.10 (str.17)
Przesun tuleje prowadzaca do gérnego ogranicznika.

Rys.11 (str.17)
Teraz przesun tuleje prowadzaca oraz goérny $cisk i
ustaw tak, aby wat wskazywat na punkt B.

Rys.12 (str.17)
Aby ustawi¢ pozycje tulei prowadzacej dokre¢ gérny
$cisk oraz gérna (prawa) Srube.

Rys.13 (str.18)

Zastosuj taki frez, aby jego srednica ciecia byta zgodna z
gruboscig korpusu zamka. Przykre¢ go do watu i dobrze
dokrec.

Rys.14 (str.18)

Ustaw ogranicznik gtebokosci zgodnie z gtebokoscig
zamka. Na wale umies¢ wiertarke i dokrec¢ uchwyt
zaciskowy.

Rys.15 (str.18)
Frezuj wiercac stopniowo przesuwajac sie w gore i w
dot.

Rys.16 (str.18)

1, Aby poluzowac i zdja¢ frez zastosuj do tego celu klucz
2, Aby wyfrezowac rowek przeznaczony dla obudowy
zamka poluzuj gérna (prawa) $rube ustawienia

pozycji tulei prowadzacej. Nastepnie postepuj tak jak
przedstawiono na rysunkach 9 - 16.

KONSERWACJA, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW,
CZESCI ZAMIENNE

Rys.1 (str.20)

PROBLEM: Prowadnica frezu jest poluzowana lub
wyfrezowany rowek w drzwiach nie jest prosty.
ROZWIAZANIE: Delikatnie dokreci¢ nakretke tak,aby
zmieni¢ pozycje tulei prowadzacej.

Rys.2 (str.20)

PROBLEM: Poluzowany wat w tulei wiertarskiej.
ROZWIAZANIE: Wymien go na nowy. Kod do
zamowienia: (137-DBB / HK)

Rys.3 (str.20)

PROBLEM: Grubos¢ drzwi jest wieksza niz 55
milimetréw, a urzadzenia nie mozna na nich
przymocowac.

ROZWIAZANE: Wymien standardowa prowadnice
wiertta na szersza wersje.

Rys.4 (str.20)

PROBLEM: Zamek musi by¢ osadzony poza $rodkiem
drzwi ale nie mozna tego celu osiagna¢ z regulowana
prowadnica wiertta.

ROZWIAZANIE: Po stronie, gzie znajduje sie wreg wtéz
podktadke o takiej samej grubosci jaka posiada wreg
lub zaméw regulowang prowadnice wiertta.Kod do
zamowienia: (137-DBB /HK /0.

Rys.5 (str.21)

PROBLEM: Przesuwna tuleja dla prowadnicy watu z
problemem przesuwa sie po prowadnicach.
ROZWIAZANIE: Jest to prawdopodobnie
spowodowane przez pyt i zanieczyszczenia znajdujace
sie na prowadnicach. Usun gérny $cisk oraz tuleje
prowadzaca i wyczys¢ prowadnice oraz tuleje
prowadzaca. Prowadnice posmaruj WD40 lub innym
podobnym smarem.

Rys.6 (str.21)

PROBLEM: Jak zaoszczedzi¢ czas zwigzany z
ustawianiem podczas réwnoczesnego frezowania
wiekszej ilosci zamkow.

ROZWIAZANIE: W celu frezowania korpusu zamka

na pierwszych drzwiach wyreguluj ograniczniki. Po
wyfrezowaniu wszystkich drzwi dopiero teraz przestaw
ogranicznik do frezowania plyty dla obudowy zamka.

Rys.7 (str.21)

PROBLEM: Korpus zamka posida wieksza grubos¢ niz
100 mm, a wat nie jest wystarczajaco dtugi.
ROZWIAZANIE: Zamoéw dtuzszy wat, ktéry posiada
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gtebokos¢ do 180 mm. Kod do zaméwienia: (137-jig / LS)

OSTRZENIE FREZU Z OSTRZEM HM
(Rys1) Przykrec frez na wat. Frez z weglika spiekanego
mozna doszlifowac za pomoca diamentowej osetki
szlifierskiej np. 102-DWS /TF6 / F
(Rys. 2) Zawsze nalezy szlifowac czoto, nigdy nie wolno
szlifowac profilu.
(Rys. 3) Po kamieniu szlifierskim, przesuwaj z lekkim
naciskiem, aby utrzymac réownowage. Powtérz te sama
ilos¢, przejs¢” po obu stronach ostrza. Zwykle jest to
5-30 przejs¢.

OSTRZENIE FREZU ZE STALI SZYBKOTNACEJ
(Rys. 4) Frezy ,HSS" mozna szlifowac przy uzyciu
bardzo drobnej i delikatnej osetki diamentowej.

~ www.igmtools.pl .
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EREDETI UTMUTATO FORDITASA - HU

Tartalom:

Vésett fa ajto old 3-7
Kozvetlen nyilasok vagasa fa ajtokban old 8-9
Aluminium ajté old 10-13
Behuzas vésés old 14-18
Elezés, karbantartas, PROBLEMA ak

megoldasa és csere alkatrészek old 19-24

BIZTONSAG

Hasznaljon védészemiiveget!

Szerszam ajanlott fordulatai 2 - 3.000 ford./perc
Hasznaljon tokmanyt 13mm-ig

Furasnal és vésésnél kapcsolja ki az kalapacsfurast.
Maré beallitdsanal hiizza ki a furégépet a
konnektorbdl.

A marot csak teljes fordulatnal hasznalja.

Az éles maro jo fellletet biztosit és védi a motort
tulterhelés ellen.

Biztonsagosan huzza meg az 6sszes szoritot, csavart és
tokmanyt. Véset készitése el6tt zarra a vésést probalja
ki egy fadarabon.

ALTALANOSAN

A készitményt az ajto szélére helyezi gy, hogy
megfeleljen a zar hagyomanyos magassaganak és
szoritokkal rogziti azt. Az alsé szoritd a megvezetékhoz
fixen van rogzitve, mig a felsé csusztathato fel és le,
hogy megfeleljen a véset kivant hosszanak.

A szoritok kozott a mard aluminium hiivelyben csuszik.
A szoritok a véset térkozét adjak meg.

FALC NELKULI FA AJTO
Kép 1 (old.4)
Ajanlott munkamenet
Hasznalja a zarat, mint sablont és jel6lje ki:
- a zér testének a felsé és alsé élét
- el6lap felsé és also élét.

Kép 2 (old.4)

Maroét ugy vélasszon, hogy a vagasi atméréje
megfeleljen a zar teste vastagsaganak, majd
csavarozza fel a marét a tengelyre és jol hiizza meg.

Kép 3 (old.4)
Helyezze a tengelyt az aluminium hiivelybe az ajté
feliili oldalrdl.

Kép 4 (old.4)

Rogzitse a készitményt az ajtdra és dllitsa be az alsé
maré Utk6zo6t kb. 5mm-re a C jeldlés ala.

Kép 5 (old.5)

A felsé mard tkozét allitsa kb. 5Smm-re a B jelolés felé.

Kép 6 (old.5)

Tamassza a marét az ajtdnak és allitsa be a
mélységlitk6z6t a tengelyen a zar mélysége szerint. A
beallitécsavart az titkozében érzéssel hizza meg.

Kép 7 (old.5)
Csatlakoztassa a furégépet dramforrashoz.

Kép 8 (old.5)

Hagyja a furégépet elérni 2-3.000/percet, majd
folytonos befurassal és fel le mozgassal a megvezetd
huvellyel marja ki a nyilast a z(r testére.

Kép 9 (old.6)
Huzza ki a firégépet az arambol.

Kép 10 (old.6)
Kulccsal lazitsa meg a marét. Tartsa meg a tokmanyt és
kulccsal lazitsa meg a marot.

Kép 11 (old.6)
Vélasszon marot, amelynek vagasi atmérdje megfelel a
zar el6lapjanak.

Kép 12 (old.6)

Lazitsa meg a felsé itk6z6t és tolja meg, hogy a mard
egy szintben legyen a felsd A jel6léssel és Ujra huzza
meg. Majd lazitsa meg az alsé titkdzét és tolja el tgy,
hogy egy szintben legyen az alsé D (itkozével és hizza
meg.

Kép 13 (old.7)

Tamassza a marét az ajtonak és allitsa be a
mélységlitkdzot a zar elblapjanak vastagsaga szerint.
Az Uitkoz6 bedllitdcsavarjat érzéssel hizza meg.

Kép 14 (old.7)
Csatlakoztassa a furégépet dramforrashoz.

Kép 15 (old.7)
Folytonos beftirassal marja ki a hornyot az el6lap
szamara.

Kép 16 (old.7)

Ha szogletes el6lapot hasznél a zérhoz, vagja ki a
hornyot sarokvésével.

Ajanljuk:

Sarokvésé hasznalatat 125-282403, amellyel a sarkot
egyszerlen kivési.

KULONALLO NYILASOK MELYSEG MARO
SEGITSEGEVEL Rudas zarokra és takart ajtozarokra...
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Hasznalati utmutatd

Kép 1 (old.9)

Vélasszon marot, amely megfelel a zar méretének a
,PD" jelolésti mard sorozatbdl. Mardk attekintése ezen
Utmutatd hatso részében taldlhato csere alkatrészek
kozott.

Kép 2 (old.9)

Helyezze a tengelyt maréval a hiivelybe és rogzitse a
készitményt az ajtora a valasztott pozicidba.
Bizonyosodjon meg, hogy a fels6 és also szoritdk érintik
amozgd hiivelyt és nem mozognak vele egyiitt fel és le.

Kép 3 (old.9)
Allitsa be a mélységiitkdz6t a zar mélysége szerint.
Az (itkozé bedllitocsavarjat érzéssel hiizza meg.

Kép 4 (old.9)

Csatlakoztassa a furégépet aramhoz.

Hagyja elérni a furogépet a teljes fordulatait, miel6tt
megkezdi a furdst. Furjon sztinetekkel, hogy a furé ne
teljen el forgacsokkal.

ZAR ALUMINIUM AJTOKBA
Kép 1 (old.11)
Szerelje le a zér el6lapjat. Helyezze az ajtora és rajzolja
korbe méretét.

Kép 2 (old.11)
Vésével jeldlje meg a korbe rajzolt zér sarkait és furja ki a
nyilasokat faréval.

Kép 3 (old.11)

Valasszon aluminium marét, amely vagasi atmérdje
megfelel a zar szélességének. Csavarozza a marét a
tengelyre és jol hizza meg.

Kép 4 (old.11)

Helyezze a tengelyt a maréval a készitménybe és azt
helyezze az ajtora.

A szoritdkat ugy allitsa be, hogy a zér el6lapjanak a
méretét hataroljak.

A mardkat jol hizza meg.

Kép 5 (old.12)
Ugyeljen a biztonsagra, hasznaljon védészemiiveget és
kesztyuit.

Kép 6 (old.12)

Helyezze a furégépet a tengelyre és biztonsagosan
rogzitse a tokmanyban. Hasznaljon kenéanyagot a
surlodas és heviilés meggatolasara. Hasznalhat WD40
sprayt vagy mas parafinos kenéanyagot.

Kép 7 (old.12)

Kapcsolja be a furégépet és varja meg, mig eléri tizemi
fordulatait (2-3.000/perc). Mozgassa a furohuvelyt fel

és le, mikdzben marja az ajtét. Ne prébalkozzon az
ajtdba furni. A fel és le mozgas idedlis sebessége husszor
percenként

Kép 8 (old.12)
Amint a maré atér az aluminiumon keresztiil, tovabb
marja a hornyot fel és le, amig ne marja ki a teljes profilt.

Kép 9 (old.13)
Végil hasznéljon reszel6t és kézzel reszelje le a nyilas
éleit.

Kép 10 (old.13)
Helyezze a zarat a nyilasba és csavarozza az el6lapot a
zarra.

FA AJTOK FALCCAL
Kép 1 (old.15)
Jelolje ki az ajton a zar méreteit (A-D el6lap magassaga;
B-C zér testének magassaga; E zér tengelye)

Kép 2 (old.15)
Lazitsa meg a felsé (jobboldali) csavart a megvezeté
huvely bedllitasara.

Kép 3 (old.15)
Rogzitse a készitményt az ajtora.

Kép 4 (old.15)
Helyezze a tengelyt a furéhiivelybe.

Kép 5 (old.16)
Lazitsa meg kb. 30°-val az alsé (baloldali) csavart a
megvezet6 hiively helyzetének beallitdsara.

Kép 6 (old.16)
Egyenlitse ki a tengely megvezetését balra vagy jobbra,
hogy az E tengelyen legyen.

Kép 7 (old.16)
Huzza meg az alsé (baloldali) csavart a megvezet6é
hiively helyzetének beallitasara.

Kép 8 (old.16)
Tolja a megvezetd hivelyt az alsé titkozére.

Kép 9 (old.17)
Lazitsa meg az alsé szoritot és mozgassa fel és le, hogy a
tengelyt a Cjeldléssel szembe allitsa, majd hiizza meg
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Kép 10 (old.17)
Tolja a megvezetd hiivelyt a felsé Utkdzoére.

Kép 11 (old.17)
Most tolja egyiitt a megvezeté hiivelyt és felsé szoritot
ugy, hogy a tengely a B jel6lésre mutasson.

Kép 12 (0ld.17)
Huzza meg a felsé szoritét és a felsé (jobboldali) csavart
a megvezetd hively helyzetének bedllitasara.

Kép 13 (old.18)

Valasszon aluminium marét, amely vagasi atmérdje
megfelel a zar szélességének. Csavarozza a mardt a
tengelyre és jol hiizza meg.

Kép 14 (old.18)

Allitsa be a mélységiitkéz6t a zar mélysége szerint.
Helyezze a furogépet a tengelyre és a tokmanyt hiizza
meg.

Kép 15 (old.18)
Marjon folytonos beftrassal és tolja fel és le.

Kép 16 (old.18)

1, Kulcs segitségével lazitsa meg és vegye ki a marot
2, Zar el6lapja hornyanak marasa. Lazitsa meg a felsé
(jobboldali) csavart a megvezeté hiively helyzetének
bedllitasara. Majd a kép 9-16 szerint jarjon el.

KARBANTARTAS, PROBLEMAAK MEGOLDASA,
CSERE ALKATRESZEK
Kép 1 (old.20)
PROBLEMA:
A maré megvezetése laza vagy a mart horony az
ajtéban nem egyenes.
MEGOLDAS:
Huzza meg az anyat (ne tul erésen), amellyel a
megvezeté hiively pozicidja van valtoztatva.

Kép 2 (old.20)

PROBLEMA:

A tengely nem stabil.

MEGOLDAS:

Cserélje Ujra, Rend. kdd:(137-DBB / HK).

Kép 3 (old.20)

PROBLEMA:

Az ajto6 vastagabb, mint 55 mm és a készitmény nem
rogzithetd ra.

MEGOLDAS:

Cserélje a furé standard megvezetését szélesebbre.

Kép 4 (old.20)

PROBLEMA:

A zérat nem az ajt6 kdzepére kell helyezni és ezt nem
lehet a furé megvezetésével beallitani.

MEGOLDAS:

A falc nélkili oldalra helyezzen a falc vastagsagu
alatétet, vagy rendeljen éllithatd furé megvezetést.
Rend. kéd: (137-DBB /HK/ O.)

Kép 5 (old.21)

PROBLEMA:

A csUsz6 hively a tengely megvezetésére nehezen
csuszik a megvezetd rudakon.

MEGOLDAS:

Ez valészinlleg a por és szennyezédés miatt van a
megvezetd rudakon.

Vegye le a felsd szoritdt és megvezetd hiivelyt, tisztitsa
meg a megvezetd rudakat és megvezetd hiivelyt. Kenje
meg a megvezetd rudakat WD40-vel vagy hasonlo
kenéanyaggal.

Kép 6 (old.21)

PROBLEMA:

Tobb zar marasanal egyszerre hogyan lehet
megsporolni az id6t a bedllitassal.

MEGOLDAS:

Az elsé ajton allitsa be az UtkdzOket a zar marasara.
Miutan kimarta a nyildst a zarra az 6sszes ajton, azutan
allitsa 4t az titkdzoket a zar el6lemezének marasara.

Kép 7 (old.21)

PROBLEMA:

A zar teste mélyebb, mint 100 mm és a tengely nem
elég hosszu.

MEGOLDAS:

Rendeljen hosszu tengelyt, amellyel akar 180 mm
mélységig furhat. Rend. kéd:(137-jig / LS).

HM LAPJAS MARO ELEZESE
(Kép 1) Csavarozza a mar6t a tengelyre. A keményfém
mardkat gyémant koszorlikével élezheti, pl.: 102-DWS/
TF6/F
(Kép 2) Mindig a homlokat élezze, ne profijat.
(Kép 3) A koszorikovon finom nyomassal haladjon
az egyensuly megtartasaért. Ismételje ugyanannyi
,huzéssal” az él mindkét oldalan. Altaldban csak 5-30
huzas.

GYORSACEL MARO ELEZESE
(Kép 4),HSS" mardk nagyon finom gyémant
koszordkovekkel élezhetdk.
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