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PLEASE READ THIS MANUAL THOROUGHLY AND FOLLOW THE SAFETY INSTRUCTIONS IN

IT! TECHNICAL CHANGES AND PRINTING ERRORS RESERVED!

Dear customer,

This manual contains important instructions and information for the installation and proper use of the AF32 Power

Feeder.

This manual is part of the machine and therefore it should not be kept elsewhere than in the vicinity of the machine
so that you can be consulted at any time by you or other persons operating the machine.

Please read and follow the safety instructions!

(T3]

Carefully read these instructions before using the machine. Operation of the machine will be simpler
and you will also lower the risk of injury while eliminating the probability of incorrect operation and

possible damage to the machine.

Should you discover any mistakes, please contact us at podpora@igm.cz.

Because of our policy of constant improvement, the design, construction or pictures may differ slightly.
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1. DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned: IGM nastroje a stroje s.r.o.
Address: V Knézivce 201
Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67
Ceska republika
Phone no.: +420 220 950 910
Certifies the
Product: Power Feeder
Type: AF32

Manufacturer: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.No.
473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung
City,Taiwan, R.0.C. 42156

We declare under our sole responsibility that the
productdescribed in this manual is in conformity

with the followingstandards: EN ISO 12100, EN ISO
13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
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EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanoveni smérnic
2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006495/EC, 2002/95/EC.

Signed: lvo Mlej
Director

C€ Z RHS

2. WARRANTY SERVICE

The warranty is subject to Terms and Conditions and
Warranty Conditions of IGM nastroje a stroje s.r.o.,
the current version of which are available at www.
igmtools.com.

3. SAFETY INSTRUCTIONS

3.1 Notice

Warning: failure to comply with these rules can result
in the risk of serious injury.

This machine is intended for feeding wood to be cut.
Working with other materials is not permitted but can
be allowed after consultation with the manufacturer.
Comply with the minimum age limits specified by
law. The machine may only be used when in perfect
technical condition.

In addition to the operating instructions read the
safety instructions and also comply with any and

all special regulations of your country. You should
adhere to the generally recognized technical

and safety rules concerning the operation of
woodworking and metalworking machinery.

The manufacturer or the supplier is not responsible
for any damage resulting from improper use. Every
user is responsible for their own actions.

3.2 General safety instructions

The machine can pose danger when improperly
operated.

Completely read the operating instructions before
working with the machines and follow all the
instructions in this manual.

Keep this user manual clean and protect it from dirt
and moisture; in case of re-selling, pass the manual
onto the new owner.

Any alterations or changes to the machine are
prohibited.

Daily try out if the machine runs smoothly and
check the function of protective covers before
operating the machine. Remove any malfunctions or
deficiencies found on the machine as well as

damaged protective cover.

The machine may only be used when in perfect
technical condition.

Use a hairnet or a hat to protect long hair. Wear
tight-fitting clothes, remove all bracelets, rings,
necklaces or ties. Wear work boots only, do not wear
casual shoes or sandals during work. Abide by the
regulations for personal protection.

Always wear safety eyewear. Always use hearing
protection. The tools are sharp and can cause severe
injury, use them with care.

Keep in mind the necessary space for operation
when installing and positioning the machine. The
machine must stand on a stable surface and must be
adequately lit.

Always use respiratory protection when working in a
dusty environment.

Make sure you have good lighting.

Make sure the power cord is not in your way when
working. Keep your work area clean. Never touch the
machine when it's running.

Make sure you are concentrating and paying
attention. Use caution. Never work under the
influence of drugs and/or alcohol.

Make sure there are no children around when
working with the machine.

Never leave the machine unattended

. Always switch the machine off when leaving the
workspace.

Watch your fingers and other body parts when
working. Never walk away from a machine without
protective guards.

Do not place anything on the machine.

Electrical connection malfunctions can be repaired by
an electrician only.

Damaged electric cord must be replaced
immediately.

Any adjustments

and maintenance may be carried out when the
machine is disconnected from the power source.

3.3 Risks

Risks may arise even during proper and prescribed
use of the machine.

Danger of a workpiece flying off. Beware of noise and
dust.

Wear eye, ear and dust protection. Use a suitable dust
extraction device!

Watch out for damaged electrical cords.

www.igmtools.com
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3.4 Important safety notifications

Do not use the feeder in a dangerous environment.
Keep your workspace well ventilated and lighted,
avoid wet or damp environments. Only operate the
machines under temperatures ranging from +5°to
+40°C.

3.5 Safety rules

The tool must reach working speed before feeding.
Do not overload the machine by feeding material too
quickly.

ALWAYS keep your hands away from rotating parts.
Provide additional support and stability for larger
workpieces. Always switch off the feeder first,

4/6

2 pic.1
only then switch off the machine that is being fed
material.

Always disconnect the power cord before any repairs
or adjustments.

4. SPECIFICATIONS OF THE MACHINE

4.1 Machine description

1 base

2 locking lever (turning)

3 height-adjustable arm 4 locking lever (height
adjustment)

5 stand

6 height control (turning alters height) 7 locking lever
(protrusion)

8 feederarm

9 screws (positioning joint) 10 locking lever (turning)
11 locking lever (angle of the feeder)

12 motor

13 control wheel of arm protrusion (turning moves
the arm)

14 roller

4.2 Technical data

Motor power (230/400V) 240 W

Motro power (230/400V) 188 W

Arm reach 260 mm

Max. workpiece height 150 mm

No. of rollers 3

Size of rollers 80 x 30 mm

Feed speed 5-6,5-8-11 m/min
Weight with stand 33kg

4.3 The package includes
The AF32 Power Feeder, Feeder Arm, Feeder base
quick adjustment joint, 1:1 mounting template

5. TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY

5.1 Transport and unpacking

The machine is not assembled due to transport.
Assemble before operating. Remove the feeder from
the packaging and place on a flat surface. Check

for any apparent transport damages, these could
damage the machine or your health.

5.2 Assembly
We recommend greasing parts during assembly (the
adjustment joint...)

5.2.1 Fastening to a machine

A) using a quick fit universal plate

- you can fasten the feeder to the machine using a
quick fit universal plate (not included).

B) Mounting to the top of a workbench

The feeder is supplied with a 1:1 template that
facilitates the mounting of the feeder onto a base
(pic.3).

pic.2
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1. Unpack the feeder base and adjust it according to
the mounting template.

2. Prepare 4 bolts and spring washers (not included).
Bolt size - M12, length = feeder base (thickness) +
table top (thickness)

3. Select position of the base to avoid ribbing on the
bottom of the table.

4. Place the template on the table, use a tape to hold
two sides of the template

5. Use something to mark out the holes and drill
them out.

B.1) Fastening with a nut through the table

1. Insert the screws with washers through the base
and the tabletop.

2.Tighten the nut to the table.

B.2) Fastening with a thread in the table

1. Use a screw cutter to drill out the holes.

2. Insert the screws with washers through the base
and screw it them into the tabletop.

5.2.2 Assembly of the feeder

- Place the stand (5) into the base (1) fastened to the
table

- Mount the height adjustable holder (3) with the jib
onto the stand (5).

- Assemble adjustment levers (6) and (13).

- Attach the foot of the stand through which you will
put the screw of the lever (6).

- Screw in the lever screw (6) into the height-
adjustable holder (3).

- Insert the feeder arm (8) into the height-adjustable
holder (3). Attach the lever (13).

Rotate the lever (13) a couple of times. Tighten the
lever (7.)

- Attach the end joint (16) to the feeder arm (8). WE
RECOMMEND: Thoroughly grease up connecting

B ¢ pe & E“L L T
surfaces during assembly. Gently tighten the screw (9).
- Screw a joint onto the feeder (15) and tighten the
locking lever (11).

- Slide the arm with the end joint (16) down to the pin
of the joint (15) and screw it in with a lever (10).

- Properly tighten all screws and levers.

5.3 Electrical connection

WARNING: Make sure the electrical connection
corresponds to the motor specification (see engine
cover.) WARNING: Make sure the switch is in the
,OFF" position.

A) Integrated power supply:

A power feeder is an auxiliary machine that
cooperates with your spindle moulder, table saw or
a planer.

It is necessary that the machine is connected in
accordance with valid directives.

The electrical connection to your machine using the
integrated power supply is controlled by the main
switch and an emergency stop meaning you have full
control over the machine. In addition, the integrated
power supply provides protection against overload of
the machine.

Current-carrying capacity
Tyoe 32

Current| 1,5A
he integrated power supply can be installed only
by a qualified electrician.

B) Separate power supply:
You should use a separate electric socket with copper

www.igmtools.com
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mains installed in accordance with valid directives
and is protected with a 15 Amp fuse or a circuit
breaker.

If you are using an extension cord, it must conform to
valid guidelines. Regularly check that the cable is not
damaged. Damaged electric cord must be replaced
immediately.

The engine has its own grounding wire (green with
yellow stripes).

If you are unsure about the electrical connection,
consult a qualified electrician.

If the motor spins in an opposite way than you
require, ask a qualified electrician to switch the L2
and L3 phases.

6.SET-UP AND ADJUSTMENT

- Release the screw (9, pic.4)

- Place a 3-4 mm high pad under the output roller
and slowly run the feeder down until the input roller
lies on the surface and the output roller is touching
the pad.

- Tighten the screw again (9, pic.4), this grants more
pressure on the outfeed roller.

6.1 Basic movements of the feeder

- For rotation around the axis of the base: release
lever (2), and turn the feeder to the requested
position.

- To extend or compress the arm of the

feeder: release the lever (7) and turn the lever (13).

-To alter the height: release the lever (4) <":||||::>
and turn the handle (6).

<L

6.1.1 Feeding from the side

- Release the locking lever (2) and turn the feeder off
the workbench.

- Release the lever (11), turn the feeder to a vertical
position. Turn it back on the workbench and tighten
all the levers.

- The workpiece must be leaning on a guiding fence
when feeding. The rollers must push the workpiece
against the fence. The difference between the
distance of the feeder and the fence should be
greater on the infeed roller by 3-4 mm than on the
outfeed roller (pic. 6).

- To rotate the feeder: release the lever
(10) and turn the whole feeder.

- To angle the feeder: release the lever (11)
and turn the whole feeder.

Tighten all levers when finished.

6.2 Control panel features

Main switch (pic.7)

- switch positions:
- O - turned off
- REV - reverse feed
-FOR - forward feed

www.igmtools.com
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6.2 Speed change

- Disconnect the feeder from the power supply to
change speed.

- Loosen the Allen screw that holds the side cover of
the gearbox.

- Alter speed by changing gears (pic.8) according to
the following table on the inside of the gearbox cover.
- The package includes 4 wheels with no. of teeth:

20, 24, 26, 30.The no. of teeth is marked on the gear.

Speed/min.
Gear
o 50 Hz 60 Hz
A20-B30 5m 6m
A24 -B26 6,5m 8m
A26 - B24 8m 10m
A30-B20 1Tm 13m

- going for maximum efficiency and quality of work.
The feed speed is very much linked to the speed of
your machine, quality of tools

and thickness of the material you work with. We
recommend testing the work conditions and making
a visual control The feed speeds listed in the table are
informative only

7. OPERATING THE MACHINE
After switching the machine on, let the feeder reach
its full speed before feeding any material.

8. MAINTENANCE AND CONTROL

8.1 Replacing rollers

Any adjustments and maintenance may be carried
out when the machine is disconnected from the
power source.

Note:
The regular switch up of roller position grants longer
life of the rollers.

- To remove the roller, loosen the two screws (E, pic.9)
and remove the wheel from the shaft.
- Use the D80x30 mm roller for the AF32 Power

Feeder. (code: 141-R80)
8.2 Lubrication

- The wheels and chains should be greased every 200
hours or 30 days using a grease gun, see section 2,
the location of grease on the displayed label (pic.10).
- Gears and chains: grease regularly.

- Recommended greases: (Shell — Alvania Grease

R2, SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2

and other)

8.3 Transmission fluid replacement

- Oil change after 200 hours of operation (30 days)
of a new machine. Afterwards, replace oil every 1000
hours (6 months).

- Rotate the feeder away from your bench. Unscrew
the two Allen screws and pull the motor upwards.
Turn the feeder upside down and let the oil drain.
When the oil is drained, return the feeder to its
previous position and pour the transmission fluid in,
approximately 2,5 cm below the edge of the motor.
- Recommended gear oil: MOBIL Mobilgear 630,
Shell/Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, and other
equivalents.

-Clean the machine after every use (dust, shavings
etc.).

Bd 1000

H @® Oil
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9. MALFUNCTION ASSISTANCE
- If you are not sure why a problem occurred, please
contact technical support.

10. PROTECTION OF THE ENVIRONMENT
Protect the environment.

Your machine contains materials that can be recycled.

Please, let specialized institutions handle the
machine.

11. ACCESSORIES (SPARE PARTS)

IGM Spare Roller D80x30 for Feeders AF32 141-R80
IGM Quick Fit Universal Plate for M3, AF32 Feeders
141-DP

www.igmtools.com
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Dikladné si prostudujte tento manual a dodrZujte bezpeénostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manual obsahuje informace a dlilezité pokyny pro montéz a spravné pouzivani podavace materialu AF32.

Tento manual je soucasti stroje a proto neni vhodné jej uchovavat jinde nez v blizkosti stroje tak, abyste do néj
mohli kdykoli nahlédnout Vy nebo dal3i osoby obsluhujici stroj.

Prosim prostudujte si a dodrzujte bezpe¢nostni pokyny!
Pfed prvnim pouzitim stroje si prosim peclivé prostudujte tento manual. Bude se Vam se strojem
D:i] |épe pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni stroje i poranéni obsluhy.

Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zafizeni mirné lisit. Jestlize
vsak objevite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.

OBSAH STR. 5.2.1 Upevnéni ke stroji 1
1. PROHLASENI O SHODE 9 5.2.2 Sestaveni podavace 12
2. ZARUCNI SERVIS 10 5.3 Pfipojeni ksiti 12
3. BEZPECNOST 10 6. NASTAVENI A SERIZENI 13
3.1 Pouceni 10 6.1 Zakladni pohyby podavace 13
3.2 Obecné bezpecénostni pokyny 10 6.1.1 Bo¢ni podavani 13
3.3 Rizika 10 6.2 Zména rychlosti 14
3.4 Dulezité upozornéni 10 7. PRACE SE STROJEM 14
3.5 Bezpecnostni pravidla 11 8. UDRZBA A KONTROLA 14
4. SPECIFIKACE STROJE 1 8.1 Vyména poddvacich kol 14
4.1 Popis stroje 11 8.2 Mazani 14
4.2 Technicka data 1 8.3 Vyména pievodového oleje 14
4.3 Rozsah dodéavky 11 9. POMOC PRI PORUSE 15
5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVEN] 11 10. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI 15
5.1 Pfeprava a vybaleni 11 11. PRISLUSENSTVI (nahradni dily) 15
5.2 Montaz (sestaveni) 11
1. PROHLASENi O SHODE Vyrobce: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adresa: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.O.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Ceska republika Prohladujeme na vlastni zodpovédnost, ze

Tel. +420 220 950910 vyrobek popsany v tomto manudlu je ve shodé s
Certifikuje nasledujicimi normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857,
Produkt: Podava¢ materialu EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
Model:  AF32 EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanoveni smérnic
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2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.
Podepsan: Ivo Mlej !
Jednatel
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2. ZARUCNI SERVIS

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢ni podminky firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktudini verze je k
dispozici na www.igm.cz.

3.BEZPECNOST

3.1 Pouceni

UPOZORNENI: Nedodrzenim téchto pravidel se
vystavujete riziku, jehoz nasledkem mohou byt vazna
poranéni.

Tento stroj je urcen pro podavani dieva do fezu.
Obrabéni jinych materiald neni povoleno a mlze

byt provedeno v konkrétnich ptipadech pouze po
pisemné konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék urceny podle zakona. Stroj
muze byt pouzivan pouze v bezvadném technickém
stavu.

Vedle nadvodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi zemé.
Méli byste dodrzovat obecné uznavana technicka
pravidla a bezpec¢nost prace tykajici se provozu
drevoobrabécich a kovoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni
neodpovida vyrobce ani dodavatel. Riziko nese kazdy
uzivatel sdm.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj muGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez zacnete
pracovat na stroji a dodrzujte veskeré pokyny
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrarite tento navod k obsluze pred necistotami

a vlhkosti a pfi prodeji stroje jej predejte novému
majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani prestavba
stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkousejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytQ. Zjisténé nedostatky na stroji nebo poskozeny

ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante cepici nebo sitkou na vlasy.
Noste pfiléhavé obleceni, ndramky, prsteny a retizky
odlozte. Noste pouze pracovni obuy, v zadném
pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale.
Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte
ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré a mohou vést k
tézkému zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.
Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a
uchopeni obrobku. Stroj musi stat na stabilni plose a
musi byt nalezité osvétlen.

PFi praci v prasném prostredi noste vzdy ochranou
masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Ujistéte se, ze napéjeci kabel Vam nebrani pfi praci.
Udrzujte pracovni plochu ¢istou. Nikdy nesahejte na
stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s
rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych
latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v chodu.
Nikdy nenechévejte bézici stroj bez

dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj vzdy
vypnéte.

P¥i praci pozor na prsty a jiné casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické pfipojce smi opravovat
pouze elektrikaf.

Poskozeny elektricky kabel ihned vyménte.

Vsechny Upravy nebo

udrzby se strojem provadéjte pouze pfi odpojeném
zdroji energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se mohou
vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu od¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

3.4 Dulezita bezpeénostni upozornéni
NepouZzivejte podavac v nebezpe¢ném prostiedi.
Udrzujte pracovni prostor dobfe vétrany a osvétleny,
vyhybejte se vlhku nebo mokrému prostredi.
Provozujte stroj za teploty od +5° C do +40° C.

10
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Vlhkost 30-95%.

3.5 Bezpecnostni pravidla

Néstroj musi dosdhnout pracovnich otacek nez
zacnete podavat.

Nepfietézujte nastroj tim, ze podavate material do
fezu piilis rychle.

VZDY udrzujte ruce stranou od rotujicich ¢sti.
Nadmérné obrobky podepfrete pro lepsi stabilitu.
Prvni vypinejte vzdy podavac, nésledné vypnéte stroj,
do kterého je obrobek podavan.

Vzdy odpojte napajeci kabel pred jakoukoli opravou
nebo sefizovanim.

4. SPECIFIKACE STROJE

4/6
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4.1 Popis stroje
1 zékladna podavace
2 aretacni paka (otaceni podavace)
3 vyskové nastavitelny drzak s vyloznikem
4 aretacni paka (vyskového nataveni)
5 stojan podavace
6 klika ovladani zdvihu (otd¢enim ménite vysku)
7 aretacni paka (vysunuti ramene)
8 rameno podavace
9 Sroub (polohovaci kloub podavace)
10 aretacni paka (otoceni podavace)
11 aretacni paka (Uhel podavace)
12 motor
13 ovladaci klika vysunuti ramene
(otdcenim posouvéte rameno)
14 podavacirolna

4.2 Technicka data

Ptikon motoru (230/400V) 240W
Vykon motoru (230/400V) 188 W
Dosah ramene 260 mm
Max. vyska obrobku 150 mm

Pocet podavacich rolen 3

Velikost podavacich rolen 80x30 mm
Rychlost posuvu 5-6,5-8-11m/min
Hmotnost se stojanem 33 kg
4.3 Rozsah dodavky
podavac AF32

sloup podavace

rameno podavace

kloub pro rychlé prestaveni
planek pro vrtani zékladny 1:1
manual

5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI

5.1 Pfeprava a vybaleni

Z dlivodu prepravy neni stroj zcela zkompletovan.
Pfed uvedenim do provozu jej vzdy zkompletujte.
Podavac vyjméte z obalu a postavte na rovnou
podlozku. Zkontrolujeme zda pfi pfepravé nedoslo ke
zjevnému poskozeni, které by mohlo zpusobit
poskozeni stroje nebo zdravi.

5.2 Montaz (sestaveni)
Pii sesazovani kovovych dilii (polohovaciho kloubu na
rameno podavace...) doporucujeme promazat.

5.2.1 Upevnéni ke stroji
A) pomociinstalacni desky
- podavac mUzete upevnit ke stroji bez vrtani s

obr.2

www.igm.cz
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pomoci instala¢ni desky (neni soucasti dodavky).

B) Privrtdni k desce stolu

Pro snadnéjsi usazeni zékladny se podavac

dodava vcetné Sablony v méfitku 1:1 pro presné
vyvrtani dér (Obr. 3).

1. Vybalte zakladnu podavace a porovnejte spravnou
pozici dle vrtaci $ablony.

2. Pripravte si 4 Srouby a pérové podlozky (nejsou
soucasti dodavky).

Velikost Sroubt - M12, délka = zakladna podavace
(tloustka) + deska stolu (tloustka)

3. Pozici zakladny volte tak, aby jste se vyhnuli
vyztuham vespod stolu.

4. Prilozte Sablonu ke stolu na pozici umisténi
zakaldyny, dvé strany prilepte paskou

5. Dul¢ikem si naznacte pozici dér a vyvrtejte otvory.

B.1) Upevnéni matici skrz stal

1. Prostrcte Srouby s perovou podlozkou skrz
zakladnu podavace a desku stolu.

2. Pritdhnéte matice Sroub ke stolu.

B.2) Upevnéni pomoci zdvitu ve stole

1. Zavitnikem vyfiznéte zavit do vyvrtanych otvor(.
2. Prostrcte Sroub s perovou podlozkou skrz zékladnu
podavace a ptisroubujte ke stolu.

5.2.2 Sestaveni podavace

- Vlozte stojnu(5) do zékladny podavace(1), ktera je jiz
ptipevnéna ke stolu.

- Nasadte vyskové nastavitelny drzak(3) s vyloznikem
na stojnu(5).

- Sestavte si ovladaci paky(6) a (13).

- Nasadte patku stojny skrz kterou prostréite Sroub od
paky(6).

- Nasroubujte sroub paky(6) do vyskové
nastavitelného drzaku(3).

- Vlozte rameno podavace (8) do vyskové

nastavitelného drzéku (3). Pfipevnéte paku(13).
Otocte pakou(13) o nékolik otacek. Utdhnéte paku(7).
- Nasadte koncovy kloub(16) na rameno podavace(8).
DOPORUCUJEME: Radné promazat dotekové plochy
pfi nasazovani. Zlehka dotdhnéte Sroub(9).

- Na jednotku podavace pfisroubujte kloub(15) a
utdhnéte aretacni paku(11).

- Sjedte ramenem podavace s koncovym kloubem(16)
na ¢ep kloubu(15) a nasroubuijte jej pakou(10).

- V8echny Srouby a paky dobfe dotahnéte.

5.3 Pripojeni k siti

VAROVANI: Ujistéte se, ze elektrickd pfipojka
odpovida specifikaci motoru (viz. kryt motoru.)
VAROVANI: Ujistéte se, Ze pfepinac je v pozici,OFF"
(vypnuto).

A) Integrované napdjent:

Podavac je doplnkovy stroj, ktery pracuje ve spojeni
s vasi spodni frézkou, formatovaci pilou nebo
srovnavackou.

Pro poutziti je nutné, aby byl stroj zapojen v souladu s
platnymi smérnicemi.

Elektrické pfipojeni k vaSemu stroji pomoci
integrovaného napajeni zajistuje ovladani vypinacem
stroje i nouzového zastaveni a mate tak plnou
kontrolu nad podavac¢em. Navic, integrované
napdjeni poskytuje ochranu proti pretiZeni stroje.

Jmenovity proud
Model 32
Proud 1,5A

Integrované elektrické pfipojeni miize provadét

12
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jen kvalifikovany elektrikafr.

B) Oddélené napdjeni:

Pro podavac by méla byt pouzita samostatna
elektricka zasuvka s rozvodem v médi nainstalovana
v souladu s platnymi smérnicemi, chranéna 15 Amp
pojistkou nebo jisticem.

Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, musi odpovidat
platnym smérnicim. Kabel pravidelné kontrolujte, zda
neni poskozen. Poskozeny el. kabel ihned vyménite.

Motor ma svlij zemnici kabel (zeleny se Zlutymi pruhy).

Pokud si nejste jisti elektrickym pfipojenim, poradte
se s kvalifikovanym elektrikarem.

Pokud se motor roztoci opacné nez je pozadovano
pozadejte kvalifikovaného elektrikare o pfehozeni

faziL2 alL3.

6. NASTAVENI A SERIZENI

- Povolte $roub (9, obr.4)

- Pod vystupni kolo vlozte 3-4mm vysokou podlozku
a spustte podavac dolu, tak aby se vstupni kolo
dotykalo pracovniho stolu a vystupni této podlozky.
- Opét utdhnéte Sroub (9, obr.4) nyni mate zajistén
vétsi pfitlak na vstupnim kole.

6.1 Zakladni pohyby podavace

- Pro rotaci kolem osy zékladny: uvolnéte paku ¢
(2), a otocte podavac do potiebované polohy.

- Pro zdvih ramene: uvolnéte péaku (4) a
otacejte klikou (6). @

- Pro rotaci téla podavace: uvolnéte paku c :
(10) a otacejte télem podavace.

Po dokonceni nastaveni pevné utahnéte viechny
paky.

- Pro vysunuti, nebo zasunuti ramene
podavace: uvolnéte paku (7) a otacejte
pakou (13).

- Pro nastaveni thlu téla podavace: uvolnéte
paku (11) a otocte télem podavace.

6.1.1 Boc¢ni podavani

- Uvolnéte péku (2) a otocte podava¢ mimo pracovni stl.
- Uvolnéte packu (11), otocte podavac do vertikalni
polohy. Pak jej otocte zpatky na pracovni stll a
dotahnéte vsechny packy.

- Obrobek se musi béhem podavani opirat o pravitko.
Kola musi tlacit obrobek na pravitko. Rozdil mezi
vzdalenosti podavacem a pravitkem by mél byt vétsi na

vstupnim kole o0 3-4 mm, nez na vystupnim kole (obr. 6).
6.2 Predstaveni ovladani
Hlavni vypinac (obr.7)
- polohy vypinace:
-0 -vypnuto
- REV - posuv dozadu
- FOR - posuv dopiedu

www.igm.cz
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6.2 Zména rychlosti

- Pro zménu rychlosti je potieba odpojit podavac od
zdroje el. energie a zajistit pro nechténému spusténi.
- Povolte imbusovy Sroub, ktery drzi bo¢ni plastovy
kryt pfevodové skfiné.

- Zménu rychlosti provedete vyménou ozubenych
kol (obr.8) dle nasledujici tabulky, kterd je na vnitini
strané krytu prevodové skfiné.

-V baleni jsou k dispozici 4 kola s poc¢tem zubu:

20, 24, 26, 30. Ozubené kolo je oznac¢eno poctem zubd.

Rychlost/min.
Prevod
50 Hz 60 Hz
A20 - B30 5m 6m
A24 - B26 6,5m 8m
A26 - B24 8m 10m
A30-B20 11m 13m

maximalni efektivity a kvality prace. Toto Uzce souvisi
s otackami vaseho stroje, ostrosti nastroju, tvrdosti

a tloustce materialu, se kterym pracujete. Je vhodné
vzdy nejdrive uskutecnit zkuSebni provoz a vizuelni
kontrolu. Rychlost posuvu v nize uvedené tabulce je
pouze informativni.

7. PRACE SE STROJEM

Po zapnuti stroje a podavace, nechte nejprve stroj
dosahnout pInych otacek nez za¢nete podavat
material smérem k obrabéni.

8. UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vyména podavacich kol

Vdechny Upravy nebo udrzby se strojem provadéjte
pouze pii odpojeném zdroji energie.

Poznamka:
Pravidelna vyména pozic podévacich kol prodluzuje
jejich Zivotnost.

- Pro demontdz podavaciho kola povolte imbusem
dva Srouby (E, obr.9) a sundejte kolo z hfidele.
- Pouzijte kolo D80x30mm pro podavac¢ AF32

(obj. kod: 141-R80)

8.2 Mazani

- Promazévejte kola a fetézy kazdych 200 hodin nebo
30 dni skrz soucastky pomoci mazaci pistole umisténi
maziva na zobrazeném stitku (Obr. 10).

- Prevody a fetézy: pravidelné promazéavejte mazivem.
- Doporucené mazivo: (Shell - Alvania Grease R2,
SHELL GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, a jiné
ekvivalenty.)

8.3 Vyména pievodového oleje

- Vyména oleje po 200 hodinach (30 dnd) provozu
nového stroje. Pak vyména oleje kazdych 1000 hodin
(6 mésict).

- Odtahnéte podava¢ mimo pracovni stll do volného
prostoru. Odsroubujte dva imbusové srouby a
vysurite nahoru blok motoru. Otocte podavac vzhiru
nohama a nechte olej odkapat. Po kompletnim
odkapani umistéte podavac do roviny a nalijte
prevodovy olej, pfiblizné 2,5cm pod okraj pfiruby
motoru.

- Doporuceny prevodovy olej: MOBIL Mobilgear

630, Shell/Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, a jiné
ekvivalenty.

- Po kazdém pouziti odstrante z podavace necistoty
(prach, hobliny apod.).

pd 1000
L. Ol

@ Grease
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9. POMOC PRI PORUSE
- Pokud si nejste jisti pro¢ problém nastal, prosime
kontaktujte technickou podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Chranite zivotni prostredi.

Vas pfistroj obsahuje materialy, které mohou byt
recyklovany. Prosim, nechte to na specializované
instituce.

11. PRISLUSENSTVI (nahradni dily)
IGM Néhradni kolo D80x30 pro podavac¢ AF32 141-R80
IGM Instalacni deska pro podavace M3 aAF32  141-DP

www.igm.cz
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Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostné pokyny v nom uvedené!
Technické zmeny a tlacové chyby vyhradené!

Vazeny zakaznik,
tento manual obsahuje informécie a dolezité pokyny pre montaz a spravne pouzivanie podavaca materialu AF32.

Tento manudl je sucastou stroja a preto je nevhodné uchovavat ho inde nez v blizkosti stroja tak, aby ste do
neho mohli kedykolvek nahliadnut Vy, alebo dalsie osoby obsluhujtce stroj.

Prosim prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!

Pred prvym pouzitim stroja si prosim dosledne prestudujte tento manudl. Bude sa Vam so strojom lepsie
D:i] pracovat a znizite tym riziko chyb pri préci, poskodenie stroja, ¢i poranenie obsluhy.

Vdaka neustadlemu vyvoju sa mdze design, konstrukcia, obrazky aj obsah zariadenia mierne lisit. Ak vsak

objavite v manuali chyby, informujte nas prosim o nich na e-mail: podpora@igm.cz.

OBSAH STR. 5.2.1 Upevnenie k stroju 18
1. PREHLASENIE O ZHODE 16 5.2.2 Zostavenie podavaca 19
2. ZARUCNY SERVIS 17 5.3 Pripojenie k sieti 19
3. BEZPECNOST 17 6. NASTAVENIE 20
3.1 Poucenie 17 6.1 Zéakladné pohyby podavaca 20
3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny 17 6.2 Boc¢né podévanie 20
3.3 Rizikd 17 6.3 Zmena ovladania 21
3.4 Dolezité upozornenia 17 6.4 Zmena rychlosti 21
3.5 Bezpecnostné pravidla 18 7. PRACE SO STROJOM 21
4. SPECIFIKACIE STROJA 18 8. UDRZBA A KONTROLA 21
4.1 Popis stroja 18 8.1 Vymena podavacich kolies 21
4.2 Technicka udaje 18 8.2 Mazanie 21
4.3 Rozsah balenia 18 8.3 Vymena prevodového oleja 21
5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE 18 9. POMOC PRI PORUCHE 22
5.1 Preprava a vybalenie 18 10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA 22
5.2 Montéz (zostavenie) 18 11. PRISLUSENSTVO (NAHRADNE DIELY) 22
1. PREHLASENIE O ZHODE Viyrobca: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nizsie podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adresa: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.O.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Ceska republika Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, ze

Tel. +420 220 950 910 vyrobok popisany v tomto manudli je v zhode s
Certifikuje nasledujicimi normami: EN ISO 12100, EN ISO
Produkt: Podavac¢ materialu 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
Model:  AF32 EN 55014-1, EN 55014-2 podla ustanoveni smernic
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2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.
Podepsan: Ivo Mlej !
Jednatel

C€ Z RHS

2. ZARUCNY SERVIS

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o., ktorych aktudlne verzie su k
dispozicii na www.igm.sk.

3.BEZPECNOST

3.1 Poucenie

UPOZORNENIE: Nedodrzanim tychto pravidiel sa
vystavujete rizikam, ktorych nasledkom mézu byt
vazne poranenia.

Tento stroj je uréenypre podavanie dreva do rezu.
Obrabanie inych materialov nie je dovolené a méze
byt uskuto¢nené len v konkrétnych pripadoch po
pisomnej konzultacii s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek obsluhy uréeny zakonmi.
Stroj moze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Okrem navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a Specialne predpisy Vasho
Statu.

Mali by ste dodrzovat vSeobecne uznavané technické
pravidla a bezpec¢nost prace tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich a kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca, ani dodavatel.
Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Stroj moze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

NeZ zacnete so strojom pracovat, kompletne si
precitajte ndvod na obsluhu a dodrzujte vsetky
pokyny uvedené v tomto navode.

Chrénite tento navod pred necistotami a vlhkostou,
pri predaji ho odovzdajte novému majitelovi stroja.
Na stroji nie su povolené Ziadne zmeny v konstrukcii,
ani prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy spustenie stroja a funkciu
ochrannych prvkov. Zistené nedostatky na stroji
odstrante, a poskodeny ochranny kryt ihned'
vymente.

Stroj uvadzajte do prevadzky len v dokonalom

technickom stave.

DIhé vlasy chranite ¢iapkou, alebo sietkou na vlasy.
Noste priliehavé oblecenie, ndramky, prstene,
retiazky a kravatu odlozte. Noste len pracovnu obuy,
v ziadnom pripade nenoste volnocasovu obuy, ani
sandale.

Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy pouzivajte
ochranu sluchu.

Nastroje su ostré a mozu viest k tazkému zraneniu,
vzdy s nimi pracujte opatrne.

Stroj postavte tak, aby bol dostatok miesta k obsluhe
a uchopenie obrobku. Stroj musi stat na stabilnej
ploche a musi byt nélezite osvetleny.

Pri préaci v praS3nom prostredi noste vzdy ochrannu
masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Uistite sa, Ze privodny kabel neprekaza pri praci.
Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy sa nedotykajte
spusteného stroja.

Budte pozorni a koncentrovani! Pracujte s rozumom.
Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok,
akymi st drogy alebo alkohol.

Davaijte si pozor na pohyb deti okolo spusteného
stroja. Nikdy nenechdvajte spusteny stroj bez dozoru.
Ak opustite pracovny priestor, stroj vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné ¢asti tela. Nikdy
nespustajte stroj bez ochrannych krytov.

Ni¢ na stroj nestavajte.

Opravu poskodenej elektrickej pripojky moze
vykonavat len elektrikar.

Poskodeny elektricky kabel ihned vymerite.

Vietky Upravy ¢i udrzbu so strojom vykonavajte len
pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Aj pri pouziti podavace podla manuélu mézu niektoré
rizika stale pretrvavat.

Nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsévacie zariadenie!

Pozor na poskodeny elektricky kabel.

3.4 Dolezité upozornenia

NepouZivajte podavac v nebezpe¢nom prostredi.
Udrzujte pracovny priestor dobre vetrany a osvetleny,
vyhybajte sa vlhku, alebo mokrému prostrediu.
Prevadzkujte stroj v teplotnom rozmedzi od +5do
+40°C a pri vlhkostiod 30 do 95%.

Podavac je urcen pre pracu v interiéri. Nepouzivajte
stroj vonku!

Ak chcete zabranit napadaniu necistot do tavnej
komory. Nasadte spat veko. Ak tam uz necistoty su,

www.igm.sk
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vyberte zvysné lepidlo z komory tak, Zze zapnete stroj
na cca 3 minuty, a potom moézete natavené lepidlo
[ahko vybrat z tavnej komory. Nasledne nasypte nové
lepidlo.

3.5 Bezpecnostné pravidla

Nez za¢nete podavat obrobok, nastroj musi
dosiahnut pracovnych otacok.

Nepretazujte nastroj tym, ze podavate material do
rezu prili$ rychlo.

Vzdy udrzujte ruky dalej od rotujucich casti.
Nadmerné obrobky podoprite pre lepsiu stabilitu.
Vzdy najprv vypnite podavac a az potom vypnite
stroj, do ktorého je obrobok podavany.

Vzdy odpojte napajaci kabel pred akoukolvek
opravou, ¢i nastavovanim.

4. SPECIFIKACIE STROJA
4.1 Popis stroja

zékladna podavaca

aretacna péka (otacanie podavaca)

vyskovo nastavitelny drziak s vyloznikom
aretacna paka (vyskové nastavenie)

stojan podévaca

ovladaciu kluka zdvihu (zmena vysky otacanim)
aretacna paka (vysunutie ramena)

rameno podavaca

skrutka (polohovaci kib podavaca)

10 aretacna paka (otac¢aniepodavaca)

11 aretacnd paka (uhol podavaca)

12 motor

13 ovlddacia kluka vysunutia ramena (posuv ramena
otacanim)

14 podavaciarolna

VWoONOTULTDAWN =

4.2 Technické udaje
Prikon motora (230/400V) 240 W
V/ykon motora (230/400V) 188 W
Dosah ramena 260 mm
Max. vyska obrobka 150 mm

Pocet podavacich kolies 3

Velkost podévacich kolies 80 x 30 mm
Rychlost posuvu 5-6,5-8-11 m/min
Hmotnost so stojanom 33kg

4.3 Rozsah balenia

podavac AF32

stlp podavaca

rameno podavaca

kb pre rychle nastavenie
lanik pre vitanie zakladne 1:1
manual

5.PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE

5.1 Preprava a vybalenie

Z dévodu prepravy nie je stroj kompletne
zmontovany. Pred uvedenim do prevadzky ho vzdy
zmontujte. Podavac vyberte z obalu a postavte na
rovnu podlozku. Skontrolujeme, ¢i pri preprave
nedoslo k zjavnému poskodeniu, ktoré by mohlo
sposobit poskodenie stroja, alebo zdravia.

5.2 Montaz (zostavenie)
Pri nasadzovani kovovych dielcov (polohovacieho kibu
narameno podavaca, ...) odporiiéame premazat.

5.2.1 Upevnenie k stroju

A) pomocou instalacnej dosky

- podavac mozete upevnit k stroju bez vitania
pomocou instala¢nej dosky (nie je sucastou balenia).

obr.2

pE
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B) privitanie k doske stola

Pre lahsie usadenie zakladne sa podavac dodava
vratane Sablény v mierke 1:1, pre presné vyvitanie
dier (obr. 3).

1. Vybaltezakladriupodavaca a porovnajte spravnu
poziciupodlavrtacejsablony.

2. Pripravte si 4 skrutky a perové podlozky (nie su
sucastoubalenia).

Velkostskrutiek - M12, dizka = zakladnapodavaca
(hrabka) + doska stola (hrubka)

3. Poziciuzakladnezvolte tak, aby ste sa vyhli
vystuhdm na spodku stola.

4. Priloztesablénu k stolu na poziciuumiestnenia
zakladne, dve strany prilepte paskou.

5. Jamkovacom si naznacte poziciu dier a vyvitajte
otvory.

B.1) Upevnéni matici skrz stil

1. Prestrcte skrutky s perovymi podlozkami skrz
zakladrupodavaca a dosku stola.

2. Pritiahnite matice skrutiek k stolu.

B.2) Upevnenie maticou skrz stél

1. Zavitnikomurobte zavit do vyvitanychotvorov.
2. Prestrcte skrutky s perovymi podlozkami skrz
zakladru podavaca a dosku stola.

5.2.2 Zostavenie podavaca

- Vlozte stojan(5) do zékladnepodavaca (1), ktorad je uz
pripevnena k stolu.

- Nasadte vyskovonastavitelny drziak(3) s vyloznikom
na stojan(5).

- Zostavte si ovladacie paky(6) a (13).

- Nasadte patku stojanu, cez ktoru prestrcite skrutku
paky(6).

- Naskrutkujte skrutku paky(6) do
vyskovonastavitelnéhodrziaka (3).

- Vlozte rameno podavaca (8) do

4 i it vt o}
vyskovonastavitelného drziaka (3). Pripevnite
paku(13). Otocte pakou(13) o niekolkootacok.
Utiahnite paku(7).

- Nasadte koncovy kib(16) na rameno podavaca (8).
ODPORUCAME: Poriadnepremazatdotykové plochy
pri nasadzovani. Zlahka dotiahnite skrutku (9).

- Na jednotku podavacapriskrutkujte kib(15) a
utiahnite aretac¢nt paku(11).

- Prejdite ramenom poddvaca s koncovym kibom(16)
na ¢ap klbu(15) a naskrutkujteho pakou(10).

- Véetky skrutky a paky dobre dotiahnite.

5.3 Pripojenie k sieti

VAROVANIE: Uistite sa, Ze elektricka
pripojkaodpovedaspecifikacii motora (vid kryt
motora).

VAROVANIE: Uistite sa, ze jeprepinac v polohe ,OFF”
(vypnuté).

A) Integrované napdjanie:

Podavac je doplnkovy stroj, ktory pracuje v spojeni s
Vasou spodnou frézkou, formatovacou pilou, alebo
zrovnavackou.

Pre pouZitie je nutné, aby bol stroj zapojeny v sulade
s platnymi smernicami.

Elektrické pripojenie k VaSmu

stroju, pomocou integrovaného
napajania,zaistujeovladanievypina¢om strojaaj
nudzovézastavenie, mate tak pInu kontrolu nad
poddvacom. Navyse, integrované napajanie
poskytuje ochranu proti pretazeniu stroja.

www.igm.sk
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Menovity prud
Model 32
Proud 1,5A

Integrované elektrické
pripojeniemoézevykonavatlen kvalifikovany
elektrikar.

B) Oddelené napdjanie:

Prepodavac by mala byt pouzita

samostatna elektricka zasuvka s medenym
rozvodomnainstalovand v sulade s platnymi
smernicami, chranena 15 ampérovou poistkou, alebo
isticom.

Ak pouzivate predlzovaci kdbel, musi odpovedat
platnym smerniciam. Elektricky kabel pravidelne
kontrolujte, ¢i nie je poskodeny. Poskodeny kabeli
hned vymerite.

Motor mé svojuzemnovaci kabel (zeleny so Zltymi
pruhmi).

Ak si nieste isti elektrickym pripojenim, poradte sas
kvalifikovanym elektrikarom.

Ak sa motor roztoci opacne, nez je pozadované,
poziadajte kvalifikovaného elektrikara o prehodenie
fazL2al3.

6. NASTAVENIE

- Povolte skrutku (9, obr.4)

- Pod vystupné koleso vlozte 3-4mm vysoku
podlozku a spustite podavac dole, tak aby sa vstupné
koleso dotykalo pracovného stola a vystupné tejto
podlozky.

- Opaét utiahnite skrutku (9, obr. 4), ¢im ste si zaistili
vacsi pritlak na vstupnom kolese.

- Pre rotaciu okolo osi zakladne: uvolnite

paku (2), a otocte podavac do pozadovanej
polohy.

- Pre vysunutie, alebo zasunutie ramena
podavaca: uvolnite paku (7) a otacajte
klukou (13).

&y

oy
4

<>
™\

-

Po dokoncenie nastavenia pevne dotiahnite
vsetky paky.

- Pre zdvih ramena: uvolnite paku (4)
a otacajte klukou (6).

- Pre rotaciu tela podavaca: uvolnite
paku (10) a otacajte telom podavaca.

- Pre nastavenie uhla tela podavaca: uvolnite
paku (11) a otécajte telom podévaca

6.2 Bocné podavanie

- Uvolnite paku (2) a otocte podava¢ mimo pracovny stél.
- Uvolnite paku (11) a otocte podavac do
vertikdlnejpolohy. Potom ho otocte spat na pracovny stol
adotiahnite vietky paky.

- Obrobok sa musi pocas podavania opierat o pravitko.
Kolesa musia tlacit obrobok na pravitko. Rozdiel
medzivzdialenostou poddvaca a pravitka by mal byt na

kolese (obr. 6).
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6.3 Zmena ovladania

Hlavny vypinac (obr. 7)

Polohy vypinaca:
-0 -vypnuté
- REV - posuv dozadu
- FOR - posuv dopredu

6.4. Zmena rychlosti

- Pre zmenu rychlosti je potrebné odpojit podavac od
zdroja elektrickej energie a zaistit proti nechcenému
spusteniu.

- Povolte inbusovu skrutku, ktoru drzi bocny plastovy
kryt prevodovej skrine.

- Zmenu rychlosti vykonate vymenou ozubenych
kolies (obr. 8) podla nasledujucej tabulky, ktora je na
vnutornej strane krytu prevodovej skrine.

-V baleni su k dispozicii 4 kolesa s poc¢tom zubov:

20, 24, 26, 30. Ozubené koleso je oznacené poctom
zubov.

Rychlost m/min.
Prevod
50 Hz 60 Hz
A20-B30 5m 6m
A24 -B26 6,5m 8m
A26 - B24 8m 10m
A30-B20 T1m 13m

- Vlyber spravneho posuvu je dolezity k dosiahnutiu
maximalnej efektivity a kvality prace. To Uzko suvisi

s otackami Vasho stroja, ostrosti nastrojov, tvrdosti a
hrubke materidlu, s ktorym pracujete. Je vhodné vzdy
najskor uskutocnitskisobnu prevadzku a vizualnu
kontrolu. Rychlost posuvu v uvedenej tabulke je
leninformativna.

7.PRACE SO STROJOM

Po zapnuti stroja a podavaca, nechajte najprv stroj
dosiahnut pInych otacok, nez za¢nete podavat
material k obrabaniu.

8.UDRZBA A KONTROLA

8.1 Vymena podavacich kolies

V3etky Upravy, ¢i udrzbu so strojom vykonavajte len
pri odpojenom zdroji elektrickej energie.

Poznamka:
Pravidelna vymenapozicii podavacich kolies predlzuje
ich Zivotnost.

- K demontazi podavacieho kolesa povolte
inbusomdve skrutky (E, obr.9) a zlozZte koleso z
hriadela.

- Pouzite koleso D80x30mm pre podavac AF32(obj.
kod: 141-R80)

8.2 Mazanie

- Premazavajte kolesa a retaze kazdych 200 hodin

(30 dni) skrz suciastky pomocou mazacej pistole,
umiestnenie mazivandjdete na zobrazenom Sstitku
(obr. 10).

- Prevody a retaze: pravidelne premazavajte mazivom.
- Odporucené mazivo: Shell - AlvaniaGrease
R2,ShellGadus S2 V220 2, Mobilux EP 2; FuchsRenolit
EP 2; BP Energrease MM-EP 2, a podobné ekvivalenty.

8.3 Vymena prevodového oleja

- Vymena oleja po 200 hodinach (30 dni)
prevadzkynového stroja. Potom vymena oleja kazdych
1000 hodin (6 mesiacov).

- Odtiahnite podavac mimo pracovny st6l do
volnéhopriestoru. Vyberte dve inbusové skrutky avysurite
nahor blok motora. Oto¢tepodavac hore nohami a
nechajte olej odkvapkat. Po kompletnomodkvapkani
umiestnite podavac do roviny a nalejteprevodovy olej,
priblizne 2,5 cm pod okraj priruby motora.

www.igm.sk
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- Odporuceny prevodovy olej: MobilMobilgear630,
Shell / Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, a podobné
ekvivalenty.

- Po kazdom pouziti odstrante z podavaca
necistoty(prach, hobliny a pod.).

Bd 1000

@ Oil

@ Grease

9. POMOC PRI PORUCHE
Ak si nie ste isti preco problém nastal, prosime Vas,
aby ste kontaktovali technickd podporu.

10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Chrénite Zivotné prostredie. Vs pristroj obsahuje
materialy, ktoré mézu byt recyklované. Prosim,
nechajte to na $pecializované

institucie.

11. PRISLUSENSTVO (NAHRADNE DIELY)
IGM néhradné koleso D80x30 pre podavac AF32
141-R80
IGM instala¢nd doska pre podavace M3 a AF32
141-DP
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Gondosan tanulmanyozza at ezt az itmutatot és tartsa be a benne leirt biztonsagi
utasitasokat!
A miszaki valtozasok és nyomdai hibak fenn vannak tartva!

Tisztelt tigyfél,
ez az Utmutaté informaciokat és fontos utasitasokat tartalmaz az AF32 El6told berendezés szereléséhez és
hasznélatahoz.

Ez az Utmutato a gép része, ezért nem alkalmas mashol tarolni, mint a gép kozelében, hogy barmikor bele
tudjon nézni On, vagy mas, aki hasznélja a gépet.

Kérem, tanulmanyozza at és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

A gép elsé hasznalata el6tt gondosan tanulmanyozza &t az utmutatét. Jobb lesz igy a munka a géppel
D:i] és csokkenti munka kdzbeni hibak, gép vagy kezel6 sériilésének valdszinliségét.

A folyamatos fejlesztéseknek kszonhetden a kivitelezés, felépités, képek és gép tartalma kissé

kilonbdzhet. Ha az utmutatdban hibat taldl, kérjlk, tdjékoztasson minket e-mailben: podpora@igm.cz

TARTALOM oldal  5.2.1 Géphezvalé rogzités 25
1. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT 23 5.2.2 El6tol6 dsszeszerelése 26
2. GARANCIALIS SZERVIZ 24 5.3 Csatlakoztatas elektromos halézathoz 26
3. BIZTONSAG 24 6. BEALLITAS 27
3.1 Utmutaté 24 6.1 ElStolé alapmozdulatai 27
3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok 24 6.2 Oldalsé el6tolas 27
3.3 Kockazatok 24 6.3 Iranyitas véltasa 28
3.4 Fontos figyelmeztetések 25 6.4 SEBESSEG VALTASA 28
3.5 Biztonségi szabalyok 25 7. MUNKA A GEPPEL 28
4. GEP SPECIFIKACIOJA 25 8. KARBANTARTAS ES ELLENORZES 28
4.1 Gép leirasa 25 8.1 El6tolo kerekek cseréje 28
4.2 MUszaki adatok 25 8.2 Kenés 28
4.3 Csomagolas tartalma 25 8.3 Valtdolaj cseréje 28
5. SZA'!.LI'TA§, KICSOMAGOLAS, 25 9. SE__GI'TSEG MEQHIBASODASNAL 29
OSSZEALLITAS 10. KORNYEZETVEDELEM 29
5.1 Szallitas és kicsomagolas 25 11. TARTOZEKOK (CSEREALKATRESZEK) 29
5.2 Szerelés (Osszeszerelés) 25

1. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Gyart6: CO-MATIC Machinery Co., Ltd., No. 473-16,
Alulirott: IGM gépek és szerszamoks.r.o. San FengRoad, HouliDistrict, Taichung

Cim:  V KnéZivce 201 City, Taiwan, R.0.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67
Cseh koztérsasag

Tel. +420 220 950910 Kijelentjlk sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a
Tanusitja hasznalati Utmutatoéban leirt termék a kévetkezd
Termék: El6told berendezés szabvanyokban felel meg: EN ISO 12100, EN I1SO
Modell:  AF32 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,
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EN 55014-1, EN 55014-2 6sszhangban a 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC
rendelkezésekkel. 1

Alulirott: lvo Mlej
ligyvezetd

C€ Z RHS

2. GARANCIALIS SZERVIZ

A jotallas érvényestése az IGM szerszdmok és gépek
érvényes Eladasi feltételek és Jotallasi feltételek
szerint folyik, melynek aktudlis verzidja elérhet6 a
www.igm.cz.

3.BIZTONSAG

3.1 Utmutaté

FIGYELMEZTETES: Ezen szabélyok nem betartaséaval
kockazatoknak teszi ki magat, melyeknek
kovetkezményei komoly sériilések lehetnek.

Ez a gép favagasba valo elétolasara szolgal.

Mas anyagok megmunkalasa tiltott, csak specifikus
esetekben lehetséges a gyartdval valé irdsbeli
beleegyezés utan.

Tartsa be a minimalis torvény éltal adott korhatart. A
gép csak tokéletes mdszaki dllapotban hasznalhato.
A haszndlati utasitds mellett tartsa be orszaganak
biztonsdgi irdnyelveit és mas szabdlyozésait, tovabba
az dltalanosan elismert muszaki szabalyokat fa- és
fémmegmunkalasra elektromos gépekkel.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartod

és forgalmazé nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a haszndlati utasitast és
bizonyosodjon meg réla, hogy mindent megértett,
miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznlati utasitast piszok és nedvesség elétt,
a gép eladasa utan adja at az Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle valtoztatas és
atépités. Naponta a gép hasznalata el6tt ellenérizze
a gép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mukodését. A talalt hibdkat vagy sériilt
véddburkolatot rogton cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaléval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkotdket, gydrdket,

lancokat és nyakkendéket tegye félre. Kizardlag
munkacipdét hordjon. Semmilyen esetben se
viseljen alkalmi cipét vagy szandalt. Tartsa be a
véddfelszerelésre vonatkozd irdanyelveket.

Mindig viseljen véd6szemiiveget. Mindig viseljen
hallasvédét.

A szerszamok élesek és komoly sériiléseket
okozhatnak, dolgozzon veliik évatosan.

A gépet Ugy helyezze el, hogy elegendé helye legyen
a munkadarab kezelésére és tartdsara. A gépnek
stabil alapon kell llnia és elegendéen meg kell
legyen vilagitva.

Poros kérnyezetben mindig viseljen védémaszkot.
Figyeljen a helyes megvildgitasra.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tdpkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a munkafeliletet
tisztan. Sose nyuljon az elektromos szerszdamhoz
bekapcsolt allapotban

Legyen figyelmes és koncentraljon. Dolgozzon ésszel.
Sose dolgozzon tudatmaodositéd szerek hatdsa alatt,
mint alkohol vagy drogok.

Legyen figyelmes gyerekek mozgasara a gép kordl
hasznalat kézben. Sose hagyja feltigyelet nélkiil a
gépet bekapcsolt dllapotban. Ha elhagyja a teret, a
gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kézben figyeljen ujjaira és mas testrészeire.
Sose kapcsolja be a gépet védbburkolatok nélkdl.
A gépre semmit ne allitson.

Sérilt elektromos csatlakozo javitdsat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérilt tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbdl kihuzott allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutato szerinti hasznalat soran és fennallhatnak
kockazatok.

Elreplild részecskék veszélye.

A zaj és por egészségugyi kockazatot okoz.
Hasznaljon szem, hallds és |égzés védbket.
Hasznaljon alkalmas elszivo berendezést!

Helytelen vagy sérilt halézati kdbel hasznalata
sériilést okozhat.

3.4 Fontos figyelmeztetések

Ne hasznalja az el6tolot veszélyes kornyezetben.
Tartsa a munkateriletet jol szell6zve és kivilagitva,
kerilje a nedvességet vagy vizes kornyezetet.
Uzemeltesse +5 - +40 °C hétartomanyban és 30 - 95
% paratartalomnal.
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3.5 Biztonsagi szabalyok

Miel6tt elkezdi el6tolni a munkadarabot, a gépnek el
kell érnie az tizem fordulatokat.

Ne terhelje tul a gépet azzal, hogy tul gyorsan tolja a
munkadarabot a vagasba.

Tartsa tavol a kezeit a forgd részektél.

A méretesebb munkadarabokat tdmassza ala jobb
stabilitasért.

El6sz6r mindig kapcsolja ki az elétolot, majd uténa a
gépet, amibe a munkadarab van.

Mindig huzza ki a tapkabelt barmilyen javitas vagy
bedllitas elott.

4. GEP SPECIFIKACIOJA
4.1 Gép leirasa

1 el6told alapzata

2 arretacios kar (el6told forgatasa)

3 allithaté magassagu tartéo gémmel

4 arretacios kar (magassag beallitasa)

5 el6tol6 allvanya

6 emelés iranyito tarcsaja (magassag beallitasa
forgatassal)

7 arretacios kar (kar kitolasa)

8 el6tolo karja

9 csavar (el6tolo poziciondld csukldja)

10 arretacios kar (el6tolo forgatdsa)

11 arretacids kar (el6told szoge)

12 motor

13 kar kitoldsanak iranyito tarcsaja (kar mozgatasa
forgatassal)

14 el6tolo kerék

4.2 Miiszaki adatok

Motor belépé teljesitménye 240 W
(230/400V)

Motor kilép6 teljesitménye 188 W
(230/400V)

Kar hatotavolsaga 260 mm
Max. munkadarab magassdga 150 mm

El6told kerekek szama 3

El6told kerekek mérete 80 x30 mm
El6tolas sebessége 5-6,5-8-11m/min
Suly allvannyal 33kg

4.3 Csomagolas tartalma
elétold AF32

el6told allvanya

el6told karja

csuklé gyors bedllitashoz
alaprajz alapzat furasara 1:1
hasznélati utmutaté

5.SZALLITAS, KICSOMAGOLAS, OSSZEALLITAS
5.1 Szallitas és kicsomagolas

Szallitas céljabdl a gép nincs teljesen 6sszeszerelve.
Hasznalat el6tt mindig 0ssze kell szerelni. Az el6tolot
vegye ki a csomagolasbdl és helyezze egyenes
alatétre. Ellenérizze, hogy szallitas kozben nem
tortént e lathatd sériilés mely a gép meghibasodasat
okozhatja vagy egészségét veszélyeztetheti.

5.2 Szerelés (Osszeszerelés)
Fém részek felhelyezésénél (pozicionalé csukl6 és
elétolo karja, ...) ajanljuk megkenni 6ket.

5.2.1 Géphez valo rogzités

A) Szerel6 lemez segitségével:

- az el6tolot rogzitheti géphez furas nélkil szerelé
lemez segitségével (nem tartozék).

obr.2
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B) Asztalhoz furdssal:

- Az el6tolé egyszer(bb elhelyezése érdekében az
el6told 1:1 sablonnal van széllitva lyukak pontos
farasahoz (kép 3).

1. Csomagolja ki az el6tol6 alapzatat és mérje oda a
helyes poziciét a sablon szerint.

2. Készitsen el6 4 csavart és alatétet (nem tartozék).
Csavarok mérete - M12, hossz = el6tol6 alapzata
(vastagsag) + asztal (vastagsag)

3. Az alapzat pozicioit ugy valassza meg, hogy
elkerdilje az asztal merevitéit

4. Helyezze a sablont az asztalra a valasztott pozicioba
és két oldalat ragassza le szalagragasztdval.

5. Jelol6vel jelolje meg a lyukak helyét és furja ki a
nyilasokat.

B.1) Anydkkal valo régzités asztalon keresztiil:

1. Helyezze be a csavarokat az alatétekkel az el6told
alapzatanak és asztalnak nyilasaiba.

2. Huzza meg az anyékat az asztalhoz.

B.2) Régzités asztalban lévé menet segitségével:

1. Menetfuréval készitsen menetet a kifurt nyilasokba.
2. Helyezze be a csavarokat az alatétekkel az el6told
alapzatanak és asztalnak nyilasaiba.

5.2.2 El6tolo 6sszeszerelése

- Helyezze az llvanyt(5) az el6tol6 alapzataba (1),
amely mar az asztalhoz van erésitve.

- Helyezze fel az allithaté magassagu tartét(3)
gémmel az éllvanyra(5).

- Szerelje Ossze az irdnyitd karokat(6) és (13).

- Szerelje fel az dllvany labat, amelyen keresztiil
behelyezi a kar csavarjat(6).

- Csavarozza be a kar csavarjat (6) az allithato
magassagu tartoba(3).

- Helyezze be az el6tol6 karjat (8) az allithatd
magassagu tartoba (3). Erdsitse fel a kart(13).

Forgassa el a kart (13) néhany fordulattal. Hizza meg
a kart(7).

- Helyezze fel a végs6 csuklot(16) az el6tolo karjara
(8). AJANLJUK: Az érintkezd feliileteket jol atkenni
felhelyezésénél. Finoman hizza meg a csavart(9).

- Az el6tol6 egységére csavarozza fel a csuklot(15) és
huzza meg az arretacios kart(11).

- Menjen &t a karon a végsé csukloéval (16) a csuklo
csapjara(15) és csavarozza fel a karral(10).

- Minden csavart és kart jol huzzon meg.

5.3 Csatlakoztatas elektromos hal6zathoz
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy
az elektromos csatlakozé megfelel a motor
specifikacidinak (lasd motor boritéja).
FIGYELMEZTETES: Bizonyosodjon meg, hogy a
kapcsold,,OFF” (kikapcsolt) allapotban van.

A) Integrdl tdpegységgel:

Az el6tolé berendezés egy kiegészit6 gép, mely
egylittmukodik alsémardjdval, formatizdld flrészével
vagy egyengetéjével.

Uzemeltetéshez fontos, hogy a gép csatlakoztatdsa
eléirdsoknak megfeleléen legyen.

Elektromos csatlakoztatdsa gépéhez integrdlt
tdpegység segitségével biztositja az elétoldnak a
gép kapcsoldjdval vald irdnyitdst és vészledllitdsdt is,
igy teljes irdnyitdst biztositva. Tovdbbd az integrdlt
tdpegység a gép tulterhelését is megakaddlyozza.

Névleges dramerésség

Modell 32
Aramerésség| 1,5A
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Az integralt tapegységgel val6 csatlakoztatast
csak szakképzett villanyszerel6 végezheti.

B) Kiilonallé tapegységgel:

Az el6tolohoz kiilonallé haldzati csatlakoztatd
sziikséges réz elosztéval, mely megfelel az
eléirasoknak, 16 amperes biztositékkal vagy
megszakitdval.

Ha hosszabbitét hasznél, meg kell felelnie az
eléirasoknak.Az elektromos kabelt rendszeresen
ellendrizze, A sérilt kabelt rogton cserélje ki.

A motor foldel6kéabellel rendelkezik (z6ld, sarga
vonalakkal).

Ha nem biztos az elektromos csatlakoztatasban,
kérjen tanacsot szakképzett villanyszerel6t4l.

Ha a motor ellenkezé irdnyban forog, kérjen fel
egy szakképzett villanyszerel6t az L2 és L3 fazisok
felcserélésére.

6. BEALLITAS

- Engedje meg a csavart (9, kép 4)

- A kilép6 kerék ald helyezzen egy 3-4mm magas
alatétet és engedje le az el6toldt Ugy, hogy a belépé
kerék érintse az asztalt és a kilépd kerék az alatéthez.

-Huzza meg a csavart (9, kép 4), amellyel igy
nagyobb nyomast helyezett a belépé kerékre.

6.1 El6tolo alapmozdulatai
- Alapzat tengelye kordli forgatashoz: engedje

meg a kart (2) és forditsa az el6tolot a kivant &
pozicidba.

- El6tol6 karjanak ki- és betolasahoz:

engedje meg a kart (7) és forgassa a
tarcsat (13).

=
=

- Kar emeléséhez: engedje meg a kart (4) és
forgassa a tarcsat (6).

- Az el6tol6 testének forgatasahoz:
engedje meg a kart (10) és forgassa az

elétold testét. c :

- EI6told szogének beallitdsdhoz: engedje

meg a kart (11) és forgassa az el6told testét. S}
A beallitas befejezéséhez hliizza meg az 6sszes
kart.

6.2 Oldalso elétolas

- Engedje meg a kart (2) és forditsa az el6tolot a
munkaasztalon kivilre.

- Engedje meg a kart (11)és forditsa az el6tolot
fuggdleges pozicidba. Majd forditsa vissza a
munkaasztalra és hiizza meg az Osszes kart.

- A munkadarabnak el6tolas kbzben tdmaszkodnia
kell a vonalzéhoz.A kerekeknek a munkadarabot

a vonalzora kell tolniuk. Az el6tolo és vonalzé

www.igmtools.hu

27



Hasznalati tmutaté HU

Professional

cM

tavolsaganak a belépé kereken 3-4 mm-el tébbnek
kell lennie, mint a kilép6 kereken(kép 6).

6.3 Iranyitas valtasa
Fékapcsolo (kép 7)
Kapcsolé allapotai:

- 0 - kikapcsolva

- REV -el6tolds hatra
- FOR -el6tolas elére

6.4. Sebesség valtasa

- A sebesség bedllitdsdhoz az el6tolot ki kell hézni
az elektromos hélézatbdl és biztositani a nem kivant
bekapcsolas ellen.

- Engedje meg az imbusz csavart, mely a miianyag
boritast tartja a valtoszekrényen.

- A sebességet a fogaskerekek cseréjével éllitja be (kép
8) a boritas belsé oldalan feltiintetett tablazat szerint.
- A csomagolas 4 kereket tartalmaz 20, 24, 26, 30
foggal. A fogaskerék a fogak szamaval van jel6lve.

lobr.8|

Sebesség m/perc
Fokozat
50 Hz 60 Hz
A20-B30 5m 6m
A24-B26 | 6,5m 8m
A26-B24 8m 10m
A30-B20 1Tm 13m

-Az el6tolas sebességének helyes valasztasa

fontos a munka maximalis effektivitasanak és
minéségének érdekében.Ez szorosan dsszefligg
gépe fordulatszamaval, szerszamok élességével,
munkadarabok keménységével és vastagsagaval is.
Alkalmas prébalizem futtatasa vizualis ellenérzéssel.
Az el6tolas sebessége a tabldzatban csak tdjékoztatd
jellegdi.

7. MUNKA A GEPPEL

A gép és el6told bekapcsolasa utan varja meg, mig a
gép eléri a kivant fordulatszamot, majd utana helyeze
a munkadarabot az el6toléba.

8. KARBANTARTAS ES ELLENORZES

8.1 El6tol6 kerekek cseréje

Karbantartas és ellen6rzés kdzben a gépet mindig
huzza ki az elektromos halézatbdl.

Megjegyzés:
El6told kerekek pozicidjanak rendszeres cseréje
noveli élettartamukat.

- Az el6tol6 kerekek kivételéhez engedje meg imbusz
kulccsal a két csavart (E, kép9) és vegye le a kereket a
tengelyrdl.

- Hasznalat kerék D80x30mm AF32 el6tolohoz(rend.
kod: 141-R80)

8.2 Kenés

- Kenje a kerekeket és lancokat minden 200 éréban
(30 napban) kenépisztoly segitségével. Kenbanyag
elhelyezését a megjelenitett cimkén talalhatja
(kép10).

- Fokozatok és lancok: rendszeresen kenje
kenéanyaggal.

- Ajanlott kenéanyagok: Shell - AlvaniaGrease
R2,ShellGadus S2 V220 2, Mobilux EP 2; Fuchs
Renolit EP 2; BP Energrease MM-EP 2, és hasonlo
ekvivalensek.

8.3 Valtoolaj cseréje

- Olaj cseréje 200 6ra (30 nap) utan uj gépnél. Majd
minden 1000 6ra (6 honap) utan.

- Huzza ki az el6toldt a munkaasztalon kiviilre
szabad térbe. Vegye ki a két imbusz csavart és hizza
ki a motor testét.Forditsa az el6toldt lefele fejjel és
hagyja az olajat lecsepegni. Teljes lecsepegés utan
forditsa meg az el6tolot és Ontson bele Uj valtoolajat,
kordlbelil 2,5 cm a motor karimdja ala.

- Ajanlott valtoolajok: MobilMobilgear630, Shell

/ Omala 150 BP, Energol GR-XP 150, és hasonlo
ekvivalensek.

- Minden haszndlat utan tavolitsa el az el6tol6rol a
szennyez6édéseket (por, forgdcs, stb.).
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- K100

@® Oil

9. SEGITSEG MEGHIBASODASNAL
Ha nem tudja miért all fenn a probléma, kérjiuk vegye
fel a kapcsolatot a mUszaki tamogatasunkkal.

10. KORNYEZETVEDELEM

Védje a természetet. A gép olyan anyagokat
tartalmaz, melyek ujrahasznosithatéak. Kérem, hagyja
ezt specializalt cégekre.

11. TARTOZEKOK (cserealkatrészek)
IGM Pétkerék D80x30 AF32 elétoléhoz 141-R80
IGM Szerel6lemez M3 és AF32 el6tolokhoz  141-DP
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Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung aufmerksam durch und folgen Sie den hier
enthaltenen Sicherheitsanweisungen! Technische Veranderungen und Druckfehler
vorbehalten!

Lieber Kunde,

Diese Gebrauchsanweisung enthalt wichtige Anweisungen und Informationen fiir die Installation und den
korrekten Gebrauch des AF32 Vorschubapparat.

Diese Gebrauchsanweisung ist Teil der Maschine und sollte deshalb nicht an einem anderen Ort aufbewahrt
werden als direkt bei dem Gerét, sodass sie Ihnen oder anderen Nutzern jederzeit zum Nachschlagen zur
Verfligung steht.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung genau und folgen sie den Sicherheitshinweisen!
Vor Gebrauch des Geréts Sicherheitsanweisungen genau durchlesen, sodass sowohl die
D:i] Nutzung des Gerats einfacher und Ihr Verletzungsrisiko verringert als auch die Méglichkeit des
unsachgemafen Gebrauchs und eventueller Beschdadigung des Gerats ausgeschlossen wird.
Aufgrund unserer Praktik der standigen Verbesserung konnen das Design, die Konstruktion oder
die Abbildungen sich leicht von Ihrem Produkt unterscheiden. Sollten Sie Fehler bemerken, wenden Sie sich
bitte an podpora@igm.cz.

INHALTSVERZEICHNIS Seite  5.2.1 Befestigung an einer Maschine 32

1. KONFORMITATSERKLARUNG 30 5.2.2 Zusammenbau 33
2. GARANTIE SERVICE 31 5.3 Stromversorgung 34
3. SICHERHEITSANWEISUNGEN 31 6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG 34
3.1 Hinweise 31 6.1 Grundbewegungen des Vorschubapparats 34
3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise 31 6.1.1 Materialzufuhr von der Seite 35
3.3 Risiken 32 6.2 Die Schalttafel 35
3.4 Wichtige Sicherheitshinweise 32 6.3 Geschwindigkeitsregelungen 35
3.5 Sicherheitsvorschriften 32 7. ARBEITEN MIT DEM TREIBER 35
4. SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE 32 8. INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE 35
4.1 Maschinenbeschreibung 32 8.1 Rollenersatz 35
4.2 Technische Daten 32 8.2 Schmierung 36
4.3 Lieferumfang 32 8.3 Olwechsel 36
5.  TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE 32 9. HILFE BEI FEHLFUNKTION 36
5.1 Transport und Auspacken 32 10. UMWEI{I’SCHUTZ 36
5.2 Montage 32 11. ZUBEHOR (Ersatzteile) 36
1. KONFORMITATSERKLARUNG Hersteller: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
Der Unterzeichner: IGM nastroje a stroje s.r.o. 473-16,
Adresse: V Knézivce 201 San Feng Road, Houli District, Taichung

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67 City,Taiwan, R.O0.C. 42156

Ceska republika

Tel. nr.: +420 220 950910 Wir erklaren unter alleiniger Verantwortung
zertifiziert das dass das beschriebene Produkt in dieser
Produkt: Vorschubapparat Gebrauchsanweisung mit folgenden Standards
Modell:  AF32 Ubereinstimmt: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349,
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EN 953,EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN
55014-2 mit der Bestimmung der Richtlinien 2006/42
/ EC, 2004/108 / EC,2006/95 / EC, 2002/95 / EC.EN
55014-1, EN 55014-2 und ist in Ubereinstimmung mit
den 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/
EC.

1
Unterzeichnet: Ivo Mlej
Geschaftsfihrer

C€ Z R&HS

2. GARANTIE SERVICE

Die Garantie unterliegt den Geschaftsbedingungen
und Garantiebedingungen von IGM nastroje a
strojes.r.o., deren aktuelle Version auf www.igm.
czzugdnglich ist.

3. SICHERHEITSANWEISUNGEN

3.1 Hinweise

Warnung: Nichtbeachtung dieser Regeln kann das
Risiko ernsthafter Verletzungen zur Folge haben.
Diese Maschine ist dazu gedacht Holz zuzufiihren,
welches gesdgt werden soll. Die Arbeit mit anderen
Materialien ist nicht gestattet, kann aber nach
Absprache mit dem Hersteller erlaubt werden.
Beachten Sie bitte das gesetzliche Mindestalter

fur die Bedienung des Gerats. Das Gerdt darf nur
verwendet werden wenn es sich in perfektem
technischem Zustand befindet. Zuséatzlich zu dieser
Gebrauchsanweisung und den Sicherheitshinweisen
beachten Sie bitte auch alle Sonderbestimmungen
lhres Landes. Sie sollten sich an alle generell
anerkannten technischen und sicherheits-bedingten
Regeln in der Bedienung von Holzverarbeitungs- und
Metallverarbeitungs-Maschinerie halten.

Der Hersteller oder der Lieferant sind nicht
verantwortlich fiir Schaden welche durch
unsachgeméfBe Handhabung oder Nutzung
verursacht wurden. Jeder Nutzer ist fir seine
Handlungen selbst verantwortlich.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Maschine kann bei unsachgemafer Bedienung
eine Gefahr darstellen.

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung vollstandig durch,
bevor Sie mit der Maschine arbeiten, und befolgen
Sie alle Anweisungen in dieser Anleitung.

Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch sauber auf
und schiitzen Sie es vor Schmutz und Feuchtigkeit.

Im Falle eines Weiterverkaufs tibergeben Sie das
Handbuch bitte an den neuen Besitzer.

Jegliche Anderungen an der Maschine sind
untersagt.

Stellen Sie taglichsicher, ob die Maschine
einwandfrei lauft und tiberprifen Sie die Funktion
der Schutzabdeckungen, bevor Sie die Maschine

in Betrieb nehmen. Beheben Sie Stérungen oder
Mangel an der Maschine oder der Schutzabdeckung
unverziglich.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem
Zustand verwendet werden.

Verwenden Sie ein Haarnetz oder eine andere
geeigneten Kopfbedeckung, um lange Haare zu
schiitzen. Tragen Sie enganliegende Kleidung,
entfernen Sie alle Armbénder, Ringe, Halsketten oder
Krawatten. Tragen Sie nur Arbeitsschuhe, tragen

Sie wahrend der Arbeit keine Freizeitschuhe oder
Sandalen. Persénliche Schutzvorschriften beachten.
Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Befolgen Sie

die personlichen Schutzvorschriften. Tragen Sie
immer eine Schutzbrille und benutzen Sie immer
Gehorschutz beim Arbeiten. Die Werkzeuge sind
scharf und kdnnen bei unsachgemaf3er Handhabung
zu schweren Verletzungen fiihren. Arbeiten Sie
immer vorsichtig. Beachten Sie beim Installieren und
Positionieren der Maschine den spdter notwendigen
Platz fuir den Betrieb des Geréts. Die Maschine

muss auf einer stabilen Oberflache stehen und
ausreichend beleuchtet sein. Verwenden Sie immer
eine Atemschutzmaske, wenn Sie in einer staubigen
Umgebung arbeiten.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
beleuchtet ist. Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel
bei der Arbeit nicht im Weg ist. Halten Sie lhren
Arbeitsbereich sauber. Berlihren Sie niemals das
Gerdt, wenn es in Betrieb ist. Stellen Sie sicher, dass
Sie sich konzentrieren und aufmerksam sind. Seien
Sie vorsichtig. Arbeiten Sie niemals unter dem
Einfluss von Drogen und / oder Alkohol.

Stellen Sie sicher, dass keine Kinder in der Ndhe sind,
wenn Sie mit dem Gerét arbeiten. Lassen Sie die
Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die
Maschine immer aus, wenn Sie den Arbeitsbereich
verlassen.

Achten Sie auf Ihre Finger und andere Korperteile
beim Arbeiten. Gehen Sie niemals ohne
Schutzvorrichtungen von einer Maschine weg.
Stellen oder legen Sie niemals etwas auf das Gerat.
Fehlfunktionen elektrischer Anschliisse konnen nur
von einem Elektriker behoben werden.

Ein beschadigtes Netzkabel muss sofort ersetzt
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werden. Alle Einstellungen und Wartungsarbeiten
dirfen nur durchgefiihrt werden, wenn die Maschine
von der Stromquelle getrennt ist.

3.3 Risiken

Risiken konnen auch bei bestimmungsgemaler
Verwendung der Maschine auftreten.

Es besteht die Gefahr abfliegender Werkstiicke.
Vorsicht vor Larm und Staub, Augen-, Ohren- und
Staubschutz tragen. Verwenden Sie eine geeignete
Absaugung!

Achten Sie auf eventuell beschadigte Stromkabel.

3.4 Wichtige Sicherheitshinweise

Bentitzen Sie den Vorschubapparat nicht in

einer gefahrlichen Umgebung. Halten Sie lhren
Arbeitsplatz gut belftet und beleuchtet, vermeiden
Sie nasse oder feuchte Umgebungen. Betreiben Sie
die Maschine nur bei Temperaturen von + 5 ° bis +
40 ° C. Luftfeuchtigkeit 30-95%.

3.5 Sicherheitsvorschriften

Das Gerat muss vor dem Vorschieben von Material
Arbeitsgeschwindigkeit erreicht haben.

Uberladen Sie die Maschine nicht, indem Sie Material
zu schnell vorschieben.

Halten Sie Ihre Hinde IMMER von rotierenden Teilen
fern. Sorgen Sie fiir zusatzliche Unterstiitzung und
Stabilitat fur groBere Werkstticke. Schalten Sie den
Vorschub immer zuerst, vor der Maschine der das
Material zugefiihrt wird, aus.

Trennen Sie vor Reparaturen oder
Einstellungsanderungen immer das Netzkabel von
der Stromversorgung.

4. SPEZIFIKATIONEN DER MASCHINE

14

4,1 MASCHINENBESCHREIBUNG

1 Basis

2 Verriegelungshebel (Ausrichtung / Héhe)

3 Hohenverstellbarer Arm

4 Verriegelungshebel der Armhalterung

5 Armstander

6 Hebelschraube des Armvorsprungs (Drehen hebt/
senkt den Arm)

7 Verriegelungshebel (Armvorsprung)

8 Vorschub-Arm

9 Gelenkschraubedes Vorschub-Teils

10 Verriegelungshebel (Vorschub-Rotation)

11 Verriegelungshebel (Vorschub-Winkel)

12 Motor

13 Hebelschraube des Arms (Drehen bewegt den
Arm)

14 Vorschubrollen

4.2 Technische Daten

Motorleistung (230/400V) 240 W
Motorleistung (230/400V) 188 W

Arm Reichweite 260 mm

Max. Werkstlickhdhe 150 mm

Anzahl der Vorschubrollen 3
VorschubrollengroBBe 80x 30 mm
Vorschubgeschwindigkeit 5-6,5-8-11 m/min
Gewicht mit Stander 33 kg

4.3 Lieferumfang

Vorschubapparat AF32

Geratebasis (Stander)

Vorschubarm

Gelenkteil zur schnellen Anpassung
Montageschablone 1:1 fir Bohren der Basis-
Halterungslocher

Gebrauchsanweisung.

5. TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE

5.1 Transport und Auspacken

Fir den Transportist die Maschine nicht vollstandig
montiert.Montieren Sie sie vor dem Betrieb.
Entfernen Sie die Einzelteile aus der Verpackung und
legen Sie alles auf eine ebene Flache. Uberpriifen Sie
alle Teile auf offensichtliche Transportschaden, da
diese der Maschine oder Ihrer Gesundheit schadigen
konnten.

5.2 Montage

Es wird empfohlen, die Metallteile bereits wahrend
der Montage zu schmieren (die Gelenke am
Vorschubarm etc. ...).

5.2.1 Befestigung an einer Maschine
A) Verwendung einer Schnellbefestigungsplatte

32
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- Sie kénnen den Vorschubapparat mit einer
Schnellbefestigungsplatte (nicht im Lieferumfang

abb.2

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

enthalten) an einer Maschine befestigen (Abb. 2).

B) Montage an der Oberseite einer Werkbank

Der Apparat wird mit einer 1: 1-Basis-Schablone
geliefert, die die Montage des Gerats auf einem
Sockel oder einer Werkbank erleichtert (Abb. 3).

1. Packen Sie die Geratebasis aus und stellen Sie sie
entsprechend der Montageschablone ein.

2. Bereiten Sie 4 Schrauben und Federscheiben vor
(nicht im Lieferumfang enthalten).
Schraubengrof3e - M12, Lange = Standerbasis (Starke)
+ Tischplatte (Starke)

3.Wahlen Sie eine taugliche Position der Basis, um
eine Verrippung/Verstarkung an der Unterseite des
Tisches zu vermeiden.

4. Legen Sie die Schablone auf den Tisch, und
befestigen Sie zwei Seiten der Vorlage mit einem
Klebeband

5. Markieren Sie mit einem spitzen Gegenstand die
Locher und bohren Sie sie anschlieBend aus

B.1) Befestigung mit einer Mutter an der Unterseite des
Tisches

1. Setzen Sie die Schrauben mit Unterlegscheiben
durch die Treiber-Basis und die Tischplatte ein.

2. Ziehen Sie eine Mutter an der Unterseite des
Tisches fest.

B.2) Befestigung mit einem Gewinde in der Tischplatte
1. Verwenden Sie einen Schraubenschneider, um die
Gewinde-Locher in die Tischplatte zu bohren.

2. Fuihren Sie die Schrauben mit Unterlegscheiben
durch die Treiber-Basis und schrauben Sie sie in

die Tischplatte.

5.2.2 Zusammenbau

- Setzen Sie den Stander (5) in die bereits am Tisch
angebrachte Geratebasis (1) ein.

- Montieren Sie die hthenverstellbare Halterung (3)
mit dem Arm am Stander (5).

- Bauen Sie die Hebelschrauben (6) und (13)
zusammen.

- Befestigen Sie den Teil des Standers durch welches
die Hebelschraube (6) geschraubt wird.

- Schrauben Sie die Hebelschraube (6) in die
héhenverstellbare Halterung (3).

- Stecken Sie den Vorschubarm (8) in die
hoéhenverstellbare Halterung (3). Befestigen Sie die

Hebelschraube (13).

- Die Arm-Hebelschraube (13) ein paar Umdrehungen
drehen. Den Arm-Verriegelungshebel (7) anziehen.
- Befestigen Sie das Vorschubgelenk (16) auf den
Vorschubarm (8). WIR EMPFEHLEN: Schmieren Sie
die spater in Kontakt stehenden Flachen sorgfaltig
wahrend des Zusammenbaus. Ziehen Sie die
Gelenkschraube (9) sorgfiltig fest.

- Befestigen Sie das untere Gelenk (15) am
Vorschubteil und ziehen Sie den Verriegelungshebel
(11) fest.
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- Schieben Sie den Arm des Gerats mit dem
Endgelenk (16) auf den Stift des unteren Gelenks (15)
und schrauben Sie ihn mit dem Hebel (10) fest.

- Ziehen Sie alle Schrauben und Hebel erneut richtig
fest.

5.3 Stromversorgung

WARNUNG:Stellen Sie sicher, dass der elektrische
Anschluss der Motorspezifikation entspricht (siehe
Motorabdeckung).

WARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass der Schalter
auf ,OFF” steht.

A) Stromversorgung durch das integrierte Netzteil:
Der Vorschubapparat ist eine Hilfs-Maschine, die mit
Ihrer Frése, Tischsdge oder Hobel zusammenarbeitet.
Fiir den integrierten Gebrauch muss die Maschine

in Ubereinstimmung mit den geltenden Richtlinien
angeschlossen werden.

Die elektrische Verbindung zu lhrer Maschine tGber
das integrierte Netzteil wird Gber den Hauptschalter
und einen Notausschalter gesteuert, so dass Sie die
volle Kontrolle Gber die Maschine haben. Zuséatzlich
schiitzt das integrierte Netzteil vor Uberlastung der
Maschine.

Strombelastbarkeit
Modell 32
Stromstarke| 1,5A
nschliisse diirfen nur von

ntegrierte elektrische
einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

B) Sie sollten eine separate

Steckdose mit Kupferleitung verwenden, die gemaf
den gliltigen Richtlinien installiert ist und mit einer
15-A-Sicherung oder einem Trennschalter geschiitzt
ist. Wenn Sie ein Verlangerungskabel verwenden,
muss es den gultigen Richtlinien entsprechen.
Uberpriifen Sie regelmaRig, dass das Kabel nicht
beschadigt ist. Ein beschadigtes Netzkabel muss
sofort ersetzt werden.

Der Motor hat ein eigenes Erdungskabel (griin mit
gelben Streifen).

Wenn Sie sich tiber die elektrische Verbindung nicht
sicher sind, wenden Sie sich an einen qualifizierten
Elektriker. Falls der Motor sich entgegengesetzt dreht,
wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker, um
die Phasen L2 und L3 zu wechseln.

6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG

- Losen sie Gelenkschraube (9, Abb. 4)

- Legen Sie eine 3-4 mm hohe Unterlage unter die
Ausgabewalze und fahren Sie den Arm langsam nach
unten, bis die Eingabewalze auf der Oberflache liegt
und die Ausgabewalze das Pad berihrt.

- Ziehen Sie die Schraube (9, Abb. 4) wieder fest,
jetzt haben Sie einen grof3eren Druck auf die
Ausgabewalze.

6.1 Grundbewegungen des Vorschubapparats

- Um die Basisachse zu drehen: Den
Verriegelungshebel (2) 16sen und den Apparat
in die gewlinschte Position drehen.

»
&)

Verrigelungshebel (7) I6sen und die Hebelschraube

- Um die Vorschubarm-Reichweite zu
verldngern oder zu komprimieren: den

(13) drehen.
- Fir Hohenverstellung: Den

Verriegelungshebel (4) I6sen und die
Hebelschraube (6) drehen.

=
a

- Den Vorschubteil drehen: Den Verriegelungshebel
(10) 16sen und den Vorschubteil drehen. c :

- Um den Winkel des Vorschubkorpers einzustellen:

Den Verriegelungshebel (11) [6sen und den %
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Bedienungsanleitung DE

Wenn die Einstellung abgeschlossen ist, ziehen
Sie alle Verriegelungshebelwieder fest an.

6.1.1 Materialzufuhr von der Seite

- Losen Sie den Basis-Verriegelungshebel (2) und
drehen Sie den Apparat von der Werkbank.

- Den Vorschub-Verriegelungshebel (11) l6sen und
den Vorschubteil in die vertikale Position drehen.

- Den Apparatwieder auf die Werkbankdrehen und
alle Hebel fest ziehen.

- Das Werkstiick muss beim Vorschieben an einer
Flhrungsschienegefiihrt werden.

Die Rollen miissen das Werkstiick gegen die Schiene
driicken. Der Abstand zwischen dem Vorschubteil
und der Schiene sollte an der Einlaufwalze um 3-4
mm grofer sein als an der Auslaufwalze (Abb. 6).

abb.6 | — ph le

6.2 Die Schalttafel
Die Schalttafel hat einen Hauptschalter (Abb. 7)
- Schalterstellungen:

-0-aus

- REV- rlickwarts schieben

- FOR - vorwarts schieben

6.3 Geschwindigkeitsregelungen

- Trennen Sie das Gerédt von der Stromversorgung, um
die Geschwindigkeit zu andern.

- Losen Sie die Inbusschraube, die die seitliche
Abdeckung des Getriebes halt.

- Andern Sie die Geschwindigkeit durch Wechseln der
Zahnréder (Abb. 8) gemaR der folgenden Tabelle auf
der Innenseite der Getriebeabdeckung.

- Der Lieferumfang enthalt 4 Zahnrader mit
unterschiedlicher Anzahl von Zahnen: 20, 24, 26, 30.
Anzahl der Zdhne sind auf dem Zahnrad markiert.

Geschwindigkeit/

Umrech- min.
nung
50 Hz 60 Hz

A20-B30 5m 6m
A24 -B26 6,5m 8m
A26-B24 8m 10m
A30-B20 1Tm 13m

- Die richtigen Einstellungen sind wichtig fir die
Maximierung der Arbeitseffizienz und -qualitét ihrer
Maschine. Diese hangen eng mit der Geschwindigkeit
Ihrer Maschine, der Scharfe der Werkzeuge, der Harte
und der Dicke des Materials zusammen, mit dem

Sie arbeiten. Es ist immer ratsam, zunachst einen
Probebetrieb und eine Sichtpriifung durchzufiihren
und dann eventuell die Einstellungen anzupassen.
Die Vorschub-Geschwindigkeit in der abgebildeten
Tabelle dient nur zu Informationszwecken.

7. ARBEITEN MIT DEM TREIBER

Warten Sie nach dem Einschalten der Maschine
bevor Sie Material zufiihren bis der Treiber die volle
Geschwindigkeit erreicht hat.

8. INSTANDHALTUNG UND KONTROLLE

8.1 Rollenersatz

Alle Einstellungsanderungen und Wartungsarbeiten
sollten nur durchgefiihrt werden, wenn die Maschine
von der Stromquelle getrennt ist.

Hinweis:
Das regelmaBige Durchwechseln der Rollenposition
gewadbhrleistet eine langere Lebensdauer der Rollen.

www.igmtools.com
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- Um eine Rolle zu entfernen, 16sen Sie die zwei

Schrauben (E, Abb. 9) und nehmen Sie die Rolle von

der Welle herab.

-Verwenden Sie D80x30mm Rollen fiir den AF32
(Bestellnummer: 141-R80)

8.2 Schmierung

Alle Rollen und Ketten sollten alle 200
Betriebsstunden oder 30 Tage mit Hilfe einer
Schmierdlpistole geschmiert werden (siehe Abschnitt
2.). Die Schmierpositionen sind auf dem Etikett (Abb.
10) angezeigt.

- Zahnréader und Ketten: regelmaBig fetten.

- EmpfohleneFette: (Shell - AlvaniaFett R2, SHELL
GADUS S2V220 2, MOBILUX EP 2, FUCHS RENOLIT EP
2, BP ENERGREASE MM-EP 2 und andere).

81065
: ® oil

8.3 Olwechsel

- Bei einer neuen Maschine empfehlen wir den
ersten Olwechsel nach 200 Betriebsstunden (30
Tage). Danachdas Ol alle 1000 Stunden (6 Monate)
wechseln.

- Ziehen Sie den Vorschubapparat von der
Werkbank in den freien Raum. Losen Sie die beiden
Innensechskantschrauben und schieben Sie den
Motorblock nach oben. Drehen Sie den Apparat

um und lassen Sie das Ol heraustropfen. Nach dem
vollstandigen Abtropfen den Apparat wieder in eine
horizontale Position bringen und neues Getriebedl
bis etwa 2,5 cm unter die Kante des Motorflansches
gielBen.

- Empfohlene Getriebetle: MOBIL Mobilgear 630
Shell / Omala 150 BP Energol GR-XP-150 und andere
Aquivalente.

- Entfernen Sie nach jedem Gebrauch Schmutz
(Staub, Spane usw.) aus dem Vorschubapparat.

9. HILFE BEI FEHLFUNKTION

Wenn Sie nicht sicher sind, warum ein Problem
aufgetreten ist, wenden Sie sich bitte an den
technischen Support.

10. UMWELTSCHUTZ

Schiitze die Umwelt. Ihre Maschine enthalt
Materialien, die recycelt werden kénnen. Uberlassen
Sie dies bitte spezialisierten Institutionen.

11. ZUBEHOR (ERSATZTEILE)
IGM Ersatzrolle D80x30 fiir Vorschubapparat AF32
141-R80
IGM Montageplatte fiir Vorschubapparat M3 und AF32
141-DP
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Nalezy dokladnie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukgcji obstugi i
postepowac zgodnie z zaleceniami oraz przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa !
Jakiekolwiek zmiany techniczne s zastrzezone!

Szanowny Kliencie,
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace instalacji oraz wtasciwego
uzytkowania posuwu materiatu AF32.

Instrukcja obstugi powinna zawsze znajdowac sie w poblizu urzadzenia,aby osoby obstugujace urzadzenie

(T3]

mogty w razie koniecznosci zajrze¢ do instrukgji.

Prosze doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i postepowac zgodnie z opisanymi
zasadami bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Dzieki zapoznaniu sie z niniejsza instrukcjg zapewnione zostanie poprawne funkcjonowanie maszyny,
zmniejszone bedzie ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub ewentualnego uszkodzenia maszyny oraz
wyeliminowane zostanie ryzyko poranienia. Staramy sie wciaz rozwija¢ i udoskonala¢ nasze maszyny,w zwigzku z
tym konstrukcja,desing, niektdre rysunki, wyposazenie urzadzenia oraz tresci moga sie nieznacznie réznic. Jesli w
instrukgji obstugi znajda Parstwo jakiekolwiek btedy,prosimy sie z nami skontaktowac za posrednictwem e-mail:
podpora@igm.cz

ZAWARTOSC STRONA 5.2 Montaz (ustawienie) 40
1.  OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI 37 5.2.1 Mocowanie do urzadzenia 40
2.  SERWIS GWARANCYJNY 38 5.2.2 Montaz posuwu 40
3. BEZPIECZENSTWO 38 5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej 1
3.1 Zasady 38 6. USTAWIENIE | REGULACJA 41
s . . i 6.1 Podstawowe ruchy posuwu 1

3.2 Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa 38 6.1.1 Posuw boczny 2
3.3 Ryzyka poboczne 39 6.2 Zmiana predkosci 42
34 Wazne uwagi 39 7. PRACA Z MASZYNA 42
3.5 Zasady bezpieczeristwa 39 8. KONSERWACJA | KONTROLA 42
4. SPECYFIKACJA MASZYNY 39 8.1 Wymiana két posuwu 42
4.1 Opis maszyny 39 8.2 Smarowanie 43
4.2 Dane techniczne 39 8.3 Wymiana oleju przektadniowego 43
4.3 Zakres dostawy 39 9. POMOC W PRZYPADKU AWARII 43
5. TRANSPORT,WYPAKOWANIE | MONTAZ 39 10. OCHRONA SRODOWISKA 43
5.1 Transport i wypakowanie 39 11.AKCESORIA (CZESCI ZAMIENNE) 43
1. OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI Producent: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
Nizej podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. San Feng Road, Houli District, Taichung
Adres: V Knézivce 201 City,Taiwan, R.0.C. 42156

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Republika Czeska Z petng odpowiedzialnoscia oswiadczamy,ze

Tel. +420 220 950910 produkt, ktdéry zostat opisany w niniejszej instrukcji
Certyfikat obstugi spetnia nastepujace standardy: EN ISO
Produkt: Posuw materiatu 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1,
Model: AF32 ENISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2 zgodnie
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z przepisami dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC,
2006/95/EC, 2002/95/EC. .

Podpisano: lvo Mlej

Dyrektor zarzadzajacy

C€ Z RHS

2. SERWIS GWARANCYJNY

Gwarancja podlega obowigzujacym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3.BEZPIECZENSTWO

3.1 Zasady

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie do nizej
wymienionych zasad bezpieczenstwa,grozi ryzykiem,
ktore moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
Maszyna przeznaczona jest do posuwu drewna w
kierunku ciecia. Niedopuszczalna jest obrobka innych
materiatow.Obrébka innych materiatéw moze by¢
dozwolona tylko w szczegdlnych przypadkach,a to
po pisemnej konsultacji z producentem.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo os6b obstugujacych
maszyne. Maszyna moze byc¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy spetnia
wszystkie wymagania dotyczace bezpieczenstwa.
Oprécz instrukeji obstugi nalezy zapoznac sie
réwniez z instrukcjami bezpieczenstwa i specjalnymi
przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogodlnych zasad technicznych
oraz regulaminu bezpieczenstwa pracy z maszynami
do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajace z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyna nie sa wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogélne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyna grozi
niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
doktadnie przeczyta¢ cafg instrukcje obstugi i
postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
niniejszej instrukgji.

Chron instrukcje obstugi przed zanieczyszczeniem i
wilgocia.W przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian i
modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich funkgji
maszyny oraz oston ochronnych. Zidentyfikowane
usterki nalezy natychmiast usuna¢.W razie usterki
oston prosze natychmiast wymienic¢ uszkodzong
ostone ochronna.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytacznie w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wtosy.Podczas pracy przy maszynie nie
wolno nosi¢ luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy sandatéw.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie bezpieczenstwa.
Zawsze nalezy korzystac z okularéw ochronnych oraz
ochraniaczy stuchu.Pracuj z urzadzeniami bardzo
ostroznie poniewaz sg ostre i moga spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby byta
zagwarantowana wystarczajaco duza powierzchnia
do manipulowania z maszyna oraz dostateczna

ilos¢ miejsca do pracy z obrabianym przedmiotem.
Maszyne nalezy ustawic¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.
Podczas pracy w zapylonym srodowisku, zawsze
nalezy nosi¢ maske ochronna.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy nie przeszkadza w
pracy. Utrzymuj czysta powierzchnie robocza. Nigdy
nie wolno dotykac poruszajacych sie czesci wigczonej
maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swoja prace bardzo rozwaznie.Nigdy nie
pracuj pod wptywem srodkéw odurzajacych, takich
jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,a w
szczegdlnosci dzieci do wiaczonej maszyny. Nigdy
nie pozostawiaj pracujacej maszyny bez nadzoru.
Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby zawsze
wytaczy¢ urzadzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne czesci
ciata. Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszczac¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystapienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze ja usuna¢ wytacznie
wykwalifikowany elektryk.
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W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienicé.

Przed przystapieniem do konserwacji,czyszczenia lub
wykonywania jakichkolwiek napraw nalezy wczesniej
wylaczy¢ maszyne, a nastepnie odtaczy¢ od pradu.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz
mimo odpowiedniego uzywania maszyny,nalezy
zwroci¢ uwage na nastepujace ryzyka:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane odrzutem
obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég oddechowych.
Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

3.4 Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Zabronione jest obstugiwanie maszyny w
pomieszczeniach narazonych na eksplozje.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze wietrzone oraz
odpowiednio oswietlone,nalezy unika¢ wilgotnego i
mokrego otoczenia.

Obstuguj maszyne w temperaturze otoczenia od + 5
°do+40°C

Wilgotnosc¢ powietrza 30-95%.

3.5 Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem operacji posuwu urzadzenie
musi najpierw osiaggna¢ odpowiednia predkos¢
obrotowa.

Nie przeciazaj urzadzenia zbyt szybkim posuwem
materiatu w kierunku ciecia.

ZAWSZE trzymaj rece z dala od obracajacych sie
czesci.

W przypadku obrabiania wiekszych przedmiotéw
nalezy je w celu uzyskania odpowiedniej stabilnosci
podeprzed.

Pamietaj,ze w pierwszej kolejnosci nalezy wytaczyc
posuw materiatu, a dopiero potem mozna wytaczyc
maszyne, do ktérej jest podawany obrabiany
przedmiot.

Przed dokonaniem jakichkolwiek napraw lub
regulacji nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy.

4.SPECYFIKACJA MASZYNY

4.1 Opis maszyny

1 podstawa posuwu

2 dzwignia blokujaca (obrét posuwu)

3 uchwyt z regulacjg wysokosci z wysiegnikiem

4 dzwignia blokujaca (ustawienie wysokosci)

5 stojak posuwu

6 korba kontroli skoku (poprzez obrécenie mozna
zmiani¢ wysokos¢)

7 dzwignia blokujaca (wysuniecie ramienia)

8 ramie posuwu

9 $ruba (pozycjonalny przegub posuwu)

10 dZzwignia blokujaca (obrét posuwu)

11 dZzwignia blokujaca (kat posuwu)

12 silnik

13 korba wysuniecia ramienia

(przekrecenie umozliwia wysuniecie ramienia )
14 rolka posuwu

PR
10
13
1 9 x
L li ¥
\ = __—. -1
A/
14 " Rys.1
4.2 Dane techniczne
Pobdr mocy silnika (230/400V) 240 W
Wydajnos¢ silnika (230/400V) 188 W
Zasieg ramienia 260 mm
Maks.wysokos¢ obrabianego 150 mm
przedmiotu
llo$¢ rolek 3
Rozmiar rolek 80 x 30 mm
Predkos$¢ posuwu 5-6,5-8-11m/min
Waga ze stojanem 33 kg

4.3 Zakres dostawy

posuw materiatu AF32

kolumna posuwu

ramie posuwu

przegub do szybkiego ustawienia
plan wiercenia podstawy 1:1
instrukcja obstugi

5. TRANSPORT, WYPAKOWANIE | MONTAZ

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna dostarczana jest cze$ciowo zmontowana.
Przed uruchomieniem nalezy ja catkowicie

www.igmtools.pl
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zmontowac.

Wyciagnij posuw z opakowania i ustaw go na ptaskiej
oraz rownej powierzchni. Sprawdz jesli podczas
transportu nie doszto do jego uszkodzenia.Niektore
uszkodzenia moga spowodowac niefunkcjonalnos¢
maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia.

5.2 Montaz (zlozenie)
Zaleca sie nasmarowanie metalowych czesci
(przegub na ramieniu posuwu ...).

5.2.1 Zamocowanie do maszyny

A) za pomocq ptyty instalacyjnej

- posuw materiatu mozna przymocowac do maszyny
za pomocg ptyty instalacyjnej (nie znajduje sie w
podstawowym wyposazeniu ) bez koniecznosci
wiercenia.

Rys.2

w[ 6 || 10|
| 2487 [425]

B) poprzez przywiercenie do blatu stofu

W celu tatwiejszego osadzenia podstawy posuw
dostarczany jest wraz z szablonem w skali 1: 1, ktéry
przeznaczony jest do doktadnego wiercenia otworéw
(Rys.3).

1. Wypakuj podstawe posuwu,a nastepnie wedtug

szablonu do wiercenia poréwnaj prawidtowe
potozenie.

2. Przygotuj 4 $ruby oraz podkfadki klinowe (nie
znajduja sie w podstawowym wyposazeniu).
Rozmiar $rub - M12, dtugos¢ = podstawa posuwu
(grubosc) + blat stotu (grubos¢)

3.Podstawe ustaw w taki sposéb,aby omina¢ miejsca
wzmochnienia dolnej czesci stotu.

4.Szablon przytéz do stotu na pozycji ustawienia
podstawy.Obie strony przyklej tasma.

5.Zaznacz potozenie otwordéw,a nastepnie je wywierc.

B.1) Mocowanie nakretki przez stot

1. Wsun $ruby wraz z podktadka klinowa przez
podstawe posuwu oraz blat stotu.

2. Nakretki srub dokre¢ do stotu.

B.2) Mocowanie za pomocq gwintu w stole

1. Za pomoca gwintownika wytnij gwint do wczesniej
wywierconych otwordéw.

2. Srube wraz z podktadka klinowa wsun przez
podstawe posuwu i przykrec ja do stotu.

5.2.2 Sktadanie posuwu

- Whéz stojak (5) do podstawy posuwu (1), ktory jest
juz przymocowany do stotu.

- Na stojak (5) zamontuj uchwyt o regulowane;j
wysokosci (3) z wysiegnikiem.

- Zmontuj dzwignie (6) i (13).

- Nasadz stopke stojaka przez srube dzwigni(6).

- Przykrec srube dzwigni (6) do uchwytu o
regulowanej wysokosci (3).

- Wtz ramie posuwu (8) do uchwytu o regulowane;j

wysokosci (3). Przymocuj dzwignie (13). Przekrec
dzwignie (13) wykonujac kilka obrotéw. Dokre¢
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dzwignie (7).

- Umies¢ przegub koricowy (16) na ramieniu posuwu
(8).

POLECAMY: Doktadnie nasmaruj powierzchnie
dotykowa. Lekko dokre¢ srube (9).

- Przykrec przegub (15) do jednostki posuwu i dokrec
dzwignie blokujaca (11).

- Zjedz z ramieniem posuwu z przegubem koricowym
(16) na czop przegubu (15) i dokre¢ za pomoca
dzwigni (10).

- Mocno dokre¢ wszystkie sruby i dzwignie.

5.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej
OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze potaczenie
elektryczna spetnia wymagania zgodne ze
specyfikacja silnika (patrz pokrywa silnika).
OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze przetacznik znajduje
sie w pozycji, OFF” (wytaczony).

A) Zintegrowane zasilanie:

Posuw jest dodatkowa maszyna, ktéra moze
wspotpracowac z frezarkg dolnowrzecionows, pilarka
formatujaca lub wyréwniarka.

Maszyna musi by¢ podtaczona zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Potfaczenie elektryczne ze zintegrowanym zasilaniem
zapewnia zarbwno sterowanie za pomoca
przetacznika maszyny, jak rbwniez mozliwos¢
zatrzymania awaryjnego, co daje petng kontrole nad
posuwem. Ponadto zintegrowane zasilanie chroni
maszyne przed nadmiernym przecigzeniem.

Prad znamionowy
Model 32
Prad 1,5A

Zintegrowane przytacze elektryczne moze by¢
wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanego
elektryka

B) Oddzielne zasilanie:

Do posuwu nalezy uzywac oddzielnego miedzianego
gniazda elektrycznego, zainstalowanego zgodnie

z obowigzujacymi przepisami, zabezpieczonego
bezpiecznikiem 15 Amp lub wytacznikiem. Jesli
uzywasz przedtuzacza, musi réwniez by¢ zgodny z
obowigzujacymi przepisami. Regularnie kontroluj
kabel jesli nie jest uszkodzony.Natychmiast wymien
uszkodzony kabel.

Silnik ma swoj kabel uziemiajacy (zielony z zéttymi
paskami).

W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
prawidtowego uziemienia przewodu zasilajacego,
powinien go sprawdzi¢ wykwalifikowany elektryk.
Jesli silnik obraca sie w odwrotnym kierunku, popro$
wykwalifikowanego elektryka o przesuniecie fazowe
L2iL3.

6. USTAWIENIE | REGULACJA

- Poluzuj srube (9, rys. 4)

- Umies¢ podktadke o wysokosci 3-4 mm pod kotem
wyjsciowym i opus¢ posuw na dét tak, aby koto
wejsciowe dotykato stotu roboczego i podktadki
wyjsciowej.

- Dokrec srube (9, rys. 4). Teraz masz zagwarantowany
wiekszy nacisk na koto wejsciowe.

6.1 Podstawowe ruchy posuwu

- Aby obrdéci¢ wokoét osi podstawy: zwolnij
dzwignie (2), a posuw obré¢ do wymaganej
pozycji.

- Aby wysuna¢ lub wsunaé ramie posuwu: <jc>

zwolnij dzwignie (7) i przekrec jg (13).

- Aby unies¢ ramie: zwolnij dzwignie (4) i
obracaj korba (6).

=
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- Aby obrdci¢ korpus posuwu: zwolnij
dzwignie (10) i obracaj korpusem posuwu. c :

AN

Po zakonczeniu ustawien mocno dokrec wszystkie
dzwignie

- Aby dostosowac kat korpusu posuwu:
zwolnij dzwignie (11) i obracaj korpusem
posuwu.

6.1.1 Posuw z boku

- Zwolnij dZzwignie (2) i obré¢ posuw w przeciwnym
kierunku stotu roboczego.

- Zwolnij dzwignie (11), obrd¢ posuw do pozycji
pionowej. Nastepnie obro¢ go z powrotem na stot
roboczy i dokre¢ wszystkie dzwignie.

- Podczas posuwu obrabiany element musi by¢ oparty
o przykfadnice. Kota powinny dociskac obrabiany
przedmiot do przykfadnicy. Réznica miedzy odlegtoscia
posuwu, a odlegtoscia przyktadnicy powinna by¢ wieksza
na kole wejsciowym o 3-4 mm niz na kole wyjsciowym
(rysunek 6).

A

n

6.2 Nastawienie sterowania
Glowny wylacznik (rys. 7)
- pozycja posuwu:

- 0 - wylaczony

- REV - posuw do tytu

- FOR - posuw do przodu

6.2 Zmiana predkosci
- Aby zmieni¢ predkos¢, konieczne jest odfgczenie
posuwu od zZrédta zasilania oraz zabezpieczenie go

przed niechcianym uruchomeniem.

- Poluzuj srube imbusowa, ktéra przytrzymuje boczna
plastikowga ostone skrzyni biegéw.

- Aby zmieni¢ predkosc¢ nalezy wymienic kota

zebate (rys. 8) zgodnie z tabelg, ktéra znajduje sie po
wewnetrznej stronie ostony skrzyni biegéw.

- W opakowaniu zanajduja sie 4 kota z zebami: 20, 24,
26, 30. Koto zebate jest oznaczone iloscig zebow..

Przektad- Predkos¢/min.
o nia 50Hz | 60Hz
A20-B30 | 5m 6m
A24-B26 | 6,5m 8m
A26-B24 | 8m 10m
A30-B20 | 11m 13m

-Wybor odpowiedniego posuwu jest bardzo wazny
dla osiagniecia maksymalnej wydajnosci i wysokiej
jakosci. Odpowiedni wybor jest rowniez scisle
zwigzany z predkosciag maszyny, ostroscig narzedzi,
twardoscia i gruboscia obrabianego materiatu.
Zawsze wskazane jest wczesniejsze przeprowadzenie
prébnej operacji i kontroli wzrokowej. Szybkos$¢
posuwu przedstawiona w ponizszej tabeli stuzy
wylacznie celom informacyjnym.

7.PRACA Z MASZYNA

Po wigczeniu maszyny oraz posuwu,w pierwszej
kolejnosci, jeszcze przed podaniem materiatu
do obrébki maszyna musi uzyska¢ odpowiednia
predkos¢.

8. KONSERWACJA | KONTROLA

8.1 Wymiana két posuwu

Wszelkie modyfikacje lub konserwacje mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy maszyna jest
odfaczona od zrédta zasilania.

Uwaga:
Regularna wymiana pozycji kot posuwu wydtuza ich
zywotnosc.
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Aby zdja¢ koto posuwu, poluzuj dwie sruby (E, rys. 9) i
zdejmij koto z watu.
- Uzyj kota D80x30mm dla posuwu AF32

(kod do zaméwienia: 141-R80)

8.2 Smarowanie

- Kota oraz tancuchy nalezy smarowac co 200 godzin
lub ich elementy co 30 dni za pomoca pistoletéw
do smarowania, umiejscowienie smaru pokazano na
etykiecie (Rys. 10).

- Przektadnie i tancuchy réwniez nalezy regularnie
smarowac srodkiem smarnym.

- Zalecany srodek smarny:(Shell - Alvania Grease

R2, SHELL GADUS S2 V220 2, MOBILUX EP 2; FUCHS
RENOLIT EP 2; BP ENERGREASE MM-EP 2, oraz inne
odpowiedniki).

pd 1000
L 0. Oil

8.3Wymiana oleju przektadniowego
- Olej w przypadku nowej maszyny nalezy wymieni¢
po 200 godzinach pracy (30 dni). Potem olej
wystarczy wymienia¢ po 1000 godzinach pracy (6
miesiecy).

- Odsun posuw jak najdalej od stotu roboczego.
Odkre¢ dwie sruby imbusowe i wysur w gérnym
kierunku kadtub silnika. Odwré¢ posuw do géry
nogami i pozwdl, by olej okapat. Po catkowitym
okapnieciu umies¢ posuw w ptaskiej pozycji i okoto
2,5 cm ponizej obrzeza kotierza silnika wlej olej
przekfadniowy.

- Zalecany olej przektadniowy: MOBIL Mobilgear
630, Shell / Omala 150 BP, Energol GR-XP 150 i inne

odpowiedniki.
- Po kazdym uzyciu z posuwu nalezy usuna¢
wszystkie nieczystosci (kurz, widry itp.)

9.POMOCW PRZYPADKU AWARII
- Jezeli nie jeste$ pewien, z jakiego powodu wystapit
bfad, skontaktuj sie z obstuga techniczna.

10. OCHRONA SRODOWISKA

Chron srodowisko.Twoja maszyna sktada sie z
materiatow, ktére mozna poddac recyklingowi.
Prosze zostawic to zadanie wyspecjalizowanym do
tego celu instytucjom.

11. AKCESORIA (czesci zamienne)

IGM Koto zapasowe D80x30 do posuwu materiatu AF32
141-R80

IGM Plyta instalacyjna do posuwu materiatu M3 i AF32
141-DP
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