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Dtikladné si prostudujte tento manual a dodrZujte bezpecnostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!
Vazeny zékazniku,

tento manual obsahuje informace a dilezité pokyny pro montdaz a spravné pouzivani podavace materidlu
MX48.

Tento manuadl je soucasti stroje, a proto neni vhodné jej uchovavat jinde nez v blizkosti stroje tak, abyste do néj
mohli kdykoli nahlédnout Vy nebo dalsi osoby obsluhujici stroj.

Prosim prostudujte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny!
/ Pfed prvnim pouzitim stroje si prosim peclivé prostudujte tento manudl. Bude se Vam se

strojem
E]:i] [épe pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni stroje i poranéni obsluhy.
‘ Dik)i neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zafizeni mirné lisit.
Jestlize
viak objevite v manudlu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.
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1. PROHLASEN[ O SHODE

Nize podepsany: IGM néstroje a stroje s.r.o. Adresa: Ke Kopaniné 560
Tuchométice, Praha-zépad, PSC 252 67 Ceska republika

Tel. +420220950910

Certifikuje
Product: Power Feeder
Model: MX48

Vyrobce: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung City, Taiwan, R.0.C. 42156

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, Ze
vyrobek popsany v tomto manualu je ve shodé s

nasledujicimi normami: EN1SO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1,
EN 55014-2 podle s ustanovenimi smérnic 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,



2002/95/EC. !

Signed: lvo Mlej
Managing Director

C€ Z RéHs

2. ZARUCNI SERVIS
Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Zaru¢ni podminky firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktuadlni verze je k dispozici na www.igm.cz.

3. BEZPECNOST

3.1. Pouceni

Tento stroj je urcen pro préci se dievem a dfevénymi materidly. Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci, které jsou popsény v tomto manudlu.

Na stroji mohou pracovat pouze osoby obezndmené s jeho provozem, idrzbou a jsou
si védomi moznych rizik. DodrZujte minimalni vék uréeny podle zakona. Stroj mGze byt pouzivan pouze v
dokonalém technickém stavu. Pfi praci, museji byt namontovany viechny bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle ndvodu k obsluze dodrzujte také bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi zemé a obecné
uznavana technickd pravidla tykajici se provozu dievoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel. Riziko nese kazdy
uzivatel sam.

P¥i poruseni uvedenych zasad nelze uplatnit naroky na zaruku:

- Nevhodné pracovni prostiedi: vysoka vihkost, znecisténé.

- Poskozeni zplisobené nespravnou montdzi stroje a Spatnym uskladnénim.

- Pouzivani poskozeného stroje.

- Nedodrzeni navodu k obsluze: pfeprava, uskladnéni, montaz, uvedeni do provozu, ¢isténi a
udrzba stroje.

- Pouziti neautorizovanych nahradnich dilG.

3.2. Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mUze byt pfi nevhodném zachazeni nebezpecny.

Kompletné si prec¢téte ndvod k obsluze, nez za¢nete pracovat na stroji a dodrzujte veskeré
pokyny uvedené v tomto ndvodu k obsluze.

Chrarite tento navod k obsluze pred necistotami a vihkosti a pfi prodeji stroje jej predejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani prestavba stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkousejte bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytU. Zjisténé nedostatky na stroji nebo poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.
Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite ¢epici nebo sitkou na vlasy. Noste pfiléhavé obleceni, ndramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni obuv, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo
sandale. Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré a mohou vést k tézkému
zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.



Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni plose a musi byt nalezité osvétlen. Pfi praci v pra3ném prostiedi noste vzdy ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétlenti.

Ujistéte se, ze napajeci kabel Vam nebrani pfi praci. Udrzujte pracovni plochu istou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v chodu. Nikdy nenechévejte béZici stroj bez dozoru. Pokud opoustite
pracovni prostor stroj vzdy vypnéte.

P¥i praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy nepoustéjte stroj bez ochrannych kryta.
Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi opravovat pouze elektrikar. PosSkozeny elektricky kabel ihned
vymeénte.

V3echny Upravy nebo udrzby se strojem provadéjte pouze pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika

Takeé pii predepsaném pouzivani stroje se mohou vyskytnout rizika.
Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

3.4. DiilezZité upozornéni

Pouzivejte podavac pouze ve vhodném prostredi.
Udrzujte pracovni prostor dobfe vétrany a osvétleny,
vyhybejte se vihkému nebo mokrému prostredi.
Provozujte stroj za teploty od +5°do +40°C.

Vlhkost od 30 % do 95 %.

3.5.BEZPECNOSTNI PRAVIDLA
Nastroj musi dosahnout pracovnich otacek, nez za¢nete podavat.
NepfetéZujte nastroj tim, Ze podévéate material do fezu pfilis rychle.

VZDY udrzujte ruce stranou od rotujicich &asti.
Nadmérné obrobky podepfete pro lepsi stabilitu.

Prvni vypinejte vzdy podava¢, ndsledné vypnéte stroj, do kterého je obrobek podavan.
Vzdy odpojte napajeci kabel pted jakoukoli opravou nebo sefizovanim.



4, SPECIFIKACE STROJE
4.1 Popis stroje

zakladna podavace

aretacni paka (otaceni podavace)
vyskové nastavitelny drzak s vyloznikem
aretacni paka (vyskového nataveni)
stojna podavace

klika ovladani zdvihu (ota¢enim ménite vysku)

aretacni paka (vysunuti ramene)

rameno podavace

sroub (polohovaci kloub podavace)

10 areta¢ni paka (otoc¢eni podavace)

11 areta¢ni paka (Uhel podavace)

12 motor

13 ovladaci kolo vysunuti ramene (ota¢enim posouvate rameno)
14  rukojet podavace

15 podavacirolna

OCoNOTULT D WN —

4.2 Technicka data

Typ MX48
Pfikon motoru (230V) 750W
Dosah ramene 460mm
Max. vy$ka obrobku 250mm
Pocet podavacich rolen 4
Velikost poddvacich rolen 120x60mm
Rychlost posuvu 3.5-32m/min
Hmotnost se stojanem 62kg

4.3 Rozsah dodavky

podavac

sloup podavace

rameno podavace

kloub pro rychlé prestaveni

planek pro vrtani zakladny v méfitku 1:1
manual

5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI
5.1 Preprava a vybaleni
Z dlivodu prepravy neni stroj zcela zkompletovan.

Podavac vyjméte z obalu a postavte na rovnou podlozku. Zkontrolujte, zda pfi prepravé nedoslo ke
zjevnému poskozeni, které by mohlo zpUsobit poskozeni stroje nebo zdravi.



5.2 Montaz
Pti sesazovani kovovych dill doporucujeme promazat.

5.3 Potiebné naradi

- Elektricka vrtacka, vrtdk 10,2 mm, sada nastrojl pro vrtani s priklepem M12.

- Stranovy kli¢ 13", 14", 17", T9MM

-imbusovy kli¢ 4AMM

- Dlouhy $roub M12 x 50MM a 4 sady pruzinovych podlozek M12 které nejsou soucasti baleni.
5.4 Postup instalace

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze je k dispozici dostate¢na podpéra hmotnosti, aby se podavac
nenaklonil, kdyz se odklapi stranou.

Potvrzeni montazni polohy zdkladny podavace napajent:

-- _|_ :

=

|
N—
The base should be fixed

behind the feeding-out
exit.

Feed direction

Podstavec by mél byt upevnén za vystupem poddavani. Feeding direction — smér podavani

URCEN{ MISTA VRTANI
Pro vase pohodli a piesnost vrtani je k dispozici SABLONA PRO VRTANI v méfitku 1:1 pfilozena v baleni.
Vycistéte misto od oleje. Na pozadované misto prilepte samolepici vrtaci Sablonu. Oznacte ji dérovacem;

Pozici zdkladny volte tak, abyste se vyhnuli zebrovani vespod stolu. Pfipravte si 4 Srouby a pérové podlozky
(nejsou soucasti baleni). Velikost Sroubt — M12. Délka = zakladna podavace (tloustka) + deska stolu
(tloustka).

BORE 28.5mm

@ TAF MIOxP15

UNIVERSAL BORING TEMPLATE
(1:1SELF-ADHESIVE )

1. MATCH TEMIPLATE TO YOUR BASE.
2. CUT OFF THE EXCESS PORTION.
3. CLEAN MOUNTING LOCATION.




5.5 Montaz (sestaveni)
POZNAMKA: Pozadejte o pomoc! Podavac je tézky. Nepokousejte se o to sami.

Pfipevnéte zakladnu ke stolu pomoci 4 sad Sroubll M12, pruzinové podlozky.

Vlozte "Stojan" do zakladny. Namontujte rukojet.

Vlozte rameno podavace do vyskové nastavitelného drzaku. Otocte kole¢kem o nékolik otacek. Utdhnéte paku.

VloZte rameno podavace (A) do vyskové nastavitelného drzaku, zatlacte (B) rukou otacejte kolem € na
vyskoveé nastavitelném drzéku a otacejte jim a vkladejte rameno, aby se zuby kola (D) spravné propletla se
zuby ramena.

Zajistéte Sestihranny Sroub do vyskové nastavitelného drzaku (C), otocte kole¢kem rukojeti a vloZte jej do
drazky pro ozubené kolo (D), aby se ozubend kola mohla plynule otacet, zajistéte Sestihranny Sroub a
dokoncete instalaci.

i
o ;i,t\\‘ﬁ' o

]

laﬂﬂﬂ'ﬁ';‘ﬂ'

Nainstalujte polohovaci kloub: Zasunte na konec ramena do oto¢ného kuzele (A) a zajistéte vyrovnani osy
kloubu a ramena. (C) zajistit pomoci 2 pfilozenych Sroubd. (B)

POZNAMKA: Rovnobéznost podéavacich valci maze byt ovlivnéna Ghlem otoéného kuzele.



Nastavte zavéseni motoru: Uvolnéte paku (A) a posunte zavéseni motoru na levou stranu stolu do
vodorovné polohy.

Parallel

POZNAMKA: Uroven zavéseni motoru muze stabilizovat podavac a byt paralelni s pracovnim stolem.
Umisténi vypinace napajeni: Z dlivodu baleni a pfepravy byl vypina¢ umistén stranou. Uvolnéte pfilozeny
4 Sestihranny Sroub a presurite motor dopfedu pro pohodInéjsi ovladani.

e S | s




Potvrzeni:
- Ujistéte se, ze Sestihranny Sroub (A) a rychloupinaci péka (B) jsou rovhomérné utazeny. Uvolnéte
rychloupinaci paku, abyste mohli otacet télem stroje.

Vertical
-

B Parallel

- Nastaveni Ghlu podavace: Uvolnéte rukojet stojanu
(A) a spustte podavac, abyste nastavili valce a pracovni sttl do vodorovné polohy (B).

- Polohovani vicky podavaciho vélce: PoloZte ho na stil a vyrovnejte pomoci zavéseni.

X O X
®00 00 ®

- Uvolnéte rukojet (A) a nastavte Uroven zavéseni motoru (B)

X O X

W[

- Povolte dva pfipevnéné srouby (C) a nastavte Uhel zavéseni motoru (D).

Dokon¢eni instalace: Zkontrolujte, zda jsou viechny rukojeti a Srouby fadné zajistény.



6. PRACE SE STROJEM

6.1 Zakladni pohyby podavace
- Pro rotaci kolem osy zékladny: uvolnéte paku (A), a otocte podavac do potiebované polohy.

¢>

- Pro vysunuti, nebo zasunuti ramene podavace: uvolnéte péku (B) a otacejte kolem (C).

A=)

- Pro zdvih ramene: uvolnéte péaku (D) a otacejte klikou (E). E

|
A

Drzék ramene: Uvolnéte 2 pfipevnéné srouby (F)

Nastaveni Uhlu kloubu: Uvolnéte paku (G) ¢ D

Vodorovnost agregdtu vidi stolu stroje: Povolte paku (H

Smér agregatu vUci podélnému pravitku stroje: Uvolnéte rychlouplnac (1 Q

10



Uvolnéte urovern (A), pak odklopte podavac do strany a zajistéte packu az na doraz.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze je k dispozici dostate¢na podpora hmotnosti, ktera zabrani naklonéni podavace
pfi odklopeni do strany.

Uvolnéte PAKU (B), otoéte stroj na levou stranu o 90° (kolmo k zemi), vélecky sméfuji doprava, motor
doleva, pak paku zajistéte.

Uvolnéte PAKU (C), otocte stroj 0 90° (rovnobézné se zemi) vypina¢ napajeni nahote, véle¢ek dole
uzamknéte paku.

Uvolnéte paku (A), zatlacte stroj zpét nad pracovni stll, valecky umistéte proti podélnému pravitku a pak
paku zajistéte.

Radné utdhnéte viechny paky, abyste dokondili sefizeni.

Feed Direction

UPOZORNENI: U¢elem toleranéni mezery vyskového nastaveni podavace je umoznit plynuly provoz pfi
vyskovém nastaveni podavace; po vyskovém nastaveni stdhnéte agregat podavace do sméru podéavéni a
zajistéte ru¢ni paku tak, aby byla pevné utazena pfi praci (A).

7. PRIPOJENi NAPAJENI A UZEMNENI

POZNAMKA: Prectéte si specifikaci motoru, abyste se ujistili, Ze zdroj energie a napéti jsou kompatibilni.
(Rozsah: £5%)

Pred pfipojenim zdroje napajeni se ujistéte, Ze je vypinac (OFF).

Pozadavek:

11



- Pripojeni k pfislusnému obvodu bez pojistek nebo k jisti¢i motoru.
- Privodni kabel externiho vypinace nesmi byt mensi nez 12AWGI.
- Vyzaduje se zapojeni spinace v souladu s ndrodnimi nebo mistnimi elektrotechnickymi pfedpisy.

- Pouziti prodluzovaciho kabelu pfi potfebé: do 30 metrli pouzijte kabel 12AWG, nad 46 metrd pouzijte kabel

10AWG.

- Ujistéte se, Ze jsou vsechny uzemnovaci draty spravné pripojeny; nespravné pfipojeni mize zpUsobit

poskozeni motoru.

- Zajistéte, aby byl uzemnovaci drat motoru (zeleny nebo Zluty) spravné pfipojeny.
Pro dalsi pomoc kontaktujte profesionalniho technika.

Referen¢ni hodnota hodnoty proudu:

Specification

Rated current

1PH 110V~120V 10.35A
1PH 220V~240V 5.0A
3PH 220V~240V 3.5A
3PH 380v~420V 1.8A
3PH 550V~600V 1.9A
* 34/38/44/48/04/MX
110-120V/1PH
220-240V/1PH
L F1
L%L1)) — co——<
N(L2 e [} —F—=<
—
) n—=f=%
: Side 2 Side 1
1] |2
3|4 112 T
L? 8 5|6 TC¢ 6,/Motor;
SA1 : Cam switch sA1 12 9|10 AlEr P
F1 : Overcurrent protection — 15|16 13|14
F2 : Overload protection
KM1 : Circuit Capacitor 19|20 1718
C : Capacitor 23| 24 21| 22 —1
380V,/50Hz/3Ph F2 (*1) l
—  F1(*2) |
L1 — |
- — A
L2 L N 3 -—
L3 g ¥ — - ,
! L | i //1 .25mm
KM1D 98— 97 |
[ I
96 ~ 95 |
PE--—— o _Q_-_l__1
I | 21 1
1 SA1 ‘
} I 9 1124 13 1518
o
| I
} |
I
SA1: Cam switch ]
| | 1 2| 3| 4| 5[ &
F1 : Overcurrent protfection | !
|
F2 : Overload protection | o
|
KM1: Circuit Contactor I M1 M
| o~
|




8. RIZENIi RYCHLOSTI
Upozornéni: pfed nastavenim odpojte napajeni Vhodna rychlost podavani a dobfe nabrousené nastroje
ovliviuji kvalitu opracovani a Gc¢innost.
Spravnou rychlost podéavani urcete podle tvrdosti obrobku

Pti otaceni podavace pozorné poslouchejte a pfekontrolujte vzorek po ukonéeni prace a poté pfipadné
upravte nastaveni na pozadovanou rychlost.

Méjte nastroje po celou dobu ostré.

UNIT:METER/MIN

[ SPINSPEED | 6000 RPM 8000 RPM 10000 RPM
6bem 91151239 |15 2315|238 |23
10cm | 8 (12 15[ 8 |15 (15|12 |15 |15
emt | 5|9 |12 )6 |12 (12| & [12 |12
25m | 3| 5| 6|5|6|8|6|8|9

Zména rychlosti: Pred zménou vypnéte napajeni.
P¥i zméné rychlosti otacejte vélecky, aby se spojka a pfehazovacka spravné zaradily.

Pfehazovacka a razeni se usadi

- Model 34/44/04

(A) +Ovladani prehazovacky (Obr. 16-1)

- Model 38/48 (3PH)

(A) +(C)+ Ovladani prehazovacky (Obr. 16-2)
- Model 38/48 (1PH)

(B) +(C)+Ovladani prehazovacky (Obr. 16-2)
- Model MX

(A) + prfehazovacka (obr. 16-3)

Switch

@]

Speed Power Feeder

e
L | A | - | g
oM | 6.7M | 4M | 13M
(B.5FT.)| (22FT.) | (13FT.) | (43FT.)
55M [16.5M| 11M | 33M
(18FT.) | (55FT.) | (36FT.)|(108FT.)

(Fig 16-2)

Aot Min. Gear Min. ar
) 10M( 33F /
. (o)
16GY B O,
(Fig 16-1)

MX Feeding Speed

Gear

Switch

Y

Z

AN

3.5 M/Min
(11.5 Ft/Min)

7 M /Min
(23 Ft/Min)

5 M /Min
(16.5 Ft /Min)

10 M/Min
32.5 Ft/Min)

12.5 M/Min
40.5 Ft/Min)

25 M /Min
(81.5 Ft /Min)

16 M /Min

1(52Ft/mm)

32 M/Min
(104 Ft/Min)

(Fig 16-3)




Pokyny k vyméné prevodovky.
Uvolnéte dva Srouby a sejméte kryt.

Uvolnéte Sestihranny Sroub a vymérite pfevodovku.

T

Hub

POZNAMKA: Naboj ozubeného kola by mél byt oto¢en dovnitt, aby se pfedeslo moznému ruseni.
POZNAMKA: K dispozici je volitelna sada pfevodovek 34/44/04/54 modelova rychlost (4+4=8) 38/48/68
modelova rychlost (8+8=16)

9. VYMENA VALECKU
Upozornéni: Pfed zahajenim prace odpojte zdroj napdjeni. Uvolnéte 2 Srouby M8.
Vyménte je za zcela nové valecky a poté Srouby utdhnéte, aby byla vyména dokonéena.

Upozornéni: Po prvnim pouziti zkontrolujte, zda jsou viechny Srouby fadné zajistény.

Pryze byly testovany kontrolou kvality a testem trvanlivosti.

- Jeji trak¢ni tfeni a trvanlivost jsou nesrovnatelné s jinymi zna¢kami. Vymérite je prosim za valecky vyrobené
spole¢nosti IGM.

14



10. UDRZBA A KONTROLA
Upozornéni: Pfed zahajenim provozu odpojte zdroj napéjeni.

Valecky:

Véleékyya fetézy promazavejte kazdych 200 hodin nebo 30 dni pfes kovani pomoci mazaci pistole.
Retézové kolo a fetéz by mély byt pravidelné udrzovany.

Doporucené mazivo:

- SHELL Alvania (SHELL AlvaniaR. 2);

- (SHELL GADUS S2V220 2);

- (MOBILUX EP 2);

- (FUCHS RENOLIT EP 2);

- (BP ENERGREASE MM-EP 2)

Turbinovy olej:
Vyménte turbinovy olej prvnich 200 hodin po 30 dnech pfi prvnim spusténi stroje. Olej vymérite po 1000
provoznich hodinach nebo po 90 dnech od zakoupeni nového podavace.

Pouzivejte turbinovy olej stejné znacky nebo ekvivalentni olej, jak je uvedeno nize:
- MOBIL - MOBILGEAR 630;

- SHELL - OMALA 150;

- BP - ENGERGOL GR-SP 150

Vyména turbinového oleje:

Vénujte prosim pozornost vyvazeni podavace a pracovniho stolu pfi posunovani podavace stranou, poté jej
prevratte a otevrete olejovou zatku, aby mohl olej vytéct, pfi doplfiovani turbo oleje postupujte podle
pokyn(.

1000 hours or 6 months 1000 hours or 6 months

200 hours or 30

Turbinovy olej naplnény standardné
- 38/48 300CC (38 mm, 1-1/2")
-MX  200CC (38 mm, 1-1/2")

Po kazdé operaci udrzujte podavac pomoci vétrné pistole.

Model MX: Pomoci nastroje vypacte vnitfek sbérace prachu ; V dobé, kdy jej nepouzivéte, jej utésnéte
paskou.
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11. NAVOD K PRACI S PODAVACIM PRISTROJEM

Provoz podavace:

Vilce a nastroj

+— X

— X+3~5mm

poloha podavace a podélného pravitka

Tlak a obrobek

Provoz se stolni pilou:

- Vélce a fezny kotouc¢:

3ir8i nez na vystupu, aby bylo zajisténo, Ze valce pfitlacuji obrobek a vyvinout na néj dostatecny pfitlak k

podélnému pravitku.

POZNAMKA: Prostor mezi podavacimi vélci a podélnym pravitkem na vstupu by mél byt alespori 0 3 ~5 mm
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12. SESTAVA MX48B
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SESTAVA UNIVERZALNIHO STOJANU PRO VELKE ZATIZENI
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MX48 HOUSING PARTS LIST

HEAVY-DUTY STAND PARTS LIST

Part No. Code No. Description QTY Part No. Code No. Description QTY
B076203 |B076203 Bearing 1 77A E580002A Over Arm Kit 1
02G 02G Housing Frame Kit 1 79A 79A Handwheel Kit 1
02G-1 C020037 Housing Frame 1 79A-1 U010082 Handwheel 1
02G-2 A500302 Bushing 4 79A-2. N810636 Lock Pin 1
02G-3 A500301 Bushing 1 80A 80A Pinion Kit 1
02G-4. A500347 Bushing 4 80A-1 G020001 Pinion 1
03A 03A Roller Supporter Kit 4 80A-2 G000007 Screw 1
03A-1 C020333A Roller Supporter 1 80A-3 N030008 Spring Washer 1
03A-2 A500309 Sprocket 1 80A-4. N11008R Nut 1
03A-3 5060616 Cap Screw 2 81A 81A Over Arm Cone Kit 1
03A-4. 5060840 Cap Screw 2 81A-1 A250403 Over Arm Cone 1
03G 03G Sprocket Case Kit 4 81A-2 G020005 Stud 1
03G-1 C020349A Sprocket Case 1 81A-3 G020007A Handle 1
03G-2 N950004 Spring 1 81A-4 N810622 Lock Pin 1
03G-3 A500359 Bushing 1 81A-5 N030010 Washer 2
03G-4. U010052 Case Cap 1 81A-6 S601050 Screw 2
04A K330026 Chain 4 81A-7. Uo10119 Cord Sheath 1
04G 04G Sprocket Shaft Kit 3 82A 82A Swivel Cone Kit 1
04G-1 G320023 Sprocket Shaft 1 82A-1 A200304 Swivel Cone 1
04G-2 T315106 Grease Nipple 1 82A-2 G020005 Stud 1
04G-3. N510015 Snap Ring 1 82A-3 G020007A Handle 1
05G 05G Main Sprocket Shaft Kit 1 82A-4. N810622 Lock Pin 1
05G-1 G320025 Main Sprocket Shaft 1 83H 83H Handle Kit 1
05G-2 T315106 Grease Nipple 1 83H-1 UO010139A Handle w/ Bushing 1
05G-3 NO11225 Flat Washer 1 83H-2 N810636 Lock Pin 1
05G-4. N11012H Nut 1 84A G320090 Elevating Screw 1
06G 06G Roller Spindle Kit 4 84B E580003A Over Arm Kit 1
06G-1 T315106 Grease Nipple 1 87A U010011 Handle-Grip 1
06G-2 G320028 Roller Spindle 1 99A 99A Motor Clamp kit 1
06G-3 N030012 Spring Washer 1 99A-1 A200305 Motor Clamp 1
06G-4 N510020 Snap Ring 1 99A-2 $600850 Screw 1
06G-5. 5601250 Hex Screw 1 99A-3. T060003 Pull Handle 1
07G A500308 Bushing 4 125A 125A Base Kit 1
08G C120005 Worm Gear 1 125A-1 A250401 Column Base 1
09G C120011 Worm Gear 1 125A-2 5601275 Hex Screw 1
10G 10G Worm Gear Shaft Kit 1 125A-3 N050012 Lock Washer 1
10G-1 G320026 Wormgear Shaft 1 125A-4 N011225 Washer 1
10G-2 K420612 Key 1 125A-5 G020010A Handle 1
10G-3 NO011225 Flat Washer 1 125A-6 $601250 Hex Screw 4
10G-4. N11012H Nut 1 125A-7 N030012 Spring Washer 4
12G 12G GEAR SET 1 127A 127A Elevating Bracket Kit 1
12G-1 A500344 Gear 1 127A-1 A250402 Elevating Bracket 1
12G-2. A500345 Gear 1 127A-2 S601275 Hex Screw 2
14G U010078 Housing Cover 1 127A-3 N050012 Lock Washer 2
15G uU010087 Knob 2 127A-4 NO11225 Washer 2
16G U010014 Brush 2 127A-5 G020006A Handle 2
18G 18G Roller Cover Kit 1 136A C020110A Column Cape 1
18G-1 U010080 Roller Cover 1 137A G150031 Washer 1
18G-2. 5500512 PH. Screw 4 138A E580013A Vertical Column Kit 1
21A 21A Oil-Cap Kit 1 139A 139A Fastener Kit 1
21A-1 U010008 Oil Cap 1 139A-1 U010279 Fastener 1
21A-2. Q010012 "O" Ring 1 139A-2 NO015816 Flat Washer 1
27A 27A Transmission Kit 1 139A-3 5900825 Cap Screw 1
27A-1 A500303 Sprocket 2

27A-2 K330040 Chain 2

27A-3 A500307 Double-Sprocket 4

27A-4. K330062 Chain 1

35A 35A Gear Kit 1

35A-1 A500310 Gear 1

35A-2. A500311 Gear 1

45M1 45M1 Motor w/ Switch 1

45M3 45M3 Motor w/ Switch 1

46A 46A Switch Box 1

47A 47A Switch Kit 1

114G 114G Wormgear Box Cover Kit 1

114G-1 Q010065 "O" Ring 1

114G-2 C020350 Wormgear Box Cover 1

114G-3 Q021701 QOil Seal 1

114G-4. S060616 Cap Screw 3

RO121 RO121 Roller tire 4

- © 2023 IGM nastroje a stroje s.r.o.
IGM IGM néstroje a stroje s.r.o., Ke kopaniné 560, Tuchoméfice, 252 67, Czech Republic, E.U.

+420 220 950 910, www.igmtools.com
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