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Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostné pokyny v iom uvedené!

Technické zmeny a tlacové chyby vyhradené!

Vazeny zékaznik,

tento manual obsahuje informacie a délezité pokyny pre montdz a spradvne pouzivanie podavaca materidlu

MX48.

Tento manuadl je sucastou stroja a preto je nevhodné uchovévat ho inde nez v blizkosti stroja tak, aby ste do
neho mohli kedykolvek nahliadnut Vly, alebo dal3ie osoby obsluhujuce stroj.

Prosime, prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!

Pred prvym pouzitim stroja si, prosime dosledne prestudujte tento manudl. Bude sa Vam so
stéo'orrln epsie pracovat a znizite tym riziko chyb pri praci, poskodenie stroja, ¢i poranenie
obsluhy.

\

Vdaka neustdlemu vyvoju sa moze design, konstrukcia, obrazky, a aj obsah zariadenia

mierne lisit. Ak vSak objavite v manudli chyby, prosime, informujte nas o nich na e-mail:

podpora@igm.cz.
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1. PREHLASENIE O ZHODE
Nizsie podpisany: IGM néstroje a stroje s.r.o.

Adresa: Ke Kopaniné 560, 252 67, Tuchoméfice, Ceska republika, EU

Telefén +421 220 839 030
certifikuje

Produkt: Podava¢ materialu
Model: MX48

Vyrobca: CO-MATIC Machinery Co., Ltd., No.

Adresa: 473-16, San Feng Road, Houli District, Taichung City, Taiwan, R.0.C. 42156

Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, Ze vyrobok popisany v tomto manuadli je v zhode s nasledujucimi

normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2

podla ustanoveni smernic 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.



Podpisany: lvo Mlej \
Vykonny riaditel

C€ Z RéHs

2. ZARUCNY SERVIS
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o., ktorych aktudlne verzie su k dispozicii na www.igm.sk.

3. BEZPECNOST

3.1. Poucenie

Tento stroj je urceny pre pracu s drevom a s drevenymi materidlmi. Spravne pouzivanie zahfna aj
dodrzovanie pravidelnych prevadzkovych a udrzbovych prac, ktoré st podrobne popisané v tomto manuali.

Na stroji m6zu pracovat len osoby oboznamené s jeho prevadzkou, udrzbou a su si vedomé moznych rizik.
Dodrzujte minimalny vek obsluhy ur¢eny zédkonmi. Stroj méze byt pouzivany iba v dokonalom technickom
stave.

Pri praci musia byt namontované vsetky bezpec¢nostné a ochranné prvky.
Okrem navodu na obsluhu si prestudujte aj bezpecnostné pokyny a Specidlne predpisy Vasho statu a
vSeobecne uznavané technické pravidla tykajuce sa prevadzky drevoobrébacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného zaobchadzania nezodpoveda vyrobca, ani dodavatel. Riziko nesie
kazdy uzivatel sdm.

Pri poruseni uvedenych zasad nie je mozné uplatnit naroky na zaruku:

« Nevhodné pracovné prostredie: vysoka vlhkost a znecistenie.

« Poskodenie spdsobené nespravnou montazou stroja a zlym uskladnenim.

« Pouzivanie poskodeného stroja.

« NedodrZanie ndvodu na obsluhu: preprava, uskladnenie, montaz, uvedenie do prevadzky, Cistenie a Udrzba
stroja.

« Pouzitie neautorizovanych néhradnych dielov.

3.2. VSeobecné bezpecnostné pokyny

Stroj méze byt pri nevhodnom zaobchadzani nebezpecny.

Nez zacnete so strojom pracovat, kompletne si precitajte navod na obsluhu a dodrzujte vietky pokyny
uvedené v tomto navode.

Chrante tento navod pred necistotami a vlhkostou, pri predaji ho odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su povolené Ziadne zmeny v konstrukcii, ani prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte bezproblémovy spustenie stroja a funkciu ochrannych prvkov.
Zistené nedostatky na stroji odstrante, a poskodeny ochranny kryt ihned vymerite. Stroj uvaddzajte do
prevadzky len v dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrante ciapkou, alebo sietkou na vlasy. Noste priliehavé oblecenie, naramky, prstene, retiazky a
kravatu odlozZte. Noste len pracovnu obuv, v Ziadnom pripade nenoste volnoc¢asovi obuyv, ani sandale.

Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré a mézu viest k tazkému
zraneniu, vzdy s nimi pracujte opatrne.



Stroj postavte tak, aby bol dostatok miesta k obsluhe a uchopenie obrobku. Stroj musi stat na stabilnej
ploche a musi byt nalezite osvetleny. Pri praci v prasnom prostredi noste vzdy ochranni masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Uistite sa, Ze privodny kadbel neprekéza pri praci. Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy sa nedotykajte
spusteného stroja.

Budte pozorni a koncentrovani! Pracujte s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok, akymi
su drogy alebo alkohol.

Davajte si pozor na pohyb deti okolo spusteného stroja. Nikdy nenechdvajte spusteny stroj bez dozoru. Ak
opustite pracovny priestor, stroj vzdy vypnite. Ni¢ na stroj nestavajte.

Opravu poskodenej elektrickej pripojky moze vykonavat len elektrikar.
Poskodeny elektricky kabel ihned vymerite.

Vsetky Upravy ¢i udrzbu so strojom vykonavajte len pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Aj pri predpisanom pouzivani stroja sa mozu vyskytnut rizika.
Nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti prachu.
Pouzivajte vhodné odséavacie zariadenie!

Pozor na poskodeny elektricky kabel.

3.4.Dolezité upozornenia

Pouzivajte podavac len vo vhodnom prostredi. Udrzujte pracovny priestor dobre vetrany a osvetleny, vyhybajte
sa vlhku, alebo mokrému prostrediu. Prevadzkujte stroj v teplotnom rozmedzi od +5 °C do +40 °C a pri vihkosti
od 30 % do 95 %.

3.5. Bezpecnostné pravidla

NezZ za¢nete podavat obrobok, néstroj musi dosiahnut pracovnych otdcok. Nepretazujte nastroj tym, ze
poddavate material do rezu prilis rychlo.

Vzdy udrzujte ruky dalej od rotujucich casti. Velké obrobky podoprite pre lepsiu stabilitu.

Vzdy najprv vypnite podavac a az potom vypnite stroj, do ktorého je obrobok podavany. Vzdy odpojte
napajaci kabel pred akoukolvek opravou, ¢i nastavovanim.

4. SPECIFIKACIA STROJA
4.1 Popis stroja




zakladna podavaca

areta¢nd packa (otacania podéavaca)
vyskovo nastavitelny drziak s vyloznikom
aretacnd packa (vyskového nastavenia)
stojan poddvaca

ovladacia kluka zdvihu (zmeny vysky)
areta¢nd packa (vysunutie ramena)
rameno podavaca

9  skrutka (polohovaci kib podavaca)

10 areta¢na packa (otacanie podavaca)

11 areta¢na packa (uhol podavaca)

12 motor

13 ovladacie koleso vysunutia ramena (postvanie ramena)
14  rukovat podavaca
15 podavaciarolia

O NOYUL D WN =

4.2 Technické udaje

Typ MX48

Prikon motora (230V) 750 W

Dosah ramena 460 mm

Max. vy$ka obrobka 250 mm
Pocet podavacich rolni 4

Velkost podavacich rolni 120x60 mm
Rychlost posuvu 3,5-32 m/min
Hmotnost so stojanom 62 kg

4.3 Obsah balenia

Podavac

Stlp podévaca

Rameno podavaca

Kib pre rychle nastavenie

Plan pre vitanie zakladne v mierke1:1
Manual

5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE

5.1 Preprava a vybalenie

Z dévodu prepravy nie je stroj kompletne zmontovany.

Podavac vyberte z obalu a postavte na rovnu podlozku. Skontrolujeme, ¢i pri preprave nedoslo k zjavnému
poskodeniu, ktoré by mohlo sposobit poskodenie stroja alebo zdravia.

5.2 Montaz
Pri nasadzovani kovovych dielcov odportic¢ame premazat.

5.3 Potrebné naradie

- Elektricka vitacka, vrtdk 10,2 mm, sada nastrojov pre vitanie s priklepom M12.

- Stranovy klu¢ 13", 14", 17", 19 mm.

- Imbusovy kld¢ 4 mm.

- DIha skrutka M12x50 mm a 4 sady pruzinovych podloziek M12, ktoré nie su sucastou balenia.

5.4 Postup instalacie
POZNAMKA: Uistite sa, Ze je k dispozicii dostato¢nd podpora hmotnosti, aby sa podavac
nenaklonil, ked'sa skldpa na stranu.



Potvrdenie montaznej polohy zakladne podavace:

-- .:

|

N—
The base should be fixed

behind the feeding-out

exit.

Feed direction

Feed direction = Smer podavania

The base should be fixed behind the feeding-out exit = Zdkladria by mala byt pripevnena za

vystupom podavania

URCENIE MIESTA VRTANIA

Pre pohodlie a presnost vitania mate k dispozicii prilozend SABLONU PRE VRTANIE v mierke 1:1.
Vycistite miesto od oleja. Na poZzadované miesto prilepte samolepiacu vrtaciu 3ablénu. Oznacte ju

dierovacom.

Poziciu zakladne volte tak, aby ste sa vyhli rebrovaniu naspoglku stola. Pripravte si 4 skrutky a perové
podlozky (nie su sucastou balenia). Velkost skrutiek — M12. Dlzka = zakladna podavaca (hrabka) + doska

stola (hrubka).

-/—' s
BOREG10.2mm @

[ TAP M12xP1.75

BORE @8.5mm

@ TAP MI0xP1S

UNIVERSAL BORING TEMPLATE
(1:1SELF-ADHESIVE )

1 MATCH TEMPLATE TO YOUR BASE.
2. CUT OFF THE EXCESS PORTION.

5.5 Zostavenie

POZNAMKA: Poziadajte o pomoc! Podavaé je tazky. Nepokusajte sa o to sami.

Pripevnite zakladnu k stolu pomocou 4 sad skrutiek M12 a pruzinovych podloziek.



VloZzte stojan do zdkladne. Namontujte rukovat.

VloZte rameno podévaca do vyskovo nastavitelného drziaka. Otocte kolieskom o niekolko otacok. Utiahnite
packu.

VloZte rameno podévaca (A) do vyskovo nastavitelného drziaka, zatlacte (B) rukou a otécajte dookola (E) na
vyskovo nastavitelnom drziaku a otacajte nim a vkladajte rameno, aby sa zuby kolesa (D) spravne preplietli
so zubami ramena.

Zaistite Sesthrannu skrutku do vyskovo nastavitelného drziaka (C), otocte kolieskom rukovéte a vlozte ho
do drazky pre ozubené koleso (D), aby sa ozubené kolesa mohli plynulo otacat, zaistite Sesthrannu skrutku
a dokoncite instalaciu.

Nainstalujte polohovaci kib: Zasunte na koniec ramena do oto¢ného kuzela (A) a zaistite vyrovnanie osi kibu
a ramena. (C) zaistite pomocou 2 priloZzenych skrutiek (B).



POZNAMKA: Rovnobeznost podavacich valcov méze byt ovplyvnena uhlom oto¢ného kuzela.

Alignment = Nastavenie

Nastavte zavesenie motora: Uvolnite packu (A) a posurite zavesenie motora na lavu stranu stola do
vodorovnej polohy.

Parallel = Paralelne

POZNAMKA: Uroven zavesenia motora méze stabilizovat podavaé a byt paralelné s pracovnym stolom.
Umiestnenie vypinaca napajania: Z dovodu balenia a prepravy bol vypina¢ umiestneny bokom. Uvolnite
prilozenu 4 Sesthrannu skrutku a presurite motor dopredu pre pohodlnejsie ovladanie.

Instaldcia tela stroja: Uvolnite Sesthrannu skrutku (A) a rychloupinaciu packu (B) a odoberte zvierku
motora.



Potvrdenie:
- - Uistite sa, Ze su Sesthrannd skrutka (A) a rychloupinacia packa (B) rovhomerne utiahnuté. Uvolhite
rychloupinaciu paku, aby ste mohli otacat telom stroja.

Parallel = Paralelne
Vertical = Vertikalne

- Nastavenie uhla podavaca: Uvolnite rukovat stojana
(A) a spustite podévag, aby ste nastavili valc¢eky a pracovny st6l do vodorovnej polohy (B).

- Polohovanie vie¢kami podavacieho valca: PoloZte ho na stél a vyrovnajte pomocou zavesenia.

X O X
©00 06®

- Uvolnite rukovat (A) a nastavte Uroven zavesenia motora (B).

X O X

W[l

- Povolte dve pripevnené skrutky (C) a nastavte uhol zavesenia motora (D).




Parallel with surface = Paralelne s povrchom

Dokoncenie instalacie: Skontrolujte, ¢i su vietky rukovate a skrutky poriadne zaistené.

6. PRACA SO STROJOM

6.1 Zakladné pohyby podavaca
- Pro rotaciu okolo osy zakladne: uvolhite packu (A), a otocte podavac do pozadovanej polohy.

<

- Pre vysunutie alebo zasunutie ramena podavaca: uvolnite paku (B) a otacajte kolesom (C).

A=)

- Pre zdvih ramena: uvolnite packu (D) a otacajte klukou (E).

Drziak ramena: Uvolnite 2 pripevnené skrutky (F).

Nastavenie uhla kibu: Uvolnite paku (G). Q

10



4

Vodorovnost agregatu voci stolu stroja: Povolte packu (H). v
Smer agregatu voci pozdiznemu pravitku stroja: Uvolhite rychloupina¢ (I). Q
Uvolnite packu (A), potom odklopte podéavac do strany a zaistite packu az na doraz.

POZNAMEKA: Uistite sa, Ze je k dispozicii dostatoéna podpora hmotnosti, ktora zabrani nakloneniu
podavaca pri odklopeni do strany.

Uvolnite packu (B), otocte stroj na lavu stranu 0 90° (kolmo k zemi), val¢eky smeruju doprava, motor
dolava, potom packu zaistite.

Uvolnite packu (C), otocte stroj o 90° (rovnobezne so zemou), vypinac¢ napdjania hore, valcek dole a
uzamknite packu.

Uvolnite paku (A), zatla¢te stroj spat nad pracovny stél, val¢eky umiestnite proti pozdiznemu pravitku a
potom packu zaistite.

Riadne utiahnite vietky packy, aby ste dokoncili nastavenie.

F

:

--—C

Feed Direction

" |

Feed direction = Smer podévania

UPOZORNENIE: U¢elom toleranénej medzery vyskového nastavenia podavaca je umoznit plynulu
prevadzku pri vyskovom nastaveni podavaca. Po vyskovom nastaveni stiahnite agregat podavaca do
smeru podavania a zaistite ru¢nu packu tak, aby bola pevne utiahnutd pri praci (A).

7. PRIPOJENIE NAPAJANIE A UZEMNENIE
POZNAMKA: Pretitajte si Specifikaciu motora, aby ste sa uistili, Ze su zdroje energie a napatia kompatibilné.

11



(Rozsah: £5%)

Pred pripojenim zdroja napdjania sa uistite, Ze je vypinac vypnuty (OFF).

Poziadavka:

- Pripojenie k prislusnému obvodu bez poistiek alebo k isti¢u motora.
- Privodny kabel externého vypinaca nesmie byt mensi ako 12AWGI.

- Vyzaduje sa zapojenie spinaca v sulade s legislativnymi alebo miestnymi elektrotechnickymi predpismi.
- Pouzitie predlZovacieho kabla: do 30 metrov pouzite kdbel 12AWG, nad 46 metrov pouzite kabel T0AWG.
- Uistite sa, Ze su vSetky uzemnovacie droty spravne pripojené; nespravne pripojenie moze spdsobit

poskodenie motora.

- Zaistite, aby bol uzemnovaci drét motora (zeleny alebo Zlty) spravne pripojeny.
Pre dalsiu pomoc kontaktujte profesionalneho technika.
Referen¢nd hodnoty elektrického pradu:

Specification Rated current
1PH 110V~120V 10.35A
1PH 220V~240V 5.0A
3PH 220V~240V 3.5A
3PH 380V~420V 1.8A
3PH 550vV~600V 1.9A

Specification = Specifikacia
Rated current = Menovity prud

* 34/38/44/48/04/MX

110-120V/1PH
220-240V/1PH

F2

F1

Side 2 Side 1
5 - 5O iR
3|4 1|2 =
L? 8 5(6 TC Ggotor;
SA1 : Cam switch SA1 n2 9|10 alEr e
F1 : Overcurrent protection — 15|16 13]14
F2 :Overload protection
KM1 : Circuit Capacitor 19120 1718
C : Capacitor 23| 24 21l 22 A
380V /50Hz/3Ph F2 (*1) l
— F1(*2) |
L1 — |
L2 j N — 1
L3 g L — : 2
] |
L | | —1.25mm
KM1 98— 97 !
! I
96 i~ 95 !
3 cm—
| 1 21 1
|1 SA1 i
} 1 o 1124 13 1518
Lo
! 1
! 1
! 1
SA1: Cam switch P
| 1 1| 2| 3| 4| 5[ &
F1 : Overcurrent protection | !
|
F2 : Overload protection | R
|
KM1: Circuit Contactor | M1 M
|
|
|
|
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8. RIADENIE RYCHLOSTI

Upozornenie: pred nastavenim odpojte napdjanie.
Vhodnd rychlost podavania a dobre nabrisené néstroje ovplyvruju kvalitu opracovania a uc¢innost.
Spravnu rychlost podéavania urcite podla tvrdosti obrobku.
Pri otacani poddvaca pozorne pocuvajte a prekontrolujte vzorku po ukonceni prace a potom pripadne
upravte nastavenie na pozadovanu rychlost.
Majte nastroje celt dobu ostré.

UNIT:METER/MIN

[SPINSPEED | 6000 RPM 8000 RPM 10000 RPM
Hecm 115|259 |15 |23 |15 125 |25
10cm | 8 112|158 |15 (15|12 (15 |15
20cm | 5|9 |12]|6 |12 |12 8 |12 |12
2%¢m | 3| 5|6|5|6 |8 |6]|8]|9

Zmena rychlosti: Pred zmenou vypnite napajanie.
Pri zmene rychlosti otacajte valceky, aby sa spojka a prehadzovacka spravne zaradili.

Prehadzovacka a radenie sa usadi.

Switch
FN,
A (®)
B
C
D

- Model 34/44/04

(A)+Ovladanie prehadzovacky (Obr. 16-1)

- Model 38/48 (3PH)

lot Gear ar
) 10! ¢

(A)+(C)+Ovladanie prehadzovacky (Obr. 16-2)

- Model 38/48 (1PH)

(B)+(C)+Ovladanie prehadzovacky (Obr. 16-2)

- Model MX

8 Speed Power Feeder
r=d
% %7*::::3 ﬁ( fa\\“::‘_:; ,@:‘ K
6.7M 4M 13M
(22FT) | (13FT.) | (43FT.)
16.5M 11M S53M
(55FT.) | (36FT.)|(108FT.)
(Fig 16-2)

(Fig 16-1)

MX Feeding Speed

Switch

Gear

S Y

Z

AN

3.5 M /Min
(11.5 Ft/Min)

7 M/Min
(23 Ft/Min)

5 M /Min
(16.5 Ft /Min)

10 M /Min
32.5 Ft/Min)

12.5 M /Min
40.5 Ft /Min)

25 M /Min
(81.5 Ft /Min)

16 M /Min

](52Fi/mm)

32 M /Min
(104 Ft /Min)

(Fig 16-3)
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(A)+Prehadzovacka (Obr. 16-3)

Pokyny k vymene prevodovky.
Uvolhite dve skrutky a zloZte kryt.

Uvolhite 3esthrannu skrutku a vymerite prevodovku.

—

Hub

POZNAMKA: Naboj ozubeného kolesa by mal byt oto¢eny dovntra, aby sa predislo moZnému rugeniu.
POZNAMKA: K dispozicii je volitelna sada prevodoviek 34/44/04/54 modelova rychlost (4+4=8) 38/48/68
modelova rychlost (8+8=16).

9. VYMENA VALCEKOV
Upozornenie: Pred zacatim prace odpojte zdroj napdjania. Uvolnite 2 skrutky M8.
Vymente ich za Uplne nové valéeky a potom skrutky utiahnite, aby bola vymena dokoncena.

Upozornenie: Po prvom pouziti skontrolujte, ¢i su v3etky skrutky riadne zaistené.
Gumy boli testované kontrolou kvality a testom trvanlivosti.

14



- Jej trakéné trenie a trvanlivost su neporovnatelné s inymi znac¢kami. Vymente ich prosim za val¢eky
vyrobené spolo¢nostou IGM.

10. UDRZBA A KONTROLA
Upozornenie: Pred zacatim prevadzky odpojte zdroj napajania.

Valceky:

Valéekyya retaze premazavajte kazdych 200 hodin alebo 30 dni cez kovanie pomocou mazacej pistole.
Retazové koleso a retaz by mali byt pravidelne udrziavané.

Odporuc¢ané mazivo:

- SHELL Alvania (SHELL AlvaniaR. 2);

- (SHELL GADUS S2 V220 2);

- (MOBILUX EP 2);

- (FUCHS RENOLIT EP 2);

- (BP ENERGREASE MM-EP 2)

Turbinovy olej:
Vymente turbinovy olej prvych 200 hodin po 30 dnoch od prvého spustenia stroja. Olej vymenite po 1000
prevadzkovych hodinéach alebo po 90 drioch od zakupenia nového stroja.

Pouzivajte turbinovy olej rovnakej znacky alebo ekvivalentny olej, ako je uvedené niZsie:
- MOBIL - MOBILGEAR 630;

- SHELL - OMALA 150;

- BP - ENGERGOL GR-SP 150

Vymena turbinového oleja:

Prosime, venujte pozornost vyvazeniu podavaca a pracovného stola pri postivani podavaca bokom, potom

ho prevrétte a otvorte olejovu zatku, aby mohol olej vytiect, pri doplfiovani turbinového oleja postupujte
podla pokynov.

1000 hours or 6 months

2

200 hours or 30 days 7

1000 hours or 6 months
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Turbinovy olej naplneny standardne
- 38/48 300CC (38 mm, 1-1/2")
-MX  200CC (38 mm, 1-1/2")

Po kazdé operacii udrzujte podavac¢ pomoci vzduchovej pistole.

Model MX: Pomocou néstroja vypacte vnutro zberaca prachu. Ked ho nepouzivate, utesnite ho paskou.

11. NAVOD K PRACI S PODAVACIM ZARIADENIM
Prevadzka podavaca:

Valceky a nastroj

Poloha podavaca a pozdizneho pravitka

16



Tlak a obrobok

Prevadzka so stolnou pilou:
- Val¢eky a rezny kotuc:

POZNAMKA: Priestor medzi podavacimi valcami a pozdiznym pravitkom na vstupe by mal byt aspori 0 3 ~ 5
mm 3irSi ako na vystupe, aby sa zabezpecilo, Ze valce pritlacaju obrobok a vyvijaju dostatocny pritlak k
pozdiznemu pravitku.
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12. ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV
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SADA UNIVERZALNEHO STOJANA PRE VELKE ZATAZENIE
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ZOZNAM DIELOV KRYTU ZOZNAM DIELOV STOJANA

Cislo dielu [Kéd dielu Popis Mnozstvo Cislo dielu |[Kéd dielu Popis Mnozstvo
B076203 |B076203 Bearing 1 77A E580002A Over Arm Kit 1
02G 02G Housing Frame Kit 1 79A 79A Handwheel Kit 1
02G-1 C020037 Housing Frame 1 79A-1 U010082 Handwheel 1
02G-2 A500302 Bushing 4 79A-2. N810636 Lock Pin 1
02G-3 A500301 Bushing 1 80A 80A Pinion Kit 1
02G-4. A500347 Bushing 4 80A-1 G020001 Pinion 1
03A 03A Roller Supporter Kit 4 80A-2 G000007 Screw 1
03A-1 C020333A Roller Supporter 1 80A-3 N030008 Spring Washer 1
03A-2 A500309 Sprocket 1 80A-4. N11008R Nut 1
03A-3 5060616 Cap Screw 2 81A 81A Over Arm Cone Kit 1
03A-4. 5060840 Cap Screw 2 81A-1 A250403 Over Arm Cone 1
03G 03G Sprocket Case Kit 4 81A-2 G020005 Stud 1
03G-1 C020349A Sprocket Case 1 81A-3 G020007A Handle 1
03G-2 N950004 Spring 1 81A-4 N810622 Lock Pin 1
03G-3 A500359 Bushing 1 81A-5 N030010 Washer 2
03G-4. U010052 Case Cap 1 81A-6 S601050 Screw 2
04A K330026 Chain 4 81A-7. Uo10119 Cord Sheath 1
04G 04G Sprocket Shaft Kit 3 82A 82A Swivel Cone Kit 1
04G-1 G320023 Sprocket Shaft 1 82A-1 A200304 Swivel Cone 1
04G-2 T315106 Grease Nipple 1 82A-2 G020005 Stud 1
04G-3. N510015 Snap Ring 1 82A-3 G020007A Handle 1
05G 05G Main Sprocket Shaft Kit 1 82A-4. N810622 Lock Pin 1
05G-1 G320025 Main Sprocket Shaft 1 83H 83H Handle Kit 1
05G-2 T315106 Grease Nipple 1 83H-1 UO010139A Handle w/ Bushing 1
05G-3 NO11225 Flat Washer 1 83H-2. N810636 Lock Pin 1
05G-4. N11012H Nut 1 84A G320090 Elevating Screw 1
06G 06G Roller Spindle Kit 4 84B E580003A Over Arm Kit 1
06G-1 T315106 Grease Nipple 1 87A U010011 Handle-Grip 1
06G-2 G320028 Roller Spindle 1 99A 99A Motor Clamp kit 1
06G-3 N030012 Spring Washer 1 99A-1 A200305 Motor Clamp 1
06G-4 N510020 Snap Ring 1 99A-2 $600850 Screw 1
06G-5. 5601250 Hex Screw 1 99A-3. T060003 Pull Handle 1
07G A500308 Bushing 4 125A 125A Base Kit 1
08G C120005 Worm Gear 1 125A-1 A250401 Column Base 1
09G C120011 Worm Gear 1 125A-2 5601275 Hex Screw 1
10G 10G Worm Gear Shaft Kit 1 125A-3 N050012 Lock Washer 1
10G-1 G320026 Wormgear Shaft 1 125A-4 N011225 Washer 1
10G-2 K420612 Key 1 125A-5 G020010A Handle 1
10G-3 NO011225 Flat Washer 1 125A-6 $601250 Hex Screw 4
10G-4. N11012H Nut 1 125A-7. N030012 Spring Washer 4
12G 12G GEAR SET 1 127A 127A Elevating Bracket Kit 1
12G-1 A500344 Gear 1 127A-1 A250402 Elevating Bracket 1
12G-2. A500345 Gear 1 127A-2 S601275 Hex Screw 2
14G U010078 Housing Cover 1 127A-3 N050012 Lock Washer 2
15G uU010087 Knob 2 127A-4 NO11225 Washer 2
16G U010014 Brush 2 127A-5. G020006A Handle 2
18G 18G Roller Cover Kit 1 136A C020110A Column Cape 1
18G-1 U010080 Roller Cover 1 137A G150031 Washer 1
18G-2. 5500512 PH. Screw 4 138A E580013A Vertical Column Kit 1
21A 21A Oil-Cap Kit 1 139A 139A Fastener Kit 1
21A-1 U010008 Oil Cap 1 139A-1 U010279 Fastener 1
21A-2. Q010012 "O" Ring 1 139A-2 NO015816 Flat Washer 1
27A 27A Transmission Kit 1 139A-3. 5900825 Cap Screw 1
27A-1 A500303 Sprocket 2

27A-2 K330040 Chain 2

27A-3 A500307 Double-Sprocket 4

27A-4. K330062 Chain 1

35A 35A Gear Kit 1

35A-1 A500310 Gear 1

35A-2. A500311 Gear 1

45M1 45M1 Motor w/ Switch 1

45M3 45M3 Motor w/ Switch 1

46A 46A Switch Box 1

47A 47A Switch Kit 1

114G 114G Wormgear Box Cover Kit 1

114G-1 Q010065 "O" Ring 1

114G-2 C020350 Wormgear Box Cover 1

114G-3 Q021701 QOil Seal 1

114G-4. S060616 Cap Screw 3

RO121 RO121 Roller tire 4

- © 2023 IGM nastroje a stroje s.r.o.
I M Ke Kopaniné 560, Tuchométice, 252 67, Ceska republika, EU
G +421 220 839 030, www.igm.sk
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	Dôkladne si preštudujte tento manuál a dodržujte bezpečnostné pokyny v ňom uvedené!
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	Prosíme, preštudujte si a dodržujte bezpečnostné pokyny!
	Pri porušení uvedených zásad nie je možné uplatniť nároky na záruku:
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