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ES PROHLASENI O SHODE

My
(vyrobce) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, California 92606, USA
Deklarujeme, Ze produkt: Soustruh na dfevo
Nazev modelu: REVO 18| 36 Soustruh, REVO 24| 36 Soustruh,

REVO 12| 16 Soustruh, REVO 15| 24 Soustruh

SplAuji zakladni bezpeénostni pozadavky pfislusné evropské smérnice:
- Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
- Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Firma, ktera sestavuje technickou dokumentaci sidlici v EU:

Nazev: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adresa: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910

E-mail: prodej@igm.cz

Je nutné dodrzovat montazni a pfipojovaci pokyny uvedené v navodu k pouZiti a obecné uznavané
zasady spravné praxe a ochranu zdravi podle smérnice o strojnich zafizenich:
«  ENISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni — Obecné zasady pro navrhovani /
Posuzovani rizik a snizovani rizik.
« EN 60204-1:2006+AC:2010 Bezpecnost stroji — Elektricka zafizeni stroju, ¢ast 1 : VSeobecné
*  pozadavky.
« EN 13849-1:2015 Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpecnost — souvisejici ¢asti Fidicich
systému Cast 1: Obecné zasady pro Design
« EN 50370 -1:2005 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Norma skupiny produkt( pro
obrabéci stroje — Cast 1: Emise.
« EN 50370 -2:2003 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Norma skupiny produktl pro
obrabé&ci stroje — Cast 2: Imunita.
« EN 61000-4-2: 2009 Elektrostaticky (ESD)
« EN 61000-4-4: 2012 Pozadavky na rychly elektricky pfechod / prasknuti (EFT/prasknuti)
« EN 61000-4-6: 2014 Odolnost vuci rusenim zplsobenym vysokofrekvenénimi poli (CS)

Za dokumentaci odpovida: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Jméno: Torben Helshoj
Funkce: generalni feditel
Podpis ~ { ™~
opravnéné osoby: { U‘/{ % L D
Datum: 15. Fijna 2021
Misto: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornie 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
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CZ - Cesky
Navod k obsluze (preklad piivodniho navodu)

Vazeny zakazniku,

mnohokrat dékujeme za dlvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje Laguna Tools. Tato pfiruc¢ka byla pfipravena pro
majitele a uzivatele IGM LAGUNA Revo 1216 Soustruhu na dievo pro bezpeénost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte
si peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich doklad(l. Stroj Laguna Tools pouzivejte dle tohoto
navodu a instrukci a ziskate tak jeho maximalni zZivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem Laguna Tools.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé

2. Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

Pokyny k uzemnéni

Soustruh na dfevo

4. Specifikace stroje
Vngjsi popis stroje
Vnitfni popis stroje
Seznam soucastek

5. Pfreprava a uvedeni do chodu
Doruceni

Umisténi stroje

Vybaleni stroje

6. Nastaveni a sefizeni

Montéz gumovych vyrovnavacich podloZzek
Montaz/Demontaz licni desky a kliky pinoly
Montaz/Demontaz unaseciho hrotu a centrovaciho trnu
Demontaz unaseciho hrotu z vieteniku

Demontaz centrovaciho trnu z koniku

Zména rychlosti hnaciho femene

7. Prace se strojem
Prvni pouziti

Upnuti obrobku
Zapnuti soustruhu

8. Prislusenstvi

9. Udrzba

1. Prohlaseni o shodé
ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se smérnici a normou
uvedenou na 2. strané tohoto manualu.

2. Zaruka a Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi dodat kvalitni a vykonny
produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Zaruénimi
podminkami firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Soustruh je uréeny pouze k obrabéni dfeva a dfevénych vyrobku.
Obrabéni ostatnich materialt je zakazano.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj mlze byt pouzivan pouze v bezvadném technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také bezpecnostni pokyny a
zvlastni predpisy vasi zemé.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana technicka pravidla a bezpecnost
prace tykajici se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni neodpovida vyrobce
ani dodavatel.

Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny

Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni nebezpeény.

Kompletné si prectéte navod k obsluze, nez zacnete pracovat na stroji a
dodrzujte veSkeré pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami a vihkosti a pfi prodeji
stroje jej pfedejte novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani prestavba stroje.

Pfed uvedenim do provozu utahnéte vSechny volné &asti.

Denné pred zacatkem prace prezkouSejte bezproblémovy chod stroje a
funkci ochrannych krytl. Zjisténé nedostatky na stroji nebo poskozeny
ochranny kryt ihned odstrarite. Stroj uvadéjte do chodu pouze v
dokonalém technickém stavu.

Stroj vzdy vypojte z elektfiny pfed sefizovanim nebo udrzbou.

Dlouhé vlasy chrante Cepici nebo sitkou na vlasy. Noste pfiléhavé
obleceni, naramky, prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni obuv,
v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale. Pfi praci na
stroji nenoste pracovni rukavice!

Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje
jsou ostré a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k obsluze a uchopeni obrobku.
Stroj musi stat na stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.
Popraskané obrobky se nesmi soustruzit.

Kryt femene musi byt porad zavieny!

Nikdy nesoustruzte obrobek bez opreni o opérku.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Dejte pozor, aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi praci. Udrzujte pracovni
plochu Cistou. Nastroje udrzujte ostré a Cisté.

Nikdy nesahejte na stroj v chodu. Stroj v chodu nenechavejte bez dozoru,
dokud se UpIné nezastavi.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s rozumem. Nikdy
nepracujte pod vlivem omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v chodu. Nikdy nenechavejte
bézici stroj bez dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj vzdy
vypnéte.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vihkém prostfedi a nevystavujte ho desti.

www.igm.cz
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PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy nepoustéjte stroj bez
ochrannych kryta.

Je dulezité vSechny obrobky upevnit.
Odstranite tfisky a kusy obrobku pouze kdyz je stroj vypnuty.

Upinani obrobku jen pfi vypnutém motoru. Pfed zapnutim stroje otocte
obrobek rukou. Pfed pfipevnénim na licni desku obrobek opracujte.

Nestavte se na stroj.
Pouzivejte vhodny prodluzovaci kabel, ktery zviadne pfikon stroje.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi provadét pouze elektrikar.
Poskozeny elektricky kabel ihned vymérite.

V8echny Upravy nebo udrzby se strojem provadeéjte pouze pfi odpojeném
zdroji el. energie.

3.3 Rizika
Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se mohou vyskytnout rizika.

Nebezpeci odlétavajiciho obrobku.

Obrabéjte pouze obrobek ze dfeva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti prachu.
Pozor na poskozeny elektricky kabel

3.4 Pokyny k uzemnéni

PFipojovaci kabel:

V pfipadé zavady nebo poruchy poskytuje uzemnéni cestu nejmensiho
odporu pro elektricky proud a snizuje tak riziko urazu elektrickym
proudem. Stroj je vybaven pfipojovacim kabelem vybavenym ochrannym
vodiCem a euro zastrékou. Zastréka musi byt zapojena pouze do
odpovidajici zasuvky, ktera je v souladu se vdemi mistnimi pfedpisy a
vyhlaskami.

« Zastrcku nijak neupravujte, pokud nepasuje do zasuvky, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikare. Ten nainstaluje pfisluSnou zasuvku.

» Nespravné pfipojeni mize mit za nasledek nebezpedi urazu
elektrickym proudem. Izolovany vodi¢ se zelenym povrchem s/bez Zlutych
pruhl je zemnici vodi¢. Je-li tfeba opravit kabel nebo zastréku, kontaktujte
kvalifikovaného elektrikare.

» Poskozené kabely okamzité opravte, opravu mize provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

* Pro pfipojeni pouzijte pouze tfi-zilé kabely s euro zastr¢kou a
odpovidajici zasuvkou.

3.5 Soustruh na drevo

Soustruh obvykle slouZzi k tvarovani dfeva do valcovitych tvar(.
Soustruzené vyrobky jsou pfedméty jako nabytkové nohy, stojany lamp,
baseballové palky, misky a jiné okrasné pfedméty. Soustruh se sklada
vieteniku, koniku, pohyblivé opérky na nastroje a ru¢nich feznych
nastrojl jako jsou dlata nebo soustruznické struhy. Dodavano také s licni
deskou pro vnitfni soustruzeni misek a povrchové tvarovani.

Podminky elektrického napajeni — informace pro elektrikare

Napéti: Ustalené stejnosmérné napéti: 0,9 az 1,1 jmenovitého napéti.
Frekvence: 0,99 az 1,01 stalé jmenovité frekvence; 0,98 az 1,02
kratkodobé.

Harmonicka slozka: Harmonické zkresleni nepfesahujici 10 % celkového
pramérného kvadratického napéti mezi vodici pro soucet 2. az 5.
harmonické slozky. PFipustné jsou dalsi 2 % z celkového primérného
kvadratického napéti mezi vodici pro soucet 6. az 30. harmonické slozky.
Nevyvazenost napéti: Napéti slozky negativni sekvence ani napéti slozky
nulové sekvence ve tfifazovém napajeni nesmi prekracovat 2% slozky
pozitivni sekvence.

PreruSeni napéti: Pferusené nebo nulové napéti po dobu nejvySe 3ms

v jakémkoliv €ase v napajecim cyklu s vice nez 1s mezi postupnymi
prerusenimi.

Pokles napéti: Pokles napéti nepresahujici 20 % Spi¢kového napéti
napajeni po dobu delSi nez jeden cyklus s vice nez 1s mezi postupnymi
poklesy.

Prostredi a provozni podminky
Teplota vzduchu: mezi 5° C az 40° C
Vihkost: Relativni vihkost nesmi pfesahnout 50 % pfi nejvyssi teploté 40° C

Nadmorska vyska: Do 1000 m. n. m.

Doprava a skladovani: Mezi -25°C az 55° C, kratkodobé (max 24 h) az

70°C

Uzamknuti soustruhu

Obr. 1

Obr. 1: Zptsob uzamknuti soustruhu Laguna Revo. (1) U profil s

otvory pro visaci zamky. (2) Visaci zamky

Durazné doporucujeme, aby soustruh nikdy nebyl ponechan odeméeny
bez dozoru. Doporu€ujeme si vyrobit uzamykatelny kryt kontrolniho

4. Specifikace stroje
Specifikace motoru
Napajeni

Vykon

Proud pfi maximalnim zatizeni
Doporuceny jisti¢

Rozméry
Rozméry baleni (DxSxV):
Hmotnost véetné baleni:

Délka x Sitka x vyska:
Hmotnost:
Vzdalenost od podlahy k lozi (bez podlozek):

Vzdalenost od podlahy k ose vietene (bez podlozek):

Délka loze:

Sitka opérky na nastroje:
Primér stopky opérky:
Pramér licni desky:

Specifikace soustruhu
Rychlé otacky:

Stredni otacky:

Pomalé otacky:

Osova vzdalenost:

Max. toény primér nad lozem:

Max. to¢ny pramér nad excentrickym drzakem:

Otvor vieteniku:

Kuzel vieteniku / koniku:
Zavit vietene:

Predni lozisko:

Zadni lozisko:

Indexace:

Regulator otacek:

Hnaci femen:

Vysunuti koniku:

Materialy

Loze:

Vietenik / konik:

Nohy / zékladna (volitelné pfisluSenstvi):
Opérka na nastroje:

Ty€ opérky na nastroje:

Drzak opérky:

230V / 50Hz / 1 faze
0,75 kw, S1

(S1 - Trvalé zatizeni)
25A

16 A, vypinaci

charakteristika C (16/1/C)

920 mm x 380 mm x 520 mm

61 kg

750 mm x 226 mm x 442 mm

56,3 kg
170 mm
328,75 mm
746,8 mm
203,2 mm
25,4 mm
76,2 mm

950 — 3500 ot./min
450 — 1750 ot./min
100 — 525 ot./min
390 mm

310 mm

241 mm

9,5 mm

MK2 / MK2

M33 x 3,5 mm
6006LLU
6005LLU

24 pozic s uzamcéenim
PWM

6-drazkovy Poly-V
63 mm

Litina

Litina

Ocel

Ocel 1045

6 mm tvrzena ocel 1045
Litina

www.igm.cz
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LAGUNA ce

Laguna REVO 12|16 Lathe
Model | MLAREVO1216EVS
Power 1~230V 50Hz 2.5A P2=0.75kw S1
Specification ﬁE n:=0 - 3500 /min SCCR=6k A
: M33x3.5/ MT-2/¢10.5mm
Article No. Weight | 56.3kg

Series No. Year

LAGUNA TOOLS 2072 Alton Parkway. Irvine, CA 92606
www. lagunatools.com

Mobilni podstavec pro 1412-14BX-1216
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Obr. 6

4.1 Vnéjsi popis stroje

Obr. 2
Rozméry Laguna Revo 1216 Soutruh na dievo
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Obr. 3

Sada prodlouzeni loze 254 mm pro soustruh Revo 1216
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1 Vretenik

2 Kontrolni panel

3 Ovladaci valec vietena

4 Zamek indexace

5 Nahled na indexaci

6 Zamek vietena

7 Horni kryt hnaciho femene

8 Vreteno

9 Excentricky drzak opérky
10 Pfedni hrana z tvrzené oceli
11 Opérka na nastroje
12 Zamek opérky na nastroje
13 Zamek excentrického drzaku opérky
14 Zamek pinoly

39.5" (1003) e
15 Pinola
16 Konik
Obr. 4 17 Klika pinoly
18 Drzak pro prodlouzeni
Podstavec pro soustruh Revo 1216 19 Spodni kryt hnaciho femene
20 Motor
 S— 21 Spina¢
22 Stojan
36.5" (927.1) [ | 164" wa168)
%
Obr. 5
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4.2 Vnitini popis stroje

Obr. 8

1 Predni lozZisko

2 Zamek otvoru vietena

3 Horni femenice hnaciho femene
4 Zadni lozisko

5 Zamek indexace

6 Ovladaci valec vietena

7 Remen

8 Spodni femenice hnaciho femene
9 Zamek pnuti femene

4.3 Seznam soucastek

Obr. 9

Stfedovy vyraze¢ unaseciho trnu PLAREVO1216-1103A. Pro uvolnéni
stfedl vieteniku.

2. Licni deska PLAREVO1216-104A. 76 mm (3“) licni deska pro upnuti
obrobku.

3. Kli¢ licni desky PLAREVO1836-1136. Pro uvolnéni licni desky z
vietena.

4. Unaseci hrot PLAREVO1836-124A. Ve vieteniku pro rotaci obrobku.
Bez lozZiska.

5. Centrovaci trn PLAREVO1216-168. V koniku pro rotaci obrob S
loZiskem.

6. 4x Gumové nohy PLAREVO1216-199. Pro omezeni vibraci - Odstrarite
pfi pouziti podstavce.

7. 4x Sroub pro gumové nohy PLAREVO1216-1100

8. 4x Podlozka PLAREVO1216-198

5. Pfreprava a uvedeni do chodu

5.1 Doruceni

Je pravdépodobné, ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat balici, fakturacni a pfepravni
dokumenty dodané fidicem. Ujistéte se, Ze nedoslo k viditelnému
poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku prepravy doslo k
poskozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na prepravni list nebo
zasilku odmitnéte. lhned zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo €astecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.

5.2 Umisténi stroje

Rozhodnéte se o umisténi stroje pfed vyjmutim stroje z obalu. Rozméry a
potfebnou plochu naleznete zde: Rozméry.

1. U pfedni strany soustruhu si nechte dostatek mista pro pohodinou
praci.

2. Zadni stranu soustruhu nechte pfistupnou pro Upravy a udrzbu.

3. Cim lepsi je osvétleni, tim presnéji a bezpe&néji budete moci pracovat.
4. Pro umisténi stroje byste méli vybrat pevnou, rovnou podlahu, nejlépe
betonovou nebo z podobné pevného materialu.

5. Soustruh umistéte blizko zdroje elektfiny a odsavani.

5.3 Vybaleni stroje

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. Pfilis hluboky fez mize zplsobit
poskrabani laku.

2. Nez za¢nete s nastavenim stroje, uspofadejte si potfebné nastroje.

3. Litinové a ocelové &asti stroje jsou oSetfeny konzervacnim olejem proti
korozi, pfed uvedenim stroje do provozu je potfeba vSechny tyto ¢asti
stroje odmastit pomoci technického lihu nebo technického benzinu.

6. Nastaveni a sefizeni
Nastaveni

VAROVANI! Pfed tpravou a udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni soustruh
pfipojen k napajeni.

VAROVANI! Pokud mate pochybnosti o popsaném postupu, vyhledejte
odbornou pomoc. Nepokousejte se o zadny postup, ktery vam pfijde
nebezpecny nebo ke kterému nemate dostatecnou fyzickou zpUsobilost.
VAROVANI! Dbejte opatrnosti p¥i vybalovani stroje. Pasky jsou napnuté a
mohou zpUsobit zranéni.

POZOR! Stroj je velice tézky. Ujistéte se, Ze pro sestaveni soustruhu
mate dost lidi.

TIP Disledkem dukladného testovani mohou byt v novém stroji nebo v
jeho okoli piliny.

TIP Cisla pouzita k popisu obrazkd nejsou stejna jako Sisla pouzita v &asti
PFehled soucastek. Je to proto, abychom poskytli srozumitelnéjsi pokyny
pro sestaveni soustruhu. Pfi objednavani nahradnich dilt pouzivejte
pouze ¢isla dilG a referenéni obrazky v ¢asti Pfehled soucastek.

Stroj je dodavan co nejkompletnéjsi, aniz by to mélo dopad na naklady
na dopravu. Kvili tomu musi femeslinik provést Upravy a nastaveni pred
pouzitim stroje. Tyto Upravy a nastaveni jsou nezbytné pro spravnou a
bezpecnou funkénost stroje.

6000 " .r
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Obr. 10
Obr. 10: Rozbaleni Soustruhu Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2)
Soustruh v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

6.1 Montaz gumovych vyrovnavacich podlozek

Montaz gumovych vyrovnavacich podloZek na soustruh snizi vibrace a
chrani zakladnu pfed poSkozenim od podkladu. NepouzZivejte gumové
vyrovnavaci podlozky, pokud chcete pouzivat podstavec.

Potfebné nastroje: 6mm inbusovy kli¢

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Sundejte konik a opérku na nastroje ze soustruhu povolenim
excentrické paky. UPOZORNENI: Pro vysunuti koniku a opérky na
nastroje neni potfeba nic uvolfovat.

3. OPATRNE naklorite soustruh na bok. PouZijte podlozku k zmirnéni
kontaktu mezi podlahou a soustruhem.

4. Pomoci Sroubu pfipevnéte do kazdého rohu podlozku a gumovou
vyrovnavaci podlozku

6.2 Montaz/Demontaz licni desky a kliky pinoly

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

TIP Srouby pfili§ neutahuijte, miZete tim strhnout zavit.

TIP Odstrarite $rouby pfed demontovanim licni desky. Srouby jsou
umistény na ploché &asti vietena. Nedemontujte hrubou silou. Kompletné
odstrante Srouby, jinak mize dojit k posSkozeni vietena.

www.igm.cz
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Obr. 11

Obr. 11: Montaz licni desky. (1) Zamek vietena. (2) Otvor na utahnuti
licni desky. (3) vyraze¢ unaseciho trnu nebo kli¢ licni desky. (4) Srouby.

Licni desku jednoduse zaSroubujte do zavitu vietena. Zavit vietena je M33 x
3.5 mm, pravotoCivy. Na vietenu je fezaci drazka pro Srouby.

Potfebné nastroje: kli¢ licni desky (PLAREVO1836-1136) nebo vyraze¢
unaseciho trnu (PLAREVO1216-1103A) a 3mm inbusovy kli¢

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Posunite opérku na nastroje tak, aby vam neprekazela pfi praci.

3. Ovéite, Ze Srouby (pozice 4) nejsou utazeny. Odstrarite vSechny utazené
Srouby pomoci inbusového klice.

4. Uzamknéte vieteno stisknutim zamku vietena (pozice 1). Lehce s
vietenem otocte, aby se zarovnalo s Cepem.

5. Po zamknuti zamku vietena a odstranéni Sroubt (pozice 1) viozte kli¢ licni
desky (pozice 3) do otvoru (pozice 2).

6. Toenim proti sméru hodinovych rucicek licni desku odstranite, to¢enim po
sméru licni desku namontujete.

7. Pii montazi postup obratte. TIP KIic licni desky neni potfeba k montazi.
Pokud Srouby pfili§ utahnete, mizete poskodit zavit. Srouby staci utahnout
ruéne.

6.3 Montaz/Demontaz unaseciho hrotu a centrovaciho trnu

Varovani! Odpojte stroj od napajeni!

TIP NepokousSejte se hrot a trn odstranit pomoci nastroju, pouze tocte klikou
pinoly dokud nevysko¢i.

TIP Hrot i trn vyskodi rychle, zabrante jejich padu.

Obr. 12 - Montaz hrotu/trnu. (1) Vyraze¢ unaseciho trnu. (2) Unaseci
hrot. (3) Klika pinoly. (4) Centrovaci trn.

Pro montaz hrotu a trnu je jednoduse vlozZte do otvoru. Kdyz je obrobek
upnuty, hrot i trn budou pfitlacené do pevné polohy. Metody demontaze hrotu
nebo trnu se lisi.

6.4 Demontaz unaseciho hrotu z vieteniku

Potfebné nastroje: Vyraze¢ unaseciho trnu (PLAREVO1216-1103A)
1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Lehce uchopte unaseci trn volnou rukou pfed krokem 3 - miize
neoCekavané vyskocit.

3. Pouzijte vyraze¢ unaseciho trnu (pozice 1) a lehce poklepejte pro
uvolnéni hrotu.

6.5 Demontaz centrovaciho trnu z koniku

Potfebné nastroje: zadné

1. Lehce uchopte centrovaci trn volnou rukou pfed krokem 2 - mlze
neocekavané vyskocit.

2. Otacenim kliky pinoly (pozice 3) proti sméru hodinovych rucicek se
pinola zasune a tim uvolni centrovaci trn.

6.6 Zména rychlosti hnaciho remene

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

POZOR! Nebezpeci sevieni. Neotacejte vietenem, pokud mate ruce ve
skfifice se femeny.

TIP NepokouS$ejte se femeny sestavit jinak nez tak, jak je popsano nize.

‘ o

325 - 1750 650 - 3500
50 - 525 RPM o RPM o RPM

Obr. 13

Obr. 13: Zména mezi rychlostmi. (1) pomalé otacky: 50-525 ot./min.
(2) Stredni otacky: 325-1750 ot./min. (3) Rychlé otacky: 650-3500 ot./min.
(4) Rukojet’ pro napnuti femenu. (5) Hnaci femenice. (6) Remen.

(7) Hnana femenice.

Soustruh ma tfi velikosti femenice pro vysokou, stfedni a nizkou rychlost,
jak je popsano vyse. Remen by mél byt napnuty tak, aby pfi mirném
stlaéeni Femenu palcem doslo k vychyleni pfiblizné o 3 az 6 mm (1/8

az 1/4*). Uprava napnuti viz ast Upravy. Zména rychlosti se provadi
nasledovné:

Potfebné nastroje: zadné

1. Odpojte soustruh od napajeni.

2. Otevrete spodni (pozice 5) a horni (pozice 7) kryty femene.

3. Pro uvolnéni napnutého femenu otocte rukojet pro napnuti femenu
(pozice 4) smérem k sobé.

4. Pfesunte hnaci femen (pozice 6) na pozadovanou femenici.

5. Remen znovu napnete tak, Ze vratite rukojet pro napnuti femenu
(pozice 4) do plGvodni polohy.

6. Pfed zapojenim soustruhu do elektfiny zkontrolujte, zda je pas spravné
nasazeny ru¢nim otaenim vietena.

7. Prace se strojem

7.1 Prvni pouziti

VAROVANI! Pred pouzitim stroje si pro vlastni bezpe&nost predtéte navod
k obsluze.

VAROVANI! Nikdy nesefizujte ani neupinejte obrobek, pokud je stroj
zapnuty.

POZOR! Obrobek musi byt soumérny, aby byly omezeny vibrace.

&

Obr. 14: Prvni pouziti soustruhu 1216

www.igm.cz
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7.2 Upnuti obrobku

1. Soustruh odpojte od napajeni. Pfed upnutim obrobku namontujte
centrovaci trn do koniku.

2. Najdéte stfed na obrobku, ktery pfipevnite bud' licni deskou nebo
unasecim hrotem. POZNAMKA: Skli¢idlo pro soustruh miiZe byt také
pouzito na upnuti obrobku. Skli¢idlo musi odpovidat zavitu vietena M33
x 3.5.

3. Upevnéte obrobek k licni desce nebo pfipevnéte unaseci hrot ke stfedu
obrobku pomoci gumové palicky (POZNAMKA: nepouZivejte kovové
kladivo) nebo obrobek upnéte do ¢elisti skli¢idla (pfeskocte krok 4).

4. Vlozte licni desku nebo unaseci hrot do vietena. POZNAMKA:
Pravdépodobné bude nutné odstranit konik.

5. Vyménite konik

6. Uplné uvolnéte pinolu otagenim kliky pinoly proti sméru hodinovych
rucicek.

7. Presunite konik k obrobku tak, aby byl centrovaci trn vzdaleny asi 12
mm od obrobku.

8. Zajistéte konik pomoci excentrické paky.

9. Otocte klikou pinoly ve sméru hodinovych rucicek, aby se centrovaci
trn uchytil do stfedu obrobku. Rotace zavisi na tvrdosti obrobku, vétsSinou
staci pouze polovina rotace.

10. Utahnéte pinolu pomoci kliky pinoly.

11. Pfed zapojenim stroje do napajeni zkontrolujte, zda se obrobek volné
otaci pouzitim ovladaciho valce vietena.

POZOR! Obrobek musi byt soumérny. Nesoumérny obrobek muze

silné vibrovat a tim zpUsobit potize. Odstrarite vesSkeré odchylky pred
upnutim obrobku, zejména u kusl s ostrymi hranami. Soumérny obrobek
nezaujme zadny smér rotace.

Osobni ochrana a bezpeénost
Je dulezité, abyste si tento navod precetli a porozuméli mu. Pfi pouzivani
tohoto stroje je bezpodmine&né nutné postupovat podle téchto pokyna.

7.3 Zapnuti soustruhu

1. Ujistéte se, Ze je femen nastaveny na spravnou rychlost. Uprava
rychlosti femene viz. Zména rychlosti hnaciho femene.

2. Pouzivejte vhodné ochranné prvky.

3. VSechna dlata a jiné nastroje by méli byt v bezprostfedni blizkosti stroje
tak, aby na né bylo mozné dosahnout bez naklanéni se pfes obrobek.

4. Zapojte stroj do vhodné zasuvky.

5. Znovu ovérte soumérnost a rotaci obrobku.

6. Soustruh zapnéte

POZOR! Nikdy nezapinejte soustruh na maximalni rychlost s upnutym

Postupné rychlost zvysujte.

8. Prislusenstvi

Nasledujici pFisluSenstvi je navrzené pro soustruh Revo 1216. Pfesné
dodrzujte tyto pokyny, abyste pfisluSenstvi spravné nastavili. Nékteré
prisluSenstvi je navrZzeno tak, aby ho bylo mozné vyuzivat na vice strojich
Laguna Tools.

IGM LAGUNA Sada prodlouzeni loze 254mm pro soustruh Revo 1216
Kéd: 151-1216EXT
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 15

Obr. 16

Obr. 16: (1) Prodlouzeni loze - zvySeni osové vzdalenosti z 393 mm
na 647 mm. (2) Soustruzeni z levé strany soustruhu - rozsifi délku
soustruhu na levé strané o 406 mm.

Soustruh umozniuje rotaci vietena vpred i vzad. Diky dvojitému zavitu
vietena mlzete soustruzit na obou stranach soustruhu. Pomoci Sady
prodlouzeni loZze muZzete rozsifit vzdalenost mezi stfredy o 254 mm nebo
ho umistit na levou stranu soustruhu.

Obsah baleni:

Sada prodlouzeni se sklada z 3 ¢asti: litinové prodlouzeni 254 mm, které
je mozné namontovat na pravou nebo levou €ast soustruhu.

Prodlouzeni pro opérku na nastroje. Adaptér, ktery umoznuje pouziti
sklicidla M33 x 3,5 mm.

POZOR! Pri soustruzeni z levé strany soustruhu je potfeba pouzit
oboustranné skli¢idlo s dodanymi Srouby. VZdy utahnéte Srouby na licni
desce nebo upnéte adaptér vietena / vieteno, abyste mohli soustruzit z
levé strany soustruhu.

Montaz Sady prodlouzeni loze Revo 1216

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

TIP Srouby pfili$ neutahujte, miiZete tim strhnout zAvit.

TIP Prodlouzeni opérky na nastroje (2.2) a utahovaci péka (2.4) se
pouzivaji pouze pfi soustruzeni z levé strany soustruhu.

Potfebné nastroje: inbusovy kli¢

Dorucéeni

Je pravdépodobné, Ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat

balici, fakturacni a pfepravni dokumenty dodané fidi¢em Ujistéte se, ze
nedoslo k viditelnému poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku
prepravy doslo k poSkozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na
prepravni list nebo zasilku odmitnéte. Ihned zavolejte do prodejny, kde byl
stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo Castecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.

www.igm.cz
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Vybaleni podstavce

Seznam soucastek

Obr. 17

Obr. 17: Rozbaleni Sady prodlouzeni loze 254 mm pro soustruh
Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice. (2.1)
Prodlouzeni loze 254 mm. (2.2) Prodlouzeni opérky na nastroje. (2.3)
Srouby. (2.4) Utahovaci paka. (2.5) Adaptér.

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. PFili§ hluboky fez mize zpUsobit
poskrabani laku.

Nez zaCnete s nastavenim stroje, uspofadejte si potfebné nastroje.

Obsah baleni (sada prodlouzeni loze 254mm)

Obr. 18

Obr. 19

Obr. 17 - Obr. 19: Rozbaleni Sady prodlouzeni loze pro soustruh
Revo 1216. (1) Obsah v krabici. (2) Obsah baleni. (2.1) Prodlouzeni
loze 254 mm. (2.2) Prodlouzeni opérky na nastroje. (2.3) Srouby.
(2.4) Utahovaci paka. (2.5) Adaptér.

Pozice Nazev Popis

2.1 Prodlouzeni loze Prodlouzi délku loZe soustruhu
nebo mlze byt pfimontovano na
levou stranu soustruhu.

2.2 Prodlouzeni opérky na | PouZiva se pouze pfi soustruzeni
nastroje z levé strany, aby byla opérka ve
spravné poloze.

2.3 Srouby K pfiSroubovani prodlouzeni
loze k levé nebo pravé strané
soustruhu.

2.4 Utahovaci paka zajisti opérku (2.2) na misté.

2.5 Adaptér Adaptér M33 x 3,5 mm

Postup

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.
2. Odemknutim excentrické paky opatrné vysurite konik a opérku na
nastroje z pravé strany soustruhu.

Prodlouzeni loze z pravé strany:

Prodlouzeni loze

Obr. 20

3. Zavity na Srouby jsou pfedvrtané. Lehce zaSroubujte vSechny 3 Srouby
(pozice 2.3) a nasurite prodlouzeni z pravé strany.

4. Nasurite opérku na nastroje a konik zpét. Konik umistéte tak, Zze pulka
lezi na hlavni lozi a pllka na prodlouzeni loze (Obr. 20). Vyrovnejte Uroveri
prodlouzeni s Urovni hlavniho loZe a Srouby utahnéte.

Prodlouzeni loze z levé strany:

Excentricky
drzak opérky

Obr. 21

www.igm.cz
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5. Konik umistéte na bezpecné misto, nejlépe zpét na pravou ast
soustruhu.

6. Zavity na Srouby jsou pfedvrtané. Lehce zaSroubujte vSechny 3 Srouby
(pozice 2.3) a poté nasurite prodlouzeni na levou stranu.

7. Odstrante ovladaci valec vietena nebo licni desku z levé strany
vieteniku.

8. Uvolnéte Srouby pro adaptér, zamknéte vieteno a zasSroubujte adaptér
(pozice 2.5).

9. Nasunite excentricky drzak opérky na prodlouzeni (leva strana).

10. Nasurite prodlouzeni opérky na nastroje (pozice 2.2) do krku
excentrického drzaku opérky.

11. ZaSroubujte utahovaci paku (pozice 2.4) do prodlouzeni opérky na
nastroje (pozice 2.2).

12. Nasunte opérku na nastroje do prodlouzeni opérky na nastroje
(pozice 2.2).

IGM LAGUNA Podstavec pro soustruh Revo 1216
Koéd: 151-1216STA
Kompatibilita: 151-1216

Obr. 22

o0
2000

g

°|

™

/
(4]

A

Obr. 23

Obr. 23: Podstavec pro soustruh Revo 1216 Obsahuje vyskové
nastavitelny podstavec a policku na naradi. (1) Nejnizsi pozice 990
mm (od podlahy k vietenu). (2) Nejvyssi pozice 1143 mm. (3) Policka
na naradi - na licni desku, unaseci hrot, centrovaci trn, vyraze¢
unaseciho trnu, 9 dér 25 mm pro dlata, 4 diry 34 mm pro vétsi naradi.
(4) Gumové nohy.

Montaz Podstavce pro soustruh Revo 1216

VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni!

POZOR! Montaz podstavce je potfeba provést s pomoci druhé osoby.
TIP Srouby pfili§ neutahujte, miiZete tim strhnout zavit.

Potfebné nastroje: Druha osoba, inbusovy kli¢ 6 mm, kfizovy Sroubovak a
oboustranny kli¢ 12/14 mm.

Doruceni

Je pravdépodobné, Ze vas stroj bude dodan tfeti stranou. Pfed vybalenim
stroje musite nejprve zkontrolovat

balici, fakturaéni a pfepravni dokumenty dodané fidi¢em Ujistéte se, ze
nedoslo k viditelnému poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku
prepravy doslo k poSkozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na
prepravni list nebo zasilku odmitnéte. Ihned zavolejte do prodejny, kde byl
stroj zakoupen.

1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo €astecna, aniz
byste o tom informovali pfepravni spole¢nost a obchod, kde byl stroj
zakoupen.

Vybaleni podstavce

o

|

Obr. 24

Obr. 24: Rozbaleni Podstavce pro soustruh Revo 1216. (1) Obsah v
krabici. (2) Podstavec v krabici. (3) Vybaleny obsah krabice.

Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro
vybaleni:

1. Davejte pozor pfi fezani krabice. Pfili§ hluboky fez mize zplsobit
poskrabani laku.

2. Nez zacnete s nastavenim stroje, usporadejte si potfebné nastroje.

Seznam soucastek

www.igm.cz
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Obr. 26

Obr. 26: Seznam soucastek Podstavce pro soustruh Revo 1216.

(1) Nastavitelné ¢asti stojanu. (2) Noha podstavce. (3) Policka na
naradi. (4) Gumové nohy, $rouby a podlozky. (5) Srouby a podlozky
pro upevnéni soustruhu. (6) Srouby a podlozky pro montaz. (7)
Srouby pro nastaveni vysky.

Poz. Nazev Popis
1 Nastavitelné ¢asti Cast mezi nohami podstavce a soustru-
stojanu hem. Umoziiuje nastavit vySku.
2 Noha podstavce Noha podstavce z oceli. Ma pfedvrtané
otvory pro upevnéni soustruhu. TIP
Nohy nejsou stejné! Otvory pro montaz
policky na nafadi nejsou ve stejné vys-
ce. Nize polozZené diry musi byt vpredu.
3 Policka na naradi Lépe stabilizuje stojan. Slouzi k odlozeni
13 dlat/naradi a ostatnich nastroji sou-
struhu.
4 Gumové nohy / Pro nohy podstavce ke snizeni vibraci.
Srouby / podlozky
Srouby a podlozky | K upevnéni soustruhu na podstavec.
Srouby a podloZky | K montazi podstavce (poli¢ky a nohou).
pro montaz pod-
stavce
7 Srouby k zajisténi K zajisténi soustruhu ke stojanu.
soustruhu

Postup

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Odstrante gumové nohy ze soustruhu. Dohromady budete mit 6
gumovych nohou, 6 $roubu a 6 podlozek.

3. PriSroubujte gumové nohy(pozice 4) k noham soustruhu (pozice 2).

navarena
matice
1 ! :’

podlozka

Gumova podlozka
[T e
soucasti)

=

Umisténi tfi
gumovych
podlozek na

podstavci. Sroub
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Obr. 27

4. Rozliste levou a pravou nohu. Na kazdé noze jsou 4 diry pro
namontovani poli¢ky. Horni otvory musi sméfovat k zadni ¢asti stroje,
dolni diry naopak k pracovnimu prostoru. Policku namontujte smérem k
pracovnimu prostoru.

5. Poli¢ku namontujte spravnym smérem (pozice 3). Okraj policky

by nemél byt viditelny. Na obrazku L017 je poli¢ka naruby. Spravné
namontovana poli¢ka by méla mit nejvétsi otvor (na licni desku) vlevo
dole smérem k obsluze stroje.

6. Pfimontujte k sobé& nohy podstavce a poli¢ku na nafadi. K tomu pouzijte
8 Sroubu a podlozek (pozice 6). Vzdy dotahnéte vSechny Srouby az na
konci montaze. TIP Podstavec nebude stabilni, dokud na n&j nebude
pfipevnény soustruh. Po pfipevnéni soustruhu a zvoleni dané vysky bude
stojan velmi stabilni.

7. PriSroubujte nastavitelné ¢asti stojanu (pozice 1) k noham pomoci
zbyvaijicich Sroubl a podlozek (pozice 6). Vzdy dotahnéte vSechny Srouby
az na konci montaze. TIP Kone¢nou vysku je nejlehci nastavit ihned.
Zmenit ji Ize i pozdéji.

8. Opatrné zasroubujte Srouby k zajisténi soustruhu (pozice 7). Tyto
Srouby zabrani vytahnuti soustruhu pfi pozdéjsi zméne vysky.

9. S pomoci druhé osoby umistéte soustruh na podstavec. Pfimontujte
soustruh k podstavci. POZOR! Jedna osoba by méla dohlizet na stabilni
pozici soustruhu, zatimco druha pfiSroubuje Srouby s podloZzkami (pozice 5).
10. Utdhnéte vSechny Srouby.

11. Pro vlastni bezpec€i sundejte soustruh z podstavce, pokud chcete
zmenit vysku.

12. Srouby pfili§ neutahujte, mazete tim strhnout zavit.

DULEZITE: Pokud soustruh neni ve vodorovné poloze

1. Ovéfte, zda je soustruh spravné pfimontovan.

2. Ovéfte, zda je podlaha rovna.

3. Uvolnéte vSech 16 Sroubu (pozice 6) drzici nastavitelné ¢asti stojanu a
poli¢ku na naradi.

4. Srouby znovu utahnéte.

DULEZITE: Pokud pouzivate Mobilni podstavec, odstrarite 2 gumové
nohy, které jsou nejblize stacionarnim kolim mobilniho podstavce.

Stacionarni kola

ODSTRANTE GUMOVE
PODLOZKY ZE ZAKLADNY
® A
k Stejné mezery ——/
Obr. 28
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FAQ

Ot: Jaky je rozsah vysky tohoto stojanu?

Od: Podstavec Revo 1216 Ize nastavit do 7 rGznych vySkovych urovni od
990 mm (39%) do 1143 mm (45%).

Ot: Je soucasti podstavce i mobilni podstavec?

Od: Ne, podstavec je dodavan se standardnimi gumovymi podlozkami.

IGM LAGUNA Mobilni podstavec pro 1412-14BX-1216
Kéd: 151-1412MBA
Kompatibilita: 151-1216STA, 151-1412, 151-14BX

Obr. 29
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Obr. 30

Obr. 30: Mobilni podstavec pro soustruh Revo 1216. (1) Neotocna
kola. (2) Otoéné kolo.

Obr. 31

Obr. 32

Obr. 32: Rozbaleni (1) Obsah v krabici. (2) Vybaleny obsah krabice.
(2.1) Stacionarni kola. (2.2) Pedal. (2.3) Opérna deska. (2.4) Oto¢né
kolo. (2.5) Srouby a podlozky. (2.6) Pedalova pruzina. (3) Otoéna
naprava.

Seznam soucastek

Montaz Mobilniho podstavce Pozice | Nazev Popis
VAROVANI! Odpojte stroj od napajeni! 2.1 Stacionarni kola Mohou byt pfimontovana na levou
TIP Srouby pfili$ neutahujte, mazete tim strhnout zavit. nebo pravou stranu. Musi byt
TIP Je nutné zakoupit Podstavec pro soustruh Revo 1216, aby bylo umistény tak, ze se stroj zvedne z
mozné mobilni podstavec pouzivat. podlahy pfi seSlapnuti pedalu.
A 2.2 Pedal Muze byt pfimontovan na levou nebo

\IJDoruce(;nvl dobné. Fe vas  bude dodan fieti Pied vvbaleni pravou stranu. Musi byt umistény

e pravdepodobne, Ze vas stroj bu e dodan tretlvsgranczu. fed vybalenim tak, 7e se stroj zvedne z podlahy pFi
stroje musite nejprve zkontrolovat balici, fakturacni a pfepravni sedlapnuti pedalu
dokumenty dodané fidi¢em. Ujistéte se, Ze nedoslo k viditelnému ’
poskozeni obalu nebo stroje. Pokud v disledku prepravy doslo k 2.3 Opérna deska PFfimontovana ke (zevnitf) kolu s
poskozeni, poznamenejte si jednotliva poskozeni na prepravni list nebo pedalem.
zasilku odmitnéte. Inned zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen. 24 | Ototné kolo Pfimontované k pedalu (2.2).
1. Nikdy nepfijimejte zasilku, ktera je poSkozena nebo Castecna, aniz _ _
byste o tom informovali pfepravni spoleénost a obchod, kde byl stroj 2.5 Srouby a podlozky Srouby a podlozky k montazi kol na
zakoupen. podstavec
Vybaleni podstavce 26 Pedalova pruzina :)/(Ie(:jzéllse mezi oto¢né kolo (2.4) a
Stroj opatrné rozbalte a vyjméte vSechny jeho soucasti. Pokyny pro -
vybaleni: 3 Otoc¢na naprava Naprava, do které se vlozi pruzina
1. Davejte pozor pfi fezani krabice. P¥ili§ hluboky fez muze zpUsobit (2.6) a otocné kolo (2.4).
poskrabani laku.
2. Nez za¢nete s nastavenim stroje, usporadejte si potfebné nastroje.
www.igm.cz -12-
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Postup

Potfebné nastroje: inbusovy kli¢, oboustranny kli¢

Montaz neoto€nych kol

1. Ujistéte se, Ze je soustruh odpojen a nelze jej zapnout.

2. Pfimontujte stacionarni kola (pozice 2.1) bud k levé nebo pravé strané
podstavce pomoci 2 Sroubu a podlozek (pozice 2.5). TIP Podle svého
uvazeni vyberte vhodnéjsi stranu pro montaz stacionarnich kol. Vétsinou
je vhodné mit oto¢né kolo na pravé strané a stacionarni kola na levé
strané.

3. Odstrarite 2 gumové podlozky, které jsou nejblize stacionarnim koltm.
4. Ovérte, Ze se kola dotykaji podlahy a Ze jsou ve stejné vysce.

Stacionarni kola

ODSTRANTE GUMOVE
PODLOZKY ZE ZAKLADNY

— W

A
Stejné mezery -/ / \

Obr. 33

Montaz oto€ného kola

Montaz otoéného kola se provede v nasledujicim pofadi: opérna deska,
noha podstavce, pedal. Zasroubujte Srouby do opérné desky (pozice
2.3). Opérna deska se pfimontuje zevnitf druhé nohy, na které nejsou
stacionarni kola.

5. Vlozte pruzinu (pozice 2.6) na oto€nou napravu (pozice 3). Zasroubujte
otoéné kolo (pozice 2.4) na napravu.

6. Utahnéte oto¢né kolo pomoci oboustranného klice.

7. Uvolnéte pedal.

8. Vlozte jeden Sroub do diry na pedalu.

9. Spojte opérnou desku, nohu podstavce a pedal dohromady. Utahnéte
rukou.

10. Utahnéte rukou i zbyvaijici Srouby (pozice 2.5). TIP Jeden $roub je
dodavan navic.

11. Kdyz je pedal ve volné poloze, bude oto€né kolo pfiblizné ve stejné
vysce jako gumové podlozky podstavce. Utdhnéte vdechny Srouby.

FAQ

Ot: Ovliviiuje mobilni podstavec vy$ku soustruhu?

Od: Ne, stacionarni kola budou vzdy lezet na podlaze, ale na stejné
urovni jako pedal. Pokud seSlapnete pedal, soustruh se opfe o kola a
bude mozné s nim volné hybat. Uvolnénim pedalu se stroj opét polozi na
podlahu.

IGM LAGUNA Halogenova lampa pro Revo1836-1412-14BX-18BX
Kéd: 151-1836L

Kompatibilita: 151-1836, 151-18BX, 151-1216, 151-1412, 151-14BX
L-drzak pro pfipojeni svétla k zadni €asti vieteniku neni soucasti dodavky
svétla, informujte se o moznostech u Vaseho dodavatele:

Obr. 34

Obr. 35
9. Udrzba

VAROVANI! PFed tpravou a drzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k
napajeni.

VAROVANI! Pokud méate pochybnosti o popsaném postupu, vyhledejte
odbornou pomoc. Nepokous$ejte se o zadny postup, ktery vam pfijde
nebezpecény nebo ke kterému nemate dostatecnou fyzickou zpusobilost.
VAROVANI! Dbejte opatrnosti p¥i vybalovani stroje. Pasky jsou napnuté a
mohou zpUsobit zranéni.

POZOR! Stroj je velice téZzky. Ujistéte se, Ze pro sestaveni soustruhu mate
dost lidi.

TIP Duasledkem dukladného testovani mohou byt v novém stroji nebo v
jeho okoli piliny.

Obecné pokyny

Udrzujte stroj v Cistoté. Po ukonéeni prace vzdy stroj oCistéte. Dfevo

je vihké. Pokud neuklidite z povrchu stroje piliny nebo hobliny, bude
korodovat. Doporuéujeme pouzivat pouze mazivo na bazi teflonu.
Obycejny olej pfitahuje prach a necistoty. Teflonové mazivo ma tendenci
vysychat a ma mensi tendenci k hromadéni necistot a pilin. Pravidelné
kontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a matice dotazené.

Hnaci femen

Hnaci femen by mél vydrzet mnoho let (v zavislosti na pouziti), je ovSem
tfeba pravidelné kontrolovat jakékoliv trhliny nebo obecné opotfebeni.
Najdete-li jakékoliv poskozeni, femen vymeérite.

Loziska
VSechna loziska jsou utésnéna a nevyzaduji zadnou udrzbu. Pokud je
lozisko vadné, vymeérite jej.

Koroze

Soustruh je vyroben z oceli a litiny. VSechny nenatfené povrchy jsou
nachylné ke korozi, pokud nebudou chranény. Pro ochranu doporu€ujeme
nanést na soustruh vosk nebo maziva na bazi teflonu.

Vyména femene a lozisek

VAROVANI! Odpojte stroj od napéjeni!

TIP Srouby pfili§ neutahujte, miZete tim strhnout zavit.

TIP Odstrarite Srouby pfed demontovanim femene.

VAROVANI! Vymé&na Femene a loZisek je narodna. V pfipadé potieby
kontaktujte autorizovanou opravnu.

Odmontujte vietenik vezméte jej do opravny.

1. Odpojte stroj od napajeni.

2. Oteviete spodni kryt a uvolnéte zamek pro napinani femene.

3. Vyjméte femen ze spodni Ffemenice.

~ VInita podlozka
— Zadni lozisko

- Srouby kliky pinoly ]
Srouby femenice

Obr. 36

www.igm.cz
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4. VySroubujte oba Srouby z kliky pinoly.

5. Odstrarite kliku pinoly z vietena tim, Ze odemknete zamek vietene a
otocite klikou pinoly proti sméru hodinovych rucicek.

6. Uvolnéte 2 Srouby u horni ¢asti femene.

7. Pouzijte dfevény kolik nebo hlinikovy dilec, abyste vyrazili vieteno

z koniku. Pouzijte material, ktery je mékci nez vieteno, jinak hrozi
poskozeni vietena. Remen z vietena opatrné vyjméte.

8. Nyni mizete vymeénit femen nebo loziska

9. Pro montaz provedte postup v opaéném poradi.

TIP Mezi pravou stranou horni femenice a C¢ernym magnetickym
krouzkem na vreteni je vinita podloZka. KrouzZek slouZi je posazen na
rameni vietene. Je dllezity pro snimani rychlosti vietene. Ovérte, zda
horni ¢ast femenice tlaci na vinitou podlozku. Pokud ne, mohl by krouzek
sklouznout z vietena, zatimco utahujete Srouby na horni femenici. To
muze zpUsobit nepfesnost Udaju o rychlosti vietene na ovladacim panelu.
TIP Kliku pinoly utahnéte pouze ru¢né.

Soustruh nelze spustit.

1. Ovérte, zda je vypinac ve spravné poloze.

2. Ovérte, zda je napajeci kabel zapojeny do zasuvky.

3. Ovéfte, zda je elektrické napajeni zapnuté (resetujte jistic).

4. Odpoijte stroj od napajeni a ovérte, Ze je zapojeni do zastr¢ky spravné.
Zkontrolujte, zda je gumova izolace dostate¢né odizolovana a nevadi
spravnému pfipojeni. Zkontrolujte fadné dotazeni vSech Sroubl.

Stroj nelze zastavit.

Jednd se o velmi vzacny jev, stroj je navrzen se sérii bezpe€nostnich
prvku, které tomuto jevu zamezuji. Pokud k tomu dojde a nejste schopni
chybu odstranit, vyhledejte odbornou pomoc. Stroj musi byt odpojeny od
napajeni a nesmi byt spustén, dokud nebude porucha odstranéna.

1. Vadny vypina¢ Vymeérte vypinac.

Motor se snazi nastartovat, ale neotaci se.

1. Stroj vypojte a zkuste otocit vietenem ruéné. Pokud se vieteno neotaci,

Zjistéte, proc je zaseknuté.

2. Vadny kondenzator. Vymérite kondenzator.

3. Vadny motor. Vymérite motor.

4. Elektrické vedeni je pretizené. Opravte pretizeni.
5. Nizké napéti. Upravte napéti.

Piskani ¢i skripani.
1. Zkontrolujte loZiska.
2. Zkontrolujte, zda je hnaci femen spravné napnuty.

Vieteno zpomaluje béhem prace.

1. Tupé nastroje. Vyménte nastroj nebo ho nechte znovu naostfit.

2. P¥ilis velka rychlost obrabéného materidlu. Zpomalte posuv materialu.
3. Olej nebo necistoty na hnacim femeni. Ocistéte nebo vymeérite hnaci
femen.

4. Uvolnény hnaci femen. Znovu napnéte femen.

Stroj vibruje.

1. Stroj je Spatné vyrovnan na podlaze. Vyrovnejte stroj.

2. Poskozeny hnaci femen. Vyménte hnaci femen.

3. Spatné vyrovnany obrobek. SniZte rychlost/vyrovnejte obrobek.
4. Poskozena femenice. Vymérnite femenici.

5. Opotfebena lozZiska vietene. Vymérite lozZiska.

Digitalni ukazatel zobrazuje chybu.

Err1: Nadproudovy rezim

Pokud pouzivany proud motoru pfesahne 10 A po dobu 30s, soustruh
vstoupi do ochranného nadproudového rezimu.

Nadproudovy rezim okamzité motor zastavi a displej zobrazi Err1.
femenici (Pomalé: 50-100; Stfedni: 325-425; Rychlé 650-950 ot./min), pfi
téchto otaCkach dochazi k nadproudovému rezimu.

Jak se zbavit nadproudového rezimu:

« Stisknéte tlacitko STOP.

« Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Err2: Rezim selhani motoru

Pokud se po stisknuti tlacitka START a uplynuti 25 vtefin motor nespusti,
soustruh vstoupi do rezimu selhani motoru.

Rezim selhani motoru okamzité motor zastavi a displej zobrazi Err2.

Jak se zbavit reZimu selhani motoru:

«Stisknéte tlacitko STOP.

« Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Err3: Rezim selhani vietena

Pokud se po stisknuti tladitka START vieteno do 30 vtefin nezacne
otacet, pfestoZe je motor v chodu, soustruh vstoupi do rezimu selhani
vietena.

ReZim selhani vietena okamzité zastavi motor a displej zobrazi Err3.
Jak se zbavit rezimu selhani vietena:

« Stisknéte tlaCitko STOP a odblokujte vieteno.
« Stisknéte tlacitko START. Kontrolni panel znovu spusti motor.

Zapojeni

NAPETI. Pred pfipojenim tohoto stroje ke zdroji napajeni se ujistéte,

Ze napéti je stejné, jaké je uvedeno na $titku stroje. V PRIPADE
POCHYBNOSTI STROJ NEZAPOJUJTE. PouZivani stroje s jinym
napétim nez vyobrazenym na $titku mGze mit za nasledek poskozeni
elektrickych souc¢astek stroje, na které se nasledné nemuze vztahovat
zaruka.

JISTIC. Zkontrolujte také, zda je napajeci zdroj vybaven vhodnym jistisem
a zastrékou podle mistnich elektrickych predpist. Nejprve zkontrolujte
Stitek motoru a zjistéte FLA proud zafizeni. Pokud je opotfebovany nebo
chybi, nahlédnéte do technickych udajd. V pfipadé pochybnosti pfi vybéru
vhodného jistiCe kontaktujte elektrikare.

ELEKTRICKY SOK. Je velmi nebezpecné pracovat na vodicich a jinych
elektrickych systémech pfipojenych ke zdroji elektfiny. Pfed Upravou a
udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k napajeni.

Zapojeni motoru: Informace v této pfirucce byly aktualni v dobé tisku, ale
mohou se li$it od diagramu na vagem zafizeni. VZDY pouzivejte dodané
schéma zapojeni stroje nebo motoru (pod elektrickym krytem), pokud je k
dispozici.

Soucastky
Pfed upravou a udrzbou stroje se ujistéte, Ze neni pfipojen k napajeni.
Pro vyménu pouzivejte pouze originalni dily Laguna Tools.

www.igm.cz
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FS

BN

==l

HS(M) —li—
HS(S) —

LT

CcB

colour of strands
BK black
BU blue
YE yellow
RD red
BN brown
GNYE green-yellow
meaning of symbol
M motor
S switch
FS FWD/REV switch
DR digital readout
CB control board
FR filter
HS(M) hall sensor (motor)
HS(S) hall sensor (spindle)
F fuse

Revo 1216 Banjo, Tool Rest, Tail Stock, Centers

Key | Part Number Description Specification Qty
16 |PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 5
52 |PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 3
59 [PLAREVO1216-159 8" Tool Rest 1
60 |PLAREVO1216-160 E-RING E-10 2
61 |PLAREVO1216-161 Tool Rest Support Base 1
62 [PLAREVO1216-162 Clamp Bolt 1
63 [PLAREVO1216-163 Clamp 2
64 [PLAREVO1216-164 Lock Handle 1
65 [PLAREVO1216-165 Tool Rest Locking Handle 1
66 [PLAREVO1216-166 Rubber Sleeve 2
67 [PLAREVO1216-167 Cap 2
68 [PLAREVO1216-168 Live Center Assembly 1
69 [PLAREVO1216-169 Quill 1
70 [PLAREVO1216-170 Lead Screw 1
71 |[PLAREVO1216-171 E-RING E-12 2
72 |PLAREVO1216-172 Tailstock Locking Handle 1
73 |[PLAREVO1216-173 Lock Handle 1
74 |PLAREVO1216-174 Stop Bolt 1
75 |[PLAREVO1216-175 Handwheel 1
76 |[PLAREVO1216-176 Tailstock Tool Caddy 1
77 |[PLAREVO1216-177 Screw 5/16-18UNCx1/2" 2
78 |[PLAREVO1216-178 C-RING S10 1
79 [PLAREVO1216-179 Clamp Bolt 1
81 [PLAREVO1216-181 Tailstock 1

102 |[PLAREVO1216-1102 bushing 1

103 |[PLAREVO1216-1103 Knockout Rod 1

104 |[PLAREVO1216-1104 Knob 1

107 |PLAREVO1836-181 Knob 1

111 |[PLAREVO1836-1136 Handle, Faceplate 1

114 |PLAREVO1216-1114 Nylon Insert Lock Nut 3/8-16UNC 2

www.igm.cz
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Revo 1216 Headstock Assembly

Key|Part Number Specification |Qty Key|Part Number Specification |Qty
Description Description
1 [PLAREVO1836-1140 __|Thimble 1| [27 [PLAREVO1836-132 Disc, Spindle 1
2 |PLAREVO1836-124 Spur Center 1 Lock
3 [PLAREVO1836-1124 __|Set Screw M6x1.0x6mm 1| [28 [PLAREVO1836-1141  |Socket Flat M3x0.5x8mm 1
4 [PLAREVO1216-104-UK_|3" Faceplate 1 Head Screw
5 |PLAREVO1836-1101 Set Screw 1/4-20UNCx1/4"| 6 29 |PLAREVO1836-191 C-Ring R22 1
6 |PLAREVO1216-106-UK_|Spindle 1/ 730 [PLAREVO1216-130 Digital Readout 1
7 |PLAREVO1216-107 Key 5x5x25mm 2 Sensor
8 |PLAREVO1216-108 Ball Bearing 6006LLU 1 31 |PLAREVO1216-131 Digital Readout 1
9 IPLAREVO1216-109  |Magnetic ring 1l 732 [PLAREVO1216-132  |Phillips Flat  |M3x0.5x5 4
10 [PLAREVO1216-110 ___ |Wave Washer 6202 1 Home Sorow x@-oxomm
11 PLAREVO1216-111-UK _Headstock 1! 33 [PLAREVO1216-133 __|Control Panel 1
12 |PLAREVO1216-112 Poly-V Belt PJ6-290 1| 51 PLAREVO1216-134 Fwd/Rev Switch 1
13 |PLAREVO1216-113 Spindle Pulley 1 .
14 |PLAREVO1836-184 __|Wave Washer _[6205 1] | 35 |PLAREVO1216-135 Sﬁft';it:;aesv M3x0.5x20mm |~ 2
15 _|[PLAREVO1216-115 Ball Bearing__|6005LLU 1
16_|PLAREVO1836-1119 __|Set Screw 1/4-20UNCx3/8"|_5| |8 [PLAREVO1216-136 Handle 2
37 |PLAREVO1836-170 ON/ OFF Switch 1
17_|PLAREVO1216-117 Handwheel 1 :
38 |PLAREVO1216-138 O-Ring P22 1
18_|PLAREVO1216-118 INDEX-PIN 1
. 39 |PLAREVO1216-139 Speed Knob 1
19 |PLAREVO1216-119 Spring 1 ed Kn
. 89 |PLAREVO1216-189 Strain Relief ___|SB5M-2 3
20 |PLAREVO1216-120 Window 1 in Rell
. 90 [PLAREVO1216-190 Strain Relief ___|6P-4 3
21 _|PLAREVO1216-121 Spring 1 .
55 |PLAREVO 1216122 Upper Door 11 [105 [PLAREVO1216-1105 _ [O-Ring P12 1
Shat 106_|PLAREVO1216-1106___|Control Box 1
53 IPAREVOTII6123UK [0 aar Door 5l [110 [PLAREVO1216-1110 $:;p|i-r|‘zag§:\|’:‘l- M3x0.5x8mm 2
24 |PLAREVO1836-1151 __|Magnet 2 !
S5 IPLAREVOTS36103 Soring 71 [115 |[PLAREVO1216-1115-UK ggf:\:fl Star  |MB5x0.8x15mm | 2
26 |PLAREVO1216-12 indle Lock 1
6 ©1216-126 |Spindle Loc 118 |PLAREVO1216-1118-UK |O-Ring P4 2
Plunger
. =)
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Revo 1216 Bed, Internals, Motor

Key |Part Number Specification Qty| |Key |Part Number Specification Qty
Description Description
5 |[PLAREVO1836-1101 Set Screw 1/4-20UNCx1/4" 6 85(71632-1115 EMI Suppressi- 1
7 [PLAREVO1216-107 Key 5x5x25mm 2 on Ferrite Cores
16 |PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 5 86 |[PLAREVO1216-186 Screw M5x0.8x15mm 2
24 |PLAREVO1836-1151 Magnet 2 87 |[PLAREVO1216-187-UK |Control Box 1
40 |PLAREVO1216-140 Socket Head 3/8-16UNCx1" 5 88 [480BS-194 Strain Relief PG-11 1
Cap Screw 89 [PLAREVO1216-189 Strain Relief SB5M-2 3
41 |PLAREVO1836-1115 Lock Washer 3/8" 5 90 [PLAREVO1216-190 Strain Relief 6P-4 3
42 |PLAREVO1216-142 Lower Door 1 91 [PLAREVO1216-191-UK |Control board 1
Shaft 92 [PLAREVO1216-192 Hex Nut #10-32UNF 2
43 |PLAREVO1216-143 Nylon Insert 3/8-16UNC 1 93 [PLAREVO1216-193 Washer, Lock- [#10 2
Lock Nut -Int. Tooth
44 |PLAREVO1216-144-UK |Lower Door 1 94 IPLAREVO1216-194 Cover, Base-
45 |PLAREVO1216-145 CAM 1 Control Box 1
46 |PLAREVO1216-146 Link block 1 95 [PLAREVO1216-195 Pan Head Self- |#8-32UNCx1/2" 2
47 |PLAREVO1216-147 Belt Tension 1 -Tapping Screw
Handle 96 [PLAREVO1216-196-UK |Socket Head M4x0.7x6mm 3
48 |PLAREVO1216-148 Belt Tension 1 Button Screw
Base 97 [PLAREVO1216-197 Screw #10-32UNFx1/2" 2
49 |PLAREVO1216-149- UK Bed 1 98 [PLAREVO1216-198 Flat Washer 3/8"xD27x3t 4
50 [PLAREVO1216-150 Spring 1 99 |[PLAREVO1216-199 Rubber Pad 4
51 |[PLAREVO1216-151 Belt Tension 1 100 [PLAREVO1216-1100 Socket Head 3/8-16UNCx1" 4
Shaft Button Screw
52 [PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 3 101 [PLAREVO1216-1101 Cord Holder 1
53 [PLAREVO1216-153 Nylon Insert M8x1.25 1 108 [PLAREVO1216-1108-UK |Power Cord 1
Lock Nut 109 |IPLAREVO1216-1109 Control Cord 1
54 [PLAREVO1216-154 Motor Pulley 1 115 |PLAREVO1216-1115-UK |Special Star M5x0.8x15mm 2
55 |PLAREVO1216-155 Socket Head M5x0.8x15mm 4 Screw
Cap Screw 116 |PLAREVO1216-1116-UK |Filter 1
56 [PLAREVO1216-156 Motor Plate 1 117 |PLAREVO1216-1117-UK [Screw M4x0.7x10mm 1
57 [PLAREVO1216-157 Carriage Bolt M8x1.25x30mm 1 118 |[PLAREVO1216-1118-UK |O-Ring P4 2
58 [PLAREVO1216-158-UK |[DC Motor 1 121 [PLAREVO1216-1121 Screw M5x0.8x20mm 2
58A [PLAREVO1216-158A Magnetic ring 1 122 [PLAREVO1836-1142 Cord Holder 1
58B [PLAREVO1216-158B Carbon brush 2 124 [PLAREVO1836-1152 Screw M4x0.7x6mm 6
58C |[PLAREVO1216-158C Motor Sensor 1 125 [PLAREVO1216-1125-UK |Filter Box Cover 1
80 |[PLAREV0O1216-180 Screw M4x0.7x15mm 2 126 |PLAREVO1216-1126-UK |Bushing 2
82 [PLAREVO1836-1153 Hex Nut M4x0.7 3 127 [PLAREVO1216-1127-UK |Screw M3x0.5x40mm 2
83 [PLAREV0O1216-183 Screw M4x0.7x20mm 2 128 |[PLAREVO1216-1128-UK |Filter Box 1
84 [PLAREVO1216-184 Cord Holder 2 129 |[PLAREVO1216-1129-UK |Filter Box Sup- 1
port Bracket
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Option: Laguna REVO 1216 Lathe Stand (ALAREVO1216-STAND)

e

©

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PLAREVO1216-201 Stand 1
2 | PLAREVO1216-202 Stand 1
3 | PLAREVO1216-203 Connect Plate 1
4 | PLAREVO1216-204 Adjust Set 2
5 | PLAREVO1216-205 Rubber Bushing D25 1
6 | PLAREVO1216-206 Rubber Bushing D35 4
7 | PLAREVO1216-207 Rubber Bushing D50 1
8 | PLAREVO1216-208 Hex Cap Screw 5/16-18UNCx1/2" 16
9 | PLAREVO1836-1113 Flat Washer D8xD18x2t 16
10 | PLAREVO1216-1100 Socket Head Button Screw | 3/8-16UNCx1" 6
11 | PLAREVO1216-199 Rubber Pad 6
12 | PLAREVO1216-198 Flat Washer 3/8"xD27x3t 6
13 | PLAREVO1216-213 Screw M5x0.8x10mm 2
14 | PLAREVO1216-214 Hex Cap Screw 3/8-16UNCx3/4" 4
15 | PLAREVO1216-215 Flat Washer 3/8"xD23x2t 4

Option: Laguna REVO 1216 Expansion Set (ALAREVO1216 EXTENSION)

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PLAREVO1216-301 Extension Bed 1
2 | PLAREVO1216-302 Toolrest Extension 1
3 | PLAREVO1216-164 Lock Handle 1
4 | PLAREVO1836-303 Socket Head Button Screw 3/8-16UNCx1" 3
5 | PLAREVO1216-305-UK Adapter 1
6 | PLAREVO1836-1119 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" 4
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Option: Laguna REVO 1216 Mobility Kit (VBA14/12 WHEEL SYSTEM)

LPO5

Key | Part Number Description Specification Qty
1 | PBAND1412-175-6-1 Rod 1
2 | PBAND1412-175-6-2 Flat Washer 1/4" 6
3 | PBAND1412-175-6-3 Socket Head Cap Screw 1/4-20UNCx1-3/4" 2
4 | PBAND1412-175-6-4 Socket Head Button Screw 5/16-18UNCx1/2" 2
5 | PBAND1412-175-6-5 Flat Washer 5/16" 1
6 | PBAND1412-175-6-6 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 2
7 | PBAND1412-175-6-7 Fixed Plate 1
8 | PBAND1412-175-6-8 Wheel Bracket 1
9 | PBAND1412-175-6-9 DU Bearing MB1620DU 1

10 | PBAND1412-175-6-10 Spring 1
11 | PBAND1412-175-6-11 Caster 1
12 | PBAND1412-175-6-12 Spacer 2
13 | PBAND1412-175-6-13 Flat Washer M5 1
14 | PBAND1412-175-6-14 Screw M5x0.8x20mm 1
15 | PBAND1412-175-6-15 Connecting Plate 2
16 | PBAND1412-175-6-16 Foot Pedal 1
17 | PBAND1412-175-6-17 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx3/8" 2
18 | PBAND1412-175-6-18 Plate 1
19 | PBAND1412-175-6-19 Spacer 2
20 | PBAND1412-175-6-20 Support Plate 1
21 | PBAND1412-175-6-21 Support Plate 1
22 | PBAND1412-175-6-22 Rod 1
23 | PBAND1412-175-6-23 Wheel 2
24 | PBAND1412-175-6-24 Retaining Pin R8 2
25 | PBAND1412-175-6-25 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 1
26 | PBAND1412-175-6-26 Bushing 2
27 | PBAND1412-175-6-27 Socket Head Button Screw 5/16-18UNCx3/4" 7
28 | PBAND1412-175-6-28 Knob 1
29 | PBAND1412-175-6-29 Support Plate 1
30 | PBAND1412-175-6-30 Hex Cap Screw M8x1.25x70mm 1
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