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ES MEGFELELOSEGI

NYILATKOZAT
Az én
(gyarto) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Kijelentjik, hogy a termék: Modellnév: Faipari hengeres
kdszori: 71632, 71938, 71938-D, 72550

Megfelelnek a vonatkozé eurdpai iranyelv alapvetd biztonsagi kévetelményeinek:
- Gépekrdl szol6 2006/42/EK iranyelv
- Elektromagneses dsszeférhet6ségi iranyelv 2014/30/EU

A miszaki dokumentaciot dsszeallito vallalat székhelye az

EU-ban talalhato: Név: IGM tools and machines
S.r.o.

Cim: 560, Tuchomérice, CZ-252 67 Tel.: Ke
Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67 Tel.: +420
220 950 910

E-mail: prodej@igm.cz

A kezelési utmutatéban szerepl6 telepitési és csatlakoztatasi utasitdsokat, valamint a helyes
gyakorlat és az egészségvédelem altalanosan elfogadott elveit a gépekre vonatkozé iranyelv szerint
be kell tartani:
+  ENISO 12100:2010 Gépek biztonsaga - A tervezés altalanos elvei /
Kockazatértékelés és kockazatcsokkentés.
«  EN 60204-1:2006+AC:2010 Gépek biztonsaga. Gépek villamos berendezései. 1. rész: Altalanos
kdvetelmények.
+ igények.
+ EN 13849-1:2015 biztonsaga - Biztonsag - Vezérlérendszerek kapcsolddo részei. 1.
rész: Altalanos tervezési alapelvek.
+ EN 50370-1:2005 Elektroméagneses 6sszeférheté6ség (EMC) - Termékcsaladszabvany
szerszamgépekre - 1. rész: Kibocsatas.
+ EN 50370-2:2003 Elektromagneses 6sszeférhetéség (EMC) - Szerszamgépek
termékcsalad-szabvanya - 2. rész: Zavart(irés.
+ EN 61000-4-2:2009 Elektrosztatikus (ESD)
« EN61000-4-4:2012 Gyors elektromos atmenetre/kitorésre (EFT/burst) vonatkozoé kévetelmények
« EN 61000-4-6: 2014 Radiéfrekvencias mez6kkel szembeni ellenallas (CS)

O felel a dokumentéciéért: Termékmenedzsment vezets, Laguna Tools Inc.

Név: Torben Helshoi

Funkcié: Torben HelshojFbigazgato (
A e & 4TS
meghatalmazott (LA O
szemely aladirasa:
Datum: oktéber 15.
Hely: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
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HU - magyar
Hasznalati utasitas
(az eredeti utmutaté gépi forditasa)

Kedves vasarlo!

Kbdszonjik szépen a bizalmat, amelyet egy uj LAGUNA gép vasarlasakor tanusitott irantunk. Ez a kézikényv az
IGM LAGUNA 1938 SuperMax hengeres készoriigép tulajdonosai és felhasznaldi szdmara készilt a telepités,
lizemeltetés és karbantartas biztonsaga érdekében. Kérjlk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen
kézikdnyvben és a kiséré dokumentumokban szereplé informacidkat. A LAGUNA gépet a jelen kézikdnyv és az
utasitasok szerint hasznélja a maximalis élettartam és teljesitmény elérése érdekében. Tartsa be a
munkavédelmet.

A LAGUNA géppel valé munka soran sok munkahelyi és személyes éromét kivanunk Onnek.

Tartalomjegyzék

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

2, Jotallas és garancialis szolgaltatas
3. Biztonsag

Tanulsagok

Altalanos biztonsagi utasitasok

Kockazatok

Foldelési utasitasok

4. A gép specifikacioi

5. Szadllitas és lizembe helyezés
Szallitas és telepités

6. Beallitas és beallitas
A hengeres kdszori bedllitasa
A csiszoldszalag felszerelése és feltekercselése

7. Munka a géppel

8. Karbantartas

9. Hibaelharitas

10. FEJSZERKEZET-SZERELVENY

11. KABELEZESI DIAGRAM

12. NYITOTT ALLVANY SZERELVENY
13. SZALLITOSZALAG ES MOTOR

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjiik, hogy ez a termék megfelel a jelen kézikdnyv 2. oldalan felsorolt iranyelveknek és szabvanyoknak.

2. Jotallas és garancialis szolgaltatas
Az IGM tools and machines s.r.0. mindig arra térekszik, hogy minéségi és hatékony terméket szallitson.
A jotallas alkalmazasara az IGM Tools and Machines s.r.o. vonatkozo altalanos szerzédési feltételei és jotallasi feltételei vonatkoznak.
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3. Biztonsag

3.1 Tanulsagok

Ezt a gépet kizardlag fa és fatermékek feldolgozasara tervezték.

Mas anyagok megmunkalasa nem megengedett, és csak kllonleges esetekben, a gyartéval valé egyeztetés utan

végezhetd. Ezt a gépet nem folyadékkal térténd csiszolasra tervezték.
Tartsa be a térvényben meghatarozott als6 korhatart.

A gép csak kifogastalan miszaki hasznalhato.
A hasznalati utasitason kivll olvassa el az orszaga biztonsagi utasitasait és specialis elbirasait.

A faipari és fémmegmunkal6 gépek lGzemeltetésére vonatkozo, altalanosan elfogadott miiszaki és munkavédelmi
szabalyokat kell betartania.

Sem a gyartd, sem a szallitd nem vallal felelsséget a nem megfelel6 kezelésbdl eredd karokért. A kockazatot felhasznald viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép nem megfeleld kezelés esetén veszélyes lehet.

Olvassa el teljes egészében a hasznalati atmutatét, miel6tt a gépen dolgozni kezdene, és tartsa be a hasznalati tmutatéban foglalt
Osszes utasitast.

Védje ezt a hasznalati utmutatét a szennyezédésektdl és a nedvességtdl, és ha a gépet tovabbadja, adja at az Uj tulajdonosnak. A
gépen semmilyen valtoztatas vagy atalakitas nem engedélyezett.

Minden munkanap megkezdése el6tt ellenérizze a gép hibatlan mikodését és a véddburkolatok allapotat. Az észlelt hibakat vagy a
sérllt védéburkolatot azonnal javitsa ki. A gépet csak tokéletes miiszaki allapotban inditsa el.

Hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaléval. Viseljen testhezallé ruhazatot, és vegye le karkoétéit, gyUrlit és nyaklancait. Csak
munkavédelmi cip6t viseljen, semmiképpen ne viseljen szabadidécip6t vagy szandalt. Tartsa be a személyes védéfelszerelésekre
vonatkoz¢ el6irasokat.

Ne viseljen védbékeszty(it a gépen végzett munka soran!

Helyezze a gépet Ugy, hogy elegendé hely alljon rendelkezésre a kezeléshez és a munkadarab rogzitéséhez. A gépnek stabil fellleten
kell allnia, és megfelel6éen meg kell vilagitani. B

Poros kornyezetben mindig viseljen védémaszkot. Ugyeljen a megfelel6 megvilagitasra. Ellenérizze, hogy a gép stabil

alatamasztason all-e.

Gydz6djon meg arrél, hogy a tapkabel nem akadalyozza a munkat. Tartsa tisztan a munkateriletet. Soha ne nyuljon a mozgé géphez.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze a munkat jézan ésszel. Soha ne dolgozzon tudatmodosité szerek, példaul alkohol vagy
drogok hatasa alatt.

Ugyeljen a gép kériil mozgé gyerekekre. Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil miikddé gépet. Ha elhagyja a munkateriiletet, mindig
kapcsolja ki a gépet.

Soha ne hasznalja a gépet nedves kornyezetben, és ne tegye ki esének.
A faforgacs pora robbanasveszélyes, és egészségkarosito lehet. Kulondsen a tropusi fak és a keményfak, példaul a bikk és a tolgy
rakkeltéek.

Munka kézben Ugyeljen az ujjaira és a test mas részeire. Soha ne hasznalja a gépet védéburkolatok nélkiil. Fontos, hogy minden
munkadarabot megfeleléen rogzitsen.

Csak olyan munkadarabokat munkaljon meg, amelyek szilardan fekszenek az asztalon.

3.3 Kockazatok
A gép el6irt haszndlata is kockazatokat rejthet magaban.

Sérllésveszély a laza csiszoldszalag miatt. A munkadarab lepattanhat a csiszoloszalagrél és a gépkezeld ellen fordulhat. A
munkadarab elrepulésének veszélye.

Vigyazzon a zajjal és a porral.
Viseljen szemvédét, hallasvedét és . Hasznaljon

megfeleld elszivo berendezést!
Ovakodjon a sériilt csiszolészalagtdl. Vigyazzon a sériilt elektromos kabellel.
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3.4 Foldelési utasitasok
Csatlakozokabel:

Hiba vagy meghibasodas esetén a foldelés a legkisebb ellenallasu utat biztositja az elektromos aram szamara, csokkentve
ezzel az kockazatat. A gép egy védbévezetbvel és egy eurodugoval ellatott csatlakozdkabellel van felszerelve. A dugot csak
megfeleld, a helyi eléirasoknak és rendeleteknek megfelelé konnektorba szabad bedugni.

+ Ne modositsa a dugét semmilyen médon; ha nem illeszkedik az aljzatba, forduljon szakképzett villanyszerelshéz. O

majd beszereli a megfeleld aljzatot.

* A helytelen csatlakoztatas okozhat. A z6ld feluletl, sarga csikkal/ sarga csik nélkil szigetelt vezeték a foldkabel. Ha a
kabelt vagy a dugét meg kell javitani, forduljon szakképzett villanyszerel6hoz.
» Azonnal javitsa meg a sérilt kabeleket; a javitast csak

szakképzett villanyszerel6 végezheti el.

* A csatlakoztatashoz csak haromvezetékes kabelt hasznaljon eur6é dugéval és megfelel aljzattal.

4. A gép specifikacioi
Tipus:
Tapegység:
Aram teljes terhelésnél:
Teljesitmény:
CsUsz6szijas motor:
Fordulasok:
Taplalasi sebesség:
A darab szélessége menetenként:
A darab szélessége két menetre:
Anyagvastagsag min / max:
A henger méretei:
Az 6rl6szalag szélessége:
A motorhazteté minimalis szivoteljesitménye:
Szivas:
A gép méretei (HxSzxM):
Csomagolasi méretek (HxSzxM):
Gép stlya:
Szallitasi suly:

SuperMax 1938

Fazis: 230 V /50 Hz / 1 fazis
89A

1300 W

Kdzvetlen meghajtasi egyenaramu motor
1420 fordulat/perc.

0-3 m/min.

482 mm

965 mm

vastagsag: 0,8-101,6 mm

127 x 482 mm

76 mm

1000 m3/h

100 mm

Méret: 1090 x 670 x 1290 mm
1150 x 1150 x 815 mm

118 kg

130 kg

. Gomb a magassagallitashoz
Keret
. Digitalis kijelzd

. Switch
. Adagoloszalag

© N UAWN

. Palack tarolasa

. Vezérl6 a szalag adagolasi sebességének beallitasahoz

. Csavar a nyomdégorg6k magassaganak beallitasahoz

www.igmtools.com
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5. Szdllitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas és telepités

A gépet egy szallitotaskaban szallitjak. A gépet zart helyiségekben val6 lizemeltetésre szanjak, és stabil, szilard és
vizszintes feliiletre kell helyezni. A gépet a kicsomagolas utan ossze kell szerelni.

A csomag tartalma
Kijelz6doboz (tartozék)

STAND BOK CONTENTS tfourdinside the mein be)

I f

7T
B || 2000
LA §Y

Hengeres koszorligép 6sszeszerelése

Megjegyzés: Az alap els6 dsszeszerelésekor minden csavart kézzel régzitsen. Ez lehet6vé teszi a kdnnyebb
osszehasonlitast, miutan a csiszolégépet az alapra helyezte. A lyukak ugy vannak kialakitva, hogy minden labnak csak az
egyik oldalara illeszkedjenek.

1. Szerelje fel a labakat a rovid fels6 keresztmerevitdk kiilsé oldalara csavarok és anyak és alatétek segitségével.

-

2. Szerelje fel a hosszabb felsé merevitéket a labak belsé oldalara, a révid mereviték tetejére.
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3. Megjegyzés: A hosszabbik merevit6 a révidebbik merevit tetején, mindkét merevitd a labak belsejében.

I'

4. Csatlakoztassa a fennmarado labakat a rovid felsé keresztmerevitével a hosszabb fels6 merevitéhoz.

Fa — = — -

5. Csatlakoztassa az alsé keresztmerevitéket a labakhoz. Helyezze a hosszabb alsé keresztmerevitéket a révidebb keresztmereviték
tetejére.

-

-

6. Minden labra csavarozzon egy-egy szintezd labat (csuszé gorgok hasznalata esetén nem alkalmazhato).
Megjegyzés: A csiszoldgép végleges dsszeszerelése és elhelyezése utan dllitsa be a magassagot a labakon 1évé anyakkal.

Hengeres koszorligépek telepitése

1. A csiszolégéphez tartozik egy kis doboz csavarokkal és egyéb tartozékokkal. Mindent tartalmaz, ami a daralo

beszereléséhez szlikséges.

2. Nyissa ki az 1. dobozt, amely a gép f6 részét tartalmazza. Huzza le a ragasztott betéteket. Vegye ki a gépet a mlianyag zacskdbdl.
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3. A gép dobozbdl valé kénnyebb kicsomagolasahoz vagja le a doboz 1 sarkat, és hajtsa be a doboz mind a 4 oldalat.

Megjegyzés: Tartsa meg az eltavolitott csavarokat. Hasznalja 6ket a gép rogzitéséhez vagy a jovében cserecsavarokként.
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6. Csavarja be a kart a fogantyuba, &

1

{

L

(]

.

",

J

7. Forditsa el a kart, és emelje fel a hengert. Vegye ki a tartoblo

kkot.

s kézzel huzza meg. Ezutan hizza meg az anyat a csavarkulccsal a képen lathatd médon.
at A
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9. Csavarja ki az adagoldszalag belsé (jobb) oldalan lévé két csavart.

o ———

Megjegyzés: A csavarok eltavolitasakor hagyja a helyén a motor alatt, a gyorsvaltdkar kozelében Iév6 ezlistszin( alatétlemezt.

10. Nyissa ki a 2. dobozt, és vegye ki az adagolészalagot a csomagolasbdl. Helyezze fel a csiszoldgépre ugy, hogy az adagoldészalag

I ¥e
¥
" 2 pur TS

Megjegyzés: A gyorsvaltokarnak a gép beszerelésekor a felsé allasban kell lennie. A kar az adagolészalag belsé (jobb) oldalat emeli
fel. Soha ne hizza meg a csavarokat a végallasig. A csavarokat gy hiizza meg, hogy a kar nehezen mozgathaté legyen. Ha
tulsagosan meghlzza a csavarokat, akkor nem tudja mozgatni a kart.

A aP
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11. Készitse el6 a hatszdgletli csavarokhoz az alatétet és a gydris alatétet. Csavarozza fel 6ket a belsé (jobb) oldalon
(motor fel6li oldalon) a szallitészalag szélére. Hagyja a helyén a hatlapot (belsé/jobb oldali). Gy6z6djon meg réla, hogy a
gyorsvaltékar a felsé allasban van.

12. Csavarja a két alatétet és a két par alatétet az abran lathato csavarokra. Az adagolészalag kulsé (bal) oldalan
helyezkednek el. Hizza meg az dsszes csavart és anyat egy csavarkulccsal.

Megjegyzés: Ne hizza meg a csavarokat a végallasig, lasd a fenti megjegyzést.

13. Csatlakoztassa a motorhoz csatlakoztatott rovid tapkabelt a vezérlpanelen 1évé aljzatba. Ez a kabel biztositja a
motor aramellatasat.

14. Ellendrizze, hogy az aramellatas megfelel6-e (230 V, 1 fazis). Ne csatlakoztassa a gépet a tdpegységhez, amig a gép
telepitését teljesen be nem fejezte.
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6. Beallitas és bedllitas

A gépet most egy megfelel6 helyre kell helyezni, és készen kell allnia a végleges beallitasra. A gép gyarilag be van allitva, azonban
javasoljuk, hogy végezzen el egy bedllitasi ellendrzést, hogy megbizonyosodjon a gép helyes mikddéserdl.

6.1 A hengeres kdszoriigép

beallitasa A koszoriihenger

beallitasanak ellenérzése A gépet

TAVOLTAVOLTAVOLTALANITAS

A gépet aramtalanitsa!

Csak a kezdeti beallitasoknal. A gorgétengely és az asztalsik 6sszehangolasa elengedhetetlen a gép megfelel6 mikodéséhez.

A koszorligorgé sikossaganak ellenérzése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gyorsvaltdkar a felsd van.
Huzza meg a csavarokat ugy, hogy a kar nehezen mozgathaté legyen.

1. Tavolitsa el a csiszoléanyagot a hengerrdl. A hengeren hagyott csiszoldanyag pontatlansagot okozhat a beallitasban.
r o — []

Q=

2. A kovetkez6 Iépésben a kurbli segitsegével allitjia be a magassagot.

’n

Megjegyzés: A fogantyl a goérgé magassagat szabalyozza. A gomb elforgatasaval a henger felemelheté vagy leengedhetd. A
forgattyu egy teljes elforditasa 1,4 mm-rel emeli vagy csokkenti a hengert.

3. Hasznaljon egyenes, azonos vastagsagu fadarabot. Helyezze azt a gép belsé (jobb) oldalan Iévé adagolészalag és a
gorgo kozé.

A nyomogorgbk kdzvetlendl a gorgd alatt helyezkednek el, hogy az anyag ne tudjon egyszerlen alulrdl athaladni. Engedje le
a csiszolofejet a magassagallité fogantyu segitségével, amig a henger hozza nem ér a fahoz.
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Megjegyzés: Ismételje meg a fenti Iépéseket a gép kiils6 (bal) oldalan. Ellenérzéskor gy6z6djon meg arrdl, hogy a henger
vizszintesen all (csak a szemrevételezés elegendd).

Ha a gorgé nem vizszintesen 4ll, lazitsa meg a szalag kiils6 (bal) 1évé 4 csavart (A), és az anyaval (B) emelje vagy csokkentse az

adagoldszalagot. Ezzel elérheti a vizszintes igazitast. Ezutan hizza meg mind a 4 csavart.

Ismételje meg a 3. és 4. |épést, hogy a belsé (jobb) oldalon lapos hengert kapjon. Ezutan ellendrizze Ujra, vagy sziikség esetén

allitsa be a kils6 (bal) oldal sikjat.

Porelszivé csatlakoztatasa

A hengeres koészorli hasznalatahoz elengedhetetlen a por- és flirészporelszivd. A kdszorligép a haz egy 100 mm 4")
atméréji torokkal van felszerelve. Ellenérizze, hogy a minimalis elszivasi kovetelmények elegendéek-e. Csatlakoztassa a
100 mm (4") atmérdji tomlét az elszivohoz. A minimalisan szikséges elszivasi Iégaram 1000 m®h. A legjobb eredmény
elérése érdekében kdvesse a gyarté paraelszivojara vonatkozo ajanlasait. A paraelszivé csatlakoztatasakor valassza azt az
egyenes csovet, amely a legkevésbé korlatozza a Iégaramlast. Ha nem all rendelkezésre egyenes csd, akkor a 90°-os
(négyszogletes) vagy Y alaku csé elénydsebb a T alaku csével szemben.

Megjegyzés: Egyes munkakhoz az ajanlott minimumnal er8sebb szivoerére lehet sziikség.

Uzembe helyezés elétti ellenérzés

Ellenérizze, hogy az elektromos csatlakozas megfelel-e a szikséges paramétereknek (230 V, 16 A megszakito, C
karakterisztika (16/1/C)). A kivoné csatlakoztatasa és a csiszoldhengerek beallitasanak ellenérzése utan a gép hasznalatra
kész.

Utmutaté a csiszoléanyagok kivalasztasahoz
A csiszoldszalagnak a hengerhez val6 rogzitéséhez a jarjon el.

A durvasag hasznalata
24 szemcsés - durva csiszolas, durvan vagott deszkak csiszolasa, ragasztéanyagok maximalis
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eltavolitasa

36-0s csiszolas - Durva csiszolas, durvan vagott deszkak csiszolasa, maximalis ragasztéanyag
eltavolitas

50-es csiszolas - deszkak csiszolasa és hamlasztasa, hajlitott deszkak csiszolasa
60-as csiszolas - deszkak csiszolasa és durva csiszolasa, hajlitott deszkak csiszolasa
80-as csiszolas - enyhe érdesités, gyalulas utani egyenetlenségek eltavolitasa
100-as csiszolas - Kénnyl csiszolas, gyalulas utani egyenetlenségek eltavolitasa
120-as csiszolas - Kénny( csiszolas, enyhe sorjamentesités

150-es csiszolas - végsod csiszolas, enyhe maradékok eltavolitasa

180-as csiszolas - Csak végsé csiszolas

220-as csiszolas - Csak végso csiszolas

6.2 A csiszoldszalag felszerelése és feltekercselése

A csiszoldszalag pontos rogzitése a hengerhez a legfontosabb a gép legjobb teljesitménye érdekében. A csiszolészalag-
csikokat nem kell elére kimérni. A csiszoldszalagcsik végét elészor le kell ferditeni, majd a henger kiilsé oldaldhoz kell
rogziteni. A szalagot ezutan a henger koré tekerik. A masik ferdére vagott véget a henger belsé oldalahoz rogzitik.

Henger szélessége: 482,5 mm
A hegytél a hegyig: 2 922 mm
Beépitésre kész 6v: 2 770 mm

Korilbeldl 76 mm

Megjegyzés: Az elére véagott csikok pontosan a csiszolégép tipusanak megfeleléen vannak lecsiszolva. Uj csiszolészalag végasakor
hasznalja a géphez mellékelt el6re vagott szalagot sablonként (csiszolészemcsékkel felfelé). A csiszolészemcsék iranyat is figyelembe
kell venni. Az iranyjelzé nyil a csiszol6henger aljan talalhato.

A csiszol6szalag felszerelése és feltekerése

(folytatas) HALOZZA Kl A GEPET AZ

ARAMVILLAGBOL!

1. Jeldlje meg és vagja le a csiszoldszalagot a fentiek szerint. Vagja le a szalag végét ugy, hogy megfeleléen rogzithetd
legyen a henger bal (kiilsd) oldalan lévé bilincsben. Kezdje a henger bal kiilsé oldalan. Nyomja 0ssze a kapcsot, és
csUsztassa a csiszoloszalag ferde végét a kapcsba, a lyuk szélességének nagy részét kihasznalva. A csiszoléanyag
rogzitéséhez engedie el a klipszet.

2. Tekerje a csiszol6anyagot a hengerre anélkiil, hogy a csiszoléanyagot atfedné. A csiszoldanyag ferde csikjanak a
henger széléhez kell igazodnia. Jobb kezével tekerje fel a csiszoldéanyagot a hengerre, bal kezével pedig fokozatosan
forgassa a hengert. Figyeljen az atfedésekre, ahogy egymas utan feltekeri a csiszoléanyagot.
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4. A feszit6bilincs automatikusan maximalis feszlltségre fesziti a csiszoléanyagot. Ha hasznalat kbzben a csiszoléanyag ugy feszill,
hogy a kapcs a legalacsonyabb poziciéba kertiil, és a csiszoléanyag nem feszll, emelje a kapcsot a legmagasabb pozicidba,
helyezze vissza a ferde végét a kapcsba, és engedije ki a kapcsot.

Megjegyzés: A tekercset eltavolitottuk a tekercsel6kapocs jobb lathatésaga érdekében.
P ¥ ' k

7. A GEPPEL VALO MUNKAVEGZES

A csiszoldszalag helyes pozicidja

Helyezze a csiszoléanyagot a lyukba ugy, hogy elegendd hely legyen a lyuk belseje és a csiszoldéanyag ferde vége kozott.
Ez lehet6vé teszi a csiszoldanyag sziikség szerinti feszitését. Ha nincs elég hely a csiszoléanyag és a furat belseje k6zott, a
feszitébilincs nem fog megfeleléen mikodni.

A csiszoldszalag feszességének beallitasa

A csiszoléanyag ugy feszithet6 ki, hogy a feszit6bilincs a legalacsonyabb helyzetben legyen. Ha ez a helyzet bekovetkezik, a
csiszoldanyag mar nincs fesziltség alatt. Vigye a feszitbilincset ismét magasabb poziciéba. Helyezze be a csiszoléanyagot a
lyukba, és oldja fel a szoritét.
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A csiszoléanyag élettartamanak meghosszabbitasa

Javasoljuk a csiszoldszalag tisztitdszert a csiszoldpor és a gyanta eltavolitasara, és ezaltal a csiszoléanyag élettartamanak
meghosszabbitasara.

1. A szalagtisztitd hasznalatakor nyissa ki a porvédé fedelet, és kapcsolja be a .

2. Tartsa a tisztitot a forgd hengerhez, és mozgassa a henger feliiletén.

3. el6tt kefével tavolitsa el a tisztitdszer maradvanyait.

CSISZOLOANYAGOK TISZTITASAKOR MINDIG VISELJEN SZEMVEDOT. TEGYEN MEG MINDEN OVINTEZKEDEST,
HOGY ELKERULJE A KEZZEL ES A RUHAZATTAL VALO ERINTKEZEST.

Koszoriigép vezérlése
A gép az On elképzelései szerint a projektek széles skalajahoz hasznalhatd. Néhany projekt és egy kis kisérletezés utan vilagossa
valik, hogy az adott projekthez milyen gépbedllitas a legmegfelel6bb.

Csiszolasi mélység
A csiszolasi mélység meghatarozasa a munkafolyamat legfontosabb ddntése. A helyes csiszolasi mélység meghatarozasa
kisérletezést igényelnek. A darab csiszolasa elétt probalja ki a munkat a fa tébbi részén.

Csiszolasi mélységskala
A mélységskala (lasd az alabbi abrat) a betdltészalag és a henger alja kdzotti tavolsagot jelzi. A hengernek egy vonalban kell lennie az
adagoldszalaggal.

1. A mérleg kalibralasahoz lazitsa meg a két csavart, amely a mérleget a helyén tartja. Engedje le a gorgét (a csiszolészalaggal
felcsévélve), amig az hozza nem ér az adagoldszalaghoz.
2. Mozgassa a skalat ugy, hogy a "0" a mutatéval egy vonalba keruljon. Hizza meg mindkét csavart.

A gép digitalis alkatrészvastagsag-jelzével (DRO) van felszerelve (lasd az alabbi képet). A DRO nagyon pontosan jelzi a csiszolasi
mélységet. A DRO hasznos tébb alkatrész ismételt kdszoriilésénél, amikor fontos az azonos kdszorllési mélység megtartasa.

1. A DRO hasznalatahoz kapcsolja be az ON/OFF/CAL gombbal, és valassza ki a mértékegységet az MM/IN gombbal - hiivelyk "in"
vagy milliméter "mm".

2. Engedje le a hengert (a felcsévélészalaggal felhlizva), amig az a szallitészalaghoz nem ér. Tartsa lenyomva az ON/OFF/CAL gombot
a "0"-ra torténd kalibralashoz.

Mélységjelzé
A csiszolasi mélység beallitdsanak masik modja a gép belsé (jobb) oldalan talalhaté mélységjelz6. A mutatét a hasznalt
csiszoléanyaghoz kell igazitani.

1. Helyezzen egy lapos fadarabot a tekercselt szijjal ellatott gérgé ala. Engedije le a hengert, amig az enyhén hozza nem ér a fahoz.
2. Ne valtoztassa meg a gorgé magassagat, vegye ki a fat, és helyezze a mélységjelzé ala. Allitsa be a mélységjelz6t a nagy anya
meglazitasaval és a csavar felfelé vagy lefelé csavarasaval, amig enyhén hozza nem ér a fahoz.

3. Huzza meg a nagy anyat. Helyezze az alkatrészt a kijelzd ala. Engedje le a gérg6t, amig a mutaté enyhén hozza nem ér a
csiszoland6 anyaghoz. A csiszolasi mélység beallitasakor az alkatrészt most mar nem a henger ala, hanem a mutaté ala helyezheti.

A henger és az 6rlendd anyag kozotti idealis érintkezés az, amikor a henger enyhén érinti az anyagot, és ugyanakkor kézzel forgathaté.

www.igmtools.com 16 IGH


http://www.igmtools.com/

Altalaban a forgattyut legfeljebb egyharmad fordulatot kell elforditani a csiszolasi mélység beallitasakor. Az INTELLISAND megkénnyiti
ezt a folyamatot.

Alkalmazas DRO
specifikaciok
Felbontas: Tizedes szam = 0,005 hivelyk

Tort = 1/32 hivelyk
Metrikus = 0,1 mm

Pontossag: Tizedes = +/- 0,0025 hiivelyk

Tort = +/- 1/500 huvelyk

Metrikus = +/- 0,05 mmElem: 2 AAA elem (nem tartozék)
Funkciok: Allandé memoéria, amely megtartja a kalibralast kikapcsolt allapotban is

Inkrementalis mérési maéd

Abszolut mérési mod

Kiolvasas milliméterben, hiivelykben és tortekkel

Automatikus kikapcsolas

A gombra mutato link és hasznalata
Hasznos, ha megismerkedik ezekkel a gombokkal és azok rendeltetésével a Wixey DRO-n.

Be-/kikapcsolas és kalibralas

L

» Azonnal nyomja meg a ki- és bekapcsolashoz
* Tartsa lenyomva 3-5 masodpercig a kalibracios tzemmaodba vald

belépéshez. "ABS IN" villog A kijelz6 értékének 0.000-t6l vald

megvaltoztatasahoz hasznalja a "+" vagy "-" gombokat.

IN/MM

B+ 5w

’% 265

5

» Révid nyomasra egy szamjegyet nével, a gomb lenyomva tartasa gyorsan szamol.
* A kalibracios érték beadllitasahoz nyomja meg réviden a be/ki gombot. Az "ABS IN" nem villog tobbé
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Kalibralas

A kalibralasnak harom tipikus valtozata van. Az elsé valtozat (1. tipus) a DRO kijelzi a csiszolandé anyag vastagsagat. A
masodik valtozat (2. tipus) azt mutatja, hogy a csiszolégépen valé minden egyes athaladaskor mennyi anyagot tavolit el.
Egy masik modszer (3. tipus) az egyes menetekben eltavolitott anyagmennyiség megjelenitésére anélkil, hogy az 1. tipusu
beallitast Ujra kellene kalibralni.

1. tipusu ABS-kalibralas:

DRO-kalibralas a csiszoland6 anyag vastagsaganak kijelzésére (1. tipus). A kalibralas gyors és egyszer(, és nem igényel
tovabbi méréseket. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép ki van kapcsolva és a tapellatas ki van kapcsolva!

1. Kenje be a csiszologorg6t a kivant szemcsemeéretii csiszoléanyaggal.

2. Engedije le az 6ri6hengereket ugy, hogy enyhén érintsék a szallitdszalagot.

3. Kapcsolja be a DRO-t az ON gombbal.

4. Tartsa lenyomva a "CAL" gombot 3 masodpercig, amig a kijelzén megjelenik a "0.00".

2. tipusu ABS-kalibralas:

DRO-kalibralas a csiszolasi menetenként eltavolitott anyag megjelenitéséhez (2. tipus). A kalibralas gyors és egyszerd, és
nem igényel tovabbi méréberendezést.

Az elsd lépés utan gy6z6djon meg arrél, hogy a gép ki van kapcsolva, és az aramellatas meg van szakitva!

1. A addig csiszolja, amig mindkét sik és egyenletes nem lesz.

2. Kapcsolja ki a daralét, és huzza ki a daralo aramellatasat.

3. Helyezze a csiszolohenger (a csiszoléanyagot még a dobra tekerve) a probadarabra, amig a henger enyhén hozza
nem ér a prébadarabhoz.

4. Nyomja meg és tartsa lenyomva a "CAL" gombot 3 masodpercig, amig a "0.00" nem jelenik meg.
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Type 3 Calibration INC:

Ez a modszer lehetévé teszi az 1. tipusu eredeti kalibracié elmentését és az egy menetben eltavolitott

anyag mennyiségének megerdsitését.

1. Egy menetben csiszolja le az anyagot. A dob magassaganak megvaltoztatasa nélkil nyomja meg az "ABS/INC" gombot a
"0.00" kijelzéshez. Ez az oldal az "ABS"-rél "INC"-re valtoztatja a leolvasast, és visszaallitja a leolvasast az éppen csiszolas
alatt all6 darab tetejére. A kijelzén most mar az "INC" izemmaodban az egy készorilési menetben eltavolitott anyagmennyiség
fog megjelenni.

2. Az eredeti kalibraciohoz (1. tipus) valé visszatéréshez nyomja meg az "ABS/INC" gombot, és valtson vissza az

"ABS" izemmdédba. MEGJEGYZES: Ha a csiszoléanyag csomagot mas szemcsére cseréli, a DRO-t Gjra kell kalibralni,
hogy a dobot az Uj csiszoléanyag szemcsével cserélje!

MEGJEGYZES: A vagasi mélység beallitdsakor soha ne Iépje tll a szemcse vastagsagat az eltavolitasahoz.

SZALAGTOVABBITASI SEBESSEG

Miutan meghataroztuk az anyaglevalasztasi sebességet, fontos a megfelel§ sebesség kivalasztasa. A legjobb, ha lassu
vagy kdzepes sebességet hasznalunk a végsé csiszolashoz. Nagyobb sebességek is hasznalhatok, ha a gép nincs
tulterhelve a nagy eltavolitasi sebességgel.

A legjobb eredményt a 80-as finomsagnal finomabb végsé 6rliésnél altalaban akkor érheti el, ha az INTELLISAND nem ég.
Ha az INTELLISAND vilagit és lassitja a szalagot a végs6 csiszolas soran, a legjobb, ha az anyagot még egyszer atengedi a
csiszolégépen anélkul, hogy a vastagsag beallitasat .

Megjegyzés: Az INTELLISAND automatikusan beallitja a szalag sebességét, ha tul nagy terhelést észlel. Ez megakadalyozza
a gylrddést, csokkenti a tlizveszélyt és megvédi a gépet a tulterheléstél és a hirtelen leallastol. A magassagallitd kar melletti
piros lampa vilagit, amikor az INTELLISAND mikddésben van. Ha a terhelés csokken, az INTELLISAND automatikusan
megnoveli az adagoldszalag sebességét egy elbre beallitott értékre.

A szallitészalag miikodése

Helyezze az alkatrészt az adagoldszalagra, és tartsa er6sen. Hagyja, hogy az adagolészalag behlzza az alkatrészt a
hengerbe. Ha az alkatrész a koszorulés felénél tart, menjen a gép hatso részéhez, és ellenérizze az alkatrész kimeneti
teljesitmeényét.

A csuszogorg6 legnagyobb teljesitménye
A koszori sokoldalusaga lehetdve teszi a tevékenységek széles korét. Tanulja meg, hogyan haszndlja a csiszologep
kulénb6z6 kezelbszerveit a legjobb eredmények elérése érdekében.

» Az 6rl6gorgénél szélesebb orlédarabok

A hengernél szélesebb alkatrészek kdszoriléseéhez hasznalja a gyorsvaltokart (a képen). A szélesebb alkatrészek tovabbi
helyet igényelnek a henger és a kils6 (bal) szélén lévé adagoloszalag k6zott. A tovabbi hely megakadalyozza, hogy a henger
félé nyulé alkatrész mentén horony alakuljon ki. Allitsa a a fiigg6leges helyzethez képest 45 fokosra tgy, hogy az
adagoldszalag kissé megemelkedjen. Csiszolas el6tt mindig hasznaljon probadarabot. Ha a horony még mindig lathato, allitsa
be a henger beallitasat. A csiszolas befejezése utan mindig allitsa vissza a kart a fiiggdleges helyzetbe.

Megjegyzés: a gyorsbeallité kar 0,003-mal megemeli a szij belsé oldalat. Az adagoldszalag csavarjait elsé alkalommal tul
lehet huzni, hogy a gépet szallitas kdzben rogziteni lehessen. Ebben az esetben lazitsa meg kissé a csavarokat. Ne huzza
meg teljesen a csavarokat. Hizza meg 6ket ugy, hogy a kar felfelé és lefelé mozgathaté legyen.

» Tobb darab egyszerre torténé csiszolasa

Ha egyszerre t6bb darabot csiszol, egyenletesen ossza el 6ket a szalag szélességében. Ez biztositja a nyomogorgsk
egyenletes nyomasat. A legjobb, ha azonos vastagsagu darabokat csiszol. Ha a darabok vastagsaga kézott kiilbnbség van,
a munkadarab nem érhet a nyomogdérgékhdz, és lecsuszhat a szallitészalagrol.
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» Egyenetlen vagy magas alkatrészek koszoriilése

A csavarodott, kidudorodd vagy kiallo alkatrészt 6vatosan dolgozza meg, hogy elkerlilje a sériilést, ha egyenetlen
alkatrésszel dolgozik. Ha lehetséges, munka kdzben tartsa meg a munkadarabot, és probalja megakadalyozni, hogy az
megcsusszon vagy felboruljon csiszolas kdzben. Hasznalhat allvanyokat vagy egy masik személy segitségét. A
potencialisan veszélyes helyzetek elkerilése érdekében kézzel is megnyomhatja az anyagot. Forditson kuldnds figyelmet az
anyag gépbdl valo kilépésére.

» Az anyag helyzete és szége

Az anyag ferdén torténd elhelyezése lehetévé teszi a leghatékonyabb anyageltavolitast és a csiszol6anyag legkisebb
terhelését. Az anyag kdzvetlen elhelyezése biztositja a legszélesebb csiszolasi kapacitast és a legkevésbé észrevehet6
barazdakat. Egyes darabokat méretiik 90°-os szdgben (a hengerre merélegesen) kell a csiszolégépbe helyezni.
Természetesen minden szogeltérés nagyobb anyageltavolitast jelenthet. A végsd csiszolast a faban 1évé futogyirik iranya
mentén kell elvégezni.

A NYOMOGORGOK NYOMASA

A nyomogorg8k nyomasa elére be van allitva, és elegenddnek kell lennie. Az egyes gorgék nyomasa azonban igény szerint
beallithatd. A nyomas néveléséhez forgassa el a nyomasbedllitd csavart az dramutato jarasaval megegyez6 irdnyba egy
negyed fordulatot. A nyomas csokkentéséhez forditsa a csavart negyed fordulatot az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba.
Megjegyzés: A tul kevés nyomas az anyag csuszasat okozhatja. A tul nagy nyomas a henger karosodasat okozhatja.

A nyomégorgék nyomasanak beallitasa

A nyomogorgdk elére be vannak allitva a sokoldald hasznalathoz.

1. A nyomogorgék nyomasanak beallitasahoz lazitsa meg az abran lathaté mind a négy csavart (2 mindkét oldalon; eldl
és hatul).

2. Tartsa a csiszoléanyagot a hengeren feltekerve.

3. Kapcsolja ki a gépet, és engedje le a csiszoléhengerét, amig az hozza nem ér az adagoldszalaghoz.

4. Emelje fel a hengert 2-3 fordulatot.

5. Csavarja vissza mind a 4 csavart és hizza meg.

6. Emelje le a gérg6t az adagolészalagrol.

7. Allitsa a hengert a megfeleld magassagra.

Az adagol6szij feszessége

A nem megfelel§ szijfeszités a szij csiszasahoz a hajtégorgén. A szij tul laza, ha kdzvetlenll a szijra helyezett kézzel
megallithato.

A tulzott szijfeszités a gorg6k sériuléséhez vagy a szijperselyek id6 el6tti kopasahoz vezethet.

A csuszo6szij bedllitdsahoz igazitsa ki a csuszoszij mindkét oldalan 1évé anyakat ugy, hogy a szij mindkét oldalon
megkozelitéleg egyforman legyen megfeszitve.
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Szalagvezetés

Allitsa be a szalagvezetét, mikbzben a szalag fut.

Kapcsolja be az adagolészalagot, ha az megfeleléen meg van feszitve, és allitsa be a legnagyobb sebességet. Ha a szalag
hajlamos az egyik oldal felé csuszni, hizza meg az anyat azon az oldalon, amelyik felé a szalag csuszik, és lazitsa meg az
anyat a masik oldalon.

Az anyak meghlzéasa vagy meglazitadsa nem befolyasolja az adagolészalag feszességét.

Megjegyzés: Az anyakat csak 1/4 fordulatot forditsa el. A tovabbi bedllitasok elétt hagyjon egy kis id6t, hogy a szij
kiegyenesedjen. Szlkség esetén huzza meg vagy lazitsa meg Ujra. Kerllje a tulzott beallitasokat.

8. Karbantartas
Havi karbantartas
*» Kenje a szijperselyeket szikség szerint és a kopas bekdvetkeztekor.
» Kenjen meg minden mozgo alkatrészt spray kenéanyaggal.
* Tartsa tisztan az adagol6szalagot.
* Ellenérizze, hogy minden csavar meg van-e hizva.
« Sziikség szerint tisztitsa meg a hengert és a csiszoléanyagot.

Az adagolészalag cseréje

A csuszo6szij cseréjekor vegye ki a teljes csuszéasztalt a gépbdl.

VALASSZA LE A GEPET AZ ARAMELLATASROL!

1. Kapcsolja ki a gépet. Emelje a hengert a legmagasabb pozicioba. Huzza ki a fémotort a gép aljzatabol.

2. Engedije ki a megfeszitett adagoloszijat, tolja be teliesen a meghajto gérgét.
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3. Csavarja ki a bels6 jobb imbuszcsavarokat.

4. Tavolitsa el az anyakat a bal kiils6 oldalrdl. Emelje le a géprél az adagoldszalagot. Helyezze az adagoldészalagot a motor
oldalara. a szij sériilését vagy elszakadasat, amikor eltavolitja a géprél. Ismételje meg az eljarast a visszaszereléshez.

A gép tisztitasa

A gépet a hasznalati szintnek megfeleléen kell tisztitani. A gép megfelelé mikddése érdekében tartsa tisztan a gorgét és az
adagoldszalagot. A tulzott mennyiségi por és forgacs kedvezétlenul befolyasolhatja a gép teljesitményét, és a szij
megcsuszasahoz . Minden hasznalat utan tisztitsa meg az adagoldszalagot. Kapcsolja be a porelszivét, amikor a gorgérél a
port tisztitja.

Tartozékok

Az ajanlott tartozékok az IGM weboldalan talalhatok.

Figyelem! A nem jévahagyott tartozékok beszerelése a gép karosodasat és sulyos sériiléseket okozhat. Csak az IGM éltal ehhez a
géphez ajanlott tartozékokat hasznaljon.
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9. Hibaelharitas

A legtdbb probléma abban az idészakban jelentkezik, amikor On ismerkedik a daraléval. Ha a gép teljesitményét befolyasold

probléma mertil fel, ellenérizze a lehetséges okok és megoldasok alabbi listajat. Célszeri tovabba ellendrizni a kézikdnyv
korabbi fejezeteit, példaul a gép beallitasa és mikddtetése cimi részt.

HIBAELHARITASI UTMUTATO: MOTOR

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A f6 tapkabel nincs csatlakoztatva a
halézathoz

Csatlakoztassa a f6 tapkabelt.

A motor nem indul

A motor kabelt nem csatlakoztattdk a
géphez

Csatlakoztassa a motor kdbelét a
géphez.

Az aramkori biztositék kiégett vagy a
megszakitd lekapcsolt

Cserélje ki a biztositékot, vagy
kapcsolja vissza a megszakitot (az ok
meghatarozdsa utan).

A motor tulterhelt

Nem megfelel§ aramkoér

Ellendrizze az elektromos
kovetelményeket.

A gép tulterhelt

Hasznaljon alacsonyabb szijsebességet,
csOkkentse az anyagbevitelt.

A szijhajtas motorja vibral

A motor nincs megfelel6en beallitva

Lazitsa meg a hajtogorgét rogzité
csavarokat.

Elkopott csapagy vagy persely

Cserélje ki a csapagyat vagy a perselyt.

Hajlitott hajtogorgé

Cserélje ki a hajtogorg6t.

A henger vagy szijhajtas motorja leall

Tulzott anyagbevitel

Csokkentse az anyagbevitelt vagy a
szijsebességet.

HIBAELHARITASI UTMUTATO: GEP

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A henger magassagallitasa nem
miikodik

Helytelen magassagbeallitas

Allitsa be Gjra a magassagot.

Kopogd hang a gép miikodése kézben

Elkopott csapagyak

Cserélje ki a csapagyakat. Lépjen
kapcsolatba a forgalmazdval.

A fa torik (horpadasok a deszka
végén)

Nem megfelel§ anyagtdmasz

Hasznaljon megfelel6
tdmasztdhengereket.

A hajtégorgék magasabban vannak,
mint a szijhajtas

Allitsa be Ujra a hajtégorgéket.

Tulzott gorgbfeszités

Allitsa be a gorg6ket.

A fa ég vagy megolvad

Tul alacsony szijsebesség

Novelje a szijsebességet.

Tulzott anyagbevitel

Csokkentse az anyagbevitelt.

A szijhajtas motorja leall

A szij tul laza

Huzza meg a szijat.

Tulzott anyagbevitel

Csokkentse az anyagbevitelt.

Az anyag nem érintkezik megfelel6en a

szijjal

Hasznaljon mas betaplalasi eljarast.

HIBAELHARITASI UTMUTATO: SziJ

HAJTAS

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A hajtogorg6 akadozva miikodik

Laza tengelykapcsold

Igazitsa ki a motor tengelyét és a
hajtogorgdket; huzza meg a
tengelykapcsoldt.

A szij megcsuszik a hajtogorgén

Nem megfelel§ szijfeszités

Allitsa be a szijat.

Tulzott anyagbevitel

Csokkentse az anyagbevitelt.

Az anyag megcsuszik a szijhajtason

Tulzott anyagbevitel

Csokkentse az anyagbevitel
mennyiségét.

A szoritégorgdk tul magasan vannak

Csokkentse a szoritdégorg6k
magassagat.

Tulzott szijsebesség

Csokkentse a szij sebességét.

Tul koszos vagy elkopott szijhajtas

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
szijhajtast.

A szijhajtas motorja leall

A szij nincs megfelel6en beallitva

Allitsa be a szijat.

A hajtégorgs perselye tilzott kopas
miatt sérilt

Cserélje ki a perselyt.

www.igmtools.com

24

ICM



http://www.igmtools.com/

19-38 KAPCSOLASI RAJZ

colour of strands

GM-

BN(2)
BU (1)

GM+ LOAD?2

Pa)

LOAD 1

LINE 2

~_
LE

LINE 1

CB

BU blue
BN brown
GNYE green-yellow
meaning of symbol

M motor

S switch

CB control board
FR filter

oT outlet

CM conveyor motor
F fuse

CSs centrifugal switch

CM

FR

BU (3)
BN(4)

BU
BN

oD

BU

BN

GNYE 9

GNYE

BU
BN

ZDH_.I.__.

0]
3

PLUG

25 ,JE[;%IEIT
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PART NO

DESCRIFTION

SIZE

ary

PARTNO

DESCRIPTION

[y

480D5-
-1HE

MOTOR

B85

480B5-156

HEIGHT DIRECTION LABEL

SIZE

=
-

480BS-194-
UK

STRAIN RELIEF, MOTOR

PG-11

86

480B5-186

MAINTEMANCE LABEL

87

480BS5-187

WARNING LABEL

480D 5-
-103E

MAIN CORD, MOTOR TG CONTROL
BOX

88

480B5-1105

LOCK WASHER

#10

B89

480B5-1104

HEX NUT

#10-24

A80BS5-104

KEY

G 50K H4”

90

480B5-1103

HEX CAF SCREW W WASHER

#10-24X%1"

480B5-105

NYLON INSERT LOCK NUT

516724

92

480B5-1102

ABRASIVE STRIF

480B5-108

FLAT WASHER

516"

|

93

72550-1897

SCREW, PHIL PAN HEAD

#80
M4X0.TX12

480B5-107

DILITE VWASHER

86

6350.5-280

FASTENER TOOL

= ||| =] =

480B5-108

MOTOR PLATE

ol ~enlnid) | M

480B5-108

SET SCREW

#B-32X1/4"

10]

480B5-110

HEX CAF SCREW

516 - 18% 1-1/4"

1

480B5-111

LOCK WASHER

HE

12

480B5-112

SOCKET HEAD CAF SCREW

JE-16% 1-1/2"

13|

480B5-113

SET SCREW

124

14

480B5-114

COUPING

15|

480B5-115

COUPING SFIDER

16

480B5-116

HEIGHT PLATE

17

480B5-117

SCREW, PHIL PAN HEAD

MaX0TXE

18

480B5-118A

LABEL, DEFTH GAUGE (MM}

19|

480B5-119

DEFTH GALGE POINTER

20

480B5-120

KNOB

21

480B5-121

HEIGHT ADJUSTMENT HANDLE

480B5-122

NYLON INSERT LOCK NUT

B/E"-11

23]

480B5-123

HEIGHT ADJUSTMENT SCREW

24

480B5-198

ROTATING DIRECTION LABEL

25

480B5-125

THRUST BEARING

51103

28

480B5-126

SHROUD

27

480B5-127

STUD

28|

480B5-128

HEX CAF SCREW

HE'- 16X 1-1/4"

29|

480B5-129

FLAT WASHER

HE

480B5-130

HINGE

3

480051314

DUST COVER

32

480B5-132

HANDLE

33

480B5-133

FAN HEAD MACHINE SCREW

#EX1E

34

48005134

LOCK WASHER

M3

35

480B5-135

DUST COVER LATCH

38|

48005-136

FHILLIFS FLAT HEAD SCREW

MIX05X10

37

48005-137

SANDING DRUM

3B

48005-138

NYLON INSERT LOCK NUT

MIX 0.5

39|

48005138

INBOARD ABRASIVE FASTENER

40

48005140

OUTBOARD ABRASIVE FASTENER

41

48005141

CARRIAGE BOLT

5016~ 18X~

42

48005142

BEARING

B205LLL

43

48005143

C-RING

825

44

48005144

DRUM CARRIAGE

45|

480B5-145

FLAT WASHER

14

46

480B5-146

ROUND SQOCKET HEAD CAF
SCREW

1682017

47

480B5-147

FLAT WASHER

16"

48

48005-148

BEARING SEAT

45

480B5-148

HEX CAP SCREW W/ WASHER

#10-24X3/8°

50|

480B5-150

DUST COVER CATCH

51

480BS-151

STUD

52

480B5-152

SPRING

53

480B5-153

TENSION ROLLER

54

480B5-154

BUSHING, QILITE

5

o

480B5-155

TENSION ROLLER BRACKET,
INMER LEFT

58

480B5-156

SCREW

#8321

57

480B5-157

SPRING, TENSION ROLLER

58|

480B5-158

TENSION ROLLER BRACKET,
INMER RIGHT

59|

480B5-159

FAD, BRACKET-TENSION ROLLER

80

480BS-160

BRACKET

61

480B5-161

FLATE

62

480B5-162

BASE

63|

480B5-163

ADJUSTING PLATE

64

480B5-164

ADJUSTING ROD

65

480B5-1685

HEIGHT ADJUSTING FLATE

66|

480B5-166

ROUND SOCKET HEAD CAP
SCREW

5/16"-18% 112"

67

480B5-167

LOCK WASHER

5/16”

68

4B0BS5-168

SPRING

69|

480B5-169

NYLON INSERT LOCK NUT

158-20

70

480B5-170

SOCKET HEAD CAP SCREW

MEX 1 25X 40

|

480B5-171

HEX MUT VW WASHER

5/M16°-18

72

480BS-172

BLOCK, MEASURING DEVICE

73

480B5-173

HEX NUT

M12% 1.75

74

48085174

STOP BOLT

75|

480B5-158

WARNING LABEL, POWER

76|

480BS5-155

VARNING LABEL, FINGER

i

480B5-177

HEX CAF SCREW

JE -1 A

78

480B5-1106

SAFTY LUCK

78

480B5-179

TENSION ROLLER BRACKET, OU-
TER RIGHT

B N o L o I e o o L O e e o L o o o I L e e o o I L o L L e e e e e e e e e e e =1 B I L N N = I s o = S =

80|

450B85-180

TENSION ROLLER BRACKET,
OUTER LEFT

81

480B5-181

E-RING

E5

B3|

71632124

WASHER, WAWVE

D17

B4

480D5-184

LABEL

alala]| =
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SZALLITOSZALAG ES MOTOR
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#[PARTNO __|DESCRIPTION SIZE ary
1]450B5-201A |GEAR MOTOR 180 VDC 7
2[{FDBS-194- |STRAIN RELIEF PG-11 1
3[725336JG__|POWER CORD 7
I[35085204 _|FLAT WASHER il 1
5[450B5-205 | SOCKET HEAD CAP SCREW #0321 ]
8| 2Z2HPLUS Eme FiTER 1
7|3s005207 _|KNOB
450B5-208 | SPEED ADJUSTMENT LABEL
450B5-209 | WIRING GUARD
10|450D5-210A |CONTROLLER
T1[450D05-211A |CONTROL HOUSING BRACKET
12]35085-212_|PAN HEAD SELF-TAPPING SCREW SRR
13|35085213 _|RECEPTACLE, MAIN CORD
14|35085214 _|SCREW 03T
15[35085-215 | WASHER, LOCKINT. TOOTH #0
5|25085-216  |HEX NUT #1032
45085217 | SCREW. HEX HEAD-SLOTTED #1023 200F
45085218 |SCREW. PHIL PAN HEAD #630X1/F

63505-356 | SWITCH, OMNIOFF

450B5-220 |COUPLER, SHAFT

450B5-113  |SET SCREW

1/4°-2001/4"

450B5-222 |BRACKET BASE- COMTROLLER

23|460B5-223  |COVER, BASE-CONTROL HOUSING

N N S I O S L T e N e S e e (S [ P P S O

J4|450B5-2248|HEX CAP SCREW, TE 2030
7548085295 |WASHER, WAVE 14
26[480B5-145 |FLAT WASHER 14
37[480B5-227 |BRACKET TAKE UP-SLIDE
JA[480B5-154__|BUSHING, OILITE
75]46065229_|ROLLER, DRIVEN
30[480B5-230 _|WRENCH
31|480B65-231 _[HEA NUT, T30
37|48065232 _ |WASHER, LOCKAINT. TOOTH T
33[480B5-233 |SCREW, ROUND HEAD- SLOTTED 1/4™20X1-304°
34[480B5-234 |BRACKET. TAKE UP-BASE
35[480B5-167 _|LOCK WASHER 56"
36[480B5-236  |ROLLER, DRIVE
37|480B5-237 _|BRACKET, SUPPORT-DRIVE ROLLER
| 3848085238 |BED, CONVEYOR
| 30]480B5-230 |ROUND SOCKET HEAD CAP SCREW SE-16Raa 2
20[480D5-240 _|BELT CONVEYOR, ABRASIVE (NOT SHOWM) i
| 4148085204 |FLAT WASHER Bl 1
42[460B5-242 |HEX NUT SAG-24 1
43[480B5-243  [SLOTTED SET SCREW #5-36X5/16° 1
24[pG0o STRAIN RELIEF GEAR MOTOR PG 1
45[460B5-245__|HEX NUT SHE™-16 2
2738065247 |HEX CAP SCREW. &R B
NYITOTT SZERELVENY
g A
#|PART NO |DESCRIPTION SIZE ary
1|480BS-501 |LEG, LEFT 2
LEG, RIGHT (WITH TOOL
2/480B5-502 HOLDER) 2
3|71632-303 |TOP CROSS BRACE, LONG 2
4|71632-304 |TOP CROSS BRACE, SHORT 2
LOWER CROSS BRACE I
5|71632-305 RAIL LONG 2 @|
LOWER CROSS BRACE
6(71632-306 RAIL, SHORT 2
| _7|480BS-507 [FLANGE NUT 5/16" Qi
8|480B5-508 |LEVELING FOOT 4
9[480B5-129 |FLAT WASHER 3/8" gl
10[480B5-509 |HEX NUT 3/8"-16 8
| 11/480BS-506 |CARRIAGE BOLT 5/16"-18 X5/8"] 24|
NOTE LONG RAIL ON
TOP OF SHORT RAL,
Q \g
_ K,
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