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ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mano
(gamintojas) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvinas, Kalifornija 92606, JAV

PareiSkiame, kad produktas: = Modelio pavadinimas:
Medienos apdirbimo cilindrinis Slifuoklis Modelio pavadinimas:
71632, 71938, 71938-D, 72550

Jie atitinka pagrindinius saugos reikalavimus, nustatytus atitinkamoje Europos direktyvoje:
- Masiny direktyva 2006/42/EB
- Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

Technine dokumentacijg rengianti jmoné yra jsikdrusi ES:
Pavadinimas: IGM tools and machines s.r.o.
Adresas: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel: +420 220 950 910

El. pastas: prodej@igm.cz

Badtina laikytis naudojimo instrukcijoje montavimo ir prijungimo nurodymy bei visuotinai pripazinty
geros praktikos ir sveikatos apsaugos principy pagal Ma8iny direktyva:
+ ENISO 12100:2010 MaS8iny sauga. Bendrieji projektavimo principai / Rizikos
jvertinimas ir rizikos mazinimas.
EN 60204-1:2006+AC:2010 MaSiny sauga. Masiny elektros jranga. 1 dalis.
reikalavimus.
EN 13849-1:2015 sauga. Sauga. Susijusios valdymo sistemy dalys. 1 dalis.
EN 50370-1:2005 Elektromagnetinis suderinamumas (EMC). Stakliy grupés gaminiy
standartas. 1 dalis.
+ EN 50370-2:2003 Elektromagnetinis suderinamumas (EMC). Stakliy grupés gaminiy
standartas. 2 dalis.
+ EN 61000-4-2:2009 Elektrostatinis (ESD)
+ EN 61000-4-4:2012 Greitojo elektrinio peréjimo/pertrikio (EFT/pertrikio) reikalavimai
« EN 61000-4-6: 2014 Atsparumas radijo daznio lauky trikdZziams (CS)

Jis yra atsakingas uz dokumentacijg: Produkty valdymo vadovas, Laguna Tools Inc.

Vardas ir pavardé: Torben Helshoi
Pareigos: Generalinis direktorius
Jgalioto asmens ~ BT o
paradas: (A O
Data: 2021 m. spalio 15 d.
Vieta: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvinas, Kalifornija 92606, JAV
Telefonas: +1 800 234-1976
Faksas: +1 949 474-0150
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LT - lietuviy kalba

Naudojimo instrukcijos
(originaliy instrukcijy masininis vertimas)

Gerbiamas kliente,

Labai dékojame uzZ pasitikéjima, kurj mums parodéte jsigydami naujag LAGUNA masing. Si instrukcija parengta
IGM LAGUNA 1938 SuperMax cilindrinio Slifuoklio savininkams ir naudotojams, siekiant uztikrinti sauguma
montuojant, eksploatuojant ir atliekant technine priezilra. Atidziai ir iSsamiai perskaitykite Siame vadove ir
pridedamuose dokumentuose pateiktg informacijg. Naudokite LAGUNA masing pagal §j vadovg ir instrukcijas,
kad uztikrintuméte maksimaly jos tarnavimo laikg ir naSuma. Laikykités darbo saugos reikalavimy.

Linkime jums daug darbo ir asmeniniy malonumy dirbant su LAGUNA masina.

Turinys
1. Atitikties deklaracija
2. Garantija ir garantinis aptarnavimas

3. Apsauga

ISmoktos pamokos
Bendrieji saugos nurodymai
Rizika

|Zzeminimo instrukcijos

4. Masinos specifikacijos

5. Transportavimas ir paleidimas
Transportavimas ir montavimas

6. Saranka ir reguliavimas
Cilindrinio Slifuoklio nustatymas

Slifavimo juostos montavimas ir vyniojimas

7. Darbas su masSina
8. Techniné prieziiira
9. Triké&iy Salinimas

10. GALVUTES MONTAZAS

11. LAIDY SCHEMA

12. ATVIRO STENDO SURINKIMAS
13. KONVEJERIS IR VARIKLIS

1. Atitikties deklaracija

PareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka Sio vadovo 2 puslapyje iSvardytas direktyvas ir standartus.

2. Garantija ir garantinis aptarnavimas
IGM tools and machines s.r.o. visada siekia pateikti kokybiskg ir efektyvy produkta.
Garantijos taikymg reglamentuoja galiojancios sglygos ir IGM Tools and Machines s.r.o. garantijos salygos.
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3. Apsauga

3.1 ISmoktos pamokos

Si masina skirta tik medienai ir medienos gaminiams.

Kity medziagy apdirbimas neleidZiamas ir gali biti atliekamas tik tam tikrais atvejais, pasikonsultavus su gamintoju. Sios
staklés neskirtos Slifuoti skysciu.

Laikykités teisés aktuose nustatyto minimalaus amziaus.

Masing galima naudoti tik nepriekaistingos techninés buklés.
Be naudojimo instrukcijy, perskaitykite saugos instrukcijas ir specialias savo Salies taisykles.

Turétuméte laikytis visuotinai pripazinty techniniy ir darbo saugos taisykliy, susijusiy su medzio ir metalo apdirbimo stakliy
naudojimu.

Nei gamintojas, nei tiekéjas neatsako uz zalg, atsiradusig dél netinkamo naudojimo. Rizika tenka .

3.2 Bendrieji saugos nurodymai
Netinkamas elgesys su masina gali bati pavojingas.

PrieS pradédami dirbti su masSina, perskaitykite visg instrukcijg ir laikykités visy Siame vadove pateikty nurodymy.

Saugokite §j vadovg nuo purvo ir drégmés ir parduodami masing atiduokite jj naujam savininkui. Negalima
daryti jokiy masinos pakeitimy ar modifikacijy.

PrieS pradédami darbg kasdien patikrinkite, ar masina veikia sklandziai, ir apsauginiy veikimg. Nedelsdami pasalinkite bet
kokius ant masinos rastus defektus arba pazeistus apsaugus. Paleiskite tik nepriekaistingai veikian€ig masina.

llgus plaukus apsaugokite kepuraite arba tinkleliu. Dévékite prigludusias

drabuzius, paslépkite apyrankes, zZiedus ir grandinéles. Avékite tik darbo batus, niekada neavékite laisvalaikio bateliy ar
sandaly. Laikykités asmeninés apsaugos taisykliy.

Dirbdami su masina nedévékite pirstiniy!

Pastatykite stakles taip, kad operatoriui ir ruoSiniui suimti uztekty vietos. Staklés turi stovéti ant stabilaus pavirSiaus ir bati
tinkamai apSviestos.

Dirbdami dulkétoje aplinkoje visada dévékite apsaugine kauke. Uztikrinkite tinkama apSvietima.

masina stovi ant kilimélio.

kad maitinimo kabelis netrukdo dirbti. Darbo vietg laikykite Svarig. Niekada nelieskite veikiancio jrenginio.

Bikite atidds ir susikaupe. Dirbkite protingai. Niekada nedirbkite nuo alkoholio ar narkotiky.

Atkreipkite démes;j j vaiky judéjima aplink veikian¢ig masing. Niekada nepalikite veikianCios masinos be priezitros. Pasitrauke i$
darbo vietos, visada iSjunkite masing.

Niekada nenaudokite aparato drégnoje aplinkoje ir nelaikykite jo po lietumi.

Medienos dulkés yra sprogios ir gali bati sveikatai. Ypac¢ vézj sukelia atograzy mediena ir kietmedis, pavyzdziui, bukas ir
gzuolas.

Dirbdami stebékite pirStus ir kitas kino dalis. Niekada nenaudokite masinos be apsauginiy dangteliy. Svarbu pritvirtinti visus

ruosinius.

Apdorokite tik tvirtai ant stalo pritvirtintus ruoSinius.
Skiedras ir ruoSinio gabalus Salinkite tik tada, kai masSina yra iSjungta. Maziausias ruoSinio ilgis yra 60 mm.

Nejlipkite j masing.

Elektros jungties gedimus gali taisyti tik elektrikas. Nedelsdami pakeiskite pazeistg elektros laida.
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Nedelsdami pakeiskite sugadintg Svitrinj popieriy.

3.3 Rizika
Taip pat gali kilti pavojus, kai aparatas naudojamas pagal paskirtj.

Rizika susizeisti dél atsilaisvinusios abrazyvinés juostos. RuoSinys gali atSokti nuo Slifavimo juostos ir atsisukti j masinos
operatoriy. Pavojus, kad ruoSinys gali nukristi.

Saugokites triukSmo ir dulkiy.

Dévékite akiy, klausos ir apsaugos priemones. Naudokite tinkama iStraukimo jranga!
Saugokités pazeisto abrazyvinio dirzo. Saugokités

pazeisto elektros kabelio.

3.4 |zeminimo instrukcijos
Prijungimo kabelis:
Gedimo ar gedimo atveju jzeminimas uztikrina maziausig pasiprieSinimg elektros srovei, todél sumazéja smugio pavojus.
Masinoje jrengtas jungiamasis kabelis su apsauginiu laidininku ir euro kiStuku. KiStukas turi bati jkiStas tik j tinkama kiStukinj
lizda, atitinkantj visus vietinius reglamentus ir jsakymus.

+ Jokiu badu nemodifikuokite kistuko; jei jis netelpa j lizda, kreipkités j kvalifikuotg elektrikg. Jis jrengs tinkamg lizda.

+ Dél neteisingy jungg€iy gali kilti smagio pavojus. Izoliuotas laidas Zaliu pavirSiumi su geltonomis juostelémis arba be jy
yra jzeminimo laidas. Jei kabelj arba kiStukg reikia taisyti, kreipkités j kvalifikuotg elektrika.
* Nedelsdami sutaisykite pazeistus kabelius; remontg gali
atlikti tik kvalifikuotas elektrikas.
* Prijungimui naudokite tik trijy gysly kabelius su euro kiStuku ir atitinkamu lizdu.

4. Masinos specifikacijos

Tipas:

Maitinimo Saltinis:

Srové, esant pilnam apkrovimui:
Galia:

Slankiojancio dirzo variklis:
Posukiai:

Padavimo greitis:

Gabalo plotis vienam vaZziavimui:
Dviejy vaziavimy gabalo plotis:
Medziagos storis min / maks:
Cilindro matmenys:

Slifavimo juostos plotis:

Maziausia gartraukio siurbimo galia:

Siurbimas:

Masinos matmenys (IxPxA):
Pakuotés matmenys (IXPxA):
Masinos svoris:

Pristatymo svoris:

1938 m. SuperMax

230V /50 Hz /1 fazé

89A

1300 W

Tiesioginés pavaros nuolatinés sroveés variklis
1420 aps.

0-3 m/min.

482 mm.

965 mm.

0,8-101,6 mm

Cilindro matmenys: 127 x 482 mm
Dirzo plo€io juostos ilgis 76 mm
1000 m3/val.

100 mm.

1090 x 670 x 1290 mm

1150 x 1150 x 815 mm

118 kg

130 kg

www.igmtools.com
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. Aukscio reguliavimo rankenélé

. Rémelis

. Skaitmeninis indikatorius

. Juostos tiekimo grei€io reguliavimo valdiklis
. Perjungti

. Padavimo dirzas

. Sléginiy ritinéliy aukscio reguliavimo varztas
. Baliony laikymas

O N OO~ WON =

5. Transportavimas ir paleidimas
5.1 Transportavimas ir montavimas

Irenginys gabenamas transportavimo dékle. Masina skirta naudoti uzdarose patalpose, todél ji turi biti pastatyta ant
stabilaus, tvirto ir lygaus pavirSiaus. ISpakavus masina, ja reikia surinkti.

Pakuotés turinys
Vitrininé dézuté (pridedama)

STAND BOX CONTENTS tfourdinsidethe mein be)

Ifr

TITT

0000
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Cilindriniy slifavimo stakliy montavimas

Pastaba: IS pradziy surinkdami pagrinda, visus varztus priverzkite rankomis. Taip bus lengviau palyginti, kai Slifuoklis bus

uzdeétas ant pagrindo. Skylés padarytos taip, kad tilpty tik vienoje kiekvienos kojos puséje.

1. Naudodami varztus ir verzles su poverzlémis pritvirtinkite kojas prie kiekvienos trumpos virSutinés skersinés atramos iSorinés puses.
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http://www.igmtools.com/

-

2. ligesnes virSutines atramas sumontuokite kojy vidinéje puseéje, ant trumpuyjy atramy virSaus.

3. Pastaba: ilgesnis statramstis uzdétas ant trumpesnio statramsc¢io, abu statrams¢iai yra kojy viduje.

-

4. Likusias kojas su trumpuoju virSutiniu skersiniu laikikliu prijunkite prie ilgesnio virSutinio laikiklio.
e e — — A S—————

L4

5. Pritvirtinkite apatines skersines atramas prie kojy. llgesnes apatines atramas uzdékite ant trumpesniy skersiniy atramy.
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6. Prie kiekvienos kojos prisukite iSlyginamajg kojele (netaikoma, jei naudojami slankiojantys ratukai).
Pastaba: Galutinai surinke ir pastate $lifuoklj, reguliuokite aukstj ant kojy esanciomis verzlémis.

®

Cilindriniy slifavimo stakliy montavimas
1. Kartu su maliinéliu pateikiama nedidelé dézuté su varZtais ir kitais priedais. Joje yra viskas, ko reikia $lifuokliui

sumontuoti.
2. Atidarykite 1 langelj, kuriame yra pagrindiné masinos dalis. Nulupkite priklijuotus jdéklus. ISimkite masing i$ plastikinio maiselio.

s aae
TEErs amwm

3. Kad baty lengviau iSpakuoti masing iS dézes, perpjaukite déze 1 kampuose ir sulenkite visas 4 dézés puses.
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4. Padedami kito asmens, pastatykite masing ant pagrindo. Laikykite masing uz paveikslélyje parodytos dalies.

5. Naudodami komplekte esantj verzliaraktj atsukite du medinius pagrindus nuo mas$inos apacios. Pasilikite verzliaraktj basimiems
reguliavimams.

6. Jsukite svirtj j rankeng ir priverzkite ranka. Tada verzle priverzkite verzliarakéiu, kaip parodyta paveikslélyje.

|
|
il \
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7. Pasukite svirtj ir pakelkite cilindra. Nuimkite atraminj bloka.

8. PrieS montuodami padavimo dirzg, at

9. Atsukite du varztus, esancius vidinéje (desinéje) padavimo juostos puséje.
i~ \ &

-

/

Pastaba: nuimdami varztus, palikite sidabrine atraming plokstele, esancig po varikliu prie greito keitimo svirties.
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10. Atidarykite 2 déze ir iSimkite tiekimo dirzg i$ pakuotés. Uzdékite jj ant Slifuoklio taip, kad padavimo dirzo variklis baty ar€iau pagrindinio
variklio ir DRO indikatoriaus.

i “-'. | AL S5
Pastaba: greitojo keitimo svirtis turi bati virSutinéje padétyje, kai masina yra sumontuota. Svirtis pakelia viding (deSine) padavimo
juostos puse. Niekada nejverzkite varzty iki galo. Varztus priverzkite taip, kad svirtj baty galima nesunkiai judinti. Jei varztus priversite
per daug, svirties negalésite judinti.

11. Paruos$kite $eSiakampiy varzty poverzle ir fiksavimo poverzle. Prisukite juos prie vidinés (desSiniosios) pusés (variklio
puséje) padavimo juostos krasto. Palikite atramine plokstele vietoje (vidinéje (deSinéje puséje). |sitikinkite, kad greitojo
keitimo svirtis yra virSutinéje padétyje.

12. Ant iliustracijoje pavaizduoty varzty prisukite dvi poverzZles ir dvi poras poverzliy. Yra iSorinéje (kairéje) padavimo
juostos puseéje. Visus varztus ir verzles priverzkite verzliarakgéiu.

Pastaba: varzty iki galo neuzverzkite, zr. pastabg auksciau.
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13. Prie variklio prijungtg trumpa maitinimo kabelj jkiskite j valdymo skyde esantj lizdg. Siuo kabeliu tiekiamas maitinimas
varikliui.

14. Patikrinkite, ar maitinimo Saltinis yra tinkamas (230 V, 1 fazé). Neprijunkite masSinos prie maitinimo Saltinio, kol visiSkai
nebaigsite jrengti masinos.

6. Saranka ir reguliavimas

Dabar masina turi biti pastatyta tinkamoje vietoje ir paruosta galutiniam nustatymui. MaSina yra sureguliuota gamykloje, taciau vis
tiek rekomenduojame atlikti reguliavimo patikrg, kad jsitikintumeéte, jog masina veikia tinkamai.

6.1 Cilindrinio Slifuoklio

reguliavimas Slifavimo cilindro

i$lyginimo tikrinimas ISJUNKITE

SLIUKSTUKA IS PRIETAISO!

Tik pradiné saranka. Norint, kad staklés veikty tinkamai, batina iSlyginti ritinélio asj su stalo plok$tuma.

Prie$ tikrindami $lifavimo ritinélio plok§tuma, jsitikinkite, kad greitojo keitimo svirtis yra virSutinéje .
Priverzkite varztus taip, kad svirtj baty galima nesunkiai judinti.
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1. ISimkite abrazyva i$ ritinélio. Palikus abrazyva ant cilindro, gali atsirasti reguliavimo netikslumy.
[ o — []

Aol

2. Kitame etape aukstj reguliuosite rankenéle.

Pastaba: rankena reguliuojamas ritinio aukstis. Sukant rankenéle cilindras pakeliamas arba nuleidziamas. Vienas pilnas rankenos
pasukimas cilindrg pakelia arba nuleidzia 1,4 mm.

3. Naudokite tokio pat storio tiesy medzio gabala. |kiskite jj tarp padavimo juostos ir ritinélio vidinéje (desinéje) masinos
puséje.

Spaudimo ritinéliai yra tiesiai po velenu, kad medziaga negaléty tiesiog prasisunkti pro jj i§ apacios. Naudodami aukscio
reguliavimo rankenéle nuleiskite Slifavimo galvute, kol ritinélis palies mediena.

4. Tada tik vieng karta pasukite alkiine (cilindras pakyla). Nustate aukstj, galite nuimti medzio gabalél;.

~

Pastaba: pirmiau nurodytus veiksmus pakartokite iSorinéje (kairéje) masinos puséje. Tikrindami sitikinkite, kad cilindras yra
horizontalioje padétyje (pakanka tik vizualinés apzidros).

Jei ritinélis néra horizontalus, atlaisvinkite 4 varztus (A), esancius iSorinéje (kairéje) juostos puseéje, ir verzle (B) pakelkite arba
nuleiskite padavimo juosta. Taip bus pasiektas horizontalus isSlyginimas. Tada priverzkite visus 4 varztus.
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Pakartokite 3 ir 4 veiksmus, kad vidinéje (desinéje) puséje baty plokscias cilindras. Tada dar kartg patikrinkite arba, jei reikia,
pakoreguokite iSorinés (kairés) pusés plokstuma.

Dulkiy siurblio jungtis

Naudojant cilindrinj $lifuoklj batina turéti dulkiy ir pjuveny nusiurbimo jrenginj. Slifuoklio korpuso yra 100 mm 4 coliy)
skersmens gerklé. Patikrinkite, ar pakanka minimaliy dulkiy iStraukimo reikalavimy. Prijunkite 100 mm (4 coliy) skersmens
Zarna prie iStraukiklio. Maziausias reikalaujamas iStraukimo oro srautas yra 1000 m®h. Kad pasiektuméte geriausiy
rezultaty, laikykités gartraukio gamintojo rekomendacijy. Prijungdami gartraukj pasirinkite tiesy vamzdj, kuris maziausiai
riboja oro srauta. Jei tiesaus vamzdzio néra, pirmenybé teikiama 90° (staiakampio) arba "Y" formos vamzdziui, o ne "T"
formos vamzdziui.

Pastaba: kai kuriems darbams gali prireikti stipresnio siurbimo nei rekomenduojamas minimalus.

Patikrinimas prie$ pradedant eksploatuoti
Patikrinkite, ar elektros jungtis atitinka reikiamus parametrus (230 V, jungiklis 16 A, charakteristika C (16/1/C)). Prijungus
ekstraktoriy ir patikrinus Slifavimo velenéliy iSdéstyma, jrenginys paruos$tas naudoti.

Abrazyvy pasirinkimo instrukcijos
Norédami pritvirtinti Slifavimo juostg prie veleno, atlikite Siuos veiksmus.

Grubumo naudojimas

24 gradetumo - Siurkstus Slifavimas, SiurkScCiai supjaustyty lenty Slifavimas, maksimalus klijy paSalinimas
36 gradétumas - SiurkStus Slifavimas, grubaus pjovimo plok$¢iy Slifavimas, maksimalus klijy pasalinimas
50 gradétumas - lenty Slifavimas ir pléSymas, lenkty lenty Slifavimas

60 gradétumas - ploksciy Slifavimas ir Siurkstus Slifavimas, iSlenkty ploksciy Slifavimas

80 grudétumas - lengvas Siurkstus $lifavimas, nelygumy pasalinimas po obliavimo

100 gradétumas - lengvas Slifavimas, nelygumy pasalinimas po obliavimo

120 gradétumas - lengvas Slifavimas, lengvas Serpetojimas

150 gradétumas - galutinis Slifavimas, lengvy liku€iy Salinimas

180 gradétumas - tik galutinis Slifavimas

220 gradétumas - tik galutinis Slifavimas

6.2 Slifavimo juostos montavimas ir vyniojimas

Norint, kad masina veikty kuo geriau, svarbiausia tiksliai pritvirtinti $lifavimo juostg prie veleno. Slifavimo juosty juosty
nereikia i$§ anksto matuoti. Slifavimo juostos juostos galas i$ pradZiy nukerpamas ir tada pritvirtinamas prie i$orinés veleno
pusés. Tada juosta apvyniojama aplink velenélj. Kitas nuozulnus galas naudojamas tvirtinti prie vidinés ritinélio pusés.
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Cilindro plotis: 482,5 mm
Nuo galo iki galo: 2 922 mm
Paruo$ta montavimui juosta: 2 770 mm

-y

76 mm (3')

Apie 76 mm

- -
-k o

Pastaba: i§ anksto supjaustytos juostelés yra nuoZzulnios tiksliai pagal Slifuoklio tipg. Pjaudami naujg Slifavimo juosta, kaip Sablong
naudokite i§ anksto nupjautg juosta, pateiktg kartu su jrenginiu (Slifavimo grddeliais j virSy). Taip pat reikia atsizvelgti j $lifavimo
gradeliy kryptj. Krypties rodyklé yra slifavimo ritinio apacioje.

Slifavimo juostos montavimas ir vyniojimas (tesinys)

ISJUNKITE MASINA IS ELEKTROS!

1. Pazymeékite ir nupjaukite Slifavimo juosta, kaip parodyta pirmiau. Nupjaukite juostos galg taip, kad jj bty galima
tinkamai pritvirtinti kairéje (iSorinéje) veleno puséje esanciame spaustuke. Pradékite nuo iSorinés kairés cilindro pusés.
Suspauskite spaustuka ir jstumkite nuozulnujj abrazyvo galg | spaustuka, iSnaudodami didzigjg dalj skylés plocio.
Atleiskite spaustuka, kad abrazyvas baty pritvirtintas.

2. Abrazyva vyniokite ant ritinio, neuzdengdami abrazyvo. NuoZulni abrazyvo juostelé turi bati sulygiuota su volelio krastu.
Desine ranka vyniokite abrazyva ant ritinélio, o kaire ranka palaipsniui sukite ritinélj. Nuosekliai vyniodami abrazyva
stebékite, ar jis nesutampa.
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3. Paspauskite spaustuka, kad atsidaryty sagtis. |kiSkite nuozulnyjj abrazyvo galg j cilindro deSinéje puséje esancig skyle.

4. Jtempimo spaustuvas automatiskai jtempia abrazyva iki maksimalaus jtempimo. Jei naudojant abrazyvas iStemptas taip, kad
spaustukas pasiekia Zemiausig padétj ir abrazyvas nejsitempia, pakelkite spaustuka iki aukSc€iausios padéties, vél jkiSkite j spaustukg
nuozulnyjj galg ir atleiskite spaustuka.

Pastaba: ritinélis nuimtas, kad geriau matytysi vyniojimo spaustukas.

s

7. DARBAS SU MASINA

Tinkama slifavimo juostos padétis

|kiSkite abrazyva j skyle, kad tarp skylés vidaus ir nuozulniojo abrazyvo galo baty pakankamai vietos. Taip abrazyva bus
galima jtempti pagal poreikj. Jei tarp Slifavimo medziagos ir skylés vidinés pusés nebus pakankamai vietos, jtempimo
spaustukas veiks netinkamai.

Slifavimo dirzo jtempimo reguliavimas
Abrazyva galima iStempti taip, kad jtempimo spaustukas bity zemiausioje padétyje. Jei tokia situacija susiklosto, abrazyvas
nebéra jtemptas. Vél perkelkite jtempimo spaustuka j aukStesne padét;. |kiskite abrazyva j skyle ir atleiskite spaustuka.

ligesnis abrazyvo naudojimo laikas

Rekomenduojame naudoti abrazyviniy juosty valiklj, kad pasalintuméte abrazyvines dulkes ir dervg ir taip pailgintuméte abrazyvo
tarnavimo laika.

1. Naudodami dirzinj valytuva atidarykite dulkiy dangtj ir jjunkite siurblj.

2. Laikykite valiklj prie besisukancio cilindro ir judinkite jj cilindro pavirSiumi.

3. Pries valiklj Sepetéliu pasalinkite visus liku€ius.

VALYDAMI ABRAZYVUS VISADA DEVEKITE AKIY APSAUGOS PRIEMONES. IMKITES VISY ATSARGUMO

PRIEMONIY, KAD ISVENGTUMETE SALYCIO SU RANKOMIS IR DRABUZIAIS.
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Slifavimo stakliy valdymas
Sig masing galima naudoti jvairiems projektams pagal jisy idéjas. Jgyvendinus keleta projekty ir Siek tiek paeksperimentavus, paaigkés,
kokia masinos konfiglracija geriausiai tinka konkreciam projektui.

Slifavimo gylis

Slifavimo gylio nustatymas yra svarbiausias darbo eigos sprendimas. Nustatant tinkama $lifavimo gylj galima
reikia eksperimentuoti. Pries$ Slifuodami karinj, iSbandykite darbg ant likusios medienos.

Slifavimo gylio skalé
Gylio skalé (zr. toliau pateiktg paveikslélj) rodo atstumg tarp padavimo juostos ir cilindro dugno. Volelis turi bati vienoje plok§tumoje su
padavimo juosta.

1. Norédami kalibruoti skale, atsukite du varztus, laikancius ja vietoje. Nuleiskite ritinélj (su suvyniotu abrazyviniu dirzu), kol jis palies
padavimo dirzg.
2. Perkelkite skale taip, kad "0" baty sulygiuota su rodykle. Uzverzkite abu varztus.

Masinoje jrengtas skaitmeninis detalés storio indikatorius DRO (Zr. paveikslélj toliau). DRO labai tiksliai parodo $lifavimo gylj. DRO
naudingas pakartotinai Slifuojant kelias detales, kai svarbu iSlaikyti tg patj Slifavimo gyl;.

1. Norédami naudoti DRO, jjunkite jj mygtuku ON/OFF/CAL ir mygtuku MM/IN pasirinkite matavimo vienetg - coliai "in" arba milimetrai
f—

2. Nuleiskite velenélj (su suvyniotu Slifavimo dirzu), kol jis palies padavimo dirzg. Laikydami nuspausta jjungimo / iSjungimo / kalibravimo
mygtuka, kalibruokite j "0".

Gylio indikatorius

Kitas bldas nustatyti Slifavimo gylj - gylio indikatorius, esantis masinos vidinéje (deSinéje) puséje. Indikatorius turi bati sulygiuotas su
naudojamu abrazyvu.

1. Po ritiniu su suvyniotu dirzu padékite plok§¢ig medzio gabalg. Nuleiskite volg, kol jis lengvai palies mediena.

2. Nekeiskite volelio aukscio, iSimkite medieng ir jstatykite jg po gylio indikatoriumi. Reguliuokite indikatoriy atlaisvindami didzigjg verzle
ir sukdami varztg aukstyn arba Zemyn, kol jis lengvai palies mediena.

3. Uzverzkite didzigjg verzlg. Padékite detale po indikatoriumi. Nuleiskite volg, kol indikatorius lengvai palies Slifuojamg medziags.
Reguliuodami Slifavimo gylj, dabar detale galite padéti ne po velenéliu, o po indikatoriumi.

Idealus ritinélio ir lifuojamos medziagos kontaktas yra tada, kai ritinélis lengvai lie€iasi prie medziagos ir tuo pat metu gali bati sukamas
ranka. Reguliuojant $lifavimo gylj, rankena paprastai pasukama ne daugiau kaip tre¢daliu apsisukimo. INTELLISAND palengvina §j
procesg.
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Taikymo DRO

specifikacijos

Rezoliucija: =DeSimtainé 0,005 in.
=1/32 colio fragmentas.
Metrinis = 0,1 mm

Tikslumas: =DeSimtainé +/- 0,0025 colio.
=Dalis +/- 1/500 colio.
Metrinis = +/- 0,05 mm

Baterijos: 2 AAA nejeina

Funkcijos: - Nuolatiné atmintis iSlaiko kalibravima net ir iSjungtoje blsenoje.
- Inkrementinio matavimo rezimas
- Absoliutaus matavimo rezimas

- Skaitymas milimetrais, coliais ir dalimis
- Automatinis iSjungimas

Nuoroda j mygtuka ir jo naudojimas
Naudinga susipazinti su Siais mygtukais ir jy paskirtimi "Wixey DRO".

ljungimas/i$jungimas ir kalibravimas

IN/MM

‘[Em;* ABS_IN

& pooo
NN '
N

» Akimirksniu paspauskite , kad iSjungtuméte ir jjungtuméte
« Palaikykite 3-5 sekundes, kad pereitumeéte j kalibravimo rezimg. "ABS

IN" mirksi Norédami pakeisti ekrane rodomg verte nuo 0,000,

naudokite mygtukus "+" arba "-".

» Trumpas paspaudimas padidina vieng skaitmenj, o laikant nuspaustg mygtukg skai€iuojama greitai.
» Norédami nustatyti kalibravimo verte, trumpai paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukg. "ABS IN" nustoja mirkséti
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Kalibravimas

Yra trys tipiniai kalibravimo variantai. Pirmasis variantas (1 tipas) DRO rodo Slifuojamos medziagos storj. Antrasis variantas
(2 tipas) - rodoma, kiek medziagos pasalinama per kiekvieng slifavimo jrenginio praéjima.

Kitas metodas (3 tipas), kuriuo galima rodyti medziagos kiekj, pasalintg kiekvieno vaziavimo metu, i§ naujo nekalibruojant 1
tipo nustatymuy.

1 tipo ABS kalibravimas:

DRO kalibravimas, kad bity rodomas Slifuojamos medziagos storis (1 tipas). Kalibravimas yra greitas ir paprastas, jam
nereikia jokiy papildomy matavimy. |sitikinkite, kad masina iSjungta ir atjungtas maitinimas!

1. Padenkite Slifavimo velenélj reikiamo gradétumo abrazyvu.

2. Nuleiskite slifavimo velenélj taip, kad jis lengvai paliesty konvejerio juosta.

3. Jjunkite DRO mygtuku ON.

4. 3 sekundes palaikykite nuspaude mygtukg CAL", kol ekrane pasirodys "0,00".

2 tipo ABS kalibravimas:

DRO kalibravimas, skirtas per vieng $lifavimo vaziavimg pasalintai medziagai rodyti (2 tipas). Kalibravimas yra greitas ir
paprastas, jam nereikia papildomos matavimo jrangos.

Po pirmojo veiksmo jsitikinkite, kad masina iSjungta ir atjungtas maitinimas!

1. Bandomajj gabalg Slifuokite tol, kol jis bus lygus ir lygus i$ abiejy pusiy.

2. ISjunkite Slifuoklj ir atjunkite Slifuoklio maitinimo Saltin;.

3. Uzdékite abrazyvinj velenélj (su vis dar ant bagno esanciu abrazyvu) ant bandinio, kol velenélis lengvai palies
bandin;j.
4. Paspauskite ir 3 sekundes palaikykite mygtukg CAL", kol pasirodys "0.00".
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3 tipo kalibravimas INC:

Taikant §j metoda galima iSsaugoti pirminj 1 tipo kalibravima ir patvirtinti vienu vaziavimu pasalintos

medziagos kiekj.

1. Atlikite vieng vaziavimg Slifuojant medziagg. Nekeisdami bigno aukscio, paspauskite mygtukg "ABS/INC", kad baty rodoma
"0,00". Siame puslapyje rodmuo i$ "ABS" bus pakeistas j "INC" ir i§ naujo nustatomas $iuo metu lifuojamos detalés virsaus
rodmuo. Dabar ekrane bus rodomas per vieng $lifavimo vaziavima "INC" rezimu paSalintos medziagos kiekis.

2. Norédami grjzti prie pradinio kalibravimo (1 tipo), paspauskite mygtukg "ABS/INC" ir vél jjunkite "ABS" rezima.

DEMESIO: keié¢iant abrazyvo pakuote j kitokio gridétumo, DRO turi biti sukalibruotas i$ naujo, kad bity galima

pakeisti bligng su nauju abrazyvo gradétumu!

PASTABA: Nustatydami pjovimo gylj, niekada nevirSykite grady storio, reikalingo pasalinti.

JUOSTOS TIEKIMO GREITIS

Nustacius medziagos nuémimo greitj, svarbu parinkti tinkamg juostos greitj. Galutiniam Slifavimui geriausia naudoti létg arba
vidutinj greitj. Galima naudoti didesnius grei€ius, jei staklés néra perkrautos dideliu nuémimo greiciu.

Geriausias galutinio malimo rezultatas, kai smulkumas didesnis nei 80, paprastai pasiekiamas, kai INTELLISAND
nejsijungia. Jei INTELLISAND S$viecia ir galutinio Slifavimo metu létina dirzo darbg, geriausia leisti medziagai praeiti pro
Slifuoklj dar karta, storio nustatymo.

Pastaba: INTELLISAND automatiSkai sureguliuos dirZo greitj, jei bus aptikta per didelé apkrova. Taip iSvengiama rauksliy
susidarymo, sumazinamas gaisro pavojus ir masina apsaugoma nuo perkrovos ir staigaus iSsijungimo. Kai INTELLISAND
veikia, Salia aukscio reguliavimo svirties uzsidega raudona lemputé. Sumazéjus apkrovai, INTELLISAND automatiskai

Padavimo juostos veikimas
Uzdekite detale ant padavimo juostos ir tvirtai jg laikykite. Leiskite padavimo dirzui traukti detale j cilindrg. Kai detalé bus
ipuséjusi Slifavimo procesa, pereikite j masinos galg ir patikrinkite detalés iSéjima.

Didziausia slankiojan¢io ritinélio galia
Dél universalumo S$lifuokliu galima uZzsiimti jvairia veikla. Suzinokite, kaip naudotis skirtingais Slifuoklio valdymo elementais,
kad pasiektuméte geriausiy rezultaty.

« Slifavimo dalys, platesnés uz $lifavimo velenélj

Kai Slifuojate platesnes uz cilindrg detales, naudokite greito keitimo svirtj (pavaizduota). Platesnéms detaléms reikia papildomo
tarpo tarp cilindro ir padavimo juostos iSoriniame (kairiajame) kraste. Papildomas tarpas neleidzia susidaryti grioveliui iSilgai
detalés, besitesiancios vir$ cilindro. Nustatykite svirtj 45 laipsniy kampu nuo vertikalios padéties, kad padavimo dirzas Siek tiek
pakilty. Pries Slifuodami visada naudokite bandomajg detale. Jei griovelis vis dar matomas, sureguliuokite cilindro iSlyginima.
Baige $lifuoti, visada sureguliuokite svirtj atgal j vertikalig padét;.

Pastaba: greitojo padéties keitimo svirtis dirzo vidine puse pakelia 0,003. Padavimo dirzo varztai pirmg kartg gali bati per daug
priverzti, kad masina bity apsaugota transportuojant. Tokiu atveju varztus Siek tiek atlaisvinkite. Neuzverzkite varzty iki galo.
Juos priverzkite taip, kad svirtj baty galima judinti aukStyn ir Zemyn.

* Keliy daliy slifavimas vienu metu

Vienu metu Slifuodami kelias detales, paskirstykite jas tolygiai per visg juostos plotj. Taip uztikrinsite tolygy ritinéliy
spaudimg. Geriausia $lifuoti vienodo storio gabalus. Jei gabaly storis skiriasi, ruoSinys gali neliesti spaudimo voleliy ir
nuslysti nuo padavimo juostos.

* Nelygiy arba auksty daliy slifavimas
Dirbdami su susisukusia, iSsipatusia ar iSsikiSusia dalimi dirbkite atsargiai, kad nesusizeistuméte dirbdami su nelygia dalimi.
Jei jmanoma, dirbdami laikykite detale ir stenkités, kad Slifavimo metu ji nenuslysty ar neapvirsty. Galite naudoti stovus arba
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kito asmens pagalbg. Kad iSvengtuméte potencialiai pavojingy situacijy, medziaga taip pat galite spausti rankomis. Ypatingg
démesj skirkite medziagos iSéjimui i§ masinos.

» Medziagos padétis ir kampas

Dedant medziagg kampu, galima efektyviausiai pasalinti medziagg ir mazZiausia apkrova tenka abrazyvui. Dedant medziagg
tiesiai, uztikrinamas didziausias $lifavimo pajégumas ir maziausiai pastebimi grioveliai. Kai kurias detales dél jy dydzio |
$lifuoklj reikia jdéti 90° kampu (statmenai cilindrui). Zinoma, bet koks kampo nuokrypis gali reiksti didesnj medziagos
pasalinimg. Galutinis $lifavimas turéty bti atliekamas iSilgai medienoje esanciy skrydzio Ziedy krypties.

SLEGINIY RITINELIY SLEGIS

Sleégio ritinéliy slégis yra i§ anksto nustatytas ir turéty bati pakankamas. Taciau kiekvieno ritinélio slégj galima reguliuoti
pagal poreikj. Norédami padidinti slégj, pasukite slégio reguliavimo varztg ketvirtadaliu pagal laikrodzio rodykle. Norédami
sumazinti slégj, pasukite sraigtg prie$ laikrodzio rodykle ketvirtadaliu sdkio.

Pastaba: per mazas spaudimas gali sukelti medziagos slydima. Per didelis slégis gali pazeisti cilindrg.

Slégio reguliavimo ritinéliy slégio reguliavimas

Spaudimo ritinéliai yra i§ anksto nustatyti, kad baty galima juos naudoti jvairiapusiskai.

1. Norédami sureguliuoti sléginiy ritinéliy slégj, atsukite visus keturis iliustracijoje pavaizduotus varztus (po 2 kiekvienoje
puséje; priekyje ir gale).

2. Laikykite abrazyva suvyniotg ant volelio.

. ISjunkite masina, nuleiskite Slifavimo velenélj, kol jis palies padavimo juosta.

. Pakelkite cilindrg 2-3 apsisukimais.

. Uzsukite atgal visus 4 varztus ir priverzkite.

. Pakelkite velenélj nuo padavimo juostos.

. Nustatykite ritinélj j reikiama aukstj.

~NOo o~ ®

Padavimo dirzo jtempimas

Dél nepakankamo dirzo jtempimo dirzas gali praslysti ant varanciojo veleno. Dirzas yra per laisvas, jei jj galima sustabdyti
uzdéjus ranka tiesiai ant dirzo.

Dél per didelio dirzo jtempimo gali biti pazeisti ritinéliai arba prie$ laikg susidévéti dirzo jvorés.

Norédami sureguliuoti slankiklio dirzg, iSlyginkite abiejose slankiklio dirzo pusése esancias verzles taip, kad dirzas abiejose
pusése bty jtemptas mazdaug vienodai.
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Padavimo juostos vedimas

Reguliuokite dirzo kreipianciajg, kol dirzas veikia.

Tinkamai jtemptg padavimo dirzg jjunkite ir nustatykite didziausig greitj. Jei dirzas linkes slysti j vieng , priverzkite verZle toje
puséje, j kurig slysta dirzas, ir atlaisvinkite verzle kitoje puséje.

Verzliy priverzimas arba atlaisvinimas neturi jtakos padavimo dirZo jtempimui.

Pastaba: verZles pasukite tik 1/4 apsisukimo. Prie$ atlikdami tolesnius reguliavimus, leiskite dirzui Siek tiek laiko iSsilyginti.
Jei reikia, dar kartg priverzkite arba atlaisvinkite. Venkite per dideliy reguliavimy.

8. Priezitira
Ménesiné priezilira
* Prireikus ir susidévéjus dirzo jvoréms jas sutepkite.
» Visas judancias dalis sutepkite purSkiamuoju tepalu.
» Saugokite Svary padavimo dirza.
« Patikrinkite, ar visi varztai priverzti.
« Jei reikia, valykite velenélj ir abrazyva.

Padavimo dirzo keitimas

Keisdami slankmacio dirza, iSimkite visg slankmacio stalg i$

masinos. ATJUNKITE MASINA NUO MAITINIMO SALTINIO!

1. 18junkite masing. Pakelkite velenélj j aukSciausig padétj. Atjunkite pagrindinj variklj nuo masinos lizdo.

2. Atleiskite jtemptg padavimo dirZg, iki galo jstumkite varantjjj velenélj.
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4. Nuimkite verZles nuo kairés iSorinés pusés. Pakelkite padavimo dirzg nuo masinos. Padavimo dirzg uzdékite ant variklio
pusés. Nuimdami dirzg nuo masinos, jj pazeisti ar suplésyti. Pakartokite procedira, kad vél pritvirtintuméte.

Masinos valymas

Masina reikia valyti atsizvelgiant j naudojimo lygj. Kad masina tinkamai veikty, palaikykite Svarius ritinélius ir padavimo dirza.
Per didelis dulkiy ir drozliy kiekis gali neigiamai paveikti masinos veikima ir dirzo slydimg. Padavimo dirzg valykite po
kiekvieno naudojimo. Valydami dulkes nuo veleno jjunkite dulkiy siurblj.

Priedai
Rekomenduojamus priedus rasite IGM svetainéje.

Ispéjimas! Jrengus nepatvirtintus priedus, galima sugadinti masing ir sunkiai susizeisti. Naudokite tik IGM rekomenduojamus S$iai
masinai skirtus priedus.
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9. Gedimy Salinimas

Daugiausia problemy kyla tuo metu, kai susipazjstama su maltnéliu. Jei iSkilo problema, turinti jtakos masinos veikimui,
patikrinkite toliau pateikta galimy priezasc€iy ir sprendimy sarasa. Taip pat patartina patikrinti ankstesnius Sio vadovo skyrius,
pavyzdziui, apie masinos nustatyma ir eksploatavima.

PROBLEMU SPRENDIMO VADOVAS: VARIKLIS (LT)

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Variklis nejsijungia

Pagrindinis maitinimo kabelis
atjungtas nuo elektros lizdo

Prijunkite pagrindinj maitinimo
kabelj.

Variklio kabelis néra prijungtas
prie masinos

Prijunkite variklio kabelj prie
masinos.

Grandinés saugiklis perdegeé
arba jungiklis iSjungtas

Pakeiskite saugiklj arba jjunkite
jungiklj (nustate priezastj).

Variklis perkrautas

Netinkamas elektros tinklas

Patikrinkite elektros tinklo
reikalavimus.

Masina perkrauta

Naudokite maZesnj juostos greitj,
sumazinkite medziagos kiekj.

Juostos variklis vibruoja

Variklis néra tinkamai
sureguliuotas

Atlaisvinkite variklio laikymo varztus.

Susidévéjes guolis arba jvoré

Pakeiskite guolj arba jvore.

Sulenktas variklio velenas

Pakeiskite velena.

Variklis arba juosta sustoja

Per didelé apkrova

Sumazinkite apkrovga arba juostos
greitj.

PROBLEMU SPRENDIMO VADOVAS: MASINA

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Veleno aukscio reguliavimas
neveikia

Neteisingas aukscio nustatymas

Pakartotinai nustatykite veleno
aukstj.

Masinos darbo metu girdimas
bildesys

Susidévéje guoliai

Pakeiskite guolius. Kreipkités j
platintoja.

Mediena suskyla (jdubos
lentos gale)

Nepakankama medziagos
atrama

Naudokite tinkamus atraminius
volelius.

Voleliai yra auksciau nei juostos
pavirsius

Pakoreguokite voleliy aukstj.

Per didelis voleliy jtempimas

SumaZzinkite voleliy jtempima.

Mediena dega arba tirpsta

Per mazas juostos greitis

Padidinkite juostos greit;.

Per didelé apkrova

Sumazinkite apkrova.
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Juostos variklis sustoja

Juostos jtempimas per silpnas

Pakoreguokite juostos jtempima.

Per didelé apkrova

Sumazinkite apkrova.

MedZiaga slysta ant juostos dél
kontakto trikumo

Naudokite kitg padavimo metoda.

PROBLEMU SPRENDIMO VADOVAS: JUOSTA

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Pagrindinis velenas dirba su
pertrakiais

Atlaisvéje veleno tvirtinimo
varztai

Sureguliuokite veleng ir priverzkite
varztus.

Juosta slysta ant pagrindinio
veleno

Netinkamas juostos jtempimas

Pakoreguokite juostos jtempima.

Per didelé apkrova

Sumazinkite apkrova.

MedzZiaga slysta ant juostos

Per didelé apkrova

Sumazinkite apkrova.

Atraminiai voleliai per auksti

Sumazinkite voleliy aukstj.

Per didelis juostos greitis

Sumazinkite juostos greitj.

Juosta uztersta arba
nusidévéjusi

ISvalykite arba pakeiskite juosts.

Juostos variklis sustoja

Juosta néra tinkamai
sureguliuota

Pakoreguokite juostos nustatymus.

Veleno jvoré susidéveéjusi

Pakeiskite jvore.
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19-38 LAIDY SCHEMA

colour of strands

GM-

BN(2)
BU (1)

GM+ LOAD?2

P

LOAD 1

LINE 2

~_
LE

LINE 1

CB

BU blue
BN brown
GNYE green-yellow
meaning of symbol

M motor

S switch

CB control board
FR filter

oT outlet

CM conveyor motor
F fuse

CS centrifugal switch

CM

FR

BU (3)
BN(4)

BU
BN

oD

BU

BN

GNYE 9

GNYE

BU
BN

ZDH_.I.__.

0]
3

PLUG

27 ,JE[;%IEIT
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19-38 GALVUTES SURINKIMAS
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PART NO

DESCRIFTION

SIZE

ary

PARTNO

DESCRIPTION

[y

480D5-
-1HE

MOTOR

B85

480B5-156

HEIGHT DIRECTION LABEL

SIZE

=
-

480BS-194-
UK

STRAIN RELIEF, MOTOR

PG-11

86

480B5-186

MAINTEMANCE LABEL

87

480BS5-187

WARNING LABEL

480D 5-
-103E

MAIN CORD, MOTOR TG CONTROL
BOX

88

480B5-1105

LOCK WASHER

#10

B89

480B5-1104

HEX NUT

#10-24

A80BS5-104

KEY

G 50K H4”

90

480B5-1103

HEX CAF SCREW W WASHER

#10-24X%1"

480B5-105

NYLON INSERT LOCK NUT

516724

92

480B5-1102

ABRASIVE STRIF

480B5-108

FLAT WASHER

516"

|

93

72550-1897

SCREW, PHIL PAN HEAD

#80
M4X0.TX12

480B5-107

DILITE VWASHER

86

6350.5-280

FASTENER TOOL

= ||| =] =

480B5-108

MOTOR PLATE

ol ~enlnid) | M

480B5-108

SET SCREW

#B-32X1/4"

10]

480B5-110

HEX CAF SCREW

516 - 18% 1-1/4"

1

480B5-111

LOCK WASHER

HE

12

480B5-112

SOCKET HEAD CAF SCREW

JE-16% 1-1/2"

13|

480B5-113

SET SCREW

124

14

480B5-114

COUPING

15|

480B5-115

COUPING SFIDER

16

480B5-116

HEIGHT PLATE

17

480B5-117

SCREW, PHIL PAN HEAD

MaX0TXE

18

480B5-118A

LABEL, DEFTH GAUGE (MM}

19|

480B5-119

DEFTH GALGE POINTER

20

480B5-120

KNOB

21

480B5-121

HEIGHT ADJUSTMENT HANDLE

480B5-122

NYLON INSERT LOCK NUT

B/E"-11

23]

480B5-123

HEIGHT ADJUSTMENT SCREW

24

480B5-198

ROTATING DIRECTION LABEL

25

480B5-125

THRUST BEARING

51103

28

480B5-126

SHROUD

27

480B5-127

STUD

28|

480B5-128

HEX CAF SCREW

HE'- 16X 1-1/4"

29|

480B5-129

FLAT WASHER

HE

480B5-130

HINGE

3

480051314

DUST COVER

32

480B5-132

HANDLE

33

480B5-133

FAN HEAD MACHINE SCREW

#EX1E

34

48005134

LOCK WASHER

M3

35

480B5-135

DUST COVER LATCH

38|

48005-136

FHILLIFS FLAT HEAD SCREW

MIX05X10

37

48005-137

SANDING DRUM

3B

48005-138

NYLON INSERT LOCK NUT

MIX 0.5

39|

48005138

INBOARD ABRASIVE FASTENER

40

48005140

OUTBOARD ABRASIVE FASTENER

41

48005141

CARRIAGE BOLT

5016~ 18X~

42

48005142

BEARING

B205LLL

43

48005143

C-RING

825

44

48005144

DRUM CARRIAGE

45|

480B5-145

FLAT WASHER

14

46

480B5-146

ROUND SQOCKET HEAD CAF
SCREW

1682017

47

480B5-147

FLAT WASHER

16"

48

48005-148

BEARING SEAT

45

480B5-148

HEX CAP SCREW W/ WASHER

#10-24X3/8°

50|

480B5-150

DUST COVER CATCH

51

480BS-151

STUD

52

480B5-152

SPRING

53

480B5-153

TENSION ROLLER

54

480B5-154

BUSHING, QILITE

5

o

480B5-155

TENSION ROLLER BRACKET,
INMER LEFT

58

480B5-156

SCREW

#8321

57

480B5-157

SPRING, TENSION ROLLER

58|

480B5-158

TENSION ROLLER BRACKET,
INMER RIGHT

59|

480B5-159

FAD, BRACKET-TENSION ROLLER

80

480BS-160

BRACKET

61

480B5-161

FLATE

62

480B5-162

BASE

63|

480B5-163

ADJUSTING PLATE

64

480B5-164

ADJUSTING ROD

65

480B5-1685

HEIGHT ADJUSTING FLATE

66|

480B5-166

ROUND SOCKET HEAD CAP
SCREW

5/16"-18% 112"

67

480B5-167

LOCK WASHER

5/16”

68

4B0BS5-168

SPRING

69|

480B5-169

NYLON INSERT LOCK NUT

158-20

70

480B5-170

SOCKET HEAD CAP SCREW

MEX 1 25X 40

|

480B5-171

HEX MUT VW WASHER

5/M16°-18

72

480BS-172

BLOCK, MEASURING DEVICE

73

480B5-173

HEX NUT

M12% 1.75

74

48085174

STOP BOLT

75|

480B5-158

WARNING LABEL, POWER

76|

480BS5-155

VARNING LABEL, FINGER

i

480B5-177

HEX CAF SCREW

JE -1 A

78

480B5-1106

SAFTY LUCK

78

480B5-179

TENSION ROLLER BRACKET, OU-
TER RIGHT

B N o L o I e o o L O e e o L o o o I L e e o o I L o L L e e e e e e e e e e e =1 B I L N N = I s o = S =

80|

450B85-180

TENSION ROLLER BRACKET,
OUTER LEFT

81

480B5-181

E-RING

E5

B3|

71632124

WASHER, WAWVE

D17

B4

480D5-184

LABEL

alala]| =
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KONVEJERIS IR VARIKLIS
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#[PARTNO __|DESCRIPTION SIZE ary
1]450B5-201A |GEAR MOTOR 180 VDC 7
2[{FDBS-194- |STRAIN RELIEF PG-11 1
3[725336JG__|POWER CORD 7
I[35085204 _|FLAT WASHER il 1
5[450B5-205 | SOCKET HEAD CAP SCREW #0321 ]
8| 2Z2HPLUS Eme FiTER 1
7|3s005207 _|KNOB
450B5-208 | SPEED ADJUSTMENT LABEL
450B5-209 | WIRING GUARD
10|450D5-210A |CONTROLLER
T1[450D05-211A |CONTROL HOUSING BRACKET
12]35085-212_|PAN HEAD SELF-TAPPING SCREW SRR
13|35085213 _|RECEPTACLE, MAIN CORD
14|35085214 _|SCREW 03T
15[35085-215 | WASHER, LOCKINT. TOOTH #0
5|25085-216  |HEX NUT #1032
45085217 | SCREW. HEX HEAD-SLOTTED #1023 200F
45085218 |SCREW. PHIL PAN HEAD #630X1/F

63505-356 | SWITCH, OMNIOFF

450B5-220 |COUPLER, SHAFT

450B5-113  |SET SCREW

1/4°-2001/4"

450B5-222 |BRACKET BASE- COMTROLLER

23|460B5-223  |COVER, BASE-CONTROL HOUSING

N N S I O S L T e N e S e e (S [ P P S O

J4|450B5-2248|HEX CAP SCREW, TE 2030
7548085295 |WASHER, WAVE 14
26[480B5-145 |FLAT WASHER 14
37[480B5-227 |BRACKET TAKE UP-SLIDE
JA[480B5-154__|BUSHING, OILITE
75]46065229_|ROLLER, DRIVEN
30[480B5-230 _|WRENCH
31|480B65-231 _[HEA NUT, T30
37|48065232 _ |WASHER, LOCKAINT. TOOTH T
33[480B5-233 |SCREW, ROUND HEAD- SLOTTED 1/4™20X1-304°
34[480B5-234 |BRACKET. TAKE UP-BASE
35[480B5-167 _|LOCK WASHER 56"
36[480B5-236  |ROLLER, DRIVE
37|480B5-237 _|BRACKET, SUPPORT-DRIVE ROLLER
| 3848085238 |BED, CONVEYOR
| 30]480B5-230 |ROUND SOCKET HEAD CAP SCREW SE-16Raa 2
20[480D5-240 _|BELT CONVEYOR, ABRASIVE (NOT SHOWM) i
| 4148085204 |FLAT WASHER Bl 1
42[460B5-242 |HEX NUT SAG-24 1
43[480B5-243  [SLOTTED SET SCREW #5-36X5/16° 1
24[pG0o STRAIN RELIEF GEAR MOTOR PG 1
45[460B5-245__|HEX NUT SHE™-16 2
2738065247 |HEX CAP SCREW. &R B
ATVIRO SURINKIMAS
g A
#|PART NO |DESCRIPTION SIZE ary
1|480BS-501 |LEG, LEFT 2
LEG, RIGHT (WITH TOOL
2/480B5-502 HOLDER) 2
3|71632-303 |TOP CROSS BRACE, LONG 2
4|71632-304 |TOP CROSS BRACE, SHORT 2
LOWER CROSS BRACE I
5|71632-305 RAIL LONG 2 @|
LOWER CROSS BRACE
6(71632-306 RAIL, SHORT 2
| _7|480BS-507 [FLANGE NUT 5/16" Qi
8|480B5-508 |LEVELING FOOT 4
9[480B5-129 |FLAT WASHER 3/8" gl
10[480B5-509 |HEX NUT 3/8"-16 8
| 11/480BS-506 |CARRIAGE BOLT 5/16"-18 X5/8"] 24|
NOTE LONG RAIL ON
TOP OF SHORT RAL,
Q \g
_ K,
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