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Navod na obsluhu

Véazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za ddveru, ktord ste nam preukazali pri nakupe nového stroja Laguna od IGM. Tento navod bol
pripraveny pre majitelov a uZivatelov stroja IGM LAGUNA CFlux 3 mod.2022 Cyklénova odsavacia jednotka 400V
pre bezpecnost pri zostaveni, pouzivani a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v

tomto ndvode na obsluhu. Stroj pouzivajte podfa tohto navodu a pokynov. Ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost a vykon.

Dodrzujte bezpecnost prace.

Prajeme vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom IGM LAGUNA CFlux 3 mod.2022 Cyklénova

odsavacia jednotka 400V.
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1. Prehlasenie o zhode

ES PREHLASENIE O ZHODE (preklad originalu) c €

Podla nasledujucich smernic ES
- Smernica o strojovych zariadeniach: 2006/42/ES
Smernica o nizkom napéti: 2014/35/EU

Ziadatel: LAGUNA TOOLS, INC./ 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050 USA

Vyrobca: SAN FORD MACHINERY CO., LTD./ No.169, Chung shan Rd., FengYuan Dist., Taichung City
420, Taiwan (R.0.C.), Taiwan, tymto vyhlasuje, ze nasledujuci opisany stroj:

MODEL ZBERATELA PRACHU:

BFLUX1, CFLUX1, PFLUX1, CFLUX2, PFLUX2, CFLUX3, PFLUX3, TFLUXS, TFLUX10, XFLUX10,
SFLUX10, AFLUX12, 820680, 821200

za predpokladu, Ze je pouzivany a udrziavany v sulade so vSeobecne uznavanymi zasadami spravnej praxe
a odporuganiami v navode na pouZitie, splfia zakladné poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia podla
smernice o strojovych zariadeniach.

Osoba, ktora zostavuje technicki dokumentaciu usadent v EU:

Néazov: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adresa: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

TCF (¢. SF-2024003-A1) je archivovany spoloénostou CEPROM S.A., Str. Fantanele f.n., 440240 Satu
Mare, Satu Mare, Rumunsko.

Pri najSpecifickejSich rizikach tohto stroja bola bezpecnost a zhoda so zakladnymi poziadavkami smernice
zalozena na prvkoch noriem:

e ENISO 12100:2010 / Bezpecnost strojnych zariadeni — VSeobecné zasady pre konstrukciu —
Posudenie rizika a znizovanie rizika (1ISO 12100:2010)
e EN 60204-1:2018 / Bezpeénost strojov - Elektrické zariadenia strojov - Cast’ 1: VSeobecné
poziadavky - Priemyselné elektrické zariadenia.
My, Datum: 20.05.2024
. ;-"“a,‘ Podpis opravnenej osoby: ’7\//
Funkcia: generalny riaditel / 74 d@//_pﬁétﬁ (.

Miesto: Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA
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1.1 Zaruka

Spolocnost IGM sa vzdy snazi dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi obchodnymi a

zaru€nymi podmienkami spolo¢nosti IGM.

2. Specifikacie produktu

Rozmery stroja (D x S x V):
Hmotnost stroja:

Rozmery balenia (D x 8 x V):
Hmotnost balenia:

Hluénost”

Motor:

Napajanie:

Odporucany istic¢:

Saci vykon (tradi¢né meranie):

Saci vykon (aktualne meranie):

Max. staticky tlak:

Priemer ventilatora:
Priemer sacieho hrdla:
Ovladanie:

Objem odpadovej nadoby:
Filter:

Filtrovana oblast":
Rozmery filtra:

Odpadovy vak pre filter:
Odpadovy vak pre nadobu:

3. Bezpeénost’

1168 x 686 x 2286 mm

169 kg

1300 x 800 x 1270 mm

176 kg

88 dB

2200 W

400V /50 Hz / 3 Faze

16 A, vypinacia charakteristika C (16/3/C)
3831 m3/hodinu (2253 CFM)

2209 m3/hodinu (1299 CFM)

2800 Pa

390 mm

1x 200 mm nebo 3x 100 mm
Vysokofrekvenéni dialkovy oviadad
1741

99.97 % Castic velkosti nad 1 mikron
9,5m2

priemer 400 mm x vy$ka 900 mm
660 x 620 mm

1194 x 960 mm

Pre spravne pouzitie sa riadte pokynmi uvedenymi v tomto navode aj vSeobecnymi predpismi platnymi vo vasej krajine.
Za pouzitie v rozpore s uréenym pouzitim prebera zodpovednost uzivatel.

3.1 Urcené pouzitie

Stroj je uréeny iba na odsavanie pilin a prachu z dreva a drevoobrabacich strojov. Odsavanie inych druhov materialu je
zakazané.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Upozornenie! Precitajte si vSetky bezpe€nostné pokyny a instrukcie. Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov méze mat
za nasledok poskodenie stroja a vazne zranenie obsluhy. Navod uschovajte pre buduce nahliadnutie.

- Stroj méze byt pri nevhodnom pouziti nebezpecny.

- Stroj mbze obsluhovat len osoba oboznamena s obsahom tohto navodu a s chodom stroja.

- Chrarnite deti a domace zvierata pred obalovymi materialmi dodavanymi s tymto strojom.

- Stroj umiestnite na stabilnu, dostato€ne osvetlenu plochu. Okolo stroja musi byt dostatok miesta na bezpecnu
pracu.

- Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte technicky stav stroja. Stroj smie byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave. Ak zistite akukolvek poruchu, stroj nespustajte a poruchu nechajte opravit' kvalifikovanou osobou.

- PoSkodené suciastky bezodkladne vymerite. Na opravy pouzivajte iba originalne nadhradné diely.

- Pred uvedenim do prevadzky musia byt namontované vSetky ochranné kryty. PoSkodené kryty bezodkladne
vymente.

- Stroj mézu pouzivat, zostavovat a udrziavat iba osoby, ktoré su so strojom oboznamené a su si vedomé
nebezpecfenstva. Na stroji nevykonavajte Ziadne Upravy!

- Udrzbu vykonavaite pravidelne.

- Udrzujte stroj a jeho okolie Cisté a dostatoCne osvetlené. Pred spustenim stroja odstrarite z povrchu a okolia stroja
akékolvek nastroje.

- Zostavenie, opravy a udrzbu vykonavajte len vtedy, ak je stroj odpojeny od napéjania.

- Zabrante neumyselnému spusteniu stroja. Pred pripojenim k napdjaniu sa uistite, Ze spinac je v polohe OFF
(vypnuté).

- Skontrolujte, ¢i elektricky obvod zodpoveda poziadavkam uvedenym v tomto navode.

- Pri praci so strojom dbajte na svoju bezpecnost. DIhé vlasy, volné ¢asti odevu alebo Sperky mozu spdsobit
zranenie. Noste vhodny pracovny odev, pracovnu obuyv, ochranu hlavy, zraku, sluchu a dychacich ciest.

- Pri praci so strojom nepouzivajte pracovné rukavice.

- Nepracujte so strojom, ak sa citite unaveny, chory alebo ste pod vplyvom omamnych latok &i liekov.

- Davajte si pozor na ruky a prsty. Pri praci vzdy pouzivajte obe ruky.

- Nenaklanajte sa nad stroj. Pri praci vzdy udrzujte patri¢énd rovnovahu a stojte na pevnej a stabilnej ploche.

- Zabrante volnému pohybu deti a inych os6b v okoli stroja. Uchovajte stroj mimo dosahu deti a nekvalifikovanych
os6b. Nedovolte osobam, ktoré nie su so strojom a tymito pokynmi oboznamené, aby s nim pracovali.

IGM
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- Nenechavajte zapnuty stroj bez dozoru. Po ukonéeni prace stroj vypnite a odpojte od napajania.
- Nenechavajte stroj vo vihkom prostredi a nevystavujte ho dazdu.

- Nepretazujte stroj.

- Nepouzivajte stroj v pritomnosti horfavych kvapalin alebo plynov.

- Dbaijte, aby vetraci otvor motora bol vzdy volny a €isty.

3.3 Symboly

Pred pouzitim si dokladne precitajte cely navod a bezpecnostné pokyny.

Pouzite ochranu hlavy, sluchu, zraku a dychacich ciest.

Stroj odpojte od napéjania.

Naskenujte QR kdd pre vyhladanie navodu.

C € Znacka CE: Produkt sa zhoduje so smernicami Eurépskeho spologenstva.

g Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komunalneho odpadu.

@% Obaly odovzdajte na riadnu recyklaciu.

3.4 Dodatoéné pokyny pre odsavace

Varovanie! Pri praci méze vznikat prach obsahujuci zdraviu $kodlivé chemikalie, ako je napriklad olovo z olovenych
farieb alebo arzén a chrom z chemicky upraveného reziva. Pracu vykonavajte v dobre vetranom priestore a pracujte so
schvalenymi ochrannymi pracovnymi prostriedkami. Dodrzujte bezpeénostné predpisy platné vo vasej krajine.

- Pri praci so strojom a udrzbe pouzivajte ochranu o¢i a dychacich ciest.

- Zbavujte sa odpadu (pilin a prachu) v sulade s miestnymi predpismi platnymi vo vasej krajine.

- Pred spustenim stroja sa uistite, Ze su kolieska uzamknuté.

- Nikdy nenechavajte ruky ani nastroje v blizkosti sacieho otvoru!

- Odséavaijte iba uréeny material. Pokial po€as prace s drevom zistite, Ze obsahuje kovové €asti (klince, spony atd'.),
okamzite pracu preruste a stroj vypnite. Vyprazdnite nadobu (vak) a skontrolujte stav stroja.

- Pravidelne kontrolujte stav odpadu v nadobe (vaku). V pripade potreby vyprazdnite.

3.5 Elektrické pripojenie

Upozornenie! Akékolvek Upravy elektrického pripojenia a obvodu mdze vykonavat iba kvalifikovany elektrikar v stlade
so vSetkymi platnymi predpismi a normami.

Upozornenie! Stroj nepripdjajte k napajaniu, kym nie je pripraveny na uvedenie do prevadzky.

Poziadavky na obvod

Upozornenie! Tieto poziadavky sa vztahuju na obvod, v ktorom bude v prevadzke sucasne iba jeden stroj. Pre
pripojenie stroja k zdiefanému obvodu sa poradte s kvalifikovanym elektrikarom. Uistite sa, Ze je obvod spravne
dimenzovany pre bezpeénu prevadzku.

Tento stroj je konstruovany na prevadzku na uzemnenom napajani. Napajaci obvod zahffia vSetky elektrické zariadenia
medzi strojom a istiCom alebo poistkami v budove. Napajaci obvod tohto stroja musi byt dimenzovany tak, aby bezpecne
zvladol prud pri plnom zatazZeni po dlhSiu dobu.

Poziadavky na uzemnenie a zastréku
Varovanie! Ak stroj nie je spravne uzemneny a pripojeny k napajaniu, moze dojst k Urazu elektrickym pradom, poziaru
alebo poskodeniu stroja.
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Tento stroj je vybaveny napajacim kablom s uzemnenim. Zastréka musi byt zapojené iba do zodpovedajucej zasuvky,
ktora je spravne nainstalovana a uzemnena v sulade so vSetkymi miestnymi predpismi a normami. Neupravujte dodanu
zastrcku!

Nepouzivajte stroj, ak je poSkodeny napajaci kabel alebo zastréka. VSetky opravy mdze vykonavat iba kvalifikovany
elektrikar!

3.6 Zivotné prostredie C;h
Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komunalneho odpadu. Elektrické zariadenia musia byt riadne ﬁ
zlikvidované v miestach spatného odberu elektrického odpadu. Prislusenstvo a obaly odovzdajte na riadnu g
recyklaciu. Dodrzujte predpisy platné vo vasej krajine.

4. Popis stroja

Prestudujte si nizSie uvedené obrazky a zoznamte sa s obsahom balenia a uvedenymi ¢astami a funkciami stroja.

4.1 Obsah balenia

Hardhwibig

- \r-
AR - ),
A. Motor

B. Kontrolny panel a dialkovy ovladaé

C. Centréalna separacna Cast

D. Horné vzpery (3x)

E. Filter 1 mikron

F. Zakladna

G. Rota€na hriadef filtra

H. Rameno na Cistenie filtra (2x)

I. Priecka

J. Veko odpadovej nadoby

K. Kuzel cyklénu

L. Stredna Cast cyklénu

M. Vstupny kuzefl

N. Kryt filtra

O. Predna a zadna &ast odpadovej nadoby

P. Drzadlo pre rychle upnutie odpadovej nadoby
Q. Redukcia odsavania (3 otvory)

R. Spodné vzpery (3x)

S. Vnutorna Cast odpadovej nadoby

T. Vystuzné dosky vzpier (3x)

U. Prava a lava ty¢€ pre zdvihaci mechanizmus
V. PrisluSenstvo na montaz zdvihacieho mechanizmu
V1. Spodna trojuholnikova nosna doska (2x)
V2. Podpera zdvihacieho mechanizmu (2x)
V3. Spodna krycia doska (2x)

W. Spojovaci material

X. Navod na obsluhu

Y. Odpadové vaky

www.igm.sk 5
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4.2 Popis Casti
Kontrolny panel

A. Isti¢ na doske
Vyskoci, pokial déjde k pretazeniu stroja. Nechajte stroj niekolko minut vychladnut. Potom stlacte tlacidlo pre
resetovanie.

B. Napajaci kabel

C. Vypina¢ ON/OFF
Zapina alebo vypina odsavac.

D. Kabel napajania motora

E. Tlacidlo pre sparovanie na paneli
Sluzi na sparovanie ovladaca so strojom.

Dialkovy ovladac¢
Diafkovy ovlada¢ vyZaduje napajanie 12V batérii typu 27A.

A. Tlacidlo pre zapnutie

B. Tlacgidlo pre vypnutie

C. Tlacidlo pre ru¢nu aktivaciu Cistenia filtre (iba PFlux)
D. Tlacidlo pre sparovanie na ovladaci

Sparovanie dialkového ovladaca

1. Pred sparovanim dialkového ovladaca sa uistite, Ze je stroj zapnuty.

2. Stlacte tlacidlo pre sparovanie na paneli, kym nebudete po€ut dve pipnutia.

3. Podrzte tlacidlo pre sparovanie na ovladaci su€asne s tlaCidlom pre sparovanie na paneli, kym nebudete pocut’ tri
pipnutia. Ovladac je teraz sparovany.

Sparovanie viacerych ovladacov
K jednému stroju je mozné sparovat az 5 dialkovych ovladacov. Kazdy ovlada¢ musi byt sparovany samostatne. Ak
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sparujete so strojom Siesty ovlada¢, prvy sparovany ovldda¢ sa odpoji a bude nahradeny tymto Siestym ovladacom. To
plati aj pre dalSie ovladace.

5. Uvedenie do prevadzky

Priblizna doba montaze a nastavenia: 4-5 hodin

5.1 Vybalenie

Pri vybalovani oddelte stroj a vSetky dodané suciastky od obalovych materialov a skontrolujte, ¢i neboli poskodené pri
preprave. Pokial v dosledku prepravy doSlo k poSkodeniu, ihned kontaktujte vasho dodavatefla.

Odsavac je dodany v jednej krabici. Vybratie stroja z krabice vyzaduje dve osoby! Odsavac je tazky, pri zdvihani a
manipulacii budte opatrni.

1. Viazacie pasky opatrne prerezte.

2. ReZte pozdiz pasky na krabici.

3. Vyberte vSetky suciastky z hornej €asti polystyrénu a odlozte ich stranou.
4. Odstrante polystyrénovy obalovy material z hornej ¢asti stroja.

5. Opatrne vyberte suciastky stroja zo Skatule a odlozte bokom.

6. Podla obsahu balenia skontrolujte v§etky suciastky.

5.2 Montaz

Potrebné nastroje (nie su sucastou):

e  Stranovy klt¢ — 10 mm; 12 mm; 14 mm

e  KriZzovy skrutkoval

e Inbus-4 mm; 5 mm

e Silikén

Krok 1: S pomocou dal$ej osoby vyberte centralnu separaénu ¢ast odsavaca z balenia. Otocte ju hore nohami a
umiestnite do polystyrénu.

Krok 2: Odstrarite zakladnu, ktora je priskrutkovana k (3x) hornym vzperam. Nechajte si (6x) skrutky 3/8"x3/4” a (6x)
podlozky 3/8”.

www.igm.sk 7 -
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Krok 3: Pripravte si (16x) skrutky 5/16"x3/4” a (16x) podlozky 5/16”. Namontujte dve pojazdové kolieska s brzdou (B) na
Gast' zakladne s otvorom pre odpadovu nadobu a druhé dve pojazdové kolieska (A) na protifahlu stranu zakladne.

Krok 4: Otocte zakladriu a polozte ju na kolieska. Namontujte (3x) spodné vzpery (vrchol trojuholnikov smeruje
dovnutra) na zakladfiu pomocou (6x) skrutiek 3/8"x3/4" a (6x) plochych podloziek 3/8"x7/8".

A — vzperu s jednym trojuholnikom namontujte na stranu filtra.

B — vzperu s dvoma trojuholnikmi namontujte na prednu stranu.

C — vzperu s tromi trojuholnikmi namontujte na opaénu stranu.

Krok 5: Nalepte izolacné tesnenie 3x6mm na okraj nasledujucich troch €asti: vstupny kuzel (horny okraj), strednu ¢ast
cyklénu (horny okraj), kuzel cyklonu (horny aj spodny okraj).

www.igm.sk 8 -
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Krok 6: Pripevnite vstupny kuZel k centrélnej separacnej Casti pomocou (4x) skrutiek 5/16”x5/8” a (4x) podloziek 5/16".
Dalej nasadte strednt &ast cyklonu na centralnu separaénu &ast pomocou (12x) skrutiek 5/16”x3/4” a (12x) podloZiek
5/16“. Potom nasadte kuzel cyklonu na strednu ¢ast' cyklonu pomocou (12x) skrutiek 5/16”x3/4”, (24x) podloziek 5/16” a
(12x) matic 5/16”. Dbajte na spravnu orientéciu strednej €asti cyklonu. Hore nohami je otvor na pripojenie odsavania na
pravej strane (A). V prevadzkovej polohe je otvor na pripojenie odsavania na lavej strane (B).

Krok 7: Zakladriu so vzperami spojte s centralnou separa¢nou ¢astou. Dbajte na spravne umiestnenie, spodné a horné
vzpery k sebe pasuju. Pomocou (6x) skrutiek 5/16"x3/4" a (6x) podloziek 5/16" spojte horné a spodné vzpery.

§

Krok 8: Na spoje spodnych a hornych vzpier priskrutkujte (3x) vystuzné dosky vzpier pomocou (12x) skrutiek 5/16“x3/4*
a (12x) podloziek 5/16*.

www.igm.sk
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Krok 9: S pomocou daldej osoby ototte odsavac a poloZte ho na kolieska.

\-

Krok 10: Nalepte izolacné tesnenie na okraj krytu. Pripevnite kryt filtra k centralnej separacnej €asti pomocou (12x)
skrutiek do plechu 3/16“x1/2".

Krok 11: Vezmite (2x) ramena na Cistenie filtra a pripevnite ich k rotanému hriadelu filtra pomocou (4x) skrutiek
1/4"x5/8”, (8x) podloziek 1/4" a (4x) matic 1/4“.

www.igm.sk 10 -
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Krok 12: Vlozte zostavu rotaéného hriadefla filtra do filtra. Zostava sa lahSie vklada pod uhlom. Spodnu &ast rotacného
hriadefa vlozte do otvoru naspodku filtra.

_ 11

Krok 13: S pomocou dalSej osoby, ktora drZi filter, vsufte rotaCny hriadel do otvoru uprostred krytu filtra. Potom drzte
rotacny hriadel nad krytom.

Krok 14: Zatial €o vas pomocnik drzi rota¢ny hriadel nad krytom, zaistite filter k centralnej separacnej ¢asti pomocou
paskovej svorky na hornej Casti filtra. Uistite sa, Ze je filter pevne upevneny.

() 0"' )
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Krok 15: Na rotacny hriadel nasunite loZisko. Priskrutkujte loZisko ku krytu filtra pomocou (4x) skrutiek 1/4"x3/4" a (4x)
podloziek 1/4". Rota€ny hriadel uz nemusite pridrziavat.
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Krok 16: Pripevnite paku manuélneho Cistenia k rotatnému hriadefu pomocou (1x) skrutky 5/16"x3/4" a (1x) podlozky
5/16".

Krok 18: Zaistite spodnu trojuholnikovi nosnu dosku k zakladni pomocou (2x) skrutiek 5/16"x3/4” a (2x) podloziek 5/16*.
Pre opaénu stranu postupujte rovnako.

Krok 19: Pripevnite podperu zdvihacieho mechanizmu k spodnym vzperam pomocou (2x) skrutiek 5/16“x1/2, (2x)
podloziek 5/16“ a (2x) matic 5/16".
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Krok 20: Pripravte si dve tyCe zdvihacieho mechanizmu, lavd (A) a pravu (B). Spravnu stranu spoznate podla
vyCnievajucej matice. Pri pokladani ty€i na podlahu by mala smerovat hore.

r_ =
kA :

Krok 21: Zasunte ty¢ do vyrezu na spodnej vzpere. To isté urobte na protilahlej strane.

Krok 22: Zasunite ty€ Uplne do vyrezu na spodnej vzpere a upevnite ju pomocou (4x) skrutiek 5/16"x1-3/4”, (8x) podloZiek
5/16” a (4x) 5/16” matic. Pre opa¢nu stranu postupujte rovnako.

Krok 23: Upevnite U-profil (A) pomocou (2x) skrutky 5/16"x1-3/4”, (4x) podloziek 5/16” a (2x) matic 5/16” k nosnej doske
tak, aby bola hlava skrutky na vnutornej strane (B). To isté urobte na protilahlej strane.
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Krok 24: Nasadte oba konce drzadla pre rychle upnutie nadoby na maticu zdvihacieho mechanizmu.

Krok 25: Zaistite pomocou krytu.

Krok 26: Pripevnite ty€ k drzadlu pre rychle upnutie nadoby pomocou (2x) skrutiek 3/8“x21mm a 3/8“ matic. Hlavicka
skrutky musi byt na vnutornej strane drzadla (A). Opatrne dotiahnite. Ak je skrutka prili§ utiahnuta, zdvihaci
mechanizmus nebude pracovat plynule. Ak je prili§ volny, mechanizmus nezdvihne odpadovu nadobu.

Krok 27: Veko odpadovej nadoby pripevnite ku kuZefu cyklénu s izolaénym tesnenim pomocou (6x) skrutiek 5/16”x3/4”,
(12x) podloziek 5/16” a (6x) matic 5/16”. Na kuzeli najdete Stitok s nasledujucim upozornenim:

POZOR! Nedotahujte osem skrutiek, ktoré spajaju kuzel cyklonu a veko odpadovej nadoby. Najskor veko dokonale
vyrovnajte so vzperami. Veko je mozné otocit o priblizne +/- 30°. Zle vyrovnané veko nebude dobre tesnit a nadobu
nebudete méct zdvihnut. Po dokon€eni tohto kroku Stitok odstrarite.

O
ATTENTION

Failure to dc ake the drum unable to fit in

ights.
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Krok 28: Pripevnite prie¢ku k veku nadoby a utiahnite ju pomocou (2x) skrutiek 5/16“x3/4*, (4x) podloziek 5/16“ a (2x)
matic 5/16“. Na pozicii priecky nezalezi.

Krok 29: Teraz zostavite odpadovu nadobu. Pripravte si zakladfiu odpadovej nadoby a k nej pripevnite (4x) kolieska
pomocou (16x) skrutiek 5/16“x3/4“, (32x) podloZiek 5/16” a (16x) matic 5/16".

Krok 30: Pripevnite rukovate k hornému a spodnému koncu prednej ¢asti odpadovej nadoby pomocou (4x) skrutiek, (4x)
podloziek 5/16” a (4x) matic 5/16”. Skrutka sa vklada do otvoru rukovéte, podloZzky a matice su vo vnutri nadoby.

Krok 31: Spojte prednu a zadnu ¢ast odpadovej nadoby pomocou (12x) skrutiek do plechu M4x12mm.
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Krok 32: Na lavej a pravej strane nadoby najdete tri otvory na skrutky. Pripevnite zodpovedajuci bo¢ny panel odpadovej
nadoby pomocou (6x) skrutiek 1/4"x1/2”, (6x) podloZiek 1/4”x1” a (6x) matic 1/4”. Skrutky vloZte zvnutra nadoby,
podlozky a matice na vonkajsiu stranu.

azf'li-v.-»

Krok 33: Polozte nadobu na bok. S pomocou dal$ej osoby zarovnajte nadobu so zakladriou s pripevnenymi kolieskami.
Pomocou (22x) skrutiek do plechu M4 nadobu a zakladriu spojte.

Krok 35: Po dokon&eni montaze naneste silikon (nie je su€astou dodavky) dovnutra nadoby na horny aj spodny okraj.
Nadobu utesnite a zabranite akymkolvek unikom vzduchu.
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Krok 36: Pripevnite izolacné tesnenie k hornému okraju nadoby. Odstrafite prebyto€né tesnenie.

Krok 38: Zostavte vnutornu ¢ast odpadovej nadoby pomocou (24x) skrutiek 3/16"x1/2” a (24x) matic 3/16”. Vlozte
vnutornu ¢ast do odpadovej nadoby s odpadovym vakom.

Krok 39: Zdvihnite drzadlo pre rychle upnutie nadoby. Zasurite odpadovu nadobu a zarovnajte ju. Drzadlo stlaéte dole.
Nadoba je teraz utesnena a pripravena na pouzitie.
A

}P‘,n—:
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Krok 40: Pri zarovnavani nadoby sa uistite, Ze lava aj prava €ast nadoby sedi v zdvihacom mechanizme (A). Nespravne

zarovnanie (B) nadoby moze viest k zlému tesneniu a nasledne k zlému odsavaniu.
1 }

Krok 42: Kontrolny panel s doskou priskrutkujte k motoru pomocou (4x) skrutiek 1/4"x3/4", (4x) podloziek 1/4" a (4x)
podloziek 3/8".
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Krok 43: Pripevnite redukciu odsavania s 3 otvormi pomocou (3x) skrutiek do plechu M4x12mm. Do kaZzdého otvoru
redukcie vlozte gumové krytky. Montaz je teraz dokonéena.

5.3 Prace so strojom

1. Odoberte gumovu krytku z pripojeného odsavania. Skontrolujte vSetky ¢asti pripojeného odsavania, aby bol zaisteny
dostatocny prietok vzduchu.

Upozornenie! Nespustajte odsavac, pokial su vSetky hradidla odsavania uzavreté!

2. Skontrolujte, ¢i nie je napajanie poSkodené a Ci je spravne pripojené.

3. Skontrolujte okolie stroja. PoCas pouzivania sa nesmu vykonavat Ziadne opravy alebo udrzba stroja!

4. Pre spustenie stlacte tlaCidlo ON na kontrolnom paneli alebo na sparovanom dialkovom ovladaci.

5. Pre vypnutie stlacte tlacidlo OFF na kontrolnom paneli alebo na sparovanom dialkovom ovladaci.

6. Udrzba a kontrola

Varovanie! Opravy a udrzbu vykonavaijte len vtedy, ak je stroj odpojeny od napajania. Udrzbu vykonavaijte pravidelne.
Pred kazdym pouzitim stroja skontrolujte, €i nie su sucasti uvofnené alebo poSkodené a napajanie opotrebované
alebo poskodené. Stroj nepouzivajte, kym nie su tieto vady odstranené. Po kazdom pouziti vysajte prach a odpadovy
materiél zo stroja a okolia. Stroj utrite suchou handrou.

Pravidelne vykonavajte nasledujicu udrzbu:
e  Skontrolujte tesnenie.
o  Ocistite filter a jeho sucasti.

6.1 Vyprazdnenie odpadovej nadoby

Pravidelne kontrolujte obsah odpadovej nddoby a podla potreby ho vyprazdnite. Obsah skontrolujete priezorom alebo
vysunutim nadoby.

1. Zdvihnite drzadlo pre rychle upnutie odpadovej nadoby, aby sa odpadova nadoba spustila na podlahu.

2. Vysunite ju zo stroja, skontrolujte a vyprazdnite podla potreby.

6.2 Vyprazdnenie odpadového vaku pre filter

Pravidelne kontrolujte odpadovy vak pre filter. Pokial je plny z viac ako tretiny, vyprazdnite ho. Pokial je vak prili$ piny,
mdbze dojst k pretazeniu, ¢im sa vak samovolne uvolni a vystavi vas zdraviu nebezpeénym Casticiam..

1. Uvolnite svorku na spodnej €asti filtra a vyberte odpadovy vak.

2. Vak vyprazdnite alebo vymerite a znovu ho pripevnite.

6.3 Cistenie filtra

Cistenie filtra sa vykonava ota&anim paky manualneho &istenia. Tym sa sklepe prach z filtra do odpadového vaku.
Odporucame Cistit filter po kazdom pouziti stroja.

1. Tocte pakou manualneho &istenia v smere hodinovych ruciciek 4-5x.

Pri €astom pouzivani odporu€ame filter pravidelne €istit stlatenym vzduchom, aby bola zachovana uc&innost filtracie a
dlha Zivotnost. Stroj vypnite a filter vyfukajte z vonkaj$ej strany stlacenym vzduchom.

Pre ucinnejSie Cistenie filtra ho demontuijte:
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1. Uvornite svorku na spodnej Casti filtra a vyberte odpadovy vak pre filter.

0000 OO
GO0
% ',:«? o o::." ", vﬁ?
0

2. Zo spodnej Casti filtra odstrante skrutku rotaéného hriadela pomocou 12 mm kluca.

3. Filter zospodu pridrzujte a uvolnite paskovu svorku na hornej Casti filtra.
4. Filter zloZte.

5. Stlatenym vzduchom dékladne vycistite zahyby, zvonku aj zvnutra.

6. Filter opat pripevnite k stroju.

6.4 Vymena filtra

Pre udrzanie dobrej kvality vzduchu vo vasej dielni a zaistenie spravnej filtracie by mal byt filter vymeneny zhruba po
2000 hodinach prevadzky (pri prevadzke 8 hodin/deri x 250 dni = 2000 hodin). Pre vymenu filtra sa obratte na svojho
dodavatela.

7. Prislusenstvo
Odporucané prisluSenstvo najdete na webe IGM.

Varovanie! Montaz neschvaleného prislusenstva méze spbsobit’ poskodenie stroja a vazne zranenie. Pouzivajte iba
prislusenstvo odporu¢ané spolo¢nostou IGM pre tento stroj.
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8. Riesenie problémov

Stroj sa nespust’a alebo sa vypina istic.

Mozna pricina:

1) Napajanie je vypnuté alebo je chybné.

2) Poistkalisti¢ je vypalena/vypnuta.

3) Chybné dialkové ovladanie.

4) Dialkovy prijimac¢ je chybny.

5) Nespravne zapojené pripojenie motora.

6) Hlavny vypinac na pristrojovej doske je vypnuty.
7) PreruSeny kontakt/vysoky odpor.

8) Chybny vypina¢. Chyba na motore.

Mozné rieSenie:

1) Uistite sa, Ze je napajanie zapnuté a ¢i ma spravne napatie.

2) Vybavte spravnym isti¢om, zapnite isti€.

3) Vymeirite batérie; uistite sa, Ze na stroj vidite a ste v dosahu signalu.

4) Skontrolujte obvodovu dosku prijimacéa; vymernte, ak najdete vadu.

5) Prepojte alebo zavolajte certifikovaného servisného technika alebo
elektrikara.

6) Nechajte motor vychladnut, zaistite dostato¢nu ventilaciu stroja,
resetujte.

7) Skontrolujte, €i nie su droty preruSené alebo zle pripojené, podla
potreby ich opravte.

8) Vymeiite spinac. Otestujte/opravte/vymerite.

Nadmerné vibracie alebo hluk po€as prevadzky.
Mozna pricina:

1) VolIna suciastka.

2) Uvolneny alebo pokazeny drziak motora.

3) Ventilator zasahuje kryt.
4) Opotrebované loziska motora.

Mozné rieSenie:

1) Skontrolujte a dotiahnite vSetky skrutky/matice.
2) Utiahnite alebo vymerite podla potreby.

3) Skontrolujte ventilator a kryt; vymerite.
4)

Hriadel ru¢ne otocte. Skontrolujte, ¢i sa nezadrhava alebo nie je prili§
volna, popripade vymerite loZiska.

Stroj pracuje prili$ hlasno, vibruje a vychadza z neho
opakovany hluk.

Mozna pricina:

1) Stroj stoji na nerovnom povrchu.

2) Poskodeny/nevyvazeny ventilator.

3) VoIné spoje.

4) Ventilator je uvolneny.

5) Ventilator zasahuje kryt.

Mozné rieSenie:

1) Umiestnite stroj na rovny povrch.

) Skontrolujte, ¢i nie je ventilator ohnuty, uvolneny alebo inak poSkodeny.
) Skontrolujte a dotiahnite vSetky upevnovacie prvky.
)
)

Vymerite motor a ventilator.

2
3
4
5) Skontrolujte ventilator a kryt; vymerite.

Cyklénovy odsavac¢ neodsava dostatocne alebo

vobec; slaby vykon.

Mozna pricina:

1) Odpadova nadoba alebo odpadovy vak pre filter je
piny. Filter je zaneseny.

2) Upchaté vedenie vzduchu.

3) Vedenie odsavania je prili§ dlhé alebo ma prili§ vela
ostrych zatoceni.

4) Mokré drevo upchalo vedenie.

5) Uniky v potrubi alebo prili§ vela otvorenych hradidiel.

6) Nedostato€na prietokova rychlost v hlavnej odsavace;j
trubici.

7) Nevhodna velkost vedenia odsavania, spojok alebo
priehradiek.

Mozné rieSenie:

1) Vypréazdnite odpadovu nadobu alebo odpadovy vak pre filter. Vycistite
filter.

2) Vydistite hrdlo odsavaca.

3) Posurite odsavanie blizSie k odsavanému stroju. Upravte vedenie
odsavania a odstrante akékolvek ostré ohyby vedenia.

4) Pouzivajte rezivo s obsahom vihkosti mensim ako 20 %.

5) Opravte vSetky netesnosti vedenia a uzavrite vSetky nepouzivané
hradidla.

6) Prietokovu rychlost mézete zvysit otvorenim 1 alebo 2 hradidiel na
réznych rozboCovacoch odsavania.

7) Zmente velkost vedenia a samotné upevnenie a uchytenie vedenia.

Odsavac fuka do vzduchu piliny.
Mozna pricina:
1) Paskova svorka alebo svorka odpadového vaku pre

filter su uvolnené.
2) Uvolnené alebo poSkodené tesnenie.

Mozné rieSenie:
1) Znovu zovrite a zaistite spravne utesnenie.
2) Vymente tesnenie.
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9. Schéma zapojenia
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10. Zoznam suciastok
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vypinaé

Ventilator, motor a

M

25
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Cyklon a filter
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Zdvihaci mechanizmus

Odpadové nadoba
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Parts List CFLUX3

No |[0BPart Number Part Name & Description Q'TY | No [0BPart Number Part Name & Description QTY
1 [PDCCF32201-1 MOTOR 3HP 1 [10B |[PDCCF32201-10B HEX BOLT 5/16" x 3/4” 6
1A [PDCCF32201-1A  |MOTOR GASKET 1 [10C [PDCCF32201-10C FLAT WASHER 5/16'x18x2t | 6
2 |PDCCF32201-2 MOTOR SUPPORT BASE 1 [ 10E |PDCCF32201-10E HEX BOLT 5/16" x 1-3/4” 4
2A [PDCCF32201-2A HEX LOCK BOLT 5/16” x 5/8" 12 | 10F [PDCCF32201-10F FLAT WASHER 5/16'x18x2t | 8
2B [PDCCF32201-28 FLAT WASHER 3/8'x23x20" 8 [10G |PDCCF32201-10G HEX NUT 5/16” 4
o TOP UPRIGHT SUPPORT
2C |PDCCF322012C  |HEX BOLT 3/8” x 1 4 | 10H |PDCCF32201-10H ONE DOT (1A) 1
) LOWER UPRIGHT SUPPORT
2D |PDCCF322012D  |HEX NUT 3/8 4 | 101 |PDCCF32201-101v2 ONE DOT (18) 23572 2021 1
; UPRIGHT SUPPORT
2E |PDCCF32201-2E  |FLAT WASHER 3/8’x23x2mm 4 | 104 |PDCCF32201-104 o o P e 3
2F |PDCCF322012F  |HEX BOLT 3/8" x 1-1/4” 4 [ 10K |PDCCF32201-10K HEX BOLT 5/16" x 3/4” 12
2G |[PDCCF32201-2G  [SWITCH PLATE 1| 10L |PDCCF32201-10L FLAT WASHER 12
5/16"x18x2mm
2H |PDCCF322012H  |HEX BOLT 1/4” x 3/4” 4 |10M|PDCCF32201-10M FOOT-PEDAL BAR 2
SUPPORT
21 [PDCCF32201-21 FLAT WASHER 1/4’x19x1mm 4 [ 10N [PDCCF32201-10N CARRIAGE BOLT 5/16'x1/2 | 4
3 [PDCCF32201-3 FAN 15.5” 1| 100 |PDCCF32201-100 CARRIAGE BOLT 4
5/16"x18x2mm
3A [PDCCF322013A  |FLAT WASHER 3/8"x45x31 1 [10P |[PDCCF32201-10P HEX NUT 5/16” 4
3B |PDCCF322013B  |HEXBOLT 3/8' x I* T | 11 |PDCCF32201-11 FOOT PEDDLE BAR 2
6 |PDCCF32201-6 DUST CHUTE 1 [ 11A |[PDCCF32201-11A PLUG 25, 25 4
6A [PDCCF322016A  |CANISTER COVER PLATE 1 [ 11B |[PDCCF32201-11B HEX BOLT 3/8" 2
SHEET METAL THREAD BOLT MOVEABLE SUPPORT
68 [PDCCFa220168 [ 1c- ME 12 | 11D |PDCCF32201-11D e 2
8 |PDCCF32201-8 COVER PLATE 1 [ 11E |[PDCCF32201-11E HEX LOCK NUT 3/8° 2
8A [PDCCF32201-8A fA'ZEFZTm'\anTA" THREAD BOLT 4 | 11F |PDCCF32201-11F SPRING @42mm x 242mm 2
9 |PDCCF32201-9v2  [TOP UPRIGHT SUPPORT V22021 2 | 11G |PDCCF32201-11G SKID BLOCK 2
9A [PDCCF32201-9A  |HEX BOLT 5/16” x 3/4” 12 | 11H |PDCCF32201-11H SgﬁfON DRUM FOOT- 1
9B [PDCCF322019A  |FLAT WASHER 5/16'x18x2mm 12 | 11J [PDCCF32201-11J TOPPING @24mmx30mm 2
LOWER UPRIGHT SUPPORT
9C [PDCCFaz201-00v2 e e 2021 1| 11K |PDCCF32201-11K HEX BOLT M8 x 30mm 2
LOWER UPRIGHT SUPPORT -
10A|PDCCF32201-10Av2 e o v2 2021 1| 11L |PDCCF32201-11L HEX BOLT 3/8 2
M |ppocr3az01 11 HEX LOCK NUT 378" 2 [ 16E |PDCCF32201-16E DRUM CASTER 3’ 4
11N [PDCCF32201-11N__|HEX BOLT 3/8" x 1-1/2° 2 16U |PDCCF32201-16U HEX BOLT 5/16” x 3/4” 16
110 |PDCCF32201-110  |HEX LOCK NUT 3/8” 2 | 16F |PDCCF32201-16F FLAT WASHER 32
5/16"x18x2mm
TRIANGULAR SUPPORT PLATE
12 |PDCCF32201-12v2 2 |16G |PDCCF32201-16G HEX NUT 5/16” 16
V2.2021
; ; OCTAGON DRUM BACK
12A |PDCCF32201-12A  |HEX BOLT 5/16” x 1-3/4 4 |16H PDCCF32201-16HV2 [0S TACON DR 1
128 [PDCCF32201-12B  |FLAT WASHER 5/16"x18x2mm 8 | 16K PDCCF32201-16K LEFT SIDE PLATE 1
12C [PDCCF32201-12C  |HEX NUT 5/16” 4 | 16L |PDCCF32201-16L RIGHT SIDE PLATE 1
13 [PDCCF32201-13 LOWER SUPPORT PLATE 2 [16M |PDCCF32201-16M CARRIAGE BOLT /4 x /2 | 6
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14 [PDCCF32201-14V2  [PLASTIC BAG @610 x 1200mm | 3 | 16N [PDCCF32201-16N FLAT WASHER 1/4’x19x2mm] 6
No [Part Name Description Q'TY | No [Part Name Description QTY
15 |PDCCF32201-15  |BASE 1 | 160 [PDCCF32201-160 HEX NUT 1/4° 6

. OCTAGON DRUM BASE

15A PDCCF32201-15A  |HEX BOLT 3/8" x 3/4 6 | 16P PDCCFa2201-16Pv2  [O ASON DR 1
158 [PDCCF32201-158  |FLAT WASHER 3/8' x 23 x 2mm | 6 | 16R [PDCCF32201-16RV2 _|WINDOW V2.2021 1
15C [PDCCF32201-15C  [SWIVEL CASTER 4° 2 | 165 [PDCCF32201-165 M4 SHEET METAL SCREW | 22
15D [PDCCF32201-15D  [FLAT WASHER 6/16'18x2mm | 16 | 16T [PDCCF32201-16T PLASTIC BOLTEND CAP | 22
15E |PDCCF32201-15E  |HEX BOLT 5/16" x /4" 16 | 16Q [PDCCF32201-16Q THREAD BOLT M4 x 12mm | 10
15F [PDCCF32201-15F  HEX BOLT 5/16" x 3/4" 4| 17 [PDCCF32201-17 INTAKE CYLINDER 1

15G [PDCCF32201-15G  [FLAT WASHER 5/16'x18x2mm 4 | 17A [PDCCF32201-17A HEX BOLT 516" x 58" 7
15H [PDCCF32201-15H  |RIVET NUT 1/4" 2 | 178 |PDCCF32201-178 FLAT WASHER 4

5/16"x18x2mm
151 [PDCCF32201-161  |RIVET NUT 3/8" 6 | 18 [PDCCF32201-18 CYCLONE BARREL 1

15J [PDCCF32201-15J  |RIVET NUT 5/16" 5 | 18A PDCCF32201-18A HEX BOLT 516" x 314" 12
15K [PDCCF32201-15K  [SWIVEL CASTER WIBRAKES 4 | 2 | 188 |PDCCF32201-18B FOAM TAPE 3 x 6mmx 10M | 1
16 |PDCCF32201-16v2 | e SON DRUMFRONTPANEL |4 485 pDCCF32201-18D CYCLONE FUNNEL 1

FLAT HEAD PHILIP BOLT FLAT WASHER

16A PDCCF32201-16A | 41 Mol 4 | 18E |PDCCF32201-18E o, 12
168 [PDCCF32201-16B  |HANDLE 2 | 18F |PDCCF32201-18F HEX BOLT 5/16" x /4" 12
16C [PDCCF32201-16C  [FLAT WASHER 5/16'x23x2mm 4 |18G |PDCCF32201-18G FLAT WASHER 24

5/16"x18x2mm

16D [PDCCF32201-16D |HEX NUT 5/16" 4| 18H [PDCCF32201-18H HEX NUT 5/16° 12

FLAT WASHER 5/16' 18x

180 |ppoCE32201.18)  [FOAM TAPE 3x15mm x 80CM 1| 23H PDCCF32201-23H el 2

19 |PDCCF32201-19v2 [OCTAGON DRUM LID V2.2021 1| 231 |PDCCF32201231 HEX LOCK NUT 5/16" 1
CANISTER FILTER

19A |PDCCF32201-19A  |HEX BOLT 5/16”x 3/4" 6 | 24 |PDCCF32201-24 1
@400mm x 900mm

198 [PDCCF32201-198  |[FLAT WASHER 5/16'x18x2mm | 12 | 24A [PDCCF3220124A ROTATION SHAFT BASE 1

19C [PDCCF32201-19C  |HEX NUT 5/16° 6 |24B |PDCCF32201-248 e T PRILIPBOLT |y
19D [PDCCF32201-19D  |PLUG MSP-16 1| 24C |PDCCF3220124C HEX BOLT 5/16" x /4" 1
FLAT WASHER

19E [PDCCF32201-19E  |NUT AGL-16 1| 24D |PDCCF32201-24D 1
5/16” x 23 x 2mm
FOAM TAPE

19F |PDCCF32201-19F  |RUBBER GASKET 1650mm 1| 24E |PDCCF32201-24E 1
3 x 26mm x 1.5M
PLASTIC BAG

20 [PDCCF3220120  [BAND CLAMP @400mm 1 | 25 PDCCF32201-25 3
@400mm x 600mm

20A [PDCCF32201-20A  [SPRING BAND CLAMP @400mm | 1
SHEET METAL BOLT

22 [PDCCF32201-22  |ROTATION CRANK 1| 27A |PDCCF32201-27A 3
M4 x 12mm

22A [PDCCF32201-22A  |HEX BOLT 516" x 314" 1
INTAKE SPLITTER

228 |PDCCF32201-22B  [FLAT WASHER 5/16"30x3mm 1 |27C |PDCCF32201-27C 1
8" x 4 X 3

22C [PDCCF3220122C [GEAR @20mm 1| 32 [PDCCF32201-32v2 DRUM INSERT VV2.2021 7

22D [PDCCF3220122D  |HEX BOLT 1/4" x 314" 4 | 33 [PDCCF32201-33 FLAT HEAD BOLT M4 x 6mm | 4
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22E |PDCCF32201-22E FLAT WASHER 1/4” x 19 x 2mm 4 34 |PDCCF32201-34 RIVET 3-2 10

22F |PDCCF32201-22F BEARING 1 34C |PDCCF32201-34C RIVET NUT 1/4” 8

22G |PDCCF32201-22G SEAL 1 34D |PDCCF32201-34D RIVET NUT 5/16” 18
ROUND HD BOLT

23 |PDCCF32201-23V2 ROTATION SHAFT V2.2021 1 35 |PDCCF32201-35 24
3/16” x 1/2”

23A PDCCF32201-23A HEX BOLT 1/4” x 5/8” 8 35A PDCCF32201-35A NUT 3/16” 24

B FREQUENCY REMOTE

23B [PDCCF32201-23B FLAT WASHER 1/4” x 13 x 1mm 16 36 |PDCCF32201-36V2 SWITCH V2.2021 1
RUBBER PLUG

23C [PDCCF32201-23C PADDLE 2 44 |PDCCF32201-44 4
30mm x 60mm

23D [PDCCF32201-23D PADDLE BRANCH 4 47 |PDCCF32201-47 CROSSBAR 1

23E [PDCCF32201-23E HEX LOCK NUT 1/4” 8 48 |[PDCCF32201-48 SILICONE 1

23F |PDCCF32201-23F ROTATION SHAFT CONNECTION 1

23G |PDCCF32201-23G HEX BOLT 5/16” x 1-1/2” 1
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