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1. Specyfikacja produktu

Dtugosé profilu: 578 mm

Wysokos¢ profilu (pozycja pionowa / pozioma): 84 /17 mm

Maksymalny skok przektadni: 660 mm dla pit LAGUNA (przektadnia zebata maks. 740 mm)
Przesuniecie na obrot: okoto 7 mm

Kat linijki: 10° w lewo, 10° w prawo

Waga: 12,3 kg

Waga przesyiki: 14 kg

2. Bezpieczenstwo

W celu prawidtowego uzytkowania nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku oraz
ogdélinymi przepisami obowigzujgcymi w danym kraju. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji
bezpieczenstwa moze spowodowac uszkodzenie maszyny i powazne obrazenia operatora. Instrukcje nalezy zachowac na
przysztosc.

- Produkt moze by¢ niebezpieczny w przypadku niewtasciwego uzytkowania.

- Nalezy chroni¢ dzieci i zwierzeta domowe przed materiatami opakowaniowymi dostarczonymi z tym urzgdzeniem.

- Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymienia¢. Do napraw nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

- Produkt moze by¢ uzywany, montowany i konserwowany wytgcznie przez osoby, ktére sg z nim zaznajomione i
Swiadome zagrozen. Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji produktu.

- Regularnie przeprowadzaj konserwacje.

- Produkt i jego otoczenie nalezy utrzymywac w czystosci i odpowiednio oswietlac.

- Montaz, naprawe i konserwacje produktu nalezy przeprowadzac¢ wytgcznie po odtgczeniu urzgdzenia od zrédia zasilania.

- Unika¢ swobodnego przemieszczania sige dzieci i innych oséb w poblizu. Produkt nalezy przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i niewykwalifikowanych osdéb.
Nie zezwala¢ na prace z produktem i niniejszg instrukcjg osobom, ktére nie sg z nim zaznajomione.

- Nie nalezy pozostawia¢ produktu w wilgotnym otoczeniu ani wystawia¢ go na dziatanie deszczu.

Nie nalezy prébowa¢ wyjmowac suwaka z transferu. Nie podno$ prowadnicy linijki ani nie wysuwaj jej z biegu. Moze to
spowodowac uszkodzenie prowadnicy liniowej. Przesun prowadnice linijki i przektadnie jako jeden element, nie rozdzielaj ich.
Zdejmij prowadnice linijki z kota zebatego, odkrecajac sruby fgczgce koto zgbate ze wspornikiem lub odkrecajac Sruby tgczgce
wspornik ze stotem.

2.1 Srodowisko C?ﬁ
Nie wyrzuca¢ urzadzenia do zmieszanych odpadéw komunalnych. Urzgdzenia elektryczne musza by¢ prawidtowo ﬁ
utylizowane w punktach zbiérki odpaddéw elektrycznych. Akcesoria i opakowanie nalezy przekazaé¢ do wiasciwego

recyklingu. Nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w danym kraju. E
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3. Opis produktu
Zapoznaj sig z ponizszymi ilustracjami, aby zapozna¢ sie z zawarto$cig opakowania oraz czesciami i funkcjami produktu.
3.1 Zawartos¢ opakowania

Podczas rozpakowywania nalezy oddzieli¢ produkt i wszystkie dostarczone komponenty od materiatéw opakowaniowych
i sprawdzic, czy nie zostaly one uszkodzone podczas transportu. Jesli uszkodzenie powstato podczas transportu, nalezy
natychmiast skontaktowac sie z dostawcg.

A. Profil wladcy

B. Duza konsola

C. Mata konsola

D. Przektadnia z podziatkg

E. Przesunigcie linijki

F. Materiat do montazu przektadni
G. Materiat do montazu wspornika

Zawarto$¢ materiatu do montazu wspornika:

1. LAGUNA2 2. JET, Powermatic, Rikon - M83 3. Powermatic - M64 4. JET, Rikon - M10

]

A. Dzwignia blokujaca do regulacji kata prowadnicy bocznej
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B. Nakretka gwiazdkowa do blokowania profilu

C. Dzwignia blokujaca ruch

D. Kotko do regulacji kata prowadzenia bocznego

E. Klikniecie ruchu

F. Dzwignia szybkiego zwalniania z czerwonym suwakiem

3.3 Sterowanie linijka

Profil mozna przesuwac w przod i w tyt poprzez poluzowanie nakretek gwiazdowych w celu zablokowania profilu.

Zwalniajgc dzwignie blokady ruchu i obracajgc korba, linijka porusza sie w lewo i w prawo. Po wybraniu odpowiedniej pozycji
nalezy dokreci¢ dzwignie. Jeden obrét korby przesuwa linijke o okoto 7 mm.
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Linijke mozna szybko przesung¢, zwalniajgc (podnoszac) dzwignig szybkiego ruchu (A) i wysuwajgc czerwony suwak (B). Aby
powrdci¢ do trybu mikroprzesuwu, upewnij sie, ze czerwony suwak wskoczyt z powrotem na bieg i dokre¢ dzwignie szybkiego
zwalniania (C).

Ostrzezenie! Zawsze upewnij sie, ze czerwony suwak znajduje sie na biegu, a diwignia szybkiego przewijania do przodu jest

zablokowana.
4. Instalacja
Przyblizony czas montazu i konfiguracji: 30 min

4.1 Montaz linijki
1. Wsun skale z wybranymi jednostkami (cale lub mm) do gory w rowek na kole zebatym.

2. Wkre¢ czarny ogranicznik w otwér po prawe;j stronie kota zebatego. Dokreci¢ za pomoca inbusu.
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4. Poluzuj czarne nakretki gwiazdkowe, aby zablokowaé profil. Wsun profil i dokreé obie nakretki.

4.2 Montaz linijki

Liniat mozna zamontowac¢ na pilarce na kilka sposobéw, w zaleznosci od modelu pilarki i pozadanej pozycji liniatu. Ponizej
wymieniono dwie najpopularniejsze metody montazu. Linijkg¢ mozna réwniez zamontowa¢ na inne sposoby, w zaleznosci od
konkretnych wymagan i parametréw pity.

e Wspornik linijki nie moze by¢ zamontowany nad rowkiem wymiany brzeszczotu.

o Jedli dluzszy wspornik wystaje ponad stot pity, linijke mozna zamocowac bez krétszego wspornika.

»  Jedli pilarka nie posiada otworéw montazowych z przodu stotu, nalezy wywierci¢ otwory pasujgce do otworéw w obudowie.
konsole.

* Linijka jest dostarczana z materiatem do montazu wspornika na réznych typach pit. Moze sie zdarzy¢, ze materiat nie
bedzie kompatybilny z posiadang pitg. W takim przypadku materiat do montazu wspornika nalezy zakupi¢ osobno.

1. sposo6b
Wy

A
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2. sposob

o

1. Przymocuj dwa wsporniki do stotu za pomocg dwaéch srub. Nie dokrecaj Srub.

Uwaga: Wspornik linijki nie moze by¢ montowany nad rowkiem wymiany brzeszczotu.

2. Sprawdz, czy wsporniki sg wyréwnane ze stotem. Wsporniki (B) powinny znajdowa¢ sie okoto 50 mm ponizej gérnej
krawedzi stotu (A). Dokregé Sruby.

A—>

Blat stotu Polozeni Ko
ity tasmowe otozenie wspormikow
it B 51mm montazowych

3. Przymocuj koto zgbate ze skalg do wspornikéw za pomocg 4 $rub (5 $rub dla obu wspornikéw). Sprawdz, czy koto zebate
jest wyréwnane ze stotem i dokre¢ Sruby.

www.igmtools.com



http://www.igmtools.com/

4. Zamontuj ogranicznik powtarzania (A). Wsun ogranicznik powtarzania w rowek na kole zebatym. Ogranicznik moze by¢
uzywany po prawej lub lewej stronie linijki. Dokre¢ ogranicznik powtarzania podczas powtarzania ciecia.

Py

4.3 Regulacja profilu

Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢, czy profil jest wyréwnany z powierzchnig stotu (réwna szczelina na catej dtugosci
profilu). Jesli tak nie jest, dokonaj nastepujgcej regulacji.

1. Jesli szczelina miedzy profilem a stotem jest mniejsza z przodu (A) i wigksza z tylu (B), poluzuj wszystkie sruby wspornika.
Dokre¢ 2 Sruby (3 Sruby, jesli zainstalowane sg oba wsporniki) po prawej stronie wspornika za pomocg klucza 3 mm, aby
stopniowo podniesc¢ profil. Dokre¢ sruby, az profil zréwna sie ze stotem. Nie dokrecaj sSrub zbyt mocno.

Uwaga: Jesli dokrecenie tych $rub nie moze wystarczajgco podnies¢ profilu, wsporniki nalezy przesunaé blizej gérnej krawedzi
stotu.

2. Jesli szczelina miedzy profilem a stotem jest wieksza z przodu (A) i mniejsza z tytu (B), poluzuj plastikowg $rube za
pomocg szesciomilimetrowego inbusu, az profil zréwna sig ze stotem.

—

Sprawdz, czy profil jest prostopadty do stotu (90°). Jesli nie, wykonaj nastepujaca regulacje.

1. Lekko poluzuj nakretki gwiazdowe, aby zablokowa¢ profil. Pomiedzy nakretkami znajdujg sie dwie $ruby ustalajace, ktore
regulujg prostopadtos¢ profilu za pomoca 3 mm inbusu. Dokrecenie gérnej sruby spowoduje przechylenie profilu w prawo.
Dokrecenie dolnej sruby spowoduje przechylenie profilu w lewo. Tylko jedna $ruba powinna dotyka¢ profilu po ustawieniu go
prostopadle. Dokre¢ obie nakretki gwiazdkowe, aby zablokowac¢ profil.
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4.4 Regulacja kata prowadnicy bocznej

Kontrola kata:

¢ Upewnij sie, ze brzeszczot jest ostry i w dobrym stanie. Tepe ostrze moze powodowa¢ nadmierne ugigcie.
¢ Do sprawdzenia uzyj najszerszego dostepnego paska.

¢  Sprawdz prawidtowe naprezenie brzeszczotu.

e  Sprawdz, czy brzeszczot jest prawidtowo prowadzony.

*  Sprawdz, czy wszystkie prowadnice brzeszczotu sg prawidtowo ustawione.

Liniat mozna dopasowac¢ do brzeszczotu, ustawiajgc go prostopadle do osi prowadnicy.

1. Poluzuj dzwignie blokujgce, aby wyregulowa¢ kat prowadnicy bocznej. Obroc¢ pokretto regulacji kata prowadnicy bocznej, aby
wyregulowac kat

linijke prostopadle do brzeszczotu i dokreci¢ dzwignie blokujgce.

2. Przytoz kawatek drewna (o dtugosci co najmniej 250 mm i szerokosci 12 mm) do linijki. Sprawdz, czy strona przylegajaca

do linijki jest gladka i ptaska. Przytnij drewno, ale go nie przecinaj. Wytgcz pite i nie przesuwaj drewna. Sprawdz tylng krawedz

tarczy tnacej zaraz po jej zatrzymaniu. Przy prawidtowo ustawione;j linijce tylna krawedz brzeszczotu powinna znajdowac sie

na $rodku wycinanego rowka. Jesli tak nie jest, wyreguluj potozenie kota, aby dostosowa¢ kat prowadnicy bocznej. Zablokuj

dzwignie blokujgce, aby wyregulowac kat prowadnicy bocznej i wykonaj kolejne ciecie testowe. Powtarzaj procedure, az tylna

Drift Adjustment

Waood
krawedz tasmy znajdzie sie na srodku rowka.

4.5 Ustawienie skali

Po naprezeniu brzeszczotu i wyregulowaniu kata prowadnicy bocznej, przesun linijke w kierunku brzeszczotu. Zmierz odlegtosc
miedzy tasma a linijkg. Przesun skale, aby dopasowac jg do zmierzonej wartosci. Dokre¢ sruby ustalajgce po obu stronach skali.
Nie dokrecaj $rub zbyt mocno.

5. Konserwacja
Ostrzezenie! Naprawy i konserwacje nalezy przeprowadza¢ wytgcznie po odtgczeniu urzgdzenia od zrodta zasilania.

Regularnie wykonuj nastepujace czynnosci konserwacyjne:

1. Utrzymuj linijke w czystosci.

2. Raz w miesigcu nalezy lekko nasmarowac¢ srube regulacji kata linijki (nr 20 w rozdziale Lista czesci).
3. Raz w miesigcu nalezy nasmarowac przektadnig¢ slimakowa (nr 33 i 34 w rozdziale Lista czesci).

4. Regularnie sprawdzaj, czy wszystkie nakretki i Sruby sg dokrecone.
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5. Lista komponentow

Index | Part Number Description Specification Gty
1 PEAND1EBXZ203-3-1 Aluminum Fence 1
2 PEAND1412-175-3-2 Plastic Adjusting Screw 1
3 110363-3 Fence Body 1
4 110363-4 Lock Knob 2
5 110363-5 Flat Washer 516" 4
B PEAND1412-175-2-13 Lock Washer SM1E™ 4
T 110363-7 Fence Head 1
B 110363-8 Phillips Flat Head Screw Max12 4
8 FEAND1412-175-3-9 Lock Bar 1
10 FPEBAND1412-175-12 Flat Washer " 4
11 110363-11 Lock Handle 1
12 PBAND1412-175-4-40 Hex Cap Screw SME-18UNCx1™ 2
13 110363-12 Scale 1
14 110363-14 Lock Handle 1
15 110363-15 Linear Guide 1
18 110363-18 Lock Handle 1
17 11036317 T-block 1
18 FEAND1412-175-43 Set Screw 114-20UNC x3/8" 2
19 110363-13A Gear Base 1
20 110363-20 Adjusting Screw 1
21 110363-21 Bushing 1
2 110363-22 Knob 1
23 FPLAREVO1836-1143 O-Rimg P23 1
24 110363-24 E-Ring E& 2
25 110363-25 Flate 1
26 110363-26 Special Bolt 2
27 110363-27 Special Bolt 1
28 110363-28 Sochet Head Button Screw 114-20UNC x5/8" 2
29 110363-29 Shaft 1
30 110363-30 Fast Handle 1
M 110363-31 Spring 1
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32 110363-32 Fast Lock Handle 1
3 110363-33A ¥Worm 1
M 110363-34 Gear 1
a5 110363-35 Sochet Head Button Screw 5ME-18UNCx1" 1
s 110363-36 Bushing 1
ar 110363-37 Special Bolt 1
L] PLAREVO1216-175 Handwheel 1
39 PLAREVO1836-181 Knob 1
40 PBAND1412-175-2-11 Flat Washer 516" B
41 110363-41A Qilite Bushing 1
42 PBAND1412-175-3-42 Set Screw 14-20UNCx1/4" 5
43 110363-43 Spacer 1
45 110363-45 Rack 1
46 110363-46 Fhillips Flat Head Screw FAMIE 4
a7 110363-47 Rail 1
48 110363-48 Set Screw 114-20UNCx1/4™ 2
49 110363-49 Stop Bolt 2
&0 110363-50 Square Nut M4 13
&1 110363-51 Sochket Head Cap Screw Mdx16 13
52 110363-52 Hex Cap Screw SME-18UNCx 12" 5
53 110363-53 Bracket-B 1
54 110363-54 Brachket-A 1
55 110363-55 Socket Head Cap Screw MBx3s 1
i 110363-56 Stop Bushing 1
&7 110363-57 Square Nut Ma 1
58 110363-58 Nylon Inserted Lock Mut M& 1
59 110363-59 Shaft 1
G0 110363-60 Fin Ddx26 1
1 110363-61 End Cap-Front 1
62 110363-62 End Cap-Rear 1
B3 110363-63 Flat Washer M& 3
64 110363-64 Hex Cap Screw (not shown) MBx30 2
65 110363-65 Hex Cap Screw [not shown) M10x35 2
513 PBAND1412-175-42 Lock Washer (not shown) 114" 2
BT 110363-67 Hex Cap Screw [not shown) MbEx25 2
13 PBAND1412-175-2-43 Lock Washer (not shown) " 2
B9 PEAND1412-175-2-42 Flat Washer (not shown) 3e" 2
To 110363-70 Hex Nut (not shown) Ma 2
T 110363-T1 Hex Mut (not shown) M0 2
T2 PLAREVO1216-143 Nylon Inserted Lock Mut 3e" 1
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