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ES MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi
(gyarto) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Kijelentjik, hogy a termék: korflirész
Modell neve: Fusion1. Fusion2 & Fusion3

Megfelelnek a vonatkozé eurdpai irdnyelv alapvet6 biztonsagi kévetelményeinek: az
MD tanusitvany az EK-tipusvizsgalathoz (2006/42/EK) frissitett szabvanyokkal és az LVD megfeleléségi
tanusitvannyal (2014/35/EU) kiegészitve.

A miszaki dokumentéaciot az EU-n belll 6sszeallité személy:
Név: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Cim: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

E-mail: sales@igmtools.com

A felhasznaldnak be kell tartania az utmutatéban és a miszaki telepitési dokumentumokban megadott
telepitési és csatlakoztatasi utasitasokat.

Ezek a kdvetkez6 szabvanyokon alapulnak:

e ENISO 19085-1:2021
Faipari gépek. Biztonsag. 1. rész: Altalanos kévetelmények.
e ENISO 19085-9:2020
Faipari gépek - Biztonsag - 9. rész: Asztali korflirészek (toléasztallal és anélkil)

O felel a dokumentacioért: Termékmenedzsment, Laguna Tools Inc.

Név : Stepherﬁt ppenbrink / vezérigazgatd
Funkcié = :

v

A meghatalmazott szemé )'/a : 2 3
g W i VY caad 22070
Datum ' . 01.07.2024

Hely . Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA
: Telefon: +1 949 474-1200
T4 e Faxi+1949474-0150
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HU - magyar
Hasznalati utasitas (az eredeti utmutaté gépi forditasa)

Kedves Ugyfél,

Kdszonjuk a vasarlasat, és udvdzoljik az IGM Laguna Tools Tulajdonosok Csoportjdban. Tudjuk, hogy ma
szamtalan faipari marka van a piacon, és nagyra értékeljiik, hogy az IGM Laguna Tools gépét valasztotta.
Minden Laguna Tools gépet gondosan az ligyfél igényeit szem elétt tartva terveztek meg. A Laguna Tools
gyakorlati tapasztalatainak k6szonhetéen folyamatosan innovativ és professzionalis gépek létrehozasan
dolgozik. Olyan gépeket, amelyek mialkotasok |étrehozasara inspiralnak, és amelyekkel 6réom dolgozni.
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11. Kapcsolasi rajz és alkatrészjegyzék

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjik, hogy ez a termék megfelel a jelen kézikdnyv 2. oldalan felsorolt iranyelveknek és szabvanyoknak.

1.1 Garancia
Az IGM tools and machines s.r.0. mindig arra térekszik, hogy minéségi és hatékony terméket szallitson. A garancia alkalmazasa az
IGM nastroje a stroje s.r.o. vonatkozé feltételeinek fliggvénye.

2. A kézikdnyvrél

E kézikdnyv célja, hogy alaposan bemutassa az Uj gép bedllitasat, karbantartasat és beallitasait. Az altalanos biztonsagi
utasitasokon kivil ez a kézikdnyv NEM foglalkozik a faipari vagy fémmegmunkalé berendezésekkel, valamint a biztonsagos
Uzemeltetéshez sziikséges megfeleld biztonsagi évintézkedésekkel.

Szamos szervezet rendelkezik kiadvanyokkal a gép biztonsagos kezelésérél, technikairdl és megfelelé hasznalatarol.

3. A gép specifikacioja

3.1 A gép alkatrészei
Professzionalis asztali betét (a flirészre szerelve)
250 mm-es lap (a flirészre szerelve)
Nyito ék (a flrészre szerelve)
Szoégvonalzé (a flrész oldalan)
Tartozéktartok (a flrészre szerelve)
Hossziranyu vonalzé

Lemezboritd

A tengelykulcsok

Szerel6kulcsok

3.2 Miiszaki adatok

Tapellatas 230 V /50 Hz/ 1 fazis
MotortipusAszinkron valtakozé aramu motor TEFC kondenzatorral
Energiafogyasztas 1450 W
Teljesitmény 1100 W
Motor fordulatszam2850 rpm
Aram maximalis terhelésnél 6,5A
Indité kondenzator 200 pF
Kondenzator 35 uF
Kapcsol6 tipusa Magneses tulterhelésvédelemmel
Teljesitményatvitel Tengelyszij 142J FJ
Tapkabel 2 m/HO7RNF
Dugo CEE 7/7
Altalanos
Alaprajz (hosszUsag x szélesseg) 565 x 520 mm
A gép méretei (LxSxH) 1550 x 1565 x 1100 mm
Csomagolasi méretek (LxSxH) 1330 x 700 x 790 mm
- Karton doboz 1330 x 700 x 790 mm
A gép sulya 110 kg
Szallitasi suly 120 kg
Elszivas100 mm, min. 934 m3/h
Sulyozott hangnyomasszint LpA 72,6 dB
Sulyozott hangteljesitményszint LwA 88,4 dB
4 ==Y
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A flirész specifikacioi

Kerékatméré 250 mm

Téarcsaszoritd 30 mm

A tengely fordulatszama3800 rpm

A lemez forgasa Az éramutatd jarasaval ellentétes iranyban

Max. vagasi szélesség 765 mm a jobb oldalon (1320,8 mm hosszabbitassal), 300 mm a bal oldalon
Max. vagasi magassag 90°-ban79 mm

Maximalis vagasi magassag 45°-ban56 mm

Tarcsaddles 45° balra, 3° tengelybeallitas

Az asztal méretei (hosszUsag x szélesség) 792 x 1116 mm

Az asztal méretei bévitéssel (HxSz) 792 x 1629 mm

Az oldals6 asztalok méretei (hosszUsag x szélesség) 792 x 305 mm

Szoégvonalzé horony 19 és 23 mm, T horony

A hossziranyu vonalzé tipusa Rugalmas vonalzé excentrikusan allithatoé vonalzéval
A vonalz6 méretei (hosszUsag x szélesség x magassag) 670 x 80 x 17 mm

A flrészlapbetét tipusaProfesszionalis asztali betét

A betét méretei (LxSxH) 372 x 104,5x 13 mm

Munkamagassag (talaj - asztal) 876 mm

4. Altalanos munkavédelem
Megjegyzés: Olvassa el az Osszes biztonsagi utasitast. A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa a gép karosodasahoz és a
kezelb és a kdzelben allok sulyos sériléséhez vezethet. Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késdbbi hivatkozashoz.

4.1 A gép hasznalata

Az asztali firész és a vonalzo kizardlag a kévetkezé célokra hasznalhato:

- Laminalt és nem laminalt anyagok (pl.: forgacslap, MDF, léc...)

- témor fa

- Gipszkarton, furnér megfeleld rogzité eszkdzzel

- Méretstabil mianyagok (hére lagyuld, hére lagyulé miianyagok). Ezen anyagok vagasakor altalaban nem jelentenek kockazatot a
por, a forgacs és a termikus bomlastermékek.

Eszkdzok:

e Akivalasztott flirészlapnak alkalmasnak kell lennie az adott munkafeladathoz és az adott anyaghoz.

e Aflrészhez csak mikroszemcsés keményfém fogazasu pengék alkalmasak 250 mm atmérdig, 30 mm-es befogasi lyukmérettel.

e  Aflirészben nem szabad nagysebességii acélbdl vagy krém-vanadiumbél késziilt pengéket hasznaini.

e Aflrészlapoknak és rogzitéeszkdzeiknek meg kell felelniiik az EN 847-1: 2013 szabvanynak.

A flirészlizem helye:

e A gép nem alkalmas kiltéri hasznalatra, illetve nedvességnek vagy robbanasveszélynek kitett helyiségekben valé hasznalatra.

A gépet megfeleld elszivorendszerrel kell hasznalni.

Alkalmas kornyezeti hémérséklet: + 10 °C és + 35 °C kozott.

Megfeleld tengerszint feletti magassag: 1000 m-ig.

Paratartalom: 35 °C-on nem haladhatja meg az 50 %-ot.

A rendeltetésszer(i hasznalat magaban foglalja az altalunk meghatarozott lizemeltetési, karbantartasi és javitasi feltételek és a

kézikdényvben szerepld biztonsagi informacidk betartasat is.

e Az asztali flirészt csak olyan személyek hasznalhatjak, szerelhetik és karbantarthatjak, akik ismerik a gépet és tisztaban vannak a
veszélyekkel.

e A vonatkoz6 balesetvédelmi eldirasokat és egyéb altalanosan elfogadott miiszaki biztonsagi szabalyokat be kell tartani.

e  Ajavitasokat csak erre felhatalmazott személy végezheti. Csak eredeti potalkatrészek hasznalhatok. A nem eredeti pétalkatrészek
hasznalata altal okozott karokra nem vallalunk garanciat.

Figyelmeztetés: A gépet tilos olyan kérnyezetben hasznalni, ahol robbanasveszély all fenn!

4.2 Munkateriilet

e Tartsa a gépet gyermekek és a gép kezelését nem ismerd személyek szamara elérhetetlen helyen. Ne engedje, hogy a gépet
vagy a tapkabelt jarokel6k megérintsék. A munkahelyen csak a gép kezeléje tartozkodhat.

e  Tartsa a munkafellletet tisztan és j6l megvilagitva. A tisztatalan munkafelilet korlatozhatja a gép hasznalatat és sérilést okozhat.

. Gondoskodjon arrél, hogy a munkateriilet biztonsagos legyen, és ne legyen hozzaférheté képzetlen személyek és gyermekek
szamara. Ha lehetséges, zarja le a gépeket és a munkateruleteket, és minden gépet hagyjon kihdzva.

e A gépet vagy annak alkatrészeit ne tarolja vagy dobja el nedves, nedves vagy veszélyes terlleteken. Soha ne mikddtesse a
gépet nedves vagy nedves kornyezetben; komoly daramités veszélye all fenn. Az ilyen kérnyezetnek valo kitettség a gép
karosodasat vagy a kezeld sériilését eredményezheti. Ne Gizemeltesse a gépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében.

. Ne Uzemeltesse a gépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében. A gép szikrakat termel, amelyek meggyuijthatjak a port
vagy a fustot.

4.3 Személyes biztonsag

. Legyen évatos, figyeljen oda, mit csinal, és haszndlja a j6zan eszét, amikor elektromos szerszamokkal dolgozik. Ne hasznaljon
elektromos szerszamokat vagy gépeket, ha faradt vagy kabitészer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt all. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos sérilést okozhat.

e  Viseljen védéruhazatot. Viseljen védészemuveget. Az olyan védéfelszerelések, mint a porvéd6 maszk, a csuszasmentes
biztonsagi cip6, a sisak vagy a flilvédd, megfeleld korilmények kdzott hasznalva csokkentik a sériilés valdszinliségét.

. Kertlje el a gép véletlen elinditasat. Miel6tt csatlakoztatja a tapegységhez, gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé nincs
bekapcsolt allapotban.

e  Bekapcsolas el6tt tavolitsa el a gép fellletérdl a kulcsokat vagy szerszamokat. Ha bekapcsolaskor barmilyen szerszamot vagy
tartozékot a gépen hagy, az sérulést okozhat.

* Ne hajoljon a gép folé. Munka kdzben mindig tartsa meg a megfelel6 egyensulyt, és ne hajoljon a gép folé. Varatlan helyzetekben

5 -
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jobban tudja majd iranyitani a gépet.

Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol hajat és ruhazatat a mozgé alkatrészektél. A
mozgo alkatrészek megakadhatnak a laza ruhazatban, ékszerekben vagy hosszu hajban.

Ha van lehet6sége a gépet elszivo és hasonlé eszk6zokhdz csatlakoztatni, gy6z6djon meg réla, hogy megfeleléen csatlakoztatva
vannak ezekhez a rendszerekhez. Az elszivas hasznalata csdkkenti a miihelyben a porral kapcsolatos kockazatokat.

Még akkor is legyen éber, ha mar hozzaszokott a géppel valé munkahoz. A gondatlan hasznalat a masodperc tort része alatt
sulyos sérulést okozhat.

A legfontosabb dolog az, hogy ismerje a gépét. Olvassa el és értse meg a géphez mellékelt hasznalati utasitasokat és cimkéket.
Ismerje meg a gép hasznalatat, korlatait és a gép hasznalatabdl eredd veszélyeket.

Viseljen védészemiiveget. Egyes gépek hasznalata nem csak védészemiveget, hanem tovabbi arcvédelmet is igényel.
Ismerkedjen meg a védéruhazat megfeleld hasznalataval.

Viseljen hallasvédét. Egyes gépek magas zajszinten mikodnek. A sériilések elkerilése érdekében mindig viseljen hallasvédét.
Védekezzen az aramiités ellen.

Keruljon minden fizikai érintkezést a foldelt fellletekkel és az elektromos veszélyt jelenté géprészekkel.

Kertlje el a gépek véletlen elinditasat.

A tapegységhez valo csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a halézati kapcsolé "ki" allasban van.

Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. Az olyan gépelemek, mint a hasit6 ék, a flrészlapfedél, a nyomofésiik, az adagolok stb. a
gépen vannak, hogy a sérilésveszélyt minimalizaljak. Hagyja ezeket az alkatrészeket a helyikon, hacsak nem allnak
rendelkezésre biztonsagosabb tartozékok.

Mindig legyen éber, és a gépnek szentelje 100%-os figyelmét. A szabalyok be nem tartasa a gép kezel6jének vagy a kézelben
alloknak sulyos sérllését okozhatja.

Ne hagyatkozzon a biztonsagi berendezésekre. A gép kezel6je 100%-ban felelés sajat biztonsagaért. A géphez mellékelt véds- és
biztonsagi berendezések nem elegendéek a biztonsag garantalasahoz.

Rendszeresen ellendrizze a gép alkatrészeinek allapotat és sérilését. Minden hasznalat elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
vagy annak alkatrészei nem sériiltek meg, illetve nem all fenn a sérilés veszélye. Ha a gépen vagy valamely alkatrészen sérulést
fedez fel, azonnal hagyja abba a munkat, és az alkatrész cseréjéig vegye ki a gépet a forgalombdl.

Megjegyzés: Minden javitast képzett személyzetnek kell elvégeznie.

Megjegyzés: A javitashoz csak eredeti Laguna Tools alkatrészeket hasznaljon az IGM-t6l. Mas alkatrészek kart okozhatnak a
gépben vagy sértilést okozhatnak.

Megjegyzés: Csak az ajanlott tartozékokat hasznalja. Mas tartozékok a gép karosodasat vagy sériilést okozhatnak.

4.4 A gép hasznalata

Ne haszndlja erészakkal a szerszamokat. A tervezett feladathoz a megfelelé szerszamokat és gépet hasznalja. A megfelelé gép
vagy szerszam jobban és biztonsagosabban végzi el a munkat.

Ne haszndlja a gépet, ha a kapcsolé nem mikodik.

Minden olyan elektromos szerszam, amelyet nem lehet a kapcsoléval mikddtetni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast elvégezne, tartozékot cserélne vagy tarolna, hizza ki a tapegységet a halézatbdl és/vagy vegye ki az
akkumulatort, ha az lecsatlakoztathatd. Ezek az dvintézkedések csokkentik a véletlenszer( inditas kockazatat.

Tartsa a gépet gyermekek eldl elzarva, és ne engedje, hogy a gépet vagy a jelen hasznalati utasitast nem ismer6 személyek
kezeljék. A gép képzetlen felhasznalok kezében veszélyes.

A gépek és tartozékok karbantartasa. Ellenérizze, hogy a mozgd alkatrészek megfeleléen vannak-e beéllitva vagy rogzitve, és
hogy nem sériiltek-e meg. Ha a gép meghibasodik, tovabbi hasznalat elétt javittassa meg.

Sok balesetet a gép rossz karbantartasa okoz.

Tartsa a vagdszerszamokat élesen és tisztan. A megfelel6en karbantartott, preciz éli szerszamok kisebb valoszinliséggel
akadnak el, és kdnnyebben kezelhetdk.

Hasznalja a gépet és tartozékait a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen, figyelembe véve a munkakoriilményeket és az
elvégzendd munkat.

A gépnek a rendeltetésétdl eltéré munkara valé hasznalata sériilésekhez vagy a gép karosodasahoz vezethet.

Tartsa a gép fogantyuit tisztan, szarazon, olaj- és zsirmentesen. A csuszos fogantyuk és fogéfellletek megakadalyozzak a gép
biztonsagos kezelését és iranyitasat varatlan helyzetekben.

Tartsa be a gép ajanlott sebességét. A gép jobb és biztonsagosabb munkat végez, ha a megfeleld sebességgel mikodik.
Hasznalja a megfelel6 eszkdzdket a munkahoz. Ismerje a gép képességeit és korlatait. Egyszerlien fogalmazva, ne prébaljon meg
"négyszogletes munkadarabot betolni egy kerek lyukon".

Roégzitse megfeleléen a munkadarabot. Minden faipari és fémmegmunkalasi munkanal a munkadarabot a kezel6nek megfelel
bilincsek és fesziték segitségével megfeleléen rogzitenie kell. Mindig hasznaljon szoritét vagy csévazat, ha van ilyen. Hasznalatuk
biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel torténé tartasa.

Ennél a gépnél csak egy helyes adagolasi irany létezik. Ne tolja a munkadarabot a rossz el6tolasi iranyba.

Soha ne hagyja a gépet felligyelet nélkdl futni.

Ne hagyja a gépet egyediil futni, amig az teljesen le nem all. Ha a gép felligyelet nélkil marad, valassza le a gépet az elektromos
halézatrol.

Rendszeres karbantartas. A tiszta és biztonsagos munkavégzés érdekében csak éles és tiszta szerszamokat hasznaljon.
Kdvesse a tartozékok kenésére és karbantartasara vonatkozé utasitasokat. Rendszeresen ellendrizze a gép kabeleit, és
javittassa meg 6ket, ha megsériltek. Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitokabeleket, és sériilés esetén cserélje ki 6ket. Munka
kdzben tartsa a kezét tisztan és olaj- vagy zsirmentesen.

Vilagitas. Biztositsa a miihely és a gép megfelel6 megvilagitasat.

Szivas. A gépet hasznalat kdzben a forgacs és a por eltavolitdsa érdekében elszivé rendszerhez kell csatlakoztatni.

4.5 Megjegyzés a biztonsagi jellemzokrol

Ne tavolitsa el a biztonsagi elemeket. A burkolatoknak miikod6éképesnek és megfeleléen felszereltnek kell lennituk. A meglazult,
sérilt vagy nem megfeleléen miik6dé védéburkolatot meg kell javitani vagy ki kell cserélni.

Minden vagasnal mindig hasznaljon flrészlapvedét és flirészvago éket. A biztonsagi funkcidk csdkkentik a sérulés vagy a gép
karosodasanak kockazatat a flirésszel végzett vagas soran.

Bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy sem a kitekercsel6 ék, sem a lemezfedél nem ér hozza magahoz a lemezhez.
Ezeknek az alkatrészeknek a futas kdzbeni érintkezése veszélyt okozhat.

Allitsa be a nyit6 éket a jelen kézikdnyvben talalhato utasitasok szerint. A helytelen tavolsag, elhelyezés és igazitas hatastalan
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kitekerési éket eredményezhet.

A megfelel6 mikodéshez a kiteker§ éknek vagas kdzben érintkeznie kell a munkadarabbal. A kitekerdé ék nem garantalja a
visszarugas elleni védelmet, ha tul kicsi darabokat vagnak a flirészen, és nem érik el. Ebben az esetben a kitekerd éknek nincs
madja a visszarigas megakadalyozasara.

Hasznalja a megdfelel6 tarcsat a fejlesztd ékkel. Ahhoz, hogy a befogd ék megfeleléen miikodjon, a flrészlap atméréjének meg kell
egyeznie a megfelel6 befogd ékkel; a flrészlap testének vékonyabbnak kell lennie, mint a befogd ék vastagsaga, és a flirészlap
vagasi szélességének szélesebbnek kell lennie, mint a befogod ék vastagsaga.

4.6 Ovintézkedések a fiirészelemekkel kapcsolatban

Veszély: soha ne tegye az ujjait a lemez kdzelébe. Egy pillanatnyi figyelmetlenség vagy elcsuszas sulyos sérilést okozhat.

A munkadarabokat csak a forgas iranyaval szemben helyezze be a vagasba. Ha a munkadarabot az asztal felett a flrészlap
forgasaval megegyezé iranyban vagja, akkor a munkadarabot és az On kezét is belehlzhatja a vagasba.

Hossziranyu vagasnal soha ne hasznalja a szégvonalzét a munkadarab el6tolasahoz. Ne hasznalja a hossziranyu vonalzot
Utkdzéként, amikor a szdgvonalzot keresztiranyl vagasnal haszndlja. A munkadarabnak a hossz- és a szégvonalzéval torténé
egyidejl el6tolasa noveli az elakadas vagy a visszarugas valoszinlségét.

Hossziranyu vagaskor a munkadarabot a vonalzé és a flirészlap kdzé helyezze az alkatrész mogé. Ha a flirészlap és a vonalzé
kozotti tavolsag tobb mint 150 mm, hasznalja az adagolot. Ha 50 mm-nél kisebb, hasznalja az el6toldlemezt.

A "meghosszabbitott karok" és hasonlo tartozékok biztonsagos tavolsagban tartjak a kezét a fiirészlaphoz képest.

Csak a gyart6 altal szallitott vagy a gyarto6 utasitasainak megfelel6en gyartott eteté tartozékokat hasznaljon. Ezek az adagoldk
elegendd tavolsagot biztositanak a kéz és a penge kdzott.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy megroviditett adagolot. A sériilt adagold kicsUszas esetén kart okozhat Onnek és a gépének.
Hatarozottan ne "kézzel" végezzen el semmilyen feladatot. Mindig hasznaljon vonalzét a vagashoz és a munkadarab
vezetéséhez. A "kézzel" azt jelenti, hogy vonalzd helyett csak a kezét hasznalja a munkadarab fogasara és vezetésére. A kézi
vagas rossz vagashoz, visszarugashoz és elakadashoz vezet.

Soha ne déntse meg és ne hlizza at a forgd tarcsat. A flrész folé hajolas, pl. egy munkadarabért, sériiléshez vezethet.

Tartsa a flrész élén tulnyulé hosszabb munkadarabokat, hogy parhuzamosan tartsa éket. A tdl hosszu vagy tul széles
munkadarabok hajlamosak megdéIni vagy elfordulni, ami miatt elveszitheti az iranyitast a munkadarab felett, ami sérlléshez vagy
a visszarugas veszélyéhez vezethet.

Egyenletes sebességgel juttassa be a munkadarabot a vagasba. Ne csavarja vagy hajlitsa a munkadarabot vagas kézben. Ha a
gép vagy a munkadarab elakad, azonnal valassza le a gépet az aramforrasrol, és szliintesse meg az elakadast.

Ha a flirészt a munkadarab megakasztja, az visszarigas vagy a motor tulterhelésének veszélyét okozhatja.

Ne tavolitsa el a vagott anyagdarabokat, amig a flirész még mikddik. Az anyag beszorulhat a vonalzé és a flirészlap kézé vagy a
firészlapvéddbe, és a munkadarab ilyen eltavolitasa sériiléshez vezethet. Az anyag eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a flirészt, és
véarja meg, amig a flrészlap leall.

Ha 2 mm-nél kisebb vastagsagu anyagot vag, hasznalja a megfelel6 vonalzét. A tul vékony munkadarab beszorulhat a vonalzé
ala, és visszarugast okozhat.

4.7 A visszarugas okai és a kapcsolodé veszélyek

Soha ne alljon kézvetlendl a lemez elétt. Mindig a korongnak azon az oldalan alljon, ahol a vonalzé van. A visszarugas a
munkadarabot a kdzvetlendl a tarcsa el6tt allé gépkezel6re 16heti nagy sebességgel.

Soha ne hajoljon a flirész folé azzal a szandékkal, hogy megfogja a munkadarabot. Véletlen érintkezés torténhet a firészlappal,
vagy a visszarugas az ujjakat a flirészlapba huzhatja.

Soha ne fogja vagy szoritsa a vagandé munkadarabot. A vagott darab fogasa vagy nyomasa visszarigast okozhat.

Igazitsa a hosszanti vonalzot a tarcsaval parhuzamosan. A rosszul igazitott vonalzo helytelenul tarthatja a munkadarabot, és
visszarugast okozhat.

Legyen kuldéndsen dvatos, ha dsszeszerelt, lathatatlan illesztésekkel rendelkezé munkadarabokat vag. A penge elakadhat a
munkadarabot 6sszetarto részeken, és visszarugast okozhat.

Megjegyzés: a fenti biztonsagi figyelmeztetés csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyeknél a tervezés és az utasitasok szerint
hasonlé vagasok megengedettek.

Tartsa a nagyméret(i munkadarabokat tartozékokkal, hogy megakadalyozza a munkadarab elakadasat és a visszarugast. A
nagyméretl munkadarabok sajat sulyuk alatt hajlamosak elcsavarodni. A tamasztékoknak a munkadarabot teljes hosszaban meg
kell tartaniuk.

Kulénodsen 6vatosnak kell lennie, ha olyan csavart, csomos vagy nem szabvanyos munkadarabokat vag, amelyeknek nincs
egyenes élik, amely a vonalzé mentén vezethet. A csavart, nem szabvanyos vagy csavart munkadarab instabil, és
szabdlytalansagot okoz a penge vagasaban, elakadast és visszarugast.

Soha ne véagjon egynél tobb munkadarabot a flirésszel. A fiirész elakadhat az egyik munkadarabon és visszarigast okozhat.
Amikor a flrészt Ujrainditja a munkadarabba helyezett pengével, a pengét kézépre kell helyezni a bevagasban, hogy a fogak ne
Utkdzzenek az anyagba. A penge beleakadna a munkadarabba, megemelné azt, és visszarugast okozna.

Tartsa a szerszamokat tisztan, élesen és pontosan. Soha ne hasznaljon hulldmos pengéket vagy torétt vagy letort fogu pengéket.
Az éles és pontos szerszamok minimalisra cs6kkentik az elakadast, a visszarugast és a pontatlansagot.

4.8 Biztonsagi figyelmeztetés a filirésszel valé6 munkavégzéshez

Mindig kapcsolja ki az asztali flirészt, és hlizza ki a tapkabelt, amikor flirészlapot cserél, vagy amikor a flirészlap ékét vagy a
firészlapvédét allitja be, vagy amikor a gépet felligyelet nélkll hagyja. A megel6z6 intézkedésekkel megel6zhetdk a balesetek.
Soha ne hagyja a motort felligyelet nélkiil. Kapcsolja ki a gépet, és ne hagyja el a gépet, amig az le nem jar. A felligyelet nélkdl
hagyott frész ellendrizhetetlen veszélyt jelent.

Helyezze a flirészt j6l megvilagitott, sik padléju helyre. A flirészt olyan helyen kell elhelyezni, ahol nemcsak a flirész, hanem a
kilénb6z6 méretl munkadarabok szamara is elegendé hely all rendelkezésre. A firész sziik, s6tét helyen és egyenetlen, csiszos
padlén térténd elhelyezése sérllést vagy a gép karosodasat eredményezheti.

Rendszeresen tisztitsa meg és tavolitsa el a port a flirész fellletérdl és kdrnyékérdél a szivo segitségével. A felgyltlemlett flrészpor
gyulékony és spontan meggyulladhat.

A flirészt rogziteni kell. A rogzitetlen flirész varatlanul elmozdulhat vagy felborulhat.

A flirész bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a flirészport és a szerszamokat stb. az asztalrél. Az asztalon |évé rendetlenség elvonhatja
a kezel6 figyelmét, vagy elakithatja a fiirészlapot.
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e  Mindig a megfelel6 méretl és alaku szoritdkorongot hasznalja. A tengelyre nem illeszkedd tarcsak bekapcsolaskor
ellendrizhetetlenek és veszélyesek lesznek a kezel6re és a gépre egyarant.

e  Soha ne hasznaljon sérilt vagy nem medfeleld tartozékokat a penge rogzitéséhez (csavarok, anyak, alatétek). Az egyes
laprogzité tartozékok kifejezetten ehhez a flirészhez és annak biztonsagos hasznalatahoz késziiltek.

e  Soha ne Iépjen a fiirészre, ne hasznalja a flrészt zsamolyként. A flirész felborulhat, vagy elkaphatja a fiirészlapot.

. Gy6z6djon meg réla, hogy a lemez a megfeleld iranyban van-e beszerelve. Ne taplaljon csiszol6- vagy kefés korongokat a
firészbe. A nem megfelelé pengeszoritas vagy a nem megfelel6 tartozékok hasznalata sériilésekhez vezethet.

4.9 Elektromos vezetékek

e A dugasznak illeszkednie kell a konnektor tipusahoz. Soha ne médositsa a dugét. Ne hasznaljon adaptereket. A nem médositott

és egymashoz illeszkedd dugok kikuszobdlik a sérilésveszélyt.

El6szor valassza le a tapegységet.

Barmilyen modositas, csere vagy szervizelés elétt valassza le a gépet az aramforrasrol.

Tapegység. A gépet 230V/50Hz/1 fazisu aramellatashoz tervezték.

Az elektromos alkatrészek és csatlakozasok beallitasahoz forduljon szakképzett villanyszerel6hdz. Ennek elmulasztasa a gép

karosodasat vagy aramutést okozhat.

. Dugb. Eléfordulhat, hogy az On altal megrendelt gép nem rendelkezik dugéval az eltéré nemzetkdzi szabvanyok miatt. A gépet
csak szakképzett villanyszerel6 csatlakoztathatja.

e  Vigyazzon, nehogy megsériljon a kabel. Védje a kabelt az éles élek vagy mozgo gépalkatrészek okozta sérulésektdl. A sérult
kabelek novelik az aramutés veszélyét.

. Hosszabbité kabelek. A hosszabbit6 kabelek hasznalata el6tt konzultaljon szakképzett villanyszerel6vel. Azonnal javitsa meg a
hosszabbitd kabel barmilyen sérulését.

e Ha a mihelyen kivil dolgozik a géppel, hasznaljon megfelel6 IP-besorolasu hosszabbité kabelt. Ez megakadalyozza az
aramutést.

e Ha a késziilék nedves kdrnyezetben val6 hasznalata elkeriilhetetlen, hasznaljon tilfesziltség-véddvel ellatott tapegységet.
Hasznalata csokkenti a sérulésveszélyt.

e  Elektromos védelem. A felhasznalé csak tulfesziiltség-védelemmel ellatott konnektoraramkoérhoz csatlakoztathatja a gépet.

4.10 Foldelés

o A gép megfelel6 foldelése csdkkenti az aramiités veszélyét.

o Kertlje a foldelt fellletekkel, példaul csdvekkel és radiatorokkal valo érintkezést. A foldelt targyakkal valé érintkezés noveli az
aramités veszélyét.

. Ne allitsa be a dugoét. Ne tavolitsa el a dugé egyetlen részét sem.

. Csak haromvezetékes hosszabbité kabeleket hasznaljon. Ne hasznaljon kétvezetékes hosszabbité kabeleket.

e A gépet csak megfelel6en féldelt aramkorhoz csatlakoztassa.

4.11 Ertesités

Megjegyzés: Miel6tt csatlakoztatja a készliléket a tapforrashoz, gy6z6djon meg arrdl, hogy a fesziiltség megegyezik a készilék
cimkéjén feltlintetett feszlltséggel. Ellendrizze azt is, hogy a tapegység megfelelé megszakitéval és dugdval van-e ellatva a helyi
elektromos el6irasoknak megfeleléen. Kétség esetén ne csatlakoztassa a gépet. A gépnek a cimkeén feltiintetett feszlltségtol eltéré
fesziltséggel torténd hasznalata a gép elektromos alkatrészeinek karosodasat eredményezheti, amelyre ezt kévetéen a garancia nem
terjed ki.

FIGYELMEZTETES: A csiszolas, vagas, furas és egyéb munkafolyamatok soran keletkezd por egy része olyan vegyi anyagokat
tartalmaz, amelyekrél ismert, hogy rakot, szlletési rendellenességet vagy egyéb reprodukcios karosodast okoznak. Néhany példa
ezekre a vegyi anyagokra:

e Olomfestékbdl szarmazé élom.

. Kristalyos szilicium-dioxid téglabdl, cementbdl és mas falazéanyagokbdl.

e Arzén és krém a vegyileg kezelt faanyagbdl.

Az expozicio kockazata attol fliggéen valtozik, hogy milyen gyakran végez ilyen tipusi munkat. Az ilyen vegyi anyagoknak valé
kitettség csokkentése érdekében dolgozzon jol szell6z6 helyen, és hasznaljon jovahagyott védéfelszerelést, példaul olyan arc- vagy
porvédé maszkot, amelyet kifejezetten a mikroszkopikus részecskék kisziirésére terveztek.

4.12 Megjegyzés a gép biztonsagarol és helyes hasznalatarél

A Laguna Tools altal gyartott, az IGM Tools and Machines Ltd. altal szallitott gépek helyes hasznalat esetén biztonsagosak, és a CE
tanusitvannyal egytt megfelelnek a gépek biztonsagos hasznalatara vonatkozé eurdpai szabvanyoknak is. A Laguna Tools és az IGM
semmilyen moédon nem vallal felelésséget a termék hasznalata soran bekévetkezé sériilésekért vagy halalesetekért. Az On személyes
biztonsaga 100%-ban az On feleléssége, és a termék hasznalata 100%-os figyelmet igényel.

Ha bizonytalan a helyes eljarast illetéen egy készilé munkahoz, NE folytassa, amig nem lép kapcsolatba a Laguna Tools vagy az IGM
Tools and Machinery céggel. It tanacsot tudunk adni a gép helyes hasznalatarol.

E kézikdnyv célja, hogy alaposan bemutassa az Uj gép bedllitasat, karbantartasat és beadllitasait. Az altalanos biztonsagi utasitasokon
kivll ez a kézikényv NEM foglalkozik a faipari vagy fémmegmunkal6 berendezésekkel, valamint a biztonsagos izemeltetéshez
szukséges megfeleld biztonsagi dvintézkedésekkel. Szamos szervezet rendelkezik a gép biztonsagos kezelésével, technikaival és
megfeleld hasznalataval kapcsolatos kiadvanyokkal:

/\ Figyelem! Az alabbi szimbolumok felhivjak a figyelmet a helyes biztonsagi eljarasok betartasara a gép hasznalata soran.

ea

Kornyezetvédelem: az elektromos termékeket nem szabad vegyes hulladékkal egyitt artalmatlanitani. A megfelel6
Ujrahasznosité kdzpontban ujrahasznositani. Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi hatésaghoz

1
L]
/\ Tartsa az ujjait biztonsagos tavolsagban a fiirészlaptal.
E vagy a keresked6hoz.
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Viseljen porvéd6 maszkot vagy l1égzdkészuléket.

Viseljen szemvédét.

Viseljen hallasvédét.

A javitas el6tt valassza le a tapellatasrol.

Hasznalat el6tt olvassa el az 6sszes utasitast és a hasznalati Gtmutatot.

Viseljen munkakeszty(t.

5. Gépalkatrész leirasa

. Start / Stop

. Hossziranyu vonalzé

. Eltlsé vonalzé utmutaté

. Hatso vonalzévezetd

. Ontéttvas asztal hornyokkal

. Mozgathat6 kerekekkel ellatott alap
. A tengelymagassag-szabalyozo kerék
. A tengely d6lésszogl vezérldkerék
. Szivo torok

. Motorburkolat

. Asztalbetét

. Lemez

. Lemezboritéd

. Nyité ék

. Kules

. Feeder

. Szogvonalz6

0N O WN =
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5.1 Ellenérzés
Start/Stop/Biztositék

1. Méagneskapcsold

2. Biztositék

3. Tdlterhelés elleni védelem

FIGYELMEZTETES: A biztositék cseréje elétt mindig kapcsolja ki a gépet és valassza le a halozatrol.
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A tarcsa magassaganak beallitasa

A tengely magassaganak beallitdsa a vagasi magassagot allitja be. A vezérlékerék mogoétt egy vonalzé talalhatd. Az éramutato
jarasaval megegyez6 iranyban felfelé, az 6ramutaté jarasaval ellentétesen lefelé t6rténé mozgatashoz.

A tarcsa megdontése

A dblésszabalyozé a talp jobb oldalan talalhaté. Az éramutato jarasaval megegyez6 iranyban balra, az éramutato jarasaval
ellentétesen jobbra.

Kar a vonalzé reteszeléséhez

e
. . . . ..-‘:;-'; .
A hossziranyu vonalzé excenterrel torténd rogzitése szilardan rogziti a vonalzét barhol a hosszvonalon.

6. A gép bedllitasa

Legyen dvatos: a gép nagyon nehéz. A gép miikddtetéséhez legalabb két emberre van szikség.

Megjegyzés: NE csatlakoztassa a készliléket a halozathoz, amig a gépet teljesen 6ssze nem szerelte. Ne modositsa a flrészt, és ne
szereljen be alkatrészeket, amig a flirész be van kétve a halozatba.
Megjegyzés: Az 6sszeszerelés soran felmerilé problémak és balesetek elkeriilése érdekében olvassa el a teljes kézikdnyvet.

6.1 A gép atvétele és kicsomagolasa

Ha a szallitas kévetkeztében barmilyen sériilés keletkezik, kérjuk, jegyezze fel az egyes sériiléseket a csomagoldlapon, vagy utasitsa
vissza a kuldeményt.

Azonnal hivja fel azt a boltot, ahol a gépet vasarolta.

ELOKESZITES ES TAROLAS A csomagolas soran évintézkedéseket kell tenni a korrézié és az (it6dések ellen. A gépet -25~55°C
kornyezeti hémérsékleten tarolja. A szallitas és tarolas soran Ggyeljen arra, hogy a gépet ne tegye ki esének, és ne sériljon meg a
csomagolas.

Legyen 6vatos a gép szallitasakor vagy kezelésénél, és bizza ezt a tevékenységet az ilyen tipusu tevékenységre kiképzett
szakképzett személyzetre!

A gép be- és kirakodasakor ligyeljen arra, hogy a gép ne iisse el a személyt vagy targyat! A gép sulyanak megfelel6en
valassza ki a megfeleld szallitasi lehetoséget.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szallitéeszk6z minimalis teherbirasa megfelel a gép sulyanak.

SZALLITAS KICSOMAGOLAS ELOTT
A gépet alapfelszereltségként egy nagyméretl fadobozba csomagoljuk. A képen egy jarmii lathaté a gép konny( szallitasa és

csomagolasa érdekében.

ELERHETOSEG

. Vegye ét a flirészt.

. Csavarja ki a csavarokat a szallitasi dobozbdl.
Emelje le a 1adat a raklaprdl.

Ellenérizze az 6sszes alkatrészt.

ENZINES
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5. Torolje le a védbolajat.

A flirésziizem atvétele

Ebben az allapotban szallitjak a gépet a gyarbol.

Vegye ki a flirészt a dobozbél
Két emberre van sziikség a flirész kiemeléséhez a dobozbdl. A fiirész tartozékokkal érkezik. Ovatosan tavolitsa el a polisztirolban és a
firésztestben 1évé tartozékokat, mielétt a flirészt kiemeli a dobozbdl.

Ellenérizze a csomag tartalmat

1. Vonalzét, kulcsokat, adagolét, pengefedél szerelvényt
2. Rovid profild vonalzd, szerel6kulcs-készlet

3. A profil hosszu része.

Torolje le a tartdsitoé olajat

Vegye le a védécsomagolast, és tordlje le a tartosito olajat egy ronggyal.
Figyelmeztetés: az olajjal atitatott ruha komoly tlizveszélyt jelenthet. Megfelelé médon szabaduljon meg téle.

Ajanlas: a munkafeliilet tisztan tartasa és a rozsda elleni védelem érdekében javasoljuk, hogy hasznaljon megfelel védéviaszt. Ez
csokkenti a miikodés kdzbeni surlédast is. A rozsda eltavolitasahoz hasznaljon megfelel termékeket.

Megjegyzés: A gép Ontottvas és acél alkatrészei korrézié elleni tartésitéd olajjal vannak kezelve, a gép lizembe helyezése el6tt ezeket
az alkatrészeket miszaki alkohollal vagy miszaki benzinnel zsirtalanitani kell.

6.2 A szallitmany tartalma

Vonalzo6t

Feeder

Lemezborité

Telepitészerszamok

Vonalzétartok (A vonalzétartdk esetleg mar fel vannak szerelve a gépalapra.)

Hatsé profil 2
Elllsé profil 2
Szerelési alkatrészek

Hatsé profil 1
Elllsé profil 1

A gépre telepitve
Asztalbetét

Nyit6 ék

250 mm-es tarcsa
Szdgvonalzo
Kulcs
Tartozéktartok
Asztalbévités

Megjegyzés: A vonalzé eliilsé profilja két részbdl all - hosszu és révid. A hatsé profil szintén két részbdl all - hosszu és rovid.
Megjegyzés: Biztonsagi okokbdl ezt a gépet nem a penge bal oldalahoz valé vonalzéval egytt aruljuk. Ez nem hianyzé alkatrész.

6.3 Az egyes részek attekintése
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Az On uj gépét mar nagyrészt egy ISO 91001 tanUsitvannyal rendelkezd gyarban szerelték dssze, ahol a gépet is gyartottak.
Néhany alkatrészt a felhasznaldnak kell 6sszeszerelnie. Kérjlik, a gép 6sszeszerelése elétt olvassa el az alabbi ajanlasokat.

Rovid hatsé vonalzéprofil
Hosszu hatsé vonalzoprofil
Hatsé hosszabbitétamasz
Rovid elllsé vonalzéprofil
Hosszu ellils6 vonalzéprofil
Hossziranyu vonalzé adagoléval

Lemezborité

()

-J?’l
M8x1,5 + alatét + alatét + anya
=TT
g8
¥/ o
8x1,5 négyzet alaku csavar + alatét + anya

D

Tartozéktartok

o *

o

6.4 A gép beallitasa

. Szerelje 0ssze az alapot.

. Rdgzitse az oldals6 asztalokat.

. Csavar a vonalz6 hatsé révid profiljara

Csavar a vonalz6 hatsé hosszu profiljara

. lgazitsa a hatso profilt és huzza meg

. Helyezze be a t-nyilasu csavarokat az asztal elulsé részén.
. Helyezze be a vonalzé ellilsé profiljanak hosszu részét.

. Helyezze be a vonalz6 ellilsé profiljanak rovid részét.

. A két rész dsszekapcsolasa

10. lgazitsa mindkét elsé profilt a tarcsahoz

11. Igazitsa és rogzitse

12. Vonalzo beillesztése

13. A flrész stabilitasat az alapon Iévé allithaté magassagu labakkal egyenlitse ki.

1. Osszeszereli a fiirészalapot, amely négy részbél all. Csatlakoztassa az alkatrészeket, és illessze a labakat az alap aljara. Szerelje fel

az alap fels6 lemezét, és rogzitse a flirész tetejét az alaphoz.
2. lllessze az Ontdttvas mellékasztalokat az 6ntéttvas asztalhoz.
3. Csavar a hatso révid profilra

Hasznalja a mellékelt csavarkulcsot és inbuszt, és 6vatosan csavarja be a (2) csavart, az alatéteket és az anyakat a vonalzo révid elsé
vezetbjébe és a bal oldali asztal hatuljara. NE HUZZON MEG: Hagyja lazan ezeket a csavarokat, és varjon, amig az 6sszes profilrész

( |

régzul.
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4. Csavar a hats6 hosszu profilra
Ismételje meg az 1. Iépést a vonalzo ellilsd profiljanak hosszabb részéhez a csavarok (3), alatétek és anyak segitségével. Szerelje
Ossze az 1. Iépéssel megegyezd modon. MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta be a vonalzétartokat, akkor most megteheti.

5. Igazitsa a hatsé profilt, hiuzza meg
Ismételje meg az 1. Iépést a vonalzo ellsé profiljanak hosszabb részéhez a csavarok (3), alatétek és anyak segitségével. Kvesse az
1. Iépés abrajat. MEGJEGYZES: Ha még nem csavarozta be a vonalzétartokat, akkor most megteheti.

¥ (*(’Tﬁ*_%r -

6. Helyezze be a T-csavarokat el6Irél az asztalba.
Huzza meg a négyszdgletes fejl csavarokat (5), az alatéteket (5) és az anyakat (5), de ne hizza tul. Néhany fordulat elegendé.

Készitsen el6 (2) vonalzoprofilt.

7. Ellls6 hosszu profil beillesztése
Helyezze be a vonalzé hosszu eliilsé profiljat. NE huzzuk meg: Hagyjuk lazan ezeket a csavarokat, és varjuk meg, amig a profil minden

része rogzul.

8. Rovid profil behelyezése kapcsoléval
Csusztassa a vonalzoprofil rovid részét az elsé négyszogletes feji csavarra. FONTOS: A vonalzoprofil két részének dsszeszerelése
elétt helyezze be a kapcsolé rogzitésére szolgald szerelvényt. NE HUZZA MEG.

9. Hasonlitsa 0ssze a két részt
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Igazitsa egymashoz a vonalzoprofil eliilsé részeit, és illessze 6ssze Sket az 6sszekotd tliskék segitségével.

] ]
1

= 3K

10. Igazodjon a tarcsahoz
Igazitsa egymashoz a vonalzoprofil elllsd részeit, és illessze 6ssze 6ket az 6sszekdtd tuskék segitségével.

11. Igazitsa ki az eliils6 profilt, hUzza meg
Egy masodik személy segitségével igazitsa az ellilsé profilt az asztalhoz a profil laza részének élével. Nyomja meg a peremet,
mikdzben a két részt er6sen dsszetartja. Ezzel egyidejlleg rogzitse a csavarokat

12. Vonalz¢ beillesztése
Helyezze a vonalzét a flirészre az ellilsd részével, majd a hatsé részével. Gydz8djon meg rola, hogy a reteszelékar nyitott helyzetben
van, miel6tt a vonalzét az asztalra helyezi.

13. Hasonlitsa 0ssze a fiirész helyzetét
A flirész stabilitdsanak 6sszehasonlitdsahoz hasznalja az alap aljan talalhato két allithaté 1abat. A bal oldali kisebb reteszelécsavarok a
flirész mozgatasahoz szilkséges kerekek reteszelését szabalyozzak.

6.5 Az asztali betét beszerelése/eltavolitasa

1. Huzza ki a flirészt a tapegysegbél!

2. Helyezze be az asztali betétet a hatoldalaval.

3. Szurja be a teljes beillesztést a tablazatba.

4. Rogzitse a betétet excentrikus rogzitéssel.

5. A kukacok segitségével igazitsa a betét helyzetét a tablazathoz képest.

Megjegyzés: A flrészhez egy asztali betétet mellékelnek. A betétet a gyarbdl vagjak ki. Emiatt a flrészben a vagas utan
szennyez&dések lehetnek.
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Az asztali betét beszerelése

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. A bélés eltavolitasakor
vagy beszerelésekor ki kell oldania a bélészarat. Ezutan helyezze be a betét hatuljat az asztalba, majd az elejét.

A betét igazitasa

A kukacok segitségével beallithatja a betét helyzetét az asztalhoz képest.
Megjegyzés: Gy6z6djon meg réla, hogy az asztalbetét az asztal szintje alatt van. Az asztalnal magasabban elhelyezked6 betét
akadalyozhatja a munkadarab adagolasat, sériilést okozhat, vagy novelheti a visszarugas valdszinlségét.

6.6 Biztonsagi berendezések beszerelése/eltavolitasa

A: Flrészlap

B: A kitekercseld ék kiold6 mechanizmusa C: A kitekercsel6 ék kioldasanak karja
D: Nyit6 ék

E: Lemezborité

F: A lemez paramétereinek kitoltése

15 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

A fejl6dd ékkel kapcsolatos adatok

>

' Jeldlje meg a lemezfedél helyes elhelyezését.

Ezt az éket csak 250 mm-es tarcsakkal hasznalja.

\ Ezt az éket csak 2 mm-nél kisebb testszélességli és 3 mm-
-,II nél nagyobb fogvastagsagu tarcsakhoz hasznalja.

|
| - ]". Az ék szélessége 2,3 mm.

Megjegyzés: A Lagunatdl eltérd ékeket nem teszteltiink a géppel. Ezért 6va intiink attél, hogy mas markaju tartozékokat

hasznaljon. A sériilésveszély csokkentése érdekében csak a Laguna altal ajanlott tartozékokat szabad ezzel a termékkel
hasznalni.

» Megjegyzés a lemezen

<- | Ne hasznaljon olyan lapot, amelynek ajanlott
N fordulatszama alacsonyabb a flirész fordulatszamanal.

A keverd ék beépitése

1. Huzza ki a flrészt a tapegységbdl!

2. Gy6z6djon meg réla, hogy az ékzar ki van-e reteszelve.

3. Helyezze be a kitekercsel6 éket a fedéllel egyuitt.

4. Gy6z6djon meg rola, hogy az ék helyesen van-e behelyezve.
5. Zarja be a kever6 éket.

6. Helyezze vissza a tablazatbetétet.

FIGYELMEZTETES: Ha a penge nem egy vonalban van a fejleszt6 ékkel, allitsa be a jelen kézikdnyv Gépbeallitasok cimii szakasza
szerint.

3. Helyezze be a keverd éket

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. A betét eltavolitasa és a
reteszel6szerkezet kinyitasa (a szirke kar felemelése) utan helyezze be a fiirészlapot a furatba.
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4. Helyezze be a szorité bal oldalan

Ovatosan helyezze be az éket a lyukba, és nyomja meg. Gyézédjén meg réla, hogy az ék szilardan il a lyukban, és teljesen
benyomaddott a szoritdszerkezetbe. Fogja meg az éket, a masik kezét pedig tartsa szabadon a rogzitéshez.

5. Zarjon a szurke karral

Bal kezével tartsa erésen az éket, és jobb kezének hivelykujjaval rogzitse az ékbilincset.

6. Helyezze vissza a tablazatbetétet

Emelje fel a lemezfedelet, és helyezze be az asztali betétet. Zarja be a betétet.

FIGYELMEZTETES: Gy&zédjdn meg arrél, hogy az (itkdzd ék egy szintben van a pengével. Ha nem vizszintes, allitsa be a jelen
kézikdnyv Gépbeallitasok cimli szakasza szerint.

6.7 A flirészlap cseréje

1. HUzza ki a flrészt a tApegységbdl!

2. Tavolitsa el a pengehuzatot, a kitekercsel® éket és az asztali betétet.

3. Allitsa a penge délését 0 fokra és régzitse.

4. Huzza ki a flrészlapot a lehet6é legmesszebbre.

5. Kapcsolja be a flirészlapot (piros kar).

6. Csavarja le a tengelyanya anyjat.

7. Vegye ki vagy helyezze be a lemezt.

MEGJEGYZES: Gy6z3djén meg réla, hogy a fiirészlap fogai a fiirész eleje felé mutatnak (a képen lathaté madon).
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2. Tavolitson el minden tartozékot

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Az anyahoz valo
hozzaféréshez tavolitsa el a flirészrél az 6sszes védbburkolatot.

3. Allitsa a délésszdget nullara

Allitsa a tarcsa délését 0 fokra, és régzitse a kerék mozgasat, hogy megakadalyozza a tarcsa elmozduldsat a tarcsa eltavolitasa vagy
beszerelése kdzben.

4. Huzza ki a lemezt a lehet6 legmesszebbre.

5. Zarja a lemezt

6. Tavolitsa el a karimat és az anyat
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7. Gépi modositasok
A Laguna gépét gyarilag ugy allitottak be, hogy miikddjon, de érdemes kétszer is ellenérizni a gépet, hogy megbizonyosodjon
a biztonsagos miikddésrél.

7.1 A hossziranyu vonalzoé beallitasa

A vonalz¢ felszerelése:

A vonalzénak a lemez jobb oldalan kell lennie. Ebben a helyzetben a vonalzé szabadon mozgathatd. A vonalzét soha nem szabad a
lemez bal oldalan hasznaini.

1. Huzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Fogja meg a vonalzét mindkét kezével ugy, hogy a reteszelés ki van oldva.
3. Helyezze be a vonalzét a profilba.

4. Ellendrizze a zarat, és szikség szerint allitsa be.

3. Helyezze a vonalzét a horonyba

A vonalzé és a zarokar megtartasa kézben emelje fel a kart a zar kinyitdsahoz. Helyezze be a vonalzét a vezetébe.

4. Ellenérizze a reteszelést

A vonalzét a penge jobb oldalan barhovéa behelyezheti. Ha problémai vannak a régzitéssel, allitsa be az elllsé profilban l1évé
csavarokat.

A skala (vonalzé) beallitasa:

A skalat a vonalzéprofil minden egyes eltavolitasa vagy az asztal beallitdsa utan ujra kell allitani. A pontos vagas érdekében a vonalzé
Ujra kell allitani.

1. Huzza ki a flirészt a tApegyseégbdl!
2. Hozza a vonalzét a koronghoz.

3. Engedje el a nagyitot.

4. Sziikség szerint allitsa be

5. Huzza meg a nagyité csavarjait.

2. Helyezze a vonalzot a horonyba ] o . .
FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Huizza ki a pengét, és
csUsztassa hozza a vonalzét, ez nem érhet a pengéhez. A megfeleld tavolsag biztositasa érdekében helyezzen egy dsszehajtogatott

papirdarabot a penge és a vonalzd kozé.

4. Allitsa be a vonalzé kereséjét
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Lazitsa meg a nagyito csavarjait egy Phillips csavarhuzoval (ne vegye ki a nagyitot). Allitsa be a nagyitét, és hiizza meg a csavarokat.
MEGJEGYZES: Ha a nagyitéiiveg beallitasa nem elegend® a vonalzé visszaallitasahoz, olvassa el a Gép 6sszeszerelése cimii fejezet

8. [épését.

Megjegyzés: A hosszanti vonalzon 2 nagyito talalhaté, hogy az anyag szélességét az aluminiumprofil helyzetének megfeleléen -
fuggbleges vagy all6 helyzetben - beallithassa.

A vonalzo6 cslsz6 elemeinek beallitasa:

Elsfordulhat, hogy a vonalzé cstszo elemeit be kell allitania. A vonalzénak 1-3 mm tavolsagra kell lennie az asztaltol. igy elkerilheti az
asztal megkarcolasat és a vékony munkadarabok beszorulasat a vonalzé ala.

1. HUzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Nyissa ki a vonalzot.

3. Az inbus segitségével allitsa be a vonalzé ellls6 részének magassagat.
4. A billentytivel llitsa be a vonalzé hatuljanak magassagat.

3. Az ellilsé rész bedllitasa

Az ellils6 rész magassaganak bedllitdasahoz a mellékelt inbusszal emelje vagy csokkentse a profillal érintkezé nejloncsavarokat.

4. A hatsé rész beallitasa

A hatsé rész magassaganak beallitdsahoz lazitsa meg a beallitott magassagot rogzité hatszdgletli anyat. Allitsa be a poziciot, és
huzza meg a hatlapu anyat.

Egy hosszanti vonalzé és egy korong 6sszehasonlitasa:

A flirészt csak akkor hasznalja, ha a vonalzé a pengével parhuzamosan van beallitva. MEGJEGYZES: Ha az ebben a fejezetben
szerepl® 6sszehasonlitasok nem segitenek, olvassa el az Asztal beallitdsa cimi fejezetet: Az asztal és a vonalz6 6sszehangolasa: A
pengének parhuzamosan kell allnia az asztallal (az asztalon 1évé hornyokkal) ahhoz, hogy a vonalzé a pengével parhuzamosan legyen
beallitva.

1. Huzza ki a flirészt a tapegységbdl!

2. Forditsa meg a vonalzét.

3. Hasznalja az inbus-t mindkét oldal beallitasahoz.
4. Allitsa be és ellenérizze a vonalzé helyzetét.

Megjegyzés: A vonalz6 és a flirészlap parhuzamossagat nem feltétleniil kell gyarilag beallitani. Ugyeljen arra, hogy minden lehetséges
ovintézkedést megtegyen a munkalatok elétt a flirészlap és a vonalzé parhuzamossaganak 6sszehasonlitasara.
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2. Helyezze el a vonalzét ugy, hogy hozzaférjen a beallitécsavarokhoz.
'li..

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Forditsa a vonalzét fejjel
lefelé, hogy lathassa a nejlonvezeték beallitasahoz sziikséges féreglyukakat.

3. Az inbuszkulccsal allitsa be

Allitsa be a csavarokat egy inbus segitségével. Allitsa be és ellenérizze a poziciét.

7.2 A szbgvonalz6 bedllitasa
A szdgvonalzo6 +60° és -60° kdzott allithatd. A vonalzoé fogantyujanak meglazitasaval és a vonalzo elején 1évé vezérlécsavar
meglazitasaval beallithaté a kivant vagasi szég. A profilban tobbféle szog beallitdsahoz bevagasok talalhatok.

7.3 A tablazat kiigazitasa

Oldalasztalok beallitasa és 6sszeszerelése:

Kdvesse az alabbi Iépéseket az oldalsé asztalok 6sszeszereléséhez és szétszereléséhez. Ez biztositja, hogy az asztal és az oldalso
asztalok szintben legyenek. Az 6sszeszereléshez két er6s tamaszra és négy bilincsre van sziikség.

1. HlUzza ki a flrészt a tapegységbdl!

2. Rogzitse a bilincseket a tamasztékokkal az asztalhoz.
3. Helyezze az oldals6 asztalt a tartora.

4. Allitsa be és rdgzitse az oldals asztalt.

Megjegyzés: A bilincsek megkarcolhatjak az asztal fellletét! Helyezzen egy darab ruhat vagy puha fadarabot az asztal és a bilincs
kozé.

2. Rogzitse a bilincseket a tamasztékokkal az asztalhoz

S8

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. Régzitse a két fa
tdmasztékot az asztal aljara a képen lathatd médon. Hasznaljon erds, egyenes deszkakat.
3. Helyezze az oldalsé asztalt a tartéra

Helyezze az oldalsé asztalt a tamasztékokra, és allitsa a helyére.
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4. Allitsa be és szerelje fel

Az egyik oldalso asztal felszereléséhez (4) M10-es csavarra és (4) alétée van szikség. A csavarok meghuzasa el6tt gy6z6djon meg
arrél, hogy az asztal és az oldalsé asztal kdzotti atmenet sikban van.

7.4 Dontés és tengelybeallitas

A tengely déléshataranak beallitasa:
A déléshatarokat szogmérdvel ellendrizheti. Ha a tengely délésszdge nem 0 és 45 fok kozétt van, allitsa be az alabbiak szerint.

1. HUzza ki a frészt a tapegységbdl!

2. Vegye le a motorburkolatot.

3. Vegye le a fedelet a tartozéktartokkal egyiitt.

4. Keresse meg a csavarokat a d6lésszdg beallitdsahoz.
5. Sziikség szerint dllitsa be.

6. Szlikség szerint allitsa be a skalat és a mutatot.

Megjegyzés: A flirész gyari beallitasa 0-45 fok kozotti balra délést hataroz meg. Ennek a tartomanynak a beallitasa azt okozhatja, hogy
a flrészlap érintkezik az asztalbetéttel. Ennek a tartomanynak a bedllitasat csak 0-45 fok kozott szabad elvégezni.

2. Vegye le a motorburkolatot

FIGYELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. A pengeddlés csavarjahoz
valé konnyl hozzaférés érdekében egy Phillips csavarhuzdéval tavolitsa el a motorburkolatot. A motorburkolatban 6sszesen 4 csavar
talalhato.

3. Tavolitsa el a fedelet a konzolokkal egyitt

A jobb oldali csavarhoz valo kénny(l hozzaférés érdekében a tartozéktartokkal ellatott fedelet egy Phillips csavarhizoval tavolitsa el.
Osszesen 4 tartozékfedél csavar van.

4. Keresse meg a billenécsavart

Keresse meg a csavart a d6lésszog beallitdsahoz. Ovatosan csavarja be a csavart a ddlésszég ndveléséhez.
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5. Szlikség szerint allitsa be
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Keresse meg a csavart a délésszdg beallitdsahoz. Ovatosan csavarja be a csavart a délésszdg néveléséhez.

6. Allitsa be a skalat (szilkség szerint)

Allitsa be a skalat és a délésjelz6t a gépalapon.
Hajtoszij csere:

. Huzza ki a flrészt a tApegységbdl!

. Tavolitsa el az 6sszes asztali betétet és a tarcsafedelet a szivotomlével egydtt.
. Vegye ki a flirészlapot.

Vegye ki a tarolorekeszt.

. Tavolitsa el a porvédé fedelet.

. Tavolitsa el a biztonsagi lemezt.

. Engedje le a tengelyt, és vegye le a szijat.

. Végezze el a |épéseket forditott sorrendben, és szerelje vissza.

ONOUTAWN

2. Tavolitsa el az asztali betétet és a lemezfedelet szivéfejjel.

FIHGY'ELMEZTETES: GYOZODJON MEG ROLA, HOGY A FURESZ NINCS BEDUGVA A TAPEGYSEGBE. NE TAVOLITSA EL A
FURESZASZTALT. A szijat az asztal eltavolitasa nélkll is kdnnyen beallithatja vagy kicserélheti.

3. Vegye ki a flirészlapot az anya meglazitasaval.

23 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

4. Vegye ki a tarolorekeszt

5. Tavolitsa el a porvédé fedelet

6. Tavolitsa el a biztonsagi lemezt

8. Helyezze a szijat a fels6 tengelyre, és vezesse felfelé a tengelyt, hogy megakadalyozza a szij kiesését. Most mar konnyebb elérni az
also tengelyt. Forgassa el a tengelyt, hogy az ékszijat fokozatosan felfiizze az alsé tengelyre. Miutan felkerdlt, forditsa meg a
|épéseket, és szerelje vissza.

7.5 A biztonsagi berendezések beallitasa

A kevero ék és a szivoszerkezet rogzitési mechanizmusanak médositasa (biztonsagi intézkedések):

A nyit6 éknek és a tarcsafedélnek pontosan egy vonalban kell lennie a tarcsaval a megfelelé mikédéshez. Megjegyzés: Ha az ékzar
karja nem zarhato, vagy tulsagosan mereven mozog, allitsa be a zar hatuljan 1évé csavart. El kell tavolitani a motorburkolatot.
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Lazitsa meg a kdzépsé csavarokat. Ez a ké

r tartja a mec

t csav

hanizmus

t a bedllitdcsavarok és a tengely kozott.

ellenérizze.

Az ék a bedllitas soran finoman mozog. ELLENORIZZE AZ OSSZES ALKATRESZT, MIELOTT BARMILYEN MUNKAT VEGEZ A

FURESZEN.

A kevero ék beallitasai:

A tarcsa cseréje utan mindig ellendrizze a kitekercseld ék helyes helyzetét! A fejleszté éknek a tarcsatdl valo tavolsaga 3 és 8 mm
kozott kell lennie. A fejleszté ék legmagasabb pontjanak legalabb 2 mm-re kell lennie a flirészlap legmagasabb fogatdl. A kitekerd

éknek legalabb 0,2 mm-rel vastagabbnak kell lennie, mint a flirészlapnak.

A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a lemez jol régzitve van!

R,
F
AN
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Szivas:

A flirész aljan egy 100 mm-es szivéadapter talalhat6 a témlének az elszivohoz vald csatlakoztatasahoz (nem tartozék). A gép
kezel6jének porvedé maszkot kell viselnie. Csusztassa a 100 mm-es szivotémlbt az adapterre, és rogzitse a tdmlbbilinccsel. Gydz6djon
meg rola, hogy a témlé megfeleléen rogzitve van.

Szlikséges légaram: 934 m3/h
Ajanlott vakuumnyomas: 1500 Pa

Megjegyzés: Mindig kapcsolja be az elszivét a flirész bekapcsolasa el6tt, és forditva, mindig kapcsolja ki a flirészt az elszivo
kikapcsolasa el6tt. A megfeleld teljesitmény érdekében a toml6t a toroknal szorosan le kell zarni.
Megjegyzés: Barmely alkatrész eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a flirészt.

Tavolitsa el az oldalsé panelt, tisztitsa meg a portdl és a flirészportdl.

7.6 Anyagadagolék
Munka kézben hasznaljon anyagadagolét (2. dbra nem tartozék; 3. abra tartozék).

Handle

——

Fig.2

S

Fig.3

Biztonsagi okokbdl hasznaljon anyagadagolot, ha 120 mm-nél keskenyebb anyagot vag. Hasznalja az adagolo6t vékony alkatrészek
vagasakor, vagy ha az alkatrészt a vonalzohoz tolja. Készithet egy adagoldblokkot is, 1asd a 2. abrat.

Megjegyzés: Csak a gyarto altal szallitott vagy az utasitasoknak megfelelden gyartott eteté tartozékokat hasznaljon. Az etetéeszkzok
megvédik Ont a kézzel és a pengével valo érintkezéstél.
Megjegyzés: Soha ne hasznaljon sérilt vagy megroviditett adagolo6t. A sérilt adagold szétrepedhet és sérilést okozhat.

8. A vagasok tipusai
Megjegyzés: Mindig viseljen szemvédét, légzékészuléket és hallasvédét. Mindig csak fat vagjon a flrésszel.
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8.1 Hosszanti szelvény

A fa hosszanti vagasat a szélesség csokkentése érdekében hasitasnak nevezzik. Hossziranyu vagashoz tartsa meg a munkadarabot
mindkét kezével, és nyomja be a vagast és a vonalzét is, hogy egyenes vagast biztositson.

Soha ne végezzen hosszanti vagast hosszanti vagy szégletes vonalzo hasznalata nélkil, ezek hasznalata nélkul megfordithatod
egyfajta.

Mindig hasznaljon mertl6 éket és pengehuzatot. A kitekerd ék megakadalyozza, hogy a penge megragadja a munkadarabot, és
megvédi a kezel6t a visszarugastdl vagy a motor lassulasatol. A tarcsafedél biztonsagos tavolsagban tartja az ujjakat, mikdzben
csokkenti a szallé por mennyiségét.

Bizonyos munkakhoz sziikség lehet a flirészlapvédd és a flirészlapfedél eltavolitasara, de ezeket a miiveleteket kdvetden vissza kell
szerelnie a flrészre.

A vagas végén a fa vagy az asztalon marad, vagy az asztal végére dél, vagy a padlén (vagy a hatsé asztalon) végzi. A fa maradékat
hagyja az asztalon, és csak a flirész kikapcsolasa utan vegye le az asztalrél (kivéve, ha elég nagy ahhoz, hogy biztonsagosan fel
lehessen venni).

Ha a munkadarab tul vékony, biztonsagosabb egy adagolét hasznalni, mint kézzel mozgatni a fat. Vasarolhat csiszasgatléval kezelt
felliletd adagoldt, vagy készithet egyet a miihelyében. Nagyon vékony vagy keskeny munkadarabok vagasakor javasoljuk, hogy a
munkadarab és a vonalzé kézé egy kisebb fadarabot helyezzen, hogy jobban vezesse az anyagot a vagas soran.

MEGJEGYZES: A lemezfedelet hagyja az ékhez rigzitve és lehajtva. Ennek elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt okozhat.
FIGYELMEZTETES: Soha ne kozelitse meg a forgé tarcsat a teste barmely részével! Minden vagas utan kapcsolja ki a flirészt, és
varja meg, amig a flrészlap teljesen megall, miel6tt felveszi a levagott darabokat a flirészasztalrol.
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8.2 Szogletes hosszmetszet
A ferde hossziranyu vagas ugyanugy torténik, mint a hossziranyu vagas, de ferde pengével. A penge délése 0° és 45° kozott allithatd.
Ezt a vagast leggyakrabban ferde vagaskor vagy ferde élek vagasakor hasznaljak.

A szdg beallitasa utan gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsa egy vonalban van a burkolattal és a kitekercsel6 ékkel.

A digitalis kijelz6 kalibralasa

1. 1épés: Allitsa a pengét a munkaasztalra merdlegesen. A skala 0°-ot mutat, nyomja meg a ZERO gombot a visszaallitashoz, a
kijelzdn 0,0 jelenik meg.

2. |épés: Forgassa el az ontott kereket 45°-kal, nyomja meg és tartsa lenyomva a SET gombot.

3. 1épés: Mikézben a SET gombot nyomva tartja, nyomja meg és tartsa lenyomva a ZERO gombot 3 masodpercig. A ZERO gomb
felengedésekor a 45° jelenik meg a kijelzén.

8.3 Kisebb munkadarabok hossziranyu vagasa

Ne prébalkozzon hosszanti vagassal, ha a munkadarab tul vékony. Ez a fajta vagas arra kényszeriti, hogy kezét tul kdzel helyezze a
pengéhez, ami komoly sériilésveszélyt jelenthet. Keskenyebb munkadarabok vagasakor javasoljuk, hogy a biztonsagos munkavégzés
érdekében hasznaljon adagolét.

8.4 Keresztmetszet

A munkadarab hosszanak lerdviditésére szolgald, keresztiranyu vagast keresztvagasnak nevezzik.

Kisebb vagy négyzet alaki munkadarabok esetén valaszthat a kereszt- vagy hossziranyu vagas kozul. Keresztmetszéseknél mindig
hasznaljon szbgvonalzét; soha ne vagjon anyagot vonalzé nélkil. A szdégvonalzot mindkét horonyban hasznalhatja, de a legtébb
munkas a bal oldali hornyot hasznalja. Ha ferdén vag (a penge megddntésével), hasznalja azt a hornyot, amelyik nem érintkezik a
pengevédbvel.

Keresztvagas esetén tamassza a munkadarabot a szégvonalzéhoz, és leallitott motorral vigye a vonalzét és a munkadarabot a
fUrészlap kozelébe, hogy ellenbrizze a megjeldlt vagast a flrészlaphoz képest (lasd az abrat). Vigye el a munkadarab vonalzéjat a
pengétél. Engedje le a flirészlap fedelét, kapcsolja be a flirészt, és végezze el a vagast. A vagas utan vegye le az egyik vagy mindkét
darabot az asztalrol.

Megjegyzés: A ronkok keresztiranyu vagasakor a ronkoket egy megfeleld allvany vagy tarté segitségével rogziteni kell a forgas ellen,
és megfeleld flrészlapot kell hasznalni.

8.5 Szogletes keresztmetszet

Ez ugyanaz az eljaras, mint a keresztvagas, de ferde pengével. A szdg beallitdsa utan gy6z6djon meg arrél, hogy a penge egy
vonalban van a burkolattal és a kitekercsel6 ékkel.
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8.6 Ferde vagas
Ez ugyanaz az eljaras, mint a keresztvagas, de a szgvonalzéval ferdén allitva. Tartsa er6sen a munkadarabot, és lassan mozgassa a
vagasba.

9. Karbantartas

Annak érdekében, hogy a Laguna gépek minél tovabb miikédjenek, tartsa be az ajanlott karbantartasi el6irasokat és az alabbi
utasitédsokat.

Minden nap ellendrizze a kdvetkezOket:
¢ Laza csavarok

o Sérilt lemez

o Sériilt aso6 ék vagy tarcsafedél.

« Kopott vagy sérllt vezetékek

* Egyéb karok

Minden héten ellendrizze:

* Az asztal fellletének és a T-nyilasoknak a tisztasaga
o Az Ontottvas alkatrészek tisztasaga

o A hosszanti vonalzo tisztasaga

Havi karbantartas
o Tisztitsa meg és porszivézza ki a fiirész belsejébdl és a motorbdl a fatrmeléket.
o Ellendrizze a szij feszességét, sérilését vagy kopasat.

6-12 havonta:

o Kenje meg a felfliggesztés mozgo alkatrészeit.

¢ Kenje meg a csigakereket.

* Kenje meg a vezet6csavart.

e Kenje meg a fogaskerekeket és a sebességvaltét.

9.1 A filirészegység alkatrészeinek térképe
A. Motor

B. Szivofedél

C. A felfiggesztés rogzitése

D. Felsé felfliggesztés

E. Alsé felfuiggesztés

F. A tengelyanya

G. Karima

H. Lemez

|. Dontésatvitel

J. Magassagi beallitasi konverzié
K. Ov

L. Féreghajtémi

M. Billentélemez

N. Indité kondenzator

O. Kondenzator

10. Hibaelharitas

A gép nem indul el, és a megszakito kioldodik

Lehetséges ok Lehetséges megoldasok

1. Hibas inditékondenzator. 1. Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.

2. A motor rosszul van bekétve. 2. Allitsa be a motor kabelezését.

3. Vezetékhiba. 3. Ellenérizze/javitsa meg a torott, laza/ megkopott vezetékeket.

4. Kapcsoléhiba (Start/Stop). 4. Cserélje ki a kapcsoldt.

5. Motorhiba. 5. Tesztelés/javitas/csere.

6. Hibas kondenzator. 6. Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.

7. Megszakadt vagy meghibasodott megszakito. 7. Gy6z6djon meg a megfelelé megszakitéméretrdl,

8. Hibéas vagy kikapcsolt tapegység. allitsa be/cserélje ki a gyenge megszakitot.

9. Az aljzat/dugasz hibas vagy rosszul van csatlakoztatva. 8. Gy6z48djon meg rola, hogy a tapegyseég be van
kapcsolva/megfelel6 feszliltségen van.
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9. Vezetékek és csatlakozasok tesztelése; beallitas.

A gép tul hangos és tul sokat vibral.
Lehetséges ok

. Meglazult motor vagy alkatrész.

. Lemezhiba.

. A motor felfliggesztése meglazult/térott.
. Rossz gépbedllitas.

Laza csiga.

. Laza vagy kopott 6v.

. Laza vagy hibas szijtarcsa.

. Hibas tengelycsapagyak.

. Hibas motorcsapagyak.

© ONO A WN =

Lehetséges megoldasok

1. Ellendrizze/cserélje ki a sérult csavarokat/anyakat, és

csavarja vissza folyékony csavarbiztositoval.

2. Cserélje ki a hullamos/karosodott tarcsat; élezze

Ujra a tompa tarcsat.

3. Huzza meg/cserélje ki.

4. Huzza meg a rogzit6csavarokat; mozgassal/igazitsa el a
gépet.

5. Huzza meg uUjra/helyezze vissza a tengelycsigat.

6. Allitsa be a fesziiltséget/cserélje ki a szijat.

7. lgazitsa/cserélje ki a tengelyt, a szijtarcsat, a
beallitécsavarokat és a kulcsot.

8. Cserélje ki a csapagyhazat; cserélje ki a tengelyt.

9. Prébalja ki a tengely megporgetésével; a surolt/laza

tengelyen csapagyat kell cserélni.

A gép miikodés kodzben leall, vagy ugy tiinik, hogy nem all

rendelkezésre elegendd energia.

Lehetséges ok

. Az el6tolasi sebesség tul magas.

. Nem megfeleld anyag.

A szij csuszik a tengelyen.

. Hibas motorcsapagyak.

. Hibas kontaktor.

. Tulmelegedett motor.

. Gorbe munkadarab; elferdiilt vonalzo.

. A gép teljesitménye nem elegendd a feladathoz; rossz
penge.

9. Kondenzator meghibasodas.

10. A szij lecsuszik a szijtarcsarol.

11. A motor nincs jol bekétve.

12. Hibas aljzat/dugo.

13. Motorhiba.

© N OAWN S

Lehetséges megoldasok

. CsOkkentse az adagolasi sebességet.

. Csak vagott fa (max. nedvességtartalom 20%)
. Cserélje ki a meglazult szijat vagy tengelyt.

. Tesztelés/javitas/csere.

. Ellen&rizze az érintkez6ket/helyes kabelezést.

. Tisztitsa meg a motort, hagyja lehdilni, és cs6kkentse a
munkamennyiséget.

rakomany.

7. Egyenesitse ki vagy cserélje ki a munkadarabot; allitsa be
a vonalzét.

8. Hasznalja a megfelel6 kést; csokkentse az elbtolasi
sebességet és a vagasi magassagot.

9. Hiba esetén tesztelje/cserélje ki.

10. A szij feszességének beallitasa/az ékszij cseréje
11. Tesztelés/javitas/csere.

12. Csatlakoztassa helyesen a motort.

13. Tesztelés/javitas/csere.

OO ON =

FIGYELEM:

A bekodtést csak szakképzett villanyszereld végezheti. Mindig gondoskodjon a gép megfelel6 foldelésérdl. Minden szabadon

lévé, vezetd alkatrészt a védbvezetd aramkorhoz kell csatlakoztatni. Zarja és rogzitse a gép alapjat.

FIGYELEM:

A gép koril elegendd helyet kell hagyni a hozzaférés megkonnyitésére. A gépet jo megvilagitasu és szell6zésli mihelyben kell

Osszeszerelni és hasznalni. A végfelhasznalénak a helyszinen tulfesziiltség-védelmi berendezéseket kell biztositania.
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11. Kapcsolasi rajz és alkatrészjegyzék

A Fusion1 230 V kapcsolasi rajz
HOSRN-F 1.0mm*3C*2200mm a0,

BROWMN/ERL

BLUE/EN

ZBft

1830mm Fuse Bracket

Fuse

Switch RT18-32-16A aM

. g{ﬂ 8—32)&

KJD-17-230V-BW

Switch Box

O
L]

Reset Switch A-0701HM

BAMP(220V-240V)
LINE LOAD

W00 LD L MY T

,_

H|
|E'€3.u
| S

VENMOHE

BLUE/EMN MR 14AWG1C*150mm

. [ BROWN/E/2
_% ! ®e B

| YELLOW/GREEN/JRFE YELLOW/GREEN/HPE
L . 1
Switch B;ox

400 mm

Switch Box

WBEAR
Cable Holder SB7R-1

VDE cord

YELLOW/GREEN/#E#/PE HOSVWV-F 1.5mm**3C*1200mm

Cable glan PGB13.5-12B

AE/EAMAE

Ni&MMNMOEE8

]
—

Motor (CCW)

31 L

www.igmtools.com IGH
&


http://www.igmtools.com/

www.igmtools.com

32


http://www.igmtools.com/

Az 6sszetevok listaja

1| 925200-000 [Fence Assembly L\H (800mm) 1 941 360709-901 Worm Shaft |
2| 924708-000 |Blade Guard Assembly US Type I 95| 001902-109  [SET Lock Screw M6*1.0P%6 2
3| 924562-001 Miter Gauge Assembly I 96 | 012002-006 Key 14716 |
4] 051437-000 Extension Table 2] 97| 130126-903 Lock Ring I
5[ 0IT00T-103  |Spring Pin 3¥10 I 98| 006006-120  |Flat Washer 20%10.2+0.1%2+0.1 |
6| 924793-000  |Table Insert Assembly I 99 | 006004-167  |Flat Washer 13.5%26%0.8t |
7] 051426-000 Table I 100 | 000104-108 Cap Screw MB8*¥1.25P%25 3]
8] 006001-049 Flat Washer 8.5%1672.0t 22 101 | 361428-901 Shaft I
9| 000003-T105 |Hex. Screw MB8*1.25P*25 6 102 | 381463-901  [Fix Bushing I
10| 090322-000  |Up-down Bracket I 103 | 000304-113 Pan Head Screw M6*1.0P*30 8|
1T 008006-100 Hex. Nut M8*1.25P(13B%6.5H) 5] 104 | 174789-000 Motor Cover |
12 280266-000  |Spring I 105] 051135-000  |Trunnion Support 2
13] 290065-901 Round Head Shoulder Screw 2 106 | 000003-104  [Hex. Screw M8*1 25P*20 10
1200W*230V*50HZ*- 107 | 174315-904 Arbor Wrench |
14901215-000 Motor Assembly |PH*2P | 709 T 000003-T15  Hex. Screw ME* 25PF55 I
381257-902 Motor Pulley 50HZ I ITT| 00600T1-001 Flat Washer 4.3%10%1 Ot 2
15| 006001-069 Flat Washer 10%¥2073.0t I T2 000302-102 Pan Head Screw M470.7P*8 b]
16 | 006307-100  [Spring Washer 10.2%18.5 I T3 004001-T01 Knob 5/16"- 18NCH3/4" 2
17 | 000004-103 Hex. Screw MI10*1.5P*30 I T4 000003316 Hex_ Screw . 2
18| 360863-901  |[Motor Fixing Shaft I : M8*1.25P*60
197 008308-100 [Lock Nut MT0¥T 5P(17B¥T2H) | 15 | 250399-615  [Vvheel 2
201 008306-100 |Lock Nut M8*T.25P(13B%9H) 3 IT6 | 006001-022  [Flat Washer 6.3%13%1.0t '
21 010005-000 |Retaining Ring STW-14 [ [17] 230041-000  |Leveling Foot 2
22| 130359-903 _|Bracket for Riving Knife | M8 [ I70541.904 [Slide Shelf 2
23 000104-104 Cap Screw M8*T.25P%16 V] 119 049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 6/ 2
24| 280259-901  [Spring I (13B%6.5H)
25| 130363-903 Bushing I
26| 110073-000 |Bracket for Riving Knife I 120 [ 175077-000  [Side Cover |
28 001902-710 SET Lock Screw M6*T.0P*8 4 121| 001603-102 Round Head Screw w/Washer [Mg*| 0P*]0/6*13.2*% .0t 2
29 | 000804-106 Round Head Screw M5%0.8P*16 2| 122'] 170965-904 Fix Plate I
30| 361251-905 Pin I 123 | 250407-615 Worm Shaft Bracket |
31 361250-901 Fixing Knob I 124 938120-000 Magnetic Switch Assembly — 230v(9A)-DRO I
32 110071-000 |Lock Handle | 125 043322000 |O-Ring Pl [
33| 390040-000  [Saw Blade 250mm x 30mm x 40T I 127 | 924794-000  |36" Rail & Rear Table Assembly I
34| 130388-000 |Sawblade Clamp I 127.11 924711-000 36" Rail |
35] 380205-901  [Nut TW5/8"-12(/in) I 127.2| 924796-000 |Rear Table . Leg Assembly I
36| 008302-100 Lock Nut M5%0.8P(8B*6H) I 130 251362-615 Push Sticks I
37| 002503-101  |Round Head Socket Lock M5¥0.8P¥12 B“ 133 040002-000  Hex. Wrench 2 5mm I
Screw
387 090323-000 Upper Trunnion é-‘ 134 ] 040006-000 Hex. Wrench 6mm I
39| 008304-100 |Lock Nut M6*T.0P(10B*6H) I35 | 174569-904  |Open Wrench 10%13 I
40| 002601-102 Locking CAP screw M8*1.25P*20 2| 138 925172-000 Cabinet Assembly |
41| 174773-000 Fixing Plate I 1] 175107-000 Cabinet |
42| 130397-000 |Bushing 2 2| 950848-000 |DRO Assembly I
43 251398-615  |Dust Hood I 139 | 023705-01T [Strain Relief PGBI3.5-12B |
441 002002-101 Round Head Phillip Screw M5%0.8P*8 5] 141 | 230114-906 Hadle 2]
45] 251418-615 Adaptor I 142'| 000002-101 Hex. Screw M6*| .0P*|2 2]
46 | 174716-019 Arbor Lock Handle | 143 006001-033 Flat Washer 6.7%16%1.0t 2
471 280260-901 |Spring I 144|7008603-100  [Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2
48| 010206-000 _|Retaining Ring ETW-9 2 145 012002-005 Key a2 5
49 000303-104 Pan Head Screw M5*%0.8P*12 3 154 | 006701-100 Wave Washer i
50| 042608-000 |Clamp [D. 60-80mm 2 WW-6
51| 042620-008 |Dust Hose 2.57(1.D."800mm | I57] 006001-137  [Flat Washer 5.3%16*1.5¢ |
52| 008316-200 |Lock Nut MI0*T 5P(178%8H) I [59 | 170542-904  [Hook 2
53| 006001-075 |Flat Washer 10.372272.0¢ I 160 | 002504-102 gglelcld Head Socket Lock —|M4+0.7p%6 4
54| 010103-000 Retaining Ring RTW-35 I 1671 006001-045  |Flat Washer B85 1651 0t ]
55 030211-002 Ball Bearing 6003 2| 1621 006702-100  Wave Wash 7
56| 190270-901 |Spacer I - ave Yvasher WW-8
p :
57| 174305-901 |Fixed Plate [ 163 | 174711-000 [Fix Plate 2
58 014360-000  [Poly-V-Belt 139]7 | 164 ] 453041-040  [Power Cord HO7RN-F '
59| 361351902 |Arbor I 1.5mm2*3C*3150mm
60 | 000002-103 Hex. Screw M6*1.0P*16 I
61| 006001-020 _|Flat Washer 6.272073.0t 1 165 ] 000003-102  [Hex. Screw M8*1.25P*16 4
62| 006007-114 |Flat Washer 641616t I [67] 200108-000  [Sponge I
63| 361245-901  |Lead Screw I 168 | 174772-000  [Plate I
64| 010007-000 Retaining Ring STW-16 I 169 | 924854-000 [Over Head Guards Assembly [3¢" I
65| 012002-003  |Key 4G 2 [ 042620015  |Dust Hose 1.5”(1.D.)*2700mm() !
66 | 174324-000 Washer | 2| 174887-904 Brace |
67| 031011-001 Bearing 51100 2 5] 850913-000 Hardware Bag for Over head I
68| 090324-000 Trunnion Base I Guard
69| 130257-000  |Bevel Gear 2 -I'] 042622-003  [Clamp 30-45(1.D.) 2
70 [ 006001-025 Flat Washer 6.4%16%1.0t | 2| 001803-103 CAP Screw w/ Spring Washer |Mg#| 25P*25/8.2%|3.7 I
71 008317-300 |Lock Nut M&*1.0P(10B*5H) | 3] 006001049 [Flat Washer 8.5716%2.0¢ [
72] 361246-000  |Column 2 471 008006-100  |Hex. Nut M8*1.25P(13B*6.5H) I
73| 002601-108 Locking CAP screw M8*[.25PF35 2| 1711 174672-901 Motor Plate I
74| 006305-100  |Spring Washer 827154 15 [72] 000801-103  |Round Head Screw M6*1.0P*16 T
;2 ‘.’382%'%? E'at Washer 105¥T9%1.5¢ : 173 000701-T02  |Flat Head Hex. Screw M5%0.8PF10 2
- acer H
777000202-T0T SEPT Screw M5¥0.8P75 v 174 924807-000 Front Rail (L) Assembly |
78| 051469-000 |[Worm Gear Plate | 176 | 251358-615 Knob !
791 01T004-103 Spring Pin 695 2 1771 049201-102 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 2/ 3
80| [75012-156 |Pointer I (138%5.5H)
- 23 E3 €3
81 [ 002402-101 &(/)\‘/J\?:sfi?“ad Lock Screw M5*%0.8P*12/5%10.5%1.0t I 1791 130396-000 Bushing 5
82| 361429-901 Shaft I 80| 174971-904  |Cord Fix Plate (M6) I
83| 251455-615 Bushing | 181 | 000304-102 Pan Head Screw M6*| .0P*10 2
84| 240061-008  [Handwheel HF-150 2 [83 | 002504-701 |Round Head Socket Lock M4%0.7P*10 I
85| 920703-000 Fixing Knob 2| Screw
86| 051470-000 |Bracket I 184 | 006003-199  [Flat Washer 4.3%14%2.0t I
88| 660229-000 |Magetic Ring I
89| 006706-100 Wave Washer WW-18 I
90 [ 006001-203 Flat Washer 18%28%It I
91| 010009-000 Retaining Ring STW-18 |
93| 000104-110  |Cap Screw MB8*1.25P*30 2
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