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Mes
(Gamintojas) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, JAV

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

PareiSkiame, kad produktas: diskinis pjuklas

Modelio pavadinimas: Fusion1: Fusion2 ir Fusion3

Jie atitinka pagrindinius saugos reikalavimus, nustatytus atitinkamoje Europos direktyvoje:
MD sertifikatas EB tipo bandymui (2006/42/EB) su atnaujintais standartais ir papildytas LVD atitikties
sertifikatu (2014/35/ES).

Techninius dokumentus ES rengiantis asmuo:
Pavadinimas: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adresas: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910

El. pastas: sales@igmtools.com

Naudotojas privalo laikytis montavimo ir prijungimo nurodymy, pateikty instrukcijose ir techniniuose
montavimo dokumentuose.

Jie pagrijsti Siais standartais:

e ENISO 19085-1:2021
Medienos apdirbimo masinos. Sauga. 1 dalis.
e ENISO 19085-9:2020
Medienos apdirbimo masinos. Sauga. 9 dalis. Stalo diskiniai pjdklai (su stumdomuoju stalu ir be jo)

Jis yra atsakingas uz dokumentacija: Produkty valdymas, Laguna Tools Inc.

Vardas ir pavarde : Stepherﬁt ppenbrink / generalinis direktorius
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LT — lietuviy kalba
Naudojimo instrukcijos (originaliy instrukcijy masininis vertimas)

Gerbiamas kliente,

Dékojame uz pirkinj ir sveikiname IGM "Laguna Tools" savininky grupéje. Suprantame, kad Siandien rinkoje yra
daugybé medzio apdirbimo prekiy zenkly, todél vertiname, kad nusprendéte jsigyti IGM "Laguna Tools" stakles.
Kiekvienos "Laguna Tools" staklés buvo kruop$¢iai suprojektuotos atsizvelgiant j kliento poreikius. ]gijusi
praktinés patirties, "Laguna Tools" nuolat kuria naujovi$kas ir profesionalias stakles. MaSinas, kurios jkvepia kurti
meno kdrinius ir su kuriomis malonu dirbti.
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11. Elektros schema ir daliy sgrasas

1. Atitikties deklaracija

PareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka Sio vadovo 2 puslapyje iSvardytas direktyvas ir standartus.

1.1 Garantija
IGM tools and machines s.r.o. visada siekia pateikti kokybiska ir efektyvy produktg. Garantija taikoma pagal galiojancias IGM nastroje a
stroje s.r.o. sglygas.

2. Apie vadova

Sio vadovo tikslas - i§samiai apradyti naujojo jrenginio nustatymus, prieZiiirg ir reguliavima. Be bendryjy saugos instrukcijy,
Siame vadove NERA apraSyta medzio ar metalo apdirbimo jranga ir atitinkamos saugos priemonés, bitinos saugiam darbui.
Yra keletas organizacijy, iSleidusiy leidinius apie saugy Sios masinos valdyma, technikg ir tinkamg naudojima.

3. Masinos specifikacija

3.1 Masinos sudedamosios dalys

Profesionalus stalo jdéklas (montuojamas ant pjaklo)
250 mm diskas (sumontuotas ant

pjaklo) Atidarymo pleistas (sumontuotas

ant pjuklo) Kampiné liniuoté (ant pjdklo

Sono)

Priedy laikikliai (sumontuoti ant pjaklo)

ISilginé liniuoté

Disko dangtelis

Veleno

verZliaraktis

Montavimo

verzliarakéiai

3.2 Techniniai duomenys

Maitinimo Saltinis 230V /50 Hz /1 fazé
Variklio tipas Sinchroninis kintamosios srovés variklis su TEFC kondensatoriumi
Energijos suvartojimas 1450 W

Galia 1100 W

Variklio stkiy skaicius 2850 aps/min

Srové esant maksimaliai apkrovai 6,5A

Paleidimo kondensatorius 200 pF

Kondensatorius 35 uF

Jungiklio tipas Magnetinis su apsauga nuo perkrovos
Jégos perdavimas Krumplinis dirzas 142J FJ
Maitinimo kabelis 2 m/HO7RNF

Kistukas CEE 7/7

Bendra

Pagrindo planas (DxP) 565 x 520 mm

Masinos matmenys (LxSxV) 1550 x 1565 x 1100 mm
Pakuotés matmenys (DxSxVxH) 1330 x 700 x 790 mm

- Kartono dézuté 1330 x 700 x 790 mm
Masinos svoris 110 kg

Transportavimo svoris 120 kg

Ekstrakcija 100 mm, min. 934 m3/h
Svertinis garso slégio lygis LpA 72,6 dB

Svertinis garso galios lygis LwA 88,4 dB
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Pjuklo specifikacijos

Raty skersmuo

Disko prispaudimas

Veleno greitis

Disko sukimasis

Didziausias pjovimo plotis

Maksimalus pjovimo aukstis 90° kampu
Maksimalus pjovimo aukstis 45° kampu
Disko posvyris

Stalo matmenys (DxS) 5
Stalo su prailginimu matmenys (DxS)
Soniniy staliuky matmenys (DxS)
Kampinés liniuotés griovelis

ISilginés liniuotés tipas

Liniuotés matmenys (DxSxVxH)

Pjuklo disko jdeklo tipas

|déklo matmenys (LxSxV)

250 mm

30 mm

3800 aps/min

Pries laikrodzio rodykle

765 mm desinéje (1320,8 mm su prailginimu), 300 mm kairéje
79 mm

56 mm

45° j kaire, 3° veleno reguliavimas
792 x 1116 mm

792 x 1629 mm

792 x 305 mm

19 ir 23 mm, T formos griovelis
Reguliuojama liniuoté su ekscentrine
670 x 80 x 17 mm

Profesionalus stalo jdéklas
372x104,5x 13 mm

Darbinis aukstis (Zemé - stalas)

876 mm

4. Bendroji darbo sauga
Pastaba: perskaitykite visas saugos instrukcijas. Nesilaikant saugos instrukcijy, gali bati sugadinta masina ir sunkiai suzalotas
operatorius bei paSaliniai asmenys. Saugokite visus jspéjimus ir instrukcijas, kad galétuméte su jais susipazinti ateityje.

4.1 Naudojimasis masina
Stalo pjuklas ir liniuotés skirti naudoti tik Siais tikslais:

laminuotos ir nelaminuotos medziagos (pvz., medzio drozliy plokstes, MDF, lentjuostés...)

Medzio masyvas

Gipso plokstés, fanera su tinkamu tvirtinimo jtaisu

Matmeny pozidriu stabilds plastikai (termoreaktyvis ir termoplastiski). Pjaunant Sias medziagas paprastai nekyla pavojaus dél
dulkiy, drozliy ir terminio skilimo produkty.

Jrankiai:

Pasirinktas pjdklo diskas turi bati tinkamas konkrec¢iam darbui ir konkre&iai medziagai.

Pjuklui tinka tik iki 250 mm skersmens peiliai su mikrogridinio karbido dantukais, kuriy prispaudimo skylés dydis yra 30 mm.
Pjukle negalima naudoti peiliy i$ greitapjovio plieno arba chromo-vanadZzio peiliy.

Pjiklai ir jy tvirtinimo jtaisai turi atitikti standartg EN 847-1:2013.

Lentpjavés vieta:

Masinos negalima naudoti lauke arba patalpose, kuriose yra drégmés ar sprogimo pavojus.

Jrenginys turi bdti naudojamas su tinkama iStraukimo sistema.

Tinkama aplinkos temperatara: nuo + 10 °C iki + 35 °C.

Tinkamas aukstis: iki 1000 m virs jaros lygio.

Drégmé: ne didesné kaip 50 %, esant 35 °C temperatirai.

Naudojimas pagal paskirtj taip pat apima musy nurodyty eksploatavimo, techninés prieZidros ir remonto salygy bei saugos
informacijos, pateiktos Siame vadove, laikymasi.

Stalo pjuklg naudoti, montuoti ir prizidréti gali tik asmenys, kurie yra susipazine su masina ir Zino apie pavojus.

Batina laikytis atitinkamy nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy ir kity visuotinai pripazinty techninés saugos taisykliy.
Remonto darbus turi atlikti jgaliotas asmuo. Galima naudoti tik originalias atsargines dalis. Mes neprisiimame jokios garantijos dél
zalos, atsiradusios naudojant neoriginalias atsargines dalis.

Ispéjimas: draudziama naudoti masing aplinkoje, kurioje yra sprogimo pavojus!

4.2 Darbo sritis

Laikykite maSing vaikams ir asmenims, nemokantiems ja naudotis, nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite pasaliniams asmenims liesti
masinos arba maitinimo laido. Darbo vietoje turi bti tik masinos operatorius.

Palaikykite Svary ir gerai apSviesta darbo pavirSiy. NeSvarus darbo pavirSius gali apriboti masinos naudojimg ir sukelti suzalojimy.
Jsitikinkite, kad darbo vieta yra saugi ir neprieinama neapmokytiems asmenims ir vaikams. Jei jmanoma, uzrakinkite masinas ir
darbo vietas ir palikite visas mas$inas atjungtas nuo elektros tinklo.

Nelaikykite ir neiSmeskite masinos ar jos daliy drégnose, drégnose ar pavojingose vietose. Niekada nenaudokite masinos
drégnoje ar Slapioje aplinkoje; kyla rimtas elektros smagio pavojus. Dél tokios aplinkos poveikio gali bati sugadinta maS$ina arba
suzeistas operatorius. Nenaudokite masinos esant degiy skysciy ar dujy.

Nedirbkite su masina, jei yra degiy skysc¢iy ar dujy. Masina skleidzia kibirkstis, nuo kuriy gali uzsidegti dulkés arba ddmai.

4.3 Asmeniné sauga

Dirbdami su elektriniais jrankiais bikite atsargds, stebékite, kg darote, ir vadovaukités sveiku protu. Nenaudokite elektriniy jrankiy
ar mechanizmuy, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Akimirka neatidumo gali baigtis rimtu
suzalojimu.

Déveékite apsauginius drabuzius. Dévékite apsauginius akinius. Apsauginés priemoneés, tokios kaip dulkiy kauke, neslystanti
apsauginé avalyné, Salmas ar ausy apsauga, sumazina susizalojimo tikimybe, jei naudojamos tinkamomis sglygomis.

Venkite netycCia jjungti maSing. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio jsitikinkite, kad jungiklis néra jjungimo padétyje.

Prie§ jjungdami masing, nuo jos pavirSiaus nuimkite visus raktus ar jrankius. Jjungiant masing ant jos palike bet kokius jrankius ar
priedus, galite susizeisti.

Nepasilenkite vir§ masinos. Dirbdami visada iSlaikykite tinkamg pusiausvyrg ir nesilenkite vir§ masinos. Netikétose situacijose
galésite geriau valdyti maSing.

Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuoSaly. Saugokite plaukus ir drabuzius nuo judanciy daliy.
Judancios dalys gali uzkabinti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
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Jei turite galimybe prijungti aparatg prie iStraukimo ir panasiy jrenginiy, jsitikinkite, kad jie tinkamai prijungti prie $iy sistemy.
Naudojant iStraukimg sumazéja rizika, susijusi su dulkémis dirbtuvese.

Net jei esate jprate dirbti sumasina, bukite budris. Neatsargus naudojimas gali per sekundés dalj sukelti rimty suzalojimy.
Svarbiausia - pazinti savo masing. Perskaitykite ir supraskite naudojimo instrukcijas ir prie masinos pritvirtintas etiketes.
Susipazinkite sumasinos naudojimu, apribojimais ir pavojais, kurie gali kilti naudojant masing.

Dévékite apsauginius akinius. Naudojant kai kurias masinas reikia ne tik apsauginiy akiniy, bet ir papildomy veido apsaugos
priemoniy. Susipazinkite su tinkamu apsauginiy drabuziy naudojimu.

Dévékite klausos apsaugos priemones. Kai kurios masinos veikia esant dideliam triuk8mo lygiui. Kad iSvengtuméte suzalojimy,
visada dévékite klausos apsaugos priemones.

Apsisaugokite nuo elektros smugio.

Venkite bet kokio fizinio salyc€io su jzemintais pavirSiais ir masinos dalimis, kelian€iomis elektros pavojy.

Venkite atsitiktinio masiny paleidimo.

Prie$ prijungdami prie maitinimo Saltinio jsitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra iSjungimo padétyje.

Nenuimkite saugos jtaisy. MasSinos komponentai, tokie kaip pléSimo pleiStas, pjiklo disko dangtis, slégio Sukos, tiektuvai ir kt.
Palikite Siuos komponentus vietoje, nebent turite saugesniy priedy.

Visada bukite budras ir skirkite masinai 100 % savo démesio. Nesilaikydami Sio reikalavimo, galite sunkiai suzaloti ma$inos
operatoriy arba pasalinius asmenis.

Nepasikliaukite saugos funkcijomis. Sios masinos operatorius yra 100 % atsakingas uZ savo sauguma. Su $ia masina pateikiamos
apsaugos ir saugos funkcijos néra pakankamos saugai uztikrinti.

Reguliariai tikrinkite masinos komponenty bikle ir jy pazeidimus. Prie$ kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad masina ar jos
sudedamosios dalys néra pazeistos arba néra pavojaus jas pazeisti. Pastebéje masinos ar jos sudedamosios dalies pazeidima,
nedelsdami nutraukite darbg ir iSveskite masing iS rikiuotés, kol sudedamaoiji dalis bus pakeista.

Atkreipkite démes;j: visus remonto darbus turi atlikti apmokytas personalas.

Atkreipkite démesj: remontui naudokite tik originalias "Laguna Tools" dalis i§ IGM. Kitos dalys gali sugadinti masSing arba suzaloti.
Pastaba: naudokite tik rekomenduojamus priedus. Kiti priedai gali sugadinti masing arba suzaloti.

4.4 Naudojimasis masina

Nenaudokite jrankiy jéga. Naudokite tinkamus jrankius ir masing numatytai uzduociai atlikti. Tinkama masina ar jrankis darbg atliks
geriau ir saugiau.

Nenaudokite masinos, jei jungiklis neveikia.

Bet koks elektrinis jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati remontuojamas.

Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimus, keisdami priedus ar saugodami, atjunkite nuo maitinimo Saltinio ir (arba) iSimkite
akumuliatoriy, jei jj galima atjungti. Tokios atsargumo priemonés sumazina atsitiktinio jjungimo rizikg.

Laikykite masinas vaikams nepasiekiamoje vietoje ir neleiskite jomis naudotis asmenims, nesusipazinusiems su masina ar Siomis
instrukcijomis. Nekvalifikuoty naudotojy rankose masina yra pavojinga.

priziarekite masinas ir priedus. Patikrinkite, ar judancios dalys yra tinkamai sureguliuotos arba jtvirtintos ir ar jos néra pazeistos.
Jei masina sugenda, prie$§ naudodami jg toliau, sutaisykite ja.

Daug nelaimingy atsitikimy jvyksta dél prastos masinos techninés prieZidros.

valdyti.

Masing ir jos priedus naudokite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo salygas ir atliekamus darbus.

Naudodami masing ne tam, kam ji skirta, galite susizeisti arba sugadinti masing.

Masinos rankenas laikykite $varias, sausas, be alyvos ir riebaly. SlidZios rankenos ir sukibimo pavirsiai trukdo saugiai valdyti ir
valdyti maSing netikétose situacijose.

Laikykités rekomenduojamo masinos grei¢io. Masina dirbs geriau ir saugiau, jei bus dirbama tinkamu greiciu.

Naudokite darbui tinkamus jrankius. Zinokite Sios masinos galimybes ir apribojimus. Paprasgiau tariant, nebandykite "prakisti
kvadratinio ruoSinio pro apvalig skyle".

Tinkamai pritvirtinkite ruosinj. Atlikdamas visus medzio ir metalo apdirbimo darbus, operatorius turi tinkamai pritvirtinti ruoSinj,
naudodamas tinkamus spaustuvus ir laikiklius. Visada naudokite spaustuva arba prispaudiklj, jei yra galimybé. Jy naudojimas yra
saugesnis nei ruosinio laikymas rankomis.

Sioje masinoje yra tik viena teisinga padavimo kryptis. Nestumkite ruosinio netinkama padavimo kryptimi.

Niekada nepalikite veikiancio jrenginio be priezidros.

Nepalikite veikiancios masinos, kol ji visiSkai nesustojo. Jei masina yra be priezidros, atjunkite ja nuo maitinimo Saltinio.
Reguliariai atlikite technine priezitrg. Naudokite tik astrius ir Svarius jrankius, kad uztikrintuméte Svary ir saugy darba.

Laikykités priedy tepimo ir priezidros instrukcijy. Reguliariai tikrinkite masinos kabelius ir, jei jie pazeisti, sutaisykite juos.
Reguliariai tikrinkite prailginimo kabelius ir, jei jie pazeisti, pakeiskite juos. Dirbdami rankas laikykite Svarias ir neapteptas alyva ar
tepalais.

ApSvietimas. Uztikrinkite tinkama dirbtuviy ir masSinos apSvietima.

|siurbimas. Naudojimo metu masina turi biti prijungta prie iStraukimo sistemos, kad baty pasalintos drozlés ir dulkés.

4.5 Pastaba dél saugos funkcijy

Nenuimkite saugos jtaisy. Dangteliai turi bati veikiantys ir tinkamai pritvirtinti. Atsilaisvinusj, pazeistg ar netinkamai veikiantj
apsaugg batina sutaisyti arba pakeisti.

Kiekvienam pjaviui visada naudokite pjtklo geleztés apsauga ir pjovimo pleistg. Apsaugos priemonés sumazina rizikg susizeisti
arba sugadinti ma$ing pjaunant pjdklu.

Prie$ jjungdami jsitikinkite, kad nei i§vyniojimo pleitas, nei aSmeny dangtelis nelie¢ia paciy aSmeny. Siy daliy kontaktas veikiant
gali sukelti pavojy.

Sureguliuokite atidarymo pleistg pagal Siame vadove pateiktus nurodymus. Dél neteisingo atstumo, iSdéstymo ir suderinimo
atsidarymo pleitas gali bati neefektyvus.

Kad tinkamai veikty, pjovimo metu iSvyniojimo plei$tas turi liestis su ruoSiniu. ISvyniojimo pleiStas negarantuoja apsaugos nuo
atgalinio smagio, jei pjukle pjaunamos per mazos detalés ir jo nepasiekia. Tokiu atveju iSvyniojimo pleiStas neturi galimybés
apsaugoti nuo atgalinio smagio.

Naudokite tinkamg diskg su besivystanciu pleistu. Kad plévelés pleistas veikty tinkamai, pjaklo disko skersmuo turi atitikti
atitinkamg plévelés pleista; pjaklo disko korpusas turi bati plonesnis uz plévelés pleisto storj, o pjuklo disko pjovimo plotis turi bati
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platesnis uz plévelés pleisto storj.

4.6 |spéjimai dél pjuklo elementy

Pavojus: niekada nelieskite pirSty prie disko. Akimirka neatsargumo ar paslydimo gali sukelti rimty suzalojimuy.

RuoSinius j pjavj statykite tik prie$ sukimosi kryptj. Pjaunant ruosinj ta pacia kryptimi, kuria pjoklo diskas sukasi virs stalo, ruoSinys
ir jusy ranka gali bati jtempti j pjav;.

Niekada nenaudokite kampinés liniuotés ruoSiniui paduoti, kai pjaunama isilgai. Nenaudokite iSilginés liniuotés kaip ribotuvo, kai
pjaunate skersai kampine liniuote. Paduodant ruosinj iSilgine ir kampine liniuote vienu metu, padidéja uzstrigimo arba atatrankos
tikimybé.

Pjaudami iSilgai, stumkite ruoSinj uz detalés tarp liniuotés ir pjiklo. Jei atstumas tarp pjdklo ir liniuotés yra didesnis nei 150 mm,
naudokite tiektuva. Jei jis mazesnis nei 50 mm, naudokite padavimo plokste.

"Pailgintos rankos" ir panasis priedai leidzia laikyti rankas saugiu atstumu nuo pjuklo aSmeny.

Naudokite tik gamintojo pateiktus arba pagal gamintojo instrukcijas pagamintus $érimo priedus. Sie padavimo jtaisai uztikrina
pakankamg atstumg tarp rankos ir aSmeny.

Niekada nenaudokite pazeisto ar sutrumpinto maitinimo jtaiso. Pazeistas tiektuvas gali sugadinti jus ir jasy masing, jei jis
pasislinks.

Tikrai neatlikite jokiy uzduoc€iy "rankiniu badu". Visada naudokite liniuotes ruoSiniui pjauti ir nukreipti. "Rankomis" reiskia, kad
ruoSiniui laikyti ir nukreipti naudokite tik rankas, o ne liniuotes. Pjovimas rankomis lemia prastg pjovima, grjztamajj smagj ir
uzstrigima.

Niekada nelenkite ir netraukite besisukancio disko. Pasilenke virs pjaklo, pvz., dél ruoSinio, galite susiZeisti.

Laikykite ilgesnius ruosinius, iSsikiSusius uz pjdklo krasto, kad jie baty lygiagretas. Per ilgi arba per platds ruoSiniai linke pasvirti
arba pasisukti, del to galite prarasti ruoSinio kontrole ir susiZeisti arba patirti atatrankos pavojy.

Paduokite ruosinj j pjavj vienodu greiciu. Pjaudami nesukite ir nelenkite ruosinio. Jei masina arba ruoSinys uzstrigo, nedelsdami
atjunkite masing nuo maitinimo Saltinio ir paSalinkite uzstrigima.

Jei pjuklg uzkliudys ruoSinys, gali kilti atatrankos arba variklio perkrovos pavojus.

NeiSimkite nupjautos medziagos gabaly, kol pjiklas dar veikia. Medziaga gali jstrigti tarp liniuoteés ir pjaklo disko arba disko
apsaugoje, o toks ruosinio pasalinimas gali sukelti trauma. Prie$ Salindami medziagg iSjunkite pjuklg ir palaukite, kol diskas
sustos.

Pjaudami mazesnio nei 2 mm storio medZiagg, naudokite atitinkama liniuote. Per plonas ruoSinys gali jstrigti po liniuote ir sukelti
atgalinj smagj.

4.7 Atitrikimo priezastys ir susije pavojai

Niekada nestoveékite tiesiai prieSais diska. Visada stovékite toje disko puséje, kurioje yra liniuoté. Atatranka gali dideliu greiciu
iSSaudyti ruosSinj j stakliy operatoriy, stovintj tiesiai prieSais diska.

Niekada nesilenkite vir$ pjiklo, norédami laikyti ruo$inj. Gali jvykti atsitiktinis kontaktas su pjiklo aSmenimis arba atatranka gali
jtraukti pirStus j pjoklo aSmenis.

Niekada nelaikykite ir nespauskite pjaunamo ruosinio. Laikydami ar spausdami pjaunamajj ruo$inj galite sukelti atgalinj smag;.
ISilgine liniuote iSlyginkite lygiagreciai diskui. Netinkamai iSlyginta liniuoté gali neteisingai prilaikyti ruoSinj ir sukelti atgalinj smag;.
Bukite ypa¢ atsargus pjaudami surinktus ruoSinius su nematomomis jungtimis. Peilis gali uzstrigti ant detales laikanciy daliy ir
sukelti atgalinj smagj.

Pastaba: pirmiau pateiktas saugos jspé&jimas taikomas tik toms masinoms, kuriose pagal konstrukcijg ir instrukcijas leidziami
panasds pjaviai.

Laikykite didelius ruoSinius su priedais, kad iSvengtuméte ruosinio uzstrigimo ir atgalinio smagio. Dideli ruosiniai linke suktis dél
savo svorio. Atramos turi laikyti ruoSinj per visa jo ilgj.

Bukite ypa¢ atsargus pjaudami susuktus, suriStus ar nestandartinius ruosinius, kurie neturi tiesios briaunos, kuria bty galima
vadovaultis iilgai liniuotés. Susuktas, nestandartinis ar susuktas ruo$inys yra nestabilus ir sukelia aSmeny pjivio netolygumus,
uzstrigima ir atgalinj smag;.

Pjuklu niekada nepjaustykite daugiau nei vieno ruoSinio. Pjiklas gali uzstrigti ant vieno i$ ruoSiniy ir sukelti atgalinj smagj.

Vél paleisdami pjuklg, kai aSmenys yra ruoSinyje, iScentruokite aSmenis jpjovoje taip, kad dantys nekliudyty medziagos. ASmenys
isirézty j ruosinj, jj pakelty ir sukelty atgalinj smagj.

Laikykite jrankius Svarius, astrius ir tikslius. Niekada nenaudokite subliuskusiy peiliy arba peiliy su nuldZusiais ar nuskilusiais
dantukais. AStras ir tikslUs jrankiai sumazina uzstrigima, atatranka ir netikslumus.

4.8 Saugos jspéjimas dirbant su pjukiu

Keisdami pjuklo diska, reguliuodami pjaklo pleista ar disko apsaugg arba palikdami pjdklg be priezidros, visada iSjunkite stalinj
pjukla ir atjunkite maitinimo laidg. Prevencinés priemonés padés iSvengti nelaimingy atsitikimy.

Niekada nepalikite jungto variklio be prieziaros. ISjunkite masing ir nepalikite jos, kol ji baigs veikti. Be priezitros paliktas pjuklas
kelia nekontroliuojama pavojy.

Pastatykite pjuklg gerai apSviestoje vietoje su lygiomis grindimis. Pjuklg reikia statyti tokioje vietoje, kurioje uztekty vietos ne tik
pjaklui, bet ir jvairaus dydzio ruoSiniams. Pastate pjiklg ankstoje, tamsioje vietoje ir ant nelygiy, slidziy grindy, galite susizeisti
arba sugadinti pjdkla.

Reguliariai siurbdami valykite ir Salinkite dulkes nuo pjuklo pavirSiaus ir aplink jj. Susidariusios pjuvenos yra degios ir gali savaime
uzsidegti.

Pjaklas turi bati pritvirtintas. NeuZtikrintas pjaklas gali netikétai pajudéti arba apvirsti.

Pries jjungdami pjdkla, nuo stalo nuvalykite pjuvenas, jrankius ir pan. Netvarka ant stalo gali blaskyti operatoriaus démesj arba
uzkliudyti pjaklo diska.

Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos prispaudimo diskg. Netinkami diskai, kurie netelpa ant veleno, bus nevaldomi ir
pavojingi tiek operatoriui, tiek masinai, kai bus jjungti.

Niekada nenaudokite sugadinty ar netinkamy priedy asmenims tvirtinti (varzty, verzliy, poverzliy). Atskiri geleztés prispaudimo
priedai yra pagaminti specialiai Siam pjdklui ir saugiam jo naudojimui.

Niekada nestovékite ant pjuklo, nenaudokite pjuklo kaip taburetés. Pjiklas gali apvirsti arba galite uzkliudyti pjaklo diska.
|sitikinkite, kad diskas jdétas tinkama kryptimi. Nejdékite j pjdkla abrazyviniy arba Sepetéliy disky. Netinkamas disko prispaudimas
arba netinkamy priedy naudojimas gali sukelti suzalojimus.
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4.9 Elektros laidai

. Kistukas turi atitikti lizdo tipa. Niekada nekeiskite kiStuko. Nenaudokite adapteriy. Nemodifikuoti ir atitinkantys kiStukai pasalina

susizalojimo rizikg.

Pirmiausia atjunkite maitinimo Saltinj.

Prie$ atlikdami bet kokius pakeitimus, keitimg ar technine priezidra, atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio.

Maitinimo $altinis. Masina skirta 230 V/50 Hz/1 fazés maitinimo Saltiniui.

Kreipkités j kvalifikuotg elektrika, kad sureguliuoty visas elektros dalis ir jungtis. Jei to nepadarysite, galite sugadinti jrenginj arba

patirti elektros smug;.

e  Kistukas. Dél skirtingy tarptautiniy standarty uzsakytas aparatas gali bati be kiStuko. MaSing gali prijungti tik kvalifikuotas
elektrikas.

e  Bukite atsargis, kad nepazeistuméte kabelio. Saugokite kabelj, kad jo nepazeisty astris krastai arba judancios masinos dalys.
Pazeisti kabeliai padidina elektros smagio pavojy.

. Prailginimo kabeliai. Prie§ naudodami ilgintuvus pasitarkite su kvalifikuotu elektriku. Nedelsdami paSalinkite bet kokius ilgintuvo
pazeidimus.

. Dirbdami su masina ne dirbtuvése, naudokite ilginamajj kabelj su atitinkama IP klase. Taip iSvengsite elektros smagio.

e Jei neiSvengiama naudoti jrenginj drégnoje aplinkoje, naudokite maitinimo Saltinj su apsauga nuo vir§jtampiy. Jo naudojimas
sumazina suzeidimo rizikg.

e  Elektriné apsauga. Naudotojas turi jungti jrenginj tik prie elektros lizdo grandinés, turin€ios apsauga nuo virsjtampiy.

4.10 Jzeminimas

e  Tinkamas masinos jzeminimas sumazina elektros smugio pavojy.

e  Venkite salyCio su jZzemintais pavirSiais, pavyzdziui, vamzdziais ir radiatoriais. Dél sgly¢io su jzemintais objektais padideja elektros
smugio pavojus.

e  Nereguliuokite kiStuko. Nenuimkite jokiy kiStuko daliy.

. Naudokite tik trijy laidy ilgintuvus. Nenaudokite dviejy laidy ilgintuvy.

e  Masing prijunkite tik prie tinkamai jzemintos maitinimo grandinés.

4.11 PraneSimas

Pastaba: Prie$ prijungdami §j aparatg prie maitinimo Saltinio, jsitikinkite, kad jo jtampa yra tokia pati, kaip nurodyta aparato etiketéje.
Taip pat patikrinkite, ar maitinimo $altinis turi tinkamg automatinj iSjungiklj ir kiStukg pagal vietines elektros taisykles. Jei abejojate,
masinos neprijunkite. Naudojant masing su kitokia jtampa, nei nurodyta etiketéje, gali bati sugadinti masinos elektriniai komponentai,
kuriems véliau nebus taikoma garantija.

JSPEJIMAS: kai kuriose $lifavimo, pjovimo, grezimo ir kity darby metu susidaranéiose dulkése yra cheminiy medziagy, kurios, kaip
zinoma, sukelia vézj, apsigimimus ar kitokig zalg reprodukcijai. Kai kurie Siy cheminiy medziagy pavyzdziai:

o  Svinas i $vino dazy.

. Kristalinis silicio dioksidas i$ plyty, cemento ir kito maro.

e Arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos medienos.

Poveikio rizika priklauso nuo to, kaip daznai dirbate tokj darbg. Kad sumazintuméte Siy cheminiy medziagy poveikj, dirbkite gerai
védinamoje patalpoje ir naudokite patvirtintas saugos priemones, pavyzdZiui, veido arba dulkiy kaukes, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms filtruoti.

4.12 Pastaba dél saugos ir teisingo masinos naudojimo

IGM Tools and Machines Ltd. tiekiamos "Laguna Tools" gaminamos masinos yra saugios, jei naudojamos teisingai, ir kartu su CE
sertifikatu atitinka Europos saugaus masiny naudojimo standartus. Bendrovés "Laguna Tools" ir IGM jokiu bidu neatsako uz bet kokius
suzalojimus ar mirtj, patirtus naudojant §j gaminj. Uz savo asmeninj sauguma esate 100 % atsakingi patys, o Sio gaminio naudojimui
reikia skirti 100 % démesio.

Jei nesate tikri, ar teisingai atliekate darbg, kurj ruoSiatés atlikti, NEBANDYKITE jo atlikti, kol nesusisiekite su "Laguna Tools" arba "IGM
Tools and Machinery". Cia mes galime jums patarti, kaip teisingai naudoti masing.

Sio vadovo tikslas - i§samiai apradyti naujojo jrenginio nustatymus, prieZiiirg ir reguliavima. Be bendryjy saugos instrukcijy, $iame
vadove NERA aprasyta medzio ar metalo apdirbimo jranga ir atitinkamos saugos priemonés, bitinos saugiam darbui. Yra kelios
organizacijos, iSleidusios leidinius apie saugy Sios masinos valdyma, technikg ir tinkamg naudojima:

Ispéjimas! Toliau pateiktais simboliais atkreipiamas démesys j tai, kad naudojantis Siuo jrenginiu baty laikomasi tinkamy
saugos proceddry.

Laikykite pirStus saugiu atstumu nuo pjaklo aSmeny.

Aplinkos apsauga: elektros gaminiy negalima iSmesti kartu su miSriomis atliekomis. Perdirbkite atitinkamame perdirbimo
centre. Dél informacijos apie perdirbimg kreipkités j vietos valdzios institucijg arba pardavéja.

) o o

Dévékite dulkiy kauke arba respiratoriy.

Dévekite akiy apsaugos priemones.

Dévekite klausos apsaugos priemones.
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Prie$ remonta atjunkite nuo maitinimo $altinio.

Prie§ naudodami perskaitykite visas instrukcijas ir naudotojo vadova.

Déveékite darbines pirstines.

5. Masinos dalies apraSymas
. Paleisti / sustabdyti

. ISilginé liniuoté

. Priekinis liniuotés vadovas

. Galinis liniuotés kreipiklis

. Ketaus stalas su grioveliais

. Pagrindas su mobiliaisiais ratukais
. Veleno aukscio valdymo ratas

. Veleno posvyrio valdymo ratas

. Siurbimo gerklé

. Variklio dangtis

. Lentelés jdéklas

. Diskas

. Disko dangtelis

. Atidarymo pleistas

. Pagrindinis

. Maitintuvas

. Kampiné liniuote
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5.1 Kontrolé
Paleidimas / sustabdymas / saugiklis
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1. Magnetinis jungiklis
2. Saugiklis

3. Apsauga nuo perkrovos
ISPEJIMAS: pries$ keisdami saugiklj visada iSjunkite masing ir atjunkite jg nuo elektros tinklo.

Disko aukscio reguliavimas

Pjovimo aukstis reguliuojamas veleno aukscio reguliavimo jtaisu. Uz valdymo ratuko yra liniuoté. Pagal laikrodZio rodykle - judéjimas

aukstyn, pries laikrodzio rodykle - judéjimas zemyn.
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Disko pakreipimas

Pakreipimo valdiklis yra deSinéje pagrindo puséje. Pagal laikrodzio rodykle j kaire, prie$ laikrodZio rodykle j deSine.

Liniuotés fiksavimo svirtis

1Silginés liniuotés fiksavimas ekscentriku tvirtai uzfiksuoja liniuote bet kurioje iSilginés linijos vietoje.

6. Masinos nustatymas
Bikite atsargls: masina yra labai sunki. MaSinai valdyti reikia bent dviejy Zzmoniy.

Pastaba: NEPRISIJUNKITE prie maitinimo, kol masSina néra visiSkai surinkta. Nemodifikuokite pjuklo ir nemontuokite daliy, kol pjaklas
jjungtas | elektros tinkla.
Pastaba: Norédami iSvengti problemy ir nelaimingy atsitikimy montuojant, perskaitykite visg vadova.

6.1 Masinos perémimas ir iSpakavimas
Jei siunta buvo paZzeista, atskirus pazeidimus pazymekite pakuotés lape arba atsisakykite siuntos.
Nedelsdami paskambinkite j parduotuve, kurioje buvo jsigyta masina.

PARUOSIMAS IR LAIKYMAS Pakuojant reikia imtis atsargumo priemoniy nuo korozijos ir smagiy. Jrenginj laikykite -25~55 °C aplinkos
temperatiroje. Gabenant ir sandéliuojant saugokite, kad masina nebity veikiama lietaus ir nebity pazeista pakuote.

Biikite atsargis transportuodami ar tvarkydami masing ir patikékite Sig veiklg kvalifikuotiems, tokiai veiklai apmokytiems
darbuotojams!

Pakraudami arba iSkraudami masina, jsitikinkite, kad j ja nepateko joks Zmogus ar daiktas! Pasirinkite tinkama transportavimo
variantg pagal masinos svorj.

Isitikinkite, kad maziausia transportavimo jtaiso keliamoji galia atitinka masinos svorj.

TRANSPORTAVIMAS PRIES ISPAKUOJANT
StandartiSkai masina pakuojama j didele medine déze. Paveikslélyje pavaizduota transporto priemoné, kad masing baty galima lengvai

transportuoti ir supakuoti.
PRIEINAMUMAS

. Perimkite pjukla.

. Atsukite varztus i pristatymo dézZutés.
. Pakelkite déZe nuo padéklo.

. Patikrinkite visus komponentus.

. Nuvalykite apsauginj aliejy.

QP ON =

Perimti lentpjuve

Tokios busenos masina iSvezama i§ gamyklos.
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ISimkite pjikla iS dézés
Pjaklui iSimti iS dézés reikia dviejy zmoniy. Pjuklas tiekiamas su priedais. Prie$ keldami pjukla i$ dézés, atsargiai iSimkite priedus,
esancius polistirene ir pjiklo korpuse.

Patikrinkite pakuotés turinj

1. Liniuoté, raktai, tiektuvas, aSmeny dangtelio mazgas

2. Trumpojo profilio liniuoté, montavimo verzliarakg&iy rinkinys
3. llgoji profilio dalis.

Nuvalykite konservavimo aliejy

Nuimkite apsaugine pakuote ir Sluoste nuvalykite konservuojantj aliejy.
Ispéjimas: aliejumi iSteptas audinys gali kelti rimtg gaisro pavojy. ISmeskite jj tinkamu badu.

Rekomendacija: kad darbo pavirSius bty Svarus ir apsaugotas nuo ridziy, rekomenduojame naudoti tinkamg apsauginj vaska. Tai taip
pat sumazins trintj darbo metu. Norédami pasalinti ridis, naudokite tinkamas priemones.

Pastaba: masinos ketaus ir plieno dalys yra padengtos apsaugine alyva nuo korozijos, taCiau prie$ pradedant eksploatuoti masing,
visas Sias dalis reikia nuriebalinti techniniu spiritu arba techniniu benzinu.

6.2 Pristatymo turinys

Valdovas

Maitintuvas

Disko dangtelis

Montavimo jrankiai

Liniuotés laikikliai (Liniuotés laikikliai jau gali bati sumontuoti ant masinos pagrindo.)

Galinis profilis 2
Priekinis profilis 2
Montavimo komponentai

Galinis profilis 1
Priekinis profilis 1

|diegta masinoje
Lentelés jdéklas
Atidarymo pleistas
250 mm diskas
Kampiné liniuoté
Pagrindinis

Priedy laikikliai
Lentelés iSplétimas

Pastaba: priekinj liniuotés profilj sudaro dvi dalys - ilgoji ir trumpoji. Galinis profilis taip pat susideda i$ dviejy daliy - ilgosios ir
trumposios.
Pastaba: Saugumo sumetimais §i masina neparduodama su liniuote, skirta kairiajai aSmeny pusei. Tai néra trikstama dalis.

6.3 Atskiry daliy apzvalga
JUsy naujoji masina i§ esmés jau surinkta ISO 91001 sertifikuotoje gamykloje, kurioje ji taip pat buvo pagaminta. Kai kurias
dalis turi surinkti naudotojas. Prie§ surinkdami masing perskaitykite toliau pateiktas rekomendacijas.

Trumpas galinis liniuotés profilis
ligas galinis liniuotés profilis
Galiné iSskleidziamo stalo atrama
Trumpas priekinis liniuotés profilis
ligas priekinis liniuotés profilis
ISilginé liniuoté su tiektuvu
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Disko dangtelis

()

J.

M8x1,5 + poverzlé + poverzlé + verzle

)

T

Varztas su kvadratine galvute 8x1,5 + poverzlé + verzlé

D

Priedy laikikliai

L i

Lo

6.4 Masinos nustatymas
. Surinkite pagrinda.

O©COoONOOOPAWN-=

. Sujunkite dvi dalis

10. Sulygiuokite abu priekinius profilius su disku

11. Suderinkite ir pritvirtinkite
12. |dékite liniuote

. Pritvirtinkite Soninius staliukus.

. Prisukite galinj trumpajj liniuotés profilj

. Prisukite prie galinio ilgojo liniuotés profilio

. I8lyginkite galinj profilj ir priverzkite

. Stalo priekyje jstatykite T formos lizdy varztus
. |dékite ilgajg priekinio profilio liniuotés dalj

. |dékite trumpaja priekinio profilio liniuotés dalj

13. ISlyginkite pjuklo stabilumg reguliuojamo auk&cio kojelémis ant pagrindo.

1. Surinkite pjuklo pagrinda, kurj sudaro keturios dalys. Sujunkite dalis ir pritvirtinkite kojeles prie pagrindo apacios. Sumontuokite
virSuting pagrindo plokste ir pritvirtinkite pjaklo virSy prie pagrindo.

2. Prie ketaus stalo pritvirtinkite Sonines metalines lenteles.

3. Galinio trumpo profilio varztas

Naudodami pridedamg verzliarakij ir inbusa atsargiai jsukite (2) varztus, poverzles ir verzles j trumpajj priekinj liniuotés kreiptuvg ir j
stalo galine dalj kairéje puséje. NEPRISUKITE: palikite Siuos varztus atlaisvintus ir palaukite, kol visos profilio dalys bus pritvirtintos.

4. Galinio ilgojo profilio varztas

Pakartokite 1 veiksmg, naudodami varztus (3), poverzles ir verzles, ilgesnei liniuotés priekinio profilio daliai. Surinkite taip pat, kaip ir 1

veiksme. PASTABA: Jei dar neprisukote liniuotés laikikliy, galite tai padaryti dabar.

www.igmtools.com
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5. I18lyginkite galinj profilj, priverzkite
Pakartokite 1 veiksma, naudodami varztus (3), poverzles ir verzles, ilgesnei liniuotés priekinio profilio daliai. Vadovaukités 1 veiksmo
iliustracija. PASTABA: Jei dar neprisukote liniuotés laikikliy, galite tai padaryti dabar.

Sasesy

6. |statykite T formos varztus i$ priekio j stalg
Uzverzkite varztus su kvadratine galvute (5), poverzles (5) ir verzles (5), bet ne per daug. Uztenka keliy apsisukimy. Paruo$kite (2)

liniuo€iy profilius.
e | 3] =]
B ReEE|

e | s P

7. |dék priekinj ilga profilj
|dékite ilgajj priekinj liniuotés profili. NESUKREIPKITE: palikite Siuos varztus atlaisvintus ir palaukite, kol visos profilio dalys bus

pritvirtintos.

8. Trumpo profilio jdéjimas su jungikliu
Ant pirmojo varzto su kvadratine galvute uzdékite trumpajg liniuotés profilio dalj. SVARBU: prie$ surinkdami dvi liniuotés profilio dalis,

jdékite jungiklio tvirtinimo mazga. NEUZVERZKITE.

9. Palyginkite abi dalis
Sulygiuokite priekines liniuotés profilio dalis ir sujungkite jas jungiamaisiais dantukais.

[_T] ]
1

= 3K —a
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10. Suderinkite su disku
Sulygiuokite priekines liniuotés profilio dalis ir sujungkite jas jungiamaisiais dantukais.

11. Sulygiuokite priekinj profilj, priverzkite
Padedami kito asmens, sulygiuokite priekinj profilj su stalu naudodami laisvosios profilio dalies krasta. Paspauskite krasta, tvirtai
laikydami abi dalis kartu. Tuo paciu metu prisukite varztus

i_l',/‘@v,t’* =

12. |dékite liniuote
Padékite liniuote ant pjuklo priekine dalimi, tada galine dalimi. Prie§ uzdédami liniuote ant stalo jsitikinkite, kad fiksavimo svirtis yra
atidarytoje padétyje.

13. Palyginkite pjuklo padétj
Norédami palyginti pjuklo stabiluma, naudokite dvi reguliuojamas kojeles, esancias pagrindo apacioje. Kairéje puséje esantys mazesni
fiksavimo varztai valdo pjdklo judéjimo ratuky fiksavima.

6.5 Stalo jdéklo montavimas ir (arba) iSmontavimas

1. Atjunkite pjdklg nuo maitinimo Saltinio!

2. |dékite stalo jdéklg galine puse.

3. |terpkite visa jterpinj j lentele.

4. |dékla uzfiksuokite ekscentriniu fiksatoriumi.

5. Naudokite kirminus, kad iSlygintuméte jdéklo padétj lentelés atzvilgiu.

Pastaba: kartu su pjuklu tiekiamas stalo jdéklas. |déklas iSpjaunamas gamykloje. Dél Sios priezasties po pjovimo pjukle gali bati
neSvarumy.

Stalo jdéklo montavimas

JSPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. Nuimdami arba montuodami jdékla, turite
atrakinti jdéklo uzrakta. Tada jdékite jdéklo galine dalj j stalg, o tada priekine.

14 L
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|déklo iSlyginimas

Naudokite sliekus, kad sureguliuotuméte jdéklo padét;j stalo atzvilgiu.
Pastaba: |sitikinkite, kad stalo jdéklas yra Zemiau paties stalo lygio. AukS€iau nei stalas esantis jdéklas gali trukdyti ruoSinio padavimui,

suzeisti arba padidinti atatrankos tikimybe.

6.6 Saugos jtaisy jrengimas ir (arba) pasalinimas

A: Pjuklo gelezté

B: iSvyniojimo pleisto atlaisvinimo mechanizmas C: iSvyniojimo pleiSto atlaisvinimo svirtis
D: atidarymo pleistas

E: disko dangtelis

F: disko parametry uzbaigimas

Pazymeékite, kad disko dangtelis baty tinkamai

§j pleistg naudokite tik su 250 mm diskais.

Sj pleistg naudokite tik su diskais, kuriy korpuso plotis
mazesnis nei 2 mm, o danty storis didesnis nei 3 mm.

Pleisto plotis - 2,3 mm

Atkreipkite démes;j: su Siuo aparatu nebuvo iSbandyti jokie kiti pléSymo pleistai, iSskyrus "Laguna" gaminamus pleiStus. Todél
ispéjame nenaudoti kity gamintojy priedy. Siekiant sumazinti susizalojimo rizikg, su Siuo gaminiu reikéty naudoti tik
rekomenduojamus "Laguna" priedus.

15 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

« Pastaba apie diska

L ) Nenaudokite pjuklo, kurio rekomenduojamas greitis yra
5500 max rpm-« /] mazesnis uz pjuklo greit].

1]
1 vt
;

~—_ T S
e

Maisymo pleiSto montavimas

1. Atjunkite pjakla nuo maitinimo Saltinio!

2. |sitikinkite, kad pleistinis uzraktas yra atrakintas.
3. |dékite iSvyniojimo pleista su dangteliu.

4. |sitikinkite, kad pleistas jdétas teisingai.

5. Uzfiksuokite maiSytuvo pleista.

6. Dar kartg jdékite lentelés jdékla.

JSPEJIMAS: Jei a3menys néra vienoje plokstumoje su idvyniojimo pleistu, sureguliuokite juos pagal $io vadovo skyriy "Masinos
reguliavimas".

3. Jdékite maiSymo pleistg

]SPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA [JUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. I8éme jdéklg ir atidare fiksavimo mechanizmag
(pakéle pilka svirtj), j skyle jstatykite rivinginj pleista.

4. |kiskite j kaire nuo prispaudimo

Atsargiai jkiSkite pleista j skyle ir paspauskite. Jsitikinkite, kad pleiStas yra tvirtai jstriges skyléje ir iki galo jkiStas j spaustuva.
Suimkite pleista, o kitg ranka laikykite laisva, kad galétuméte uzfiksuoti.

5. Uzrakinkite pilka svirtimi

Kairés rankos nyks¢iu tvirtai laikykite pleistg, o deSinés rankos nyks$¢iu uZfiksuokite pleiSto spaustuka.
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6. Vel jdékite lentelés jdéklg

Pakelkite disko dangtelj ir jdékite stalo jdékla. UZfiksuokite jdéklg.

|SPEJIMAS: jsitikinkite, kad taranavimo plei$tas yra vienoje plok§tumoje su a$menimis. Jei jie néra lygis, sureguliuokite pagal $io
vadovo skyriy "Masinos reguliavimas".

6.7 Pjuklo disko keitimas

1. Atjunkite pjdklg nuo maitinimo Saltinio!

2. Nuimkite aSmeny dangtelj, iSvyniojimo pleistg ir stalo jdékla.

3. Nustatykite aSmeny pakreipimg 0 laipsniy kampu ir uzfiksuokite.

4. Kiek jmanoma labiau istieskite pjiklo diska.

5. Jjunkite pjaklo diska (raudona svirtis).

6. Atsukite veleno verzle.

7. ISimkite arba jdékite diska.

PASTABA: Jsitikinkite, kad aSmeny dantys nukreipti j pjaklo priekj (kaip parodyta).

2. Nuimkite visus priedus

|SPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. Norédami pasiekti verzle, nuimkite nuo pjaklo
visas apsaugas.

3. Nustatykite nulio pakreipimg

Nustatykite O laipsniy disko posvyrij ir uzblokuokite ratuko judéjimg, kad diskas nejudéty nuimant arba montuojant diska.
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4. I8skleiskite diskg kiek jmanoma toliau

5. Jjunkite diskg

6. Nuimkite flansg ir verzle

7. Masiny pakeitimai
Jusy "Laguna" jrenginys yra i$ anksto nustatytas veikti iS gamyklos, taciau verta dar kartg patikrinti jrengin;j ir jsitikinti, kad jis
veikia saugiai.

7.1 ISilginés liniuotés reguliavimas

Liniuotés montavimas:

Liniuoté turi bati deSinéje disko puséje. Tokioje padétyje liniuote galite laisvai judinti. Liniuotés niekada negalima naudoti kairéje disko
puséje.

1. Atjunkite pjiklg nuo maitinimo $altinio!

2. Abiem rankomis paimkite liniuote, kai uzraktas atlaisvintas.
3. |dékite liniuote j profilj.

4. Patikrinkite uzrakta ir, jei reikia, sureguliuokite.

3. |kiSkite liniuote j griovel

Laikydami liniuote ir uzrakto svirtj, pakelkite svirtj, kad atidarytuméte uzrakta. |kiSkite liniuote j kreiptuva.
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4. Patikrinkite uzraktg

Liniuote galite jstatyti bet kurioje deSiniosios aSmeny pusés vietoje. Jei kyla problemy dél fiksavimo, sureguliuokite priekiniame profilyje
esancius varztus.

Mastelio (liniuotés) nustatymas:

Kiekviena kartg nuémus liniuotés profilj arba pakoregavus stalg, skale reikia i$ naujo nustatyti. Norint tiksliai pjauti, liniuote reikia i$
naujo nustatyti.

1. Atjunkite pjiklg nuo maitinimo $altinio!
2. Priartinkite liniuote prie disko.

3. Atleiskite didinamajj stiklg.

4. Pagal poreikj sureguliuokite

5. Uzverzkite didinamojo stiklo varztus.

2. Jkiskite liniuote j griovelj _ .
JSPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. Istieskite geleZte ir prispauskite prie jos liniuote, ji
neturi liesti geleztés. Norédami uztikrinti pakankama tarpa, tarp aSmeny ir liniuotés jdékite sulankstyto popieriaus lapa.

4. Nustatykite liniuotés vaizdo ieSkiklj
Kryptiniu atsuktuvu atlaisvinkite didinamojo stiklo varztus (didinamojo stiklo nenuimkite). Sureguliuokite didinamajj stiklg ir priverzkite
varztus. PASTABA: Jei padidinamojo stiklo reguliavimo nepakanka liniuotei i naujo nustatyti, zr. masinos surinkimo skyriaus 8

veiksma.

Pastaba: ant iSilginés liniuotés yra 2 didinamieji stiklai, kuriais galima reguliuoti medziagos plotj pagal aliuminio profilio padét; -
vertikaliai arba horizontaliai.

Slenkangéiy liniuotés elementy nustatymas:
Gali prireikti sureguliuoti liniuotés slankiojancius elementus. Liniuoté turi biti 1-3 mm atstumu nuo stalo. Taip iSvengsite stalo jbrézimy ir
plony ruosiniy jstrigimo po liniuote.

1. Atjunkite pjdklg nuo maitinimo Saltinio!

2. Atrakinkite valdiklj.

3. Liniuotés priekinés dalies aukstj reguliuokite naudodami inbusa.
4. Rakteliais reguliuokite liniuotés galinés dalies aukstj.
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3. Priekinés dalies reguliavimas

Norédami sureguliuoti priekinés dalies aukstj, naudodami pridedamg inbusg pakelkite arba nuleiskite nailoninius varztus, kurie lieCiasi

su profiliu.

4. Galinés dalies nustatymas

Norédami reguliuoti galinés dalies aukstj, atlaisvinkite SeSiakampe verzle, kad bity uztikrintas nustatytas aukstis. Sureguliuokite padétj
ir priverzkite SeSiakampe verzle.

ISilginés liniuotés ir disko palyginimas:

Pjdkla naudokite tik tada, kai liniuoté yra lygiagreti aSmenims. PASTABA: Jei Siame skyriuje pateikti palyginimai nepadeda, skaitykite
skyriy "Stalo reguliavimas": Kad liniuoté baty i$lyginta lygiagreciai su aSmenimis, peilis turi bati nustatytas lygiagreciai stalui (grioveliams
ant stalo).

1. Atjunkite pjiklg nuo maitinimo $altinio!

2. Apverskite liniuote.

3. Naudokite inbus, kad sureguliuotuméte abi puses.
4. Sureguliuokite ir patikrinkite liniuotés padét;.

Pastaba: Liniuotés ir pjuklo lygiagretumas nebdatinai turi bati nustatytas gamykloje. Prie$ dirbdami batinai imkités visy jmanomy
atsargumo priemoniy, kad palygintuméte gelezteés ir liniuotés lygiagretuma.

2. Pastatykite liniuote taip, kad galétumeéte prieiti prie nustatomujy varzty.

JSPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS ] MAITINIMO SALTIN]. Apverskite liniuote aukstyn kojomis, kad
pamatytuméte slieky skylutes nailoninéms kreipianciosioms reguliuoti.

3. Inbuso verZliarakéiu sureguliuokite

Sraigtus sureguliuokite naudodami inbusg. Sureguliuokite ir patikrinkite padét;.

7.2 Kampy liniuotés nustatymas
Kampine liniuote galima reguliuoti nuo +60° iki -60°. Atlaisvinus liniuotés rankeng ir atlaisvinus valdymo varztg liniuotés priekyje, galima
nustatyti norimg pjovimo kampag. Profilyje yra jpjovos keliems kampams nustatyti.
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7.3 Lentelés koregavimai

Soniniy staliuky reguliavimas ir surinkimas:

Norédami surinkti ir iSardyti Soninius staliukus, atlikite toliau nurodytus veiksmus. Taip uztikrinsite, kad stalas baty lygus su Soniniais
staliukais. Surinkimui reikia dviejy tvirty atramy ir keturiy spaustuky.

1. Atjunkite pjaklg nuo maitinimo Saltinio!
2. Pritvirtinkite spaustuvus su atramomis prie stalo.
3. Pastatykite Soninj staliukg ant atramos.
4. Sureguliuokite ir pritvirtinkite Soninj staliuka.
Pastaba: spaustuvai gali subraizyti stalo pavirSiy! Tarp stalo ir spaustuvo padékite audinio arba minkStos medienos gabalg.

2. Pritvirtinkite spaustuvus su atramomis prie stalo

i

JSPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. Prie stalo apagios pritvirtinkite dvi medines
atramas, kaip parodyta paveikslélyje. Naudokite tvirtas, tiesias lentas.
3. Padékite Soninj stalg ant atramos

Padékite Soninj staliukg ant atramy ir pritvirtinkite jj j vieta.

4. Sureguliuokite ir sumontuokite

ir Soninio staliuko yra viename lygyje.

7.4 Pakreipimo ir veleno reguliavimas
Veleno posvyrio riby reguliavimas:
Pakreipimo ribas galite patikrinti naudodami matlankj. Jei veleno pakreipimo ribos néra nuo 0 iki 45 laipsniy, sureguliuokite taip.

1. Atjunkite pjiklg nuo maitinimo Saltinio!

2. Nuimkite variklio dangt;.

3. Nuimkite dangtelj su priedy laikikliais.

4. Raskite varztus, kuriais reguliuojamas pakreipimas.
5. Pagal poreikj pakoreguokite.

6. Pagal poreikj sureguliuokite skale ir indikatoriy.

Pastaba: gamykloje pjuklas nustatomas 0-45 laipsniy kampu j kaire. Reguliuojant §j diapazong, pjuklas gali liestis prie stalo jdéklo.
Reguliuoti §j diapazong reikety tik 0-45 laipsniy intervale.
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2. Nuimkite variklio dangtj

|]SPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA [JUNGTAS ] MAITINIMO SALTIN]. Norédami lengvai pasiekti peilio pakreipimo

varzta, kryzminiu atsuktuvu nuimkite variklio dangtelj. Variklio dangtelyje i$ viso yra 4 varztai.

3. Nuimkite dangtelj su laikikliais

Norédami lengvai pasiekti deSinéje puséje esantj varztg, kryZzminiu atsuktuvu nuimkite dangtelj su priedy laikikliais. IS viso yra 4 priedy

dangtelio varztai.

4. Raskite pakreipimo varztg

Raskite varzta, kuriuo reguliuojamas pakreipimas. Svelniai prisukite varzta, kad padidintuméte pakreipimo diapazona.

5. Jei reikia, pakoreguokite

Raskite varzta, kuriuo reguliuojamas pakreipimas. Svelniai prisukite varzta, kad padidintuméte pakreipimo diapazona.

6. Sureguliuokite skale (pagal poreikj)

Sureguliuokite skale ir posvyrio indikatoriy ant masinos pagrindo.

Pavaros dirzo keitimas:
. Atjunkite pjaklg nuo maitinimo Saltinio!

. Nuimkite pjaklo diska.

. ISimkite daiktadéze.

. Nuimkite dulkiy dangtel;.

. Nuimkite apsaugine plokstele.

. Nuleiskite veleng ir nuimkite dirza.

ONDUOTAWN

. Atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir vél surinkite.

Nuimkite visus stalo jdéklus ir disko dangtj su siurbimo Zarna.
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2. Nuimkite stalo jdékla ir disko dangtelj su siurbtuku

|SPEJIMAS: |SITIKINKITE, KAD PJUKLAS NERA JJUNGTAS | MAITINIMO SALTIN]. NEISIMKITE PJUKLO STALO. Dirzg lengvai
sureguliuosite arba pakeisite nenuimdami stalo.

3. Atlaisvindami verzle nuimkite pjuklo diskg.

4. 18imkite laikymo skyriy

5. Nuimkite dulkiy dangtelj
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6. Nuimkite apsaugine plokstele

8. Uzdékite dirzg ant virSutinio veleno ir vaziuokite velenu aukstyn, kad dirzas nei§slysty. Dabar lengviau pasiekti apatinj veleng. Sukite
veleng, kad dirzas palaipsniui baty uzmautas ant apatinio veleno. Uzdéje dirza, atlikite atvirkstinius veiksmus ir vél surinkite.

7.5 Saugos funkcijy reguliavimas

Maisymo pleisto ir siurbimo tvirtinimo mechanizmo pakeitimai (saugos priemonés):

Kad atidarymo pleistas ir disko dangtelis veikty tinkamai, jie turi bati tiksliai suderinti su disku. Pastaba: Jei pleiSto uzrakto svirties
nejmanoma uzfiksuoti arba ji juda per sunkiai, sureguliuokite uzrakto gale esantj varztg. Jums reikés nuimti variklio dangt;.
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Jei reikia, sureguliuokite reguliavimo varztus ir iStaisykite netinkamai suderintg pleista ir disko dangtj. Reguliuokite etapais ir patikrinkite.
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Reguliuojant pleistas $velniai judés. PRIES ATLIKDAMI BET.KOKIUS DARBUS SU PJUKLU, PATIKRINKITE VISAS SUDEDAMASIAS
DALIS.

Maisymo pleisto reguliavimas:

Pakeite diskg visada patikrinkite, ar teisingai padétas iSvyniojimo pleistas! ISvyniojimo pleisSto atstumas nuo disko turi bati nuo 3 iki 8
mm. Auk&¢iausias iSvyniojimo pleisto taskas turi bati bent 2 mm atstumu nuo auk$ciausio pjdklo disko danties. ISvyniojimo pleiStas turi
bati bent 0,2 mm storesnis uz pagrindinj diska.

Prie§ jjungdami jrengin; jsitikinkite, kad diskas gerai pritvirtintas!

|siurbimas:

Pjaklo apacioje rasite 100 mm siurbimo adapterj, skirtg zarnai prijungti prie ekstraktoriaus (j komplektg nejeina). Masinos operatorius
turi déveéti dulkiy kauke. 100 mm siurbimo Zzarng uzmaukite ant adapterio ir pritvirtinkite Zarnos spaustuku. sitikinkite, kad Zarna tinkamai
pritvirtinta.

Reikalingas oro srautas: 934 m3/h
Rekomenduojamas vakuumo slégis: 1500 Pa

Atkreipkite démes;j: prie$ jjungdami pjaklg visada jjunkite iStraukimo jrenginj ir, atvirk&¢iai, pries iSjungdami iStraukimo jrenginj visada
iSjunkite pjaklg. Kad Zarna veikty tinkamai, ji turi bati sandariai uzdaryta ties gerkle.
Pastaba: prieS nuimdami bet kokig dalj, visada iSjunkite pjdkla.

Nuimkite Soninj skydelj, nuvalykite dulkes ir pjuvenas.

7.6 Medziagy tiektuvai
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Dirbdami naudokite medziagy padavimo jtaisus (2 pav. nepridétas; 3 pav. pridétas).

Handle
/g
I J

Fig.2

£ e N

Fig.3

Saugumo sumetimais, pjaudami mazesnio nei 120 mm ploc¢io medziaga, naudokite medziagos tiektuva. Naudokite tiektuva, kai
pjaunate plonas detales arba kai stumdote detale prie liniuotés. Taip pat galite pasigaminti tiektuvo bloka, zr. 2 pav.

Pastaba: Naudokite tik gamintojo pateiktus arba pagal instrukcijas pagamintus $érimo priedus. Maitinimo reikmenys apsaugo jus nuo

ranky ir peiliy kontakto.
Pastaba: niekada nenaudokite pazeisto ar sutrumpinto tiektuvo. Pazeistas tiektuvas gali sprogti ir jus suzaloti.

8. Pjaviy tipai

Pastaba: visada dévékite akiy apsaugos priemones, respiratoriy ir klausos apsaugos priemones. Pjuklu visada pjaukite tik mediena.

8.1 ISilginis pjavis

Medienos pjovimas iSilgai, siekiant sumazinti jos plotj, vadinamas pléSymu. Norédami pjauti iSilgai, laikykite ruoSinj abiem rankomis ir
stumkite tiek pjavj, tiek liniuote, kad pjavis baty tiesus.

Niekada nedarykite iSilginio pjavio nenaudodami iSilginés arba kampinés liniuotés, nes jy nenaudodami galite pakeisti
tam tikros rasies.

Visada naudokite pjovimo pleiStg ir aSmeny dangtelj. Atlenkiamasis pleiStas apsaugo peilj nuo sukibimo su ruoSiniu ir apsaugo
operatoriy nuo atgalinio smagio ar variklio darbo sulétéjimo. Disko dangtis saugo pirStus saugiu atstumu ir kartu sumazina skraidanciy
dulkiy kiekj.

Atliekant kai kuriuos darbus gali prireikti nuimti pjovimo pleistg ir geleztés dangtelj, taCiau po Siy darby juos vél reikia uzdeti ant pjaklo.

Pjovimo pabaigoje mediena lieka ant stalo, pasvyra per stalo galg arba atsiduria ant grindy (arba ant galinio stalo). Likusig medieng
palikite ant stalo ir nuimkite jg nuo stalo tik iSjunge pjaklg (i$skyrus atvejus, kai ji yra pakankamai didelé, kad jg baty galima saugiai
pakelti).

Jei ruoSinys yra per plonas, saugiau naudoti padavimo jtaisa, nei medieng judinti rankomis. Galite nusipirkti tiektuvg su apdorotu
neslystanciu pavirSiumi arba pasigaminti jj savo dirbtuvése. Pjaunant labai plonus arba siaurus ruoSinius, rekomenduojame tarp
ruosinio ir liniuotés naudoti mazesnj medzio gabalélj, kad medziaga baty geriau nukreipiama j pjavj.

PASTABA: disko dangtelj palikite pritvirtintg prie pleisto ir nulenktg Zemyn. Jei to nepadarysite, galite sunkiai susizeisti arba zati.
|]SPEJIMAS: niekada nesiartinkite prie besisukancio disko jokia kiaino dalimi! Po kiekvieno pjavio i§junkite pjtklg ir palaukite, kol diskas
visiSkai sustos, ir tik tada paimkite nuo pjiklo stalo nupjautas dalis.
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8.2 Kampinis iSilginis pjavis
Kampinis iSilginis pjvis atliekamas taip pat, kaip ir iSilginis pjavis, tik su pakreiptais aSmenimis. Geleztés pasvirimg galima reguliuoti
nuo 0° iki 45°. Sis pjuvis dazniausiai naudojamas pjaunant kampu arba pjaunant nuozulnias briaunas.

Sureguliave kampa, jsitikinkite, kad diskas yra vienoje plok§tumoje su danggciu ir iSvyniojimo pleistu.

Skaitmeniniy rodmeny kalibravimas

1 veiksmas: Nustatykite peilj statmenai darbiniam stalui. Skalé rodo 0°, paspauskite ZERO, kad i$ naujo nustatytuméte, rodoma 0,0.
2 veiksmas: pasukite liejimo ratukg 45° kampu, paspauskite ir palaikykite SET mygtuka.

3 veiksmas: laikydami SET, paspauskite ir 3 sekundes palaikykite ZERO. Atleidus ZERO mygtuka, bus rodomas 45° kampas.

8.3 ISilginis mazesniy ruosiniy pjovimas
Nebandykite pjauti iSilgai, jei ruoSinys yra per plonas. Pjaunant tokiu badu, rankas tenka laikyti per arti aSmeny, todél gali kilti rimtas
pavojus susiZeisti. Pjaunant siauresnius ruoSinius, rekomenduojame naudoti tiektuva, kad darbas bty saugus.

8.4 Skersinis pjuvis

Pjavis skersai pluosto, kuriuo sutrumpinamas ruoSinio ilgis, vadinamas skersiniu pjaviu.

MaZesnius arba kvadratinius ruoSinius galite pjauti skersai arba iSilgai. Atlikdami skersinius pjavius, visada naudokite kampine liniuote;
niekada nepjaustykite medziagos be liniuotés. Kampine liniuote galite naudoti abiejuose grioveliuose, taciau dauguma darbininky
naudoja kairjjj griovelj. Pjaudami kampu (pakreipe peilj), naudokite griovelj, kuris nesiliecia su peilio apsauga.

KryZminio pjovimo atveju atremkite ruoSinj j kampine liniuote ir, iSjunge variklj, priartinkite liniuote ir ruoSinj prie pjoklo, kad
patikrintuméte pazymétg pjavj prie aSmeny (Zr. iliustracijg). Atitraukite ruosinio liniuote nuo aSmeny. Nuleiskite geleztés dangtj, jjunkite
pjuklg ir atlikite pjavj. Po pjavio nuimkite vieng arba abu ruosinius nuo stalo.

Pastaba: pjaunant rgstus skersai, batina juos apsaugoti nuo pasukimo tinkamu laikikliu arba laikikliu ir naudoti tinkamg pjdklo diska.
8.5 Kampinis skerspjavis

Atliekama ta pati proceddra, kaip ir kryzminio pjovimo atveju, tik su pakreiptu peiliu. Nustate kampa, jsitikinkite, kad aSmenys yra
vienoje plokstumoje su danggiu ir iSvyniojimo pleistu.

8.6 Nuozulnusis pjuvis
Atliekama ta pati proceddra, kaip ir skersinio pjovimo atveju, tagiau kampiné liniuoté nustatoma kampu. Tvirtai laikykite ruoSinj ir Iétai
perkelkite jj j pjavj.
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9. Prieziura

Kad "Laguna" masinos veikty kuo ilgiau, laikykités rekomenduojamos techninés priezidros ir toliau pateikty nurodymuy.
Kiekvieng diena tikrinkite Siuos dalykus:

o Atsilaisvine varztai

» PaZeistas diskas

» Pazeistas kasimo pleiStas arba disko dangtelis.

e susidevéje arba pazeisti laidai

o Kita zala

Tikrinkite kiekvieng savaite:

o Stalo pavirSiaus ir T formos lizdy Svarumas
o Ketaus daliy Svarumas

o ISilginés liniuotés Svarumas

Ménesiné priezidra
o |Svalykite ir iSsiurbkite medienos likucius i$ pjtklo vidaus ir variklio.
o Patikrinkite, ar dirzas néra jtemptas, pazeistas arba susidévéjes.

Kas 6-12 ménesiu:

o Sutepkite judancias pakabos dalis.
 Slieking pavara sutepkite riebalais.

o Sutepkite kreipiamajj varzta.

» Tepalais sutepkite pavaras ir transmisijg.

9.1 Pjiklo jrenginio sudedamujy daliy zemélapis
A. Variklis

B. Siurbimo dangtis

C. Pakabos tvirtinimas

D. VirSutiné pakaba

E. Apatiné pakaba

F. Veleno verzlé

G. Flansas

H. Diskas

|. Pakreipimo perdavimas

J. Aukscio nustatymo konversija
K. Dirzas

L. Sliekiné pavara

M. Pakreipimo plokste

N. Starterio kondensatorius

O. Kondensatorius

28 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

10.

Gedimy Salinimas
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Irenginys nejsijungia ir suveikia grandinés pertraukiklis
Galima priezastis

. Sugedes paleidimo kondensatorius.

. Variklio laidai yra neteisingi.

. Laidy gedimas.

. Perjungimo defektas (paleidimas/isjungimas).

. Variklio klaida.

. Sugedes kondensatorius.

. Nutrlkes arba sugedes grandinés pertraukiklis.

. Sugedes arba iSjungtas maitinimo Saltinis.

. Kistukinis lizdas / kiStukas yra sugedes arba neteisingai

prijungtas.

Galimi sprendimai
1. ISbandykite ir (arba) pakeiskite, jei yra defekty.
2. Sureguliuokite variklio laidus.

3. Patikrinkite ir suremontuokite nutriikusius, atsilaisvinusius ir
nutrikusius laidus.

. Pakeiskite jungiklj.

. Bandymas / remontas / keitimas.

. ISbandykite ir (arba) pakeiskite, jei yra defekty.

7. Uztikrinkite tinkamg pertraukiklio dydj sureguliuokite

| pakeiskite silpng pertraukiklj.

8. |sitikinkite, kad maitinimo Saltinis yra jjungtas ir jo jtampa
yra tinkama.

9. Patikrinkite laidus ir jungtis; sureguliuokite.

(o3& I N
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Masina per garsiai veikia ir per daug vibruoja.
Galima priezastis

. Atsilaisvines variklis arba komponentas.

. Disko defektas.

. Variklio pakaba yra atsilaisvinusi ir (arba) sulauzyta.
. Neteisingas masinos nustatymas.

. Atsilaisvings skriemulys.

. Atsilaisvings arba susidévéjes dirzas.

. Atsilaisvings arba sugedes skriemulys.

. Sugede veleno guoliai.

. Sugede variklio guoliai.

Galimi sprendimai

1. Patikrinkite ir (arba) pakeiskite pazeistus varztus ir

(arba) verzles ir vél prisukite su skystu varzty fiksatoriumi.

2. Pakeiskite banguojantj arba pazeistg diska;

pergalaskite buka diska.

3. Priverzkite ir (arba) pakeiskite.

4. Uzverzkite tvirtinimo varztus; perkelkite ir (arba) iSlyginkite
masing.

5. Priverzkite ir (arba) pakeiskite veleno skriemul;.

6. Sureguliuokite jtempimg ir (arba) pakeiskite dirza.

7. Sureguliuokite ir (arba) pakeiskite veleng, skriemulj,
reguliavimo varztus ir verzZliaraktj.

8. Pakeiskite guolio korpusg; pakeiskite velena.

9. Patikrinkite sukdami veleng; jei velenas yra nusitrynes

ir (arba) atsipalaidaves, reikia pakeisti guol].
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9.
10. Dirzas nuslysta nuo skriemulio.

11. Variklis prijungtas netinkamai.

12. Sugedes kistukinis lizdas / kiStukas.
13. Variklio gedimas.

Masina iSsijungia darbo metu arba atrodo, kad jai
nepakanka galios.

Galima priezastis

. Padavimo greitis yra per didelis.

. Netinkama medziaga.

. Dirzas slysta ant veleno.

. Sugede variklio guoliai.

. Sugedes kontaktorius.

. Perkaites variklis.

. Kreivas ruosinys; neteisingai iSlyginta liniuoté.

. Nepakankama masinos galia uzduociai atlikti; netinkamas

peilis.
Kondensatoriaus gedimas.

Galimi sprendimai

. Sumazinkite padavimo greitj.

. Pjaunama tik mediena (maks. 20 % drégnumo)

. Pakeiskite atsilaisvinusj dirzg arba veleng.

. Bandymas / remontas / keitimas.

. Patikrinkite kontaktus ir (arba) teisingg laidy sujungima.

. I8valykite variklj, leiskite jam atvésti ir sumazinkite darbo
jkelti.

7. I8lyginkite arba pakeiskite ruosinj; sureguliuokite liniuote.
8. Naudokite tinkama peilj; sumazinkite padavimo greitj ir
pjovimo aukstj.

9. ISbandykite ir (arba) pakeiskite, jei yra defekty.

10. Sureguliuokite dirzo jtempima / pakeiskite dirza

11. Bandymas / remontas / keitimas.

12. Tinkamai prijunkite variklj.

13. Bandymas / remontas / keitimas.

o O WN =

|SPEJIMAS:

Elektros instaliacijg turi atlikti tik kvalifikuotas elektrikas. Visada jsitikinkite, kad masina tinkamai jzeminta. Visos atviros
laidziosios dalys turi bati prijungtos prie apsauginio sujungimo grandinés. Uzdarykite ir uzrakinkite masinos pagrinda.

|SPEJIMAS:

Aplink masing turi bati palikta pakankamai vietos, kad baty lengviau prie jos prieiti. Masing reikia surinkti ir naudoti dirbtuvése,
kuriose yra geras ap$vietimas ir ventiliacija. Galutinis naudotojas turéty pasirQpinti apsaugos nuo virSjtampiy jranga vietoje.

www.igmtools.com

29 L

IGM


http://www.igmtools.com/

11. Elektros schema ir daliy sgrasas

"Fusion1" 230 Vjungimo schema
HOSRN-F 1.0mm**3C*2200mm 230V

BROWMN/ERL

BLUE/EN

ZBft

1830mm Fuse Bracket

Fuse

Switch RT18-32-16A aM

. g{ﬂ 8—32)&

KJD-17-230V-BW

Switch Box

O
L]

Reset Switch A-0701HM

BAMP(220V-240V)
LINE LOAD

W00 LD L MY T

,_

H|
|E'€3.u
| S

VENMOHE

BLUE/EMN MR 14AWG1C*150mm

. [ BROWN/E/2
_% ! ®e B

| YELLOW/GREEN/JRFE YELLOW/GREEN/HPE
L . 1
Switch B;ox

400 mm

Switch Box

WBEAR
Cable Holder SB7R-1

VDE cord

YELLOW/GREEN/#E#/PE HOSVWV-F 1.5mm**3C*1200mm

Cable glan PGB13.5-12B

AE/EAMAE

Ni&MMNMOEE8

]
—

Motor (CCW)
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Sudedamuyjy daliy sagrasas

1| 925200-000 [Fence Assembly L\H (800mm) 1 941 360709-901 Worm Shaft |
2| 924708-000 |Blade Guard Assembly US Type I 95| 001902-109  [SET Lock Screw M6*1.0P%6 2
3| 924562-001 Miter Gauge Assembly I 96 | 012002-006 Key 14716 |
4] 051437-000 Extension Table 2] 97| 130126-903 Lock Ring I
5[ 0IT00T-103  |Spring Pin 3¥10 I 98| 006006-120  |Flat Washer 20%10.2+0.1%2+0.1 |
6| 924793-000  |Table Insert Assembly I 99 | 006004-167  |Flat Washer 13.5%26%0.8t |
7] 051426-000 Table I 100 | 000104-108 Cap Screw MB8*¥1.25P%25 3]
8] 006001-049 Flat Washer 8.5%1672.0t 22 101 | 361428-901 Shaft I
9| 000003-T105 |Hex. Screw MB8*1.25P*25 6 102 | 381463-901  [Fix Bushing I
10| 090322-000  |Up-down Bracket I 103 | 000304-113 Pan Head Screw M6*1.0P*30 8|
1T 008006-100 Hex. Nut M8*1.25P(13B%6.5H) 5] 104 | 174789-000 Motor Cover |
12 280266-000  |Spring I 105] 051135-000  |Trunnion Support 2
13] 290065-901 Round Head Shoulder Screw 2 106 | 000003-104  [Hex. Screw M8*1 25P*20 10
1200W*230V*50HZ*- 107 | 174315-904 Arbor Wrench |
14901215-000 Motor Assembly |PH*2P | 709 T 000003-T15  Hex. Screw ME* 25PF55 I
381257-902 Motor Pulley 50HZ I ITT| 00600T1-001 Flat Washer 4.3%10%1 Ot 2
15| 006001-069 Flat Washer 10%¥2073.0t I T2 000302-102 Pan Head Screw M470.7P*8 b]
16 | 006307-100  [Spring Washer 10.2%18.5 I T3 004001-T01 Knob 5/16"- 18NCH3/4" 2
17 | 000004-103 Hex. Screw MI10*1.5P*30 I T4 000003316 Hex_ Screw . 2
18| 360863-901  |[Motor Fixing Shaft I : M8*1.25P*60
197 008308-100 [Lock Nut MT0¥T 5P(17B¥T2H) | 15 | 250399-615  [Vvheel 2
201 008306-100 |Lock Nut M8*T.25P(13B%9H) 3 IT6 | 006001-022  [Flat Washer 6.3%13%1.0t '
21 010005-000 |Retaining Ring STW-14 [ [17] 230041-000  |Leveling Foot 2
22| 130359-903 _|Bracket for Riving Knife | M8 [ I70541.904 [Slide Shelf 2
23 000104-104 Cap Screw M8*T.25P%16 V] 119 049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 6/ 2
24| 280259-901  [Spring I (13B%6.5H)
25| 130363-903 Bushing I
26| 110073-000 |Bracket for Riving Knife I 120 [ 175077-000  [Side Cover |
28 001902-710 SET Lock Screw M6*T.0P*8 4 121| 001603-102 Round Head Screw w/Washer [Mg*| 0P*]0/6*13.2*% .0t 2
29 | 000804-106 Round Head Screw M5%0.8P*16 2| 122'] 170965-904 Fix Plate I
30| 361251-905 Pin I 123 | 250407-615 Worm Shaft Bracket |
31 361250-901 Fixing Knob I 124 938120-000 Magnetic Switch Assembly — 230v(9A)-DRO I
32 110071-000 |Lock Handle | 125 043322000 |O-Ring Pl [
33| 390040-000  [Saw Blade 250mm x 30mm x 40T I 127 | 924794-000  |36" Rail & Rear Table Assembly I
34| 130388-000 |Sawblade Clamp I 127.11 924711-000 36" Rail |
35] 380205-901  [Nut TW5/8"-12(/in) I 127.2| 924796-000 |Rear Table . Leg Assembly I
36| 008302-100 Lock Nut M5%0.8P(8B*6H) I 130 251362-615 Push Sticks I
37| 002503-101  |Round Head Socket Lock M5¥0.8P¥12 B“ 133 040002-000  Hex. Wrench 2 5mm I
Screw
387 090323-000 Upper Trunnion é-‘ 134 ] 040006-000 Hex. Wrench 6mm I
39| 008304-100 |Lock Nut M6*T.0P(10B*6H) I35 | 174569-904  |Open Wrench 10%13 I
40| 002601-102 Locking CAP screw M8*1.25P*20 2| 138 925172-000 Cabinet Assembly |
41| 174773-000 Fixing Plate I 1] 175107-000 Cabinet |
42| 130397-000 |Bushing 2 2| 950848-000 |DRO Assembly I
43 251398-615  |Dust Hood I 139 | 023705-01T [Strain Relief PGBI3.5-12B |
441 002002-101 Round Head Phillip Screw M5%0.8P*8 5] 141 | 230114-906 Hadle 2]
45] 251418-615 Adaptor I 142'| 000002-101 Hex. Screw M6*| .0P*|2 2]
46 | 174716-019 Arbor Lock Handle | 143 006001-033 Flat Washer 6.7%16%1.0t 2
471 280260-901 |Spring I 144|7008603-100  [Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2
48| 010206-000 _|Retaining Ring ETW-9 2 145 012002-005 Key a2 5
49 000303-104 Pan Head Screw M5*%0.8P*12 3 154 | 006701-100 Wave Washer i
50| 042608-000 |Clamp [D. 60-80mm 2 WW-6
51| 042620-008 |Dust Hose 2.57(1.D."800mm | I57] 006001-137  [Flat Washer 5.3%16*1.5¢ |
52| 008316-200 |Lock Nut MI0*T 5P(178%8H) I [59 | 170542-904  [Hook 2
53| 006001-075 |Flat Washer 10.372272.0¢ I 160 | 002504-102 gglelcld Head Socket Lock —|M4+0.7p%6 4
54| 010103-000 Retaining Ring RTW-35 I 1671 006001-045  |Flat Washer B85 1651 0t ]
55 030211-002 Ball Bearing 6003 2| 1621 006702-100  Wave Wash 7
56| 190270-901 |Spacer I - ave Yvasher WW-8
p :
57| 174305-901 |Fixed Plate [ 163 | 174711-000 [Fix Plate 2
58 014360-000  [Poly-V-Belt 139]7 | 164 ] 453041-040  [Power Cord HO7RN-F '
59| 361351902 |Arbor I 1.5mm2*3C*3150mm
60 | 000002-103 Hex. Screw M6*1.0P*16 I
61| 006001-020 _|Flat Washer 6.272073.0t 1 165 ] 000003-102  [Hex. Screw M8*1.25P*16 4
62| 006007-114 |Flat Washer 641616t I [67] 200108-000  [Sponge I
63| 361245-901  |Lead Screw I 168 | 174772-000  [Plate I
64| 010007-000 Retaining Ring STW-16 I 169 | 924854-000 [Over Head Guards Assembly [3¢" I
65| 012002-003  |Key 4G 2 [ 042620015  |Dust Hose 1.5”(1.D.)*2700mm() !
66 | 174324-000 Washer | 2| 174887-904 Brace |
67| 031011-001 Bearing 51100 2 5] 850913-000 Hardware Bag for Over head I
68| 090324-000 Trunnion Base I Guard
69| 130257-000  |Bevel Gear 2 -I'] 042622-003  [Clamp 30-45(1.D.) 2
70 [ 006001-025 Flat Washer 6.4%16%1.0t | 2| 001803-103 CAP Screw w/ Spring Washer |Mg#| 25P*25/8.2%|3.7 I
71 008317-300 |Lock Nut M&*1.0P(10B*5H) | 3] 006001049 [Flat Washer 8.5716%2.0¢ [
72] 361246-000  |Column 2 471 008006-100  |Hex. Nut M8*1.25P(13B*6.5H) I
73| 002601-108 Locking CAP screw M8*[.25PF35 2| 1711 174672-901 Motor Plate I
74| 006305-100  |Spring Washer 827154 15 [72] 000801-103  |Round Head Screw M6*1.0P*16 T
;2 ‘.’382%'%? E'at Washer 105¥T9%1.5¢ : 173 000701-T02  |Flat Head Hex. Screw M5%0.8PF10 2
- acer H
777000202-T0T SEPT Screw M5¥0.8P75 v 174 924807-000 Front Rail (L) Assembly |
78| 051469-000 |[Worm Gear Plate | 176 | 251358-615 Knob !
791 01T004-103 Spring Pin 695 2 1771 049201-102 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 2/ 3
80| [75012-156 |Pointer I (138%5.5H)
- 23 E3 €3
81 [ 002402-101 &(/)\‘/J\?:sfi?“ad Lock Screw M5*%0.8P*12/5%10.5%1.0t I 1791 130396-000 Bushing 5
82| 361429-901 Shaft I 80| 174971-904  |Cord Fix Plate (M6) I
83| 251455-615 Bushing | 181 | 000304-102 Pan Head Screw M6*| .0P*10 2
84| 240061-008  [Handwheel HF-150 2 [83 | 002504-701 |Round Head Socket Lock M4%0.7P*10 I
85| 920703-000 Fixing Knob 2| Screw
86| 051470-000 |Bracket I 184 | 006003-199  [Flat Washer 4.3%14%2.0t I
88| 660229-000 |Magetic Ring I
89| 006706-100 Wave Washer WW-18 I
90 [ 006001-203 Flat Washer 18%28%It I
91| 010009-000 Retaining Ring STW-18 |
93| 000104-110  |Cap Screw MB8*1.25P*30 2
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