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ES DEKLARACJA ZGODNOSCI

My
(Producent) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Oswiadczamy, ze produkt: pita tarczowa
Nazwa modelu: Fusion1, Fusion2 i Fusion3

Spetniajg one podstawowe wymogi bezpieczehstwa okreslone w odpowiedniej dyrektywie europejskiej:
certyfikat MD dla testu typu WE (2006/42/WE) z zaktualizowanymi normami i uzupetniony certyfikatem
zgodnosci LVD (2014/35/UE).

Osoba sporzadzajgca dokumentacje techniczng w UE:
Nazwa: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adres: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Uzytkownik musi przestrzegac instrukcji instalacji i podtgczenia podanych w instrukcji i dokumentacji
technicznej instalacji.

Sg one oparte na nastepujgcych standardach:

e ENISO 19085-1:2021 Maszyny
do obrébki drewna - Bezpieczenstwo - Czes¢ 1: Wymagania wspoélne

o ENISO 19085-9:2020 Maszyny
do obrébki drewna - Bezpieczenstwo - Czes¢ 9: Pilarki tarczowe stotowe (ze stotem przesuwnym i bez
stotu przesuwnego)

Jest odpowiedzialny za dokumentacje: Product Management, Laguna Tools Inc.

Imie i nazwisko : Stephen)'it ppenbrink / CEO
Funkcja T i T
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Data ' : 01.07.2024
Miejsce :  Laguna Tools Inc.

W 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA
; Telefon: +1 949 474-1200
J4.s o+ o Faks: +1949 474-0150
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PL - polski
Instrukcja obstugi (ttumaczenie maszynowe oryginalnej instrukc;ji)

Drogi Kliencie,

Dzigkujemy za zakup i witamy w IGM Laguna Tools Owners Group. Rozumiemy, ze obecnie na rynku istnieje
niezliczona ilos¢ marek maszyn do obrébki drewna i doceniamy, ze zdecydowate$ sie na zakup maszyny
Laguna Tools od IGM.

Kazda maszyna Laguna Tools zostata starannie zaprojektowana z myslg o potrzebach klienta. Dzieki swojemu
praktycznemu dos$wiadczeniu, Laguna Tools nieustannie pracuje nad tworzeniem innowacyjnych i
profesjonalnych maszyn. Maszyny, ktére inspirujg do tworzenia dziet sztuki i z ktérymi praca jest przyjemnoscia.
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1) Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z dyrektywg i normg wymieniong na stronie 2 niniejszej instrukciji.

1.1 Gwarancja
IGM tools and machines s.r.0. zawsze dazy do dostarczenia produktu o wysokiej jakosci i wydajnosci. Zastosowanie gwarancji podlega
obowigzujgcym warunkom firmy IGM nastroje a stroje s.r.o.

2. Informacje o podreczniku

Celem niniejszej instrukgji jest dokladne omoéwienie konfiguracji, konserwacji i regulacji nowego urzadzenia. Oprécz ogéinych
instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE obejmuje sprzetu do obrébki drewna lub metalu oraz

odpowiednich srodkéw ostroznosci niezbednych do bezpiecznej obstugi.

Istnieje kilka organizacji posiadajgcych publikacje dotyczgce bezpiecznej obstugi, technik i prawidtowego uzytkowania tego urzadzenia.

3. specyfikacja maszyny

3.1 Komponenty maszyny

Profesjonalna wktadka stotowa (zainstalowana na pilarce)
Tarcza 250 mm (zamontowana na

pilarce) Klin rozwierajgcy

(zamontowany na pilarce) Liniat kgtowy

(z boku pilarki)

Uchwyty na akcesoria (zainstalowane na pilarce)
Linijka wzdtuzna

Pokrywa dysku

Klucz do watéw

Klucze

montazowe

3.2 Dane techniczne

Zasilanie 230V /50Hz/ 1 faza

Typ silnika Synchroniczny silnik pradu przemiennego z kondensatorem TEFC
Pobor mocy 1450 W

Moc 1100 W

Predkos¢ obrotowa silnika 2850 obr.

Prad przy maksymalnym obcigzeniu 6,5A

Kondensator rozruchowy 200 pF

Kondensator 35 uF

Typ przetgcznika Magnetyczny z zabezpieczeniem przed przecigzeniem
Przeniesienie napeduPasek korbowy 142J FJ
Kabel zasilajgcy 2 m/HO7RNF

Wtyczka CEE 7/7

Ogolne

Plan podstawy (dt. x szer.) 565 x 520 mm

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) 1550 x 1565 x 1100 mm
Wymiary opakowania (dt. x szer. x wys.) 1330 x 700 x 790 mm

- Pudetko kartonowe 1330 x 700 x 790 mm

Masa maszyny 110 kg

Waga transportowa 120 kg

Odciag 100 mm, min. 934 m3/h

4 =%
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Wazony poziom cisnienia akustycznego LpA
Wazony poziom mocy akustycznej LwA
Specyfikacja pity

Srednica kota

Zacisk tarczy

Predkos¢ obrotowa watu

Obrot tarczy

Maks. szerokos¢ ciecia

Maks. wysokos¢ ciecia przy 90°

Maks. wysoko$¢ cigcia przy 45°
Pochylenie tarczy

Wymiary stotu (dt. x szer.)

Wymiary stotu z przedtuzeniem (dt. x szer.)
Wymiary stolikéw bocznych (dt. x szer.)
Rowek liniatu kgtowego

Typ linijki wzdtuznej

Wymiary linijki (dt. x szer. x wys.)

Typ wktadu brzeszczotu

Wymiary wktadki (df. x szer. x wys.)
Wysokos¢ robocza (podtoze - stét)

4. Ogélne bezpieczenstwo pracy

72,6 dB
88,4 dB

250 mm

30 mm

3800 obr.

Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
765 mm z prawej strony (1320,8 mm z przedtuzeniem), 300 mm z lewej strony
79 mm

56 mm

45° w lewo, regulacja watu 3°

792 x 1116 mm

792 x 1629 mm

792 x 305 mm

19123 mm, rowek T

Regulowana linijka z mimosrodem

670 x 80 x 17 mm

Profesjonalny wkfad stotowy
372x104,5x 13 mm

876 mm

Uwaga: Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
spowodowac uszkodzenie maszyny i powazne obrazenia operatora oraz oséb postronnych. Nalezy zachowac¢ wszystkie ostrzezenia i

instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

4.1 Korzystanie z urzadzenia

Pilarka stotowa i liniaty sg przeznaczone wytacznie do nastepujgcych celow:
- Materiaty laminowane i nielaminowane (np.: ptyty wiérowe, MDF, listwy...)

- Lite drewno

- Ptyta gipsowo-kartonowa, fornir z odpowiednim urzgdzeniem mocujgcym
- Stabilne wymiarowo tworzywa sztuczne (termoutwardzalne, termoplastyczne). Podczas ciecia tych materiatéw zazwyczaj nie
wystepuje ryzyko zwigzane z pytem, wiérami i produktami degradacji termiczne;j.

Narzedzia:

e  Wybrany brzeszczot musi by¢ odpowiedni do konkretnego zastosowania roboczego, a takze do konkretnego materiatu.
. Do pity nadajg sie wytgcznie brzeszczoty z uzgbieniem z mikroziarnistego weglika spiekanego o srednicy do 250 mm i otworem

mocujgcym 30 mm.

e W pilarce nie wolno stosowac ostrzy ze stali szybkotngcej ani ostrzy chromowo-wanadowych.
e  Brzeszczoty i ich urzadzenia mocujgce musza by¢ zgodne z normg EN 847-1: 2013.

Lokalizacja tartaku:

Urzadzenie nie nadaje sie do uzytku na zewnatrz lub w pomieszczeniach narazonych na wilgo¢ lub ryzyko wybuchu.

Urzadzenie musi by¢ uzywane z odpowiednim systemem odciggowym.

Odpowiednia temperatura otoczenia: od + 10 °C do + 35 °C.

Odpowiednia wysokos$¢: do 1000 m nad poziomem morza.

Wilgotnos¢: nie przekracza¢ 50% w temperaturze 35 °C.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie okreslonych przez nas warunkéw obstugi, konserwacji i

napraw oraz informacji dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w instrukgji.
. Pilarka stolowa moze byé uzywana, montowana i konserwowana wytgcznie przez osoby zaznajomione z urzgdzeniem i $wiadome

zagrozen.

. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom i innych ogdlnie przyjetych zasad

bezpieczenstwa technicznego.

. Naprawy muszg by¢ wykonywane przez autoryzowang osobe. Mozna uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci zamiennych.

Ostrzezenie: zabrania sie uzywania urzadzenia w $rodowisku, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu!

4.2 Obszar roboczy

. Urzadzenie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb, ktére nie wiedzg, jak je obstugiwaé. Osoby postronne
nie moga dotyka¢ urzadzenia ani przewodu zasilajgcego. W miejscu pracy powinien znajdowac sie wytgcznie operator

urzgdzenia.

. Powierzchnia robocza powinna by¢ czysta i dobrze o$wietlona. Nieoczyszczona powierzchnia robocza moze ograniczy¢
korzystanie z urzadzenia i spowodowac obrazenia.

. Upewnij sig, ze miejsce pracy jest bezpieczne i niedostepne dla nieprzeszkolonych oséb i dzieci. Jesli to mozliwe, nalezy zamkng¢
maszyny i obszary robocze oraz pozostawi¢ wszystkie maszyny odtgczone od zasilania.

. Nie wolno przechowywac¢ ani wyrzuca¢ urzgdzenia lub jego czesci w miejscach mokrych, wilgotnych lub niebezpiecznych. Nigdy
nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym otoczeniu; istnieje powazne ryzyko porazenia prgdem elektrycznym. Narazenie na
dziatanie takiego srodowiska moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub obrazenia ciata operatora. Nie uzywaj urzgdzenia w
obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazow.

. Nie uzywaj urzadzenia w obecnosci fatwopalnych cieczy lub gazéw. Urzadzenie wytwarza iskry, ktére moga spowodowac zapton
pytu lub oparéw.

4.3 Bezpieczenstwo osobiste
e  Podczas pracy z elektronarzedziami nalezy zachowac ostrozno$¢, uwazaé na to, co si¢ robi i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem.
Nie uzywaj elektronarzedzi ani maszyn, jesli jeste$ zmeczony lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
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moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

. Nosi¢ odziez ochronng. Nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask lub ochrona uszu, zmniejsza prawdopodobienstwo obrazen, gdy jest uzywany w odpowiednich warunkach.

e Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia urzgdzenia. Przed podtgczeniem do zasilania nalezy upewnic sig, ze przetgcznik nie
znajduje sie w pozycji wtgczone;.

e  Przed wigczeniem urzagdzenia nalezy usuna¢ z jego powierzchni wszelkie klucze lub narzedzia. Pozostawienie jakichkolwiek
narzedzi lub akcesoriéw na urzadzeniu podczas jego wiaczania moze spowodowac obrazenia.

e Nie pochyla¢ sie nad maszyng. Podczas pracy nalezy zawsze utrzymywac réwnowage i nie pochyla¢ sie nad maszyng. W
nieoczekiwanych sytuacjach bedziesz mie¢ wiekszg kontrole nad maszyna.

e Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i odziez nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci.
Ruchome czesci moga zaczepi¢ o luzng odziez, bizuterie lub dtugie wiosy.

e Jesli masz mozliwos$¢ podigczenia maszyny do odciggu i podobnych urzadzen, upewnij sie, ze sg one prawidtowo podtgczone do
tych systemow. Korzystanie z odciagu zmniejsza ryzyko zwigzane z pytem w warsztacie.

o  Nawet jesli jeste$ przyzwyczajony do pracy z maszyna, zachowaj czujnos¢. Nieostrozne uzytkowanie moze spowodowac
powazne obrazenia w utamku sekundy.

. Najwazniejsza jest znajomos$¢ urzgdzenia. Nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi i etykiety dotgczone do maszyny.
Zapoznaj sie zobstuga, ograniczeniami i zagrozeniami, ktére moga wynika¢ z korzystania z urzadzenia.

. Nalezy nosi¢ okulary ochronne. Korzystanie z niektérych maszyn wymaga dodatkowej ochrony twarzy, nie tylko okularéw
ochronnych. Nalezy zapozna¢ sig z zasadami prawidtowego stosowania odziezy ochronnej.

. Nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu. Niektére maszyny pracujg przy wysokim poziomie hatasu. Aby unikngé obrazen, nalezy

zawsze nosi¢ $rodki ochrony stuchu.

Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem pradem.

Unikac¢ fizycznego kontaktu z uziemionymi powierzchniami i czgsciami maszyny, ktére stwarzajg zagrozenie elektryczne.

Unikaj przypadkowego uruchamiania maszyn.

Przed podtgczeniem do zrodia zasilania upewnij sig, ze przetgcznik zasilania znajduje sie w pozycji "wytgczony".

Nie usuwaj elementéw zabezpieczajacych. Elementy maszyny, takie jak klin zrywajacy, ostona tarczy tngcej, grzebienie

dociskowe, podajniki itp. znajduja sie na maszynie w celu zminimalizowania ryzyka obrazen. Elementy te nalezy pozostawi¢ na

miejscu, chyba ze dostepne sg bezpieczniejsze akcesoria.

e  Zawsze zachowuj czujnos¢ i poswigcaj maszynie 100% swojej uwagi. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
powazne obrazenia operatora maszyny lub oséb postronnych.

. Nie nalezy polega¢ na funkcjach bezpieczenstwa. Operator tej maszyny jest w 100% odpowiedzialny za wtasne bezpieczenstwo.
Zabezpieczenia dostarczone wraz z maszyna nie sg wystarczajace do zapewnienia bezpieczenstwa.

. Nalezy regularnie sprawdza¢ stan podzespotow urzadzenia i ich uszkodzenia. Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sig, ze
maszyna lub jej podzespoly nie sg uszkodzone lub nie istnieje ryzyko ich uszkodzenia. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia
urzgdzenia lub jego podzespotu nalezy natychmiast przerwac prace i wytgczy¢ urzgdzenie z eksploatacji do czasu wymiany
podzespotu.

. Uwaga: Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel.

e Uwaga: Do napraw nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci Laguna Tools firmy IGM. Inne cze$ci mogg spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia lub obrazenia ciata.

e Uwaga: Nalezy uzywac¢ wytgcznie zalecanych akcesoriéw. Inne akcesoria mogg spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub
obrazenia ciata.

4.4 Korzystanie z urzadzenia

. Nie uzywaj narzedzi na site. Uzywaj wtasciwych narzedzi i maszyn do wykonywania zamierzonych zadan. Wtasciwa maszyna lub
narzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej.

. Nie uzywaj urzadzenia, jesli przetgcznik nie dziata.

. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna obstugiwa¢ za pomocg przetgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

. Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zrédta
zasilania i/lub wyjaé akumulator, jesli mozna go odigczy¢. Takie srodki ostroznosci zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia.

. Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie zezwala¢ na jego obstuge osobom, ktére nie zapoznaty
sie z urzadzeniem lub niniejszg instrukcja. Urzgdzenie jest niebezpieczne w rekach niewykwalifikowanych uzytkownikow.

. Konserwacja maszyn i akcesoriow. Nalezy sprawdzac, czy ruchome czesci sg prawidtowo ustawione lub zakotwiczone i czy nie sg
uszkodzone. Jesli urzgdzenie ulegnie awarii, nalezy je naprawi¢ przed dalszym uzytkowaniem.

o  Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg maszyny.

e Narzedzia tngce powinny by¢ ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia o precyzyjnych krawedziach rzadziej sie
zacinajg i sgtatwiejsze w obstudze.

. Maszyne i jej akcesoria nalezy uzytkowac zgodnie z niniejszg instrukcjg, biorac pod uwage warunki pracy i rodzaj wykonywanej
pracy.

. Uzywanie urzadzenia do pracy innej niz przewidziana moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia urzgdzenia.

. Uchwyty maszyny powinny by¢ czyste, suche, wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne uniemozliwiajg
bezpieczng obstuge i kontrole nad maszyng w nieoczekiwanych sytuacjach.

. Nalezy przestrzegac zalecanej predkosci maszyny. Maszyna bedzie pracowac lepiej i bezpieczniej, jesli bedzie obstugiwana z
prawidtowg predkoscig.

. Nalezy uzywaé narzedzi odpowiednich do danego zadania. Nalezy zna¢ mozliwosci i ograniczenia maszyny. Méwigc prosciej, nie
prébuj "przepychac kwadratowego przedmiotu przez okragty otwor".

e  Prawidtowo zabezpiecz obrabiany przedmiot. W przypadku wszystkich prac zwigzanych z obrébkg drewna i metalu, operator
powinien prawidtowo zabezpieczy¢ obrabiany element za pomocg odpowiednich zaciskéw i imadet. Zawsze uzywaj zaciskéw lub
imadel, jesli sg dostepne. Ich uzycie jest bezpieczniejsze niz reczne przytrzymywanie przedmiotu obrabianego.

. Dla tego urzadzenia istnieje tylko jeden prawidtowy kierunek posuwu. Nie nalezy przesuwaé przedmiotu obrabianego w
niewtasciwym kierunku.

. Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego urzgdzenia bez nadzoru.

¢ Nie nalezy pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez nadzoru do momentu jego catkowitego zatrzymania. Jesli urzadzenie
pozostaje bez nadzoru, nalezy odtgczyc¢ je od zrodia zasilania.

. Przeprowadza¢ regularng konserwacje. Uzywaj tylko ostrych i czystych narzedzi, aby zapewnic czystg i bezpieczng prace.
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Nalezy przestrzegaé instrukcji smarowania i konserwacji akcesoriéw. Regularnie sprawdzaj przewody urzadzenia i w razie
uszkodzenia oddaj je do naprawy. Regularnie sprawdzaj przedtuzacze i wymieniaj je, jesli sg uszkodzone. Podczas pracy rece
powinny by¢ czyste i wolne od oleju lub smaru.

Oswietlenie. Nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie warsztatu i maszyny.

Odsysanie. Podczas uzytkowania maszyna musi by¢ podigczona do systemu odsysania w celu usunigcia wiéréw i pytu.

4.5 Uwaga dotyczaca funkciji bezpieczenstwa

Nie nalezy usuwac¢ zabezpieczen. Ostony musza by¢ sprawne i prawidlowo zamontowane. Poluzowana, uszkodzona lub
nieprawidtowo dziatajgca ostona musi zosta¢ naprawiona lub wymieniona.

Podczas kazdego ciecia nalezy zawsze uzywac ostony tarczy tnace;j i klina rozszczepiajgcego. Funkcje bezpieczenstwa
zmniejszajg ryzyko obrazen lub uszkodzenia maszyny podczas ciecia.

Przed witgczeniem nalezy upewni¢ sie, ze ani klin odwijajgcy, ani ostona ostrza nie dotykajg samego ostrza. Kontakt tych czesci
podczas pracy moze spowodowac zagrozenie.

Wyreguluj klin otwierajacy zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji. Nieprawidtowe rozstawienie, ustawienie i
wyréwnanie moze spowodowac nieskuteczne odwijanie klina.

Do prawidtowego dziatania klin odwijajgcy musi stykac sie z obrabianym elementem podczas ciecia. Klin odwijajgcy nie
gwarantuje ochrony przed odrzutem, jesli zbyt mate elementy sg cigte na pilarce i nie dosiegajg go. W takim przypadku klin
odwijajacy nie jest w stanie zapobiec odrzutowi.

Nalezy uzywac¢ odpowiedniej tarczy z klinem rozszczepiajgcym. Aby klin rozszczepiajacy dziatat prawidtowo, $rednica brzeszczotu
musi pasowac¢ do odpowiedniego klina rozszczepiajgcego; korpus brzeszczotu musi by¢ cienszy niz grubosc klina
rozszczepiajgcego, a szerokos¢ cigcia brzeszczotu musi by¢ wieksza niz grubos¢ klina rozszczepiajgcego.

4.6 Przestrogi dotyczace elementéw pity

Niebezpieczenstwo: nigdy nie zblizaj palcéw do tarczy. Chwila nieuwagi lub poslizgniecie sie moze spowodowac¢ powazne
obrazenia.

Przedmioty obrabiane nalezy wkiada¢ do ciecia tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw. Ciecie przedmiotu obrabianego
w tym samym kierunku, w ktérym obraca sie tarcza tngca, moze spowodowaé wciggniecie przedmiotu obrabianego i dtoni do
ciecia.

Nigdy nie uzywaj liniatu katowego do posuwu przedmiotu obrabianego podczas cigcia wzdtuznego. Nie uzywaj liniatu wzdtuznego
jako ogranicznika podczas cigcia poprzecznego za pomocg liniatu katowego. Jednoczesne podawanie przedmiotu obrabianego za
pomoca liniatu wzdtuznego i kgtowego zwieksza prawdopodobienstwo zakleszczenia lub odrzutu.

Podczas ciecia wzdtuznego nalezy przesung¢ obrabiany element za cze$¢ znajdujgcg sie miedzy liniatem a brzeszczotem. Jesli
odlegtosé migdzy brzeszczotem a liniatem jest wigksza niz 150 mm, uzyj podajnika. Jesli odlegtos¢ ta jest mniejsza niz 50 mm,
uzyj plyty podajace;.

"Przedituzone ramiona" i podobne akcesoria utrzymujg rece w bezpiecznej odlegtosci od tarczy tnace;j.

Nalezy uzywacé wytgcznie akcesoriow podajgcych dostarczonych przez producenta lub wyprodukowanych zgodnie z jego
instrukcjami. Podajniki te zapewniajg wystarczajgca odlegtos¢ miedzy dtonig a ostrzem.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub skréconego podajnika. Uszkodzony podajnik moze spowodowaé obrazenia uzytkownika i
maszyny, jesli sie zeslizgnie.

Zdecydowanie nie nalezy wykonywa¢ zadnych zadan "recznie". Zawsze uzywaj linijki do ciecia i prowadzenia przedmiotu
obrabianego. "Recznie" oznacza uzywanie wytacznie rgk do trzymania i prowadzenia przedmiotu obrabianego zamiast linijki.
Ciecie reczne prowadzi do stabego ciecia, odbi¢ i zakleszczen.

Nigdy nie przechylaj ani nie ciggnij za obracajaca sie tarcze. Pochylanie sie nad pilarkg, np. w celu uchwycenia obrabianego
przedmiotu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

Dtuzsze elementy, ktére wystajg poza krawedz pilarki, nalezy trzymac¢ réwnolegle. Zbyt diugie lub szerokie elementy majg
tendencje do przechylania si¢ lub obracania, co moze spowodowac utrate kontroli nad obrabianym przedmiotem, a w
konsekwencji obrazenia ciata lub ryzyko odrzutu.

Wprowadza¢ obrabiany przedmiot do cigcia z rownomierng predkoscig. Nie skrecaj ani nie zginaj elementu podczas cigcia. Jesli
urzgdzenie lub obrabiany element zakleszczg sie, nalezy natychmiast odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i usung¢ zakleszczenie.
Jesli pilarka zostanie zakleszczona przez obrabiany przedmiot, moze to spowodowac ryzyko odrzutu lub przecigzenia silnika.

Nie usuwaj kawatkéw cietego materiatu, gdy pilarka nadal pracuje. Materiat moze zakleszczy¢ sie pomiedzy liniatem a tarczg
tnaca lub w ostonie tarczy tngcej, co moze prowadzi¢ do obrazen ciata. Przed przystgpieniem do usuwania materiatu nalezy
wytgczy¢ pilarke i poczekac na zatrzymanie ostrza.

Podczas ciecia materiatu o grubosci mniejszej niz 2 mm nalezy uzywac odpowiedniej linijki. Zbyt cienki przedmiot obrabiany moze
zakleszczy¢ sie pod linijkg i spowodowac odrzut.

4.7 Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim zagrozenia

Nigdy nie stawaj bezposrednio przed tarcza. Nalezy zawsze sta¢ po tej stronie tarczy, po ktérej znajduje sie linijka. Odrzut moze
wystrzeli¢ obrabiany przedmiot w kierunku operatora maszyny stojgcego bezposrednio przed tarczg z duzg predkoscia.

Nigdy nie pochylaj sie nad pilarkg z zamiarem przytrzymania obrabianego elementu. Moze doj$¢ do przypadkowego kontaktu z
tarczg tnacg lub odrzut moze spowodowaé wciggnigcie palcéw w tarcze tngca.

Nigdy nie przytrzymuj ani nie $ciskaj przecinanego elementu. Przytrzymywanie lub $ciskanie przecinanego elementu moze
spowodowacé odrzut.

Ustaw linijke wzdtuzng rownolegle do tarczy. Nieprawidtowo ustawiona linijka moze nieprawidtowo przytrzymywac obrabiany
przedmiot i powodowac¢ odrzut.

Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos$¢ podczas ciecia zmontowanych elementéw z niewidocznymi potgczeniami. Ostrze moze
zakleszczy¢ sie na elementach mocujacych obrabiany przedmiot i spowodowa¢ odrzut.

Uwaga: powyzsze ostrzezenie dotyczgce bezpieczenstwa ma zastosowanie wytgcznie do maszyn, w ktérych podobne ciecia sg
dozwolone zgodnie z projektem iinstrukcjami.

Duze przedmioty obrabiane nalezy przytrzymywaé za pomocg akcesoriéw, aby zapobiec zakleszczeniu i odbiciu. Duze elementy
majg tendencje do skrecania sie pod wtasnym ciezarem. Podpory muszg przytrzymywac obrabiany przedmiot na catej jego
dtugosci.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas cigcia skreconych, zawigzanych lub niestandardowych elementéw, ktore nie
majg prostej krawedzi do prowadzenia wzdtuz liniatéw. Skrecony, niestandardowy lub poskrecany element jest niestabilny i
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powoduje nieregularne cigcie ostrzem, zakleszczanie i odrzut.

. Nigdy nie tnij wiecej niz jednego elementu na pilarce. Pilarka moze zakleszczy¢ sie na jednym z elementéw i spowodowac odrzut.

e  Podczas ponownego uruchamiania pity z ostrzem w obrabianym przedmiocie nalezy wysrodkowa¢ ostrze w wycigciu, aby zeby
nie kolidowaty z materiatem. Brzeszczot mogtby zaczepic sie o obrabiany przedmiot, unies¢ go i spowodowac odrzut.

e Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci, ostrosci i doktadnosci. Nigdy nie uzywaj pofatdowanych ostrzy lub ostrzy ze ztamanymi
lub wyszczerbionymi zebami. Ostre i precyzyjne narzedzia minimalizujg zaczepianie, odbicia i niedoktadnosci.

4.8 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pracy z pilarka

e  Zawsze wylgczaj pilarke stotowg i odtgczaj przewdd zasilajgcy podczas wymiany brzeszczotu, regulacji klina brzeszczotu lub
ostony brzeszczotu, a takze gdy urzagdzenie pozostaje bez nadzoru. Srodki zapobiegawcze zapobiegajg wypadkom.

. Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego silnika bez nadzoru. Nalezy wytgczyé maszyne i opusci¢ jg dopiero po zakonczeniu pracy.
Pilarka pozostawiona bez nadzoru stanowi niekontrolowane zagrozenie.

. Pite nalezy umiesci¢ w dobrze oswietlonym miejscu z rowng podtoga. Pilarka powinna by¢é umieszczona w miejscu
zapewniajgcym wystarczajgca ilos¢ miejsca nie tylko dla niej samej, ale takze dla przedmiotéw o réznych rozmiarach.
Umieszczenie pilarki w ciasnym, ciemnym miejscu lub na nieréwnej, Sliskiej podtodze moze spowodowaé obrazenia ciata lub
uszkodzenie urzgdzenia.

e Regularnie czy$c¢ i usuwaj pyt z powierzchni i wokét pity za pomoca odsysania. Nagromadzone trociny sg tatwopalne i mogg ulec
samozaptonowi.

. Pilarka musi by¢ zabezpieczona. Niezabezpieczona pilarka moze sig niespodziewanie przesung¢ lub przewrécic.

. Przed wigczeniem pilarki nalezy usung¢ ze stotu trociny, narzedzia itp. Batagan na stole moze rozprasza¢ uwage operatora lub
zablokowa¢ brzeszczot.

. Nalezy zawsze uzywac tarczy zaciskowej o prawidtowym rozmiarze i ksztalcie. Tarcze, ktére nie pasujg do watu, po wigczeniu
beda niekontrolowane i niebezpieczne zaréwno dla operatora, jak i maszyny.

. Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych akcesoriéw do mocowania tarczy ($rub, nakretek, podktadek). Poszczegdlne
akcesoria do mocowania tarczy sg przeznaczone specjalnie do tej pilarki i jej bezpiecznego uzytkowania.

e Nigdy nie stawaj na pilarce i nie uzywaj jej jako stotka. Pilarka moze sie przewrdcié, a uzytkownik moze zahaczy¢ o brzeszczot.

. Upewnij sie, ze tarcza jest zamontowana we wtasciwym kierunku. Nie wktadaj do pilarki tarcz sciernych ani szczotkowych.
Nieprawidtowe zamocowanie tarczy lub uzycie niewtasciwych akcesoriow moze prowadzi¢ do obrazen.

4.9 Okablowanie elektryczne

e  Wtyczka musi pasowac do typu gniazda. Nigdy nie nalezy modyfikowaé wtyczki. Nie uzywaj adapteréw. Niezmodyfikowane i

pasujgce wtyczki eliminuja ryzyko obrazen.

Najpierw odtgcz zasilanie.

Przed jakakolwiek modyfikacja, wymiang lub serwisowaniem nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

Zasilanie. Maszyna jest przystosowana do zasilania 230V/50Hz/1 faza.

Nalezy skonsultowac¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem w celu wyregulowania wszelkich czegsci i potagczen elektrycznych.

Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia lub porazenie prgdem.

o  Wiyczka. Zamoéwione urzadzenie moze nie by¢ wyposazone we wtyczke ze wzgledu na rézne standardy miedzynarodowe. Tylko
wykwalifikowany elektryk moze podigczy¢ urzgdzenie.

. Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ przewodu. Kabel nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie lub ruchome czesci
maszyny. Uszkodzone kable zwigkszajg ryzyko porazenia pradem.

. Przediuzacze. Przed uzyciem przediuzacza nalezy skonsultowaé sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Wszelkie uszkodzenia
przedtuzacza nalezy natychmiast naprawic.

. Podczas pracy z urzgdzeniem poza warsztatem nalezy uzywaé przedtuzacza o odpowiednim stopniu ochrony IP. Zapobiegnie to
porazeniu pragdem elektrycznym.

e Jesli korzystanie z urzadzenia w wilgotnym srodowisku jest nieuniknione, nalezy uzy¢ zasilacza z zabezpieczeniem
przeciwprzepieciowym. Jego uzycie zmniejsza ryzyko obrazen.

. Ochrona elektryczna. Uzytkownik powinien podtacza¢ urzadzenie wytacznie do obwodu gniazdka z zabezpieczeniem
przeciwprzepigciowym.

4.10 Uziemienie

. Prawidtowe uziemienie urzgdzenia zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

. Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury i grzejniki. Kontakt z uziemionymi przedmiotami zwigksza
ryzyko porazenia prgdem.

. Nie nalezy regulowaé wtyczki. Nie usuwaj zadnych czesci wtyczki.

. Nalezy uzywac¢ wytgcznie przedtuzaczy tréjzytowych. Nie nalezy uzywaé przedtuzaczy dwuzytowych.

. Urzadzenie nalezy podtacza¢ wytgcznie do prawidtowo uziemionego obwodu zasilania.

4.11 Powiadomienie

Uwaga: Przed podtaczeniem urzadzenia do zrddta zasilania nalezy upewnic sie, ze napigcie jest takie samo, jak podane na etykiecie
urzadzenia. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy zrédto zasilania jest wyposazone w odpowiedni wytacznik automatyczny i wtyczke zgodng z
lokalnymi przepisami elektrycznymi. W razie watpliwo$ci nie nalezy podtgczaé urzgdzenia. Korzystanie z urzgdzenia przy napieciu
innym niz podane na etykiecie moze spowodowac uszkodzenie podzespotéw elektrycznych urzadzenia, co nie bedzie objete
gwarancja.

OSTRZEZENIE: Niektére pyly powstajgce podczas szlifowania, ciecia, wiercenia i innych prac zawierajg substancje chemiczne, o
ktorych wiadomo, ze powodujg raka, wady wrodzone lub inne szkody rozrodcze. Niektére przyktady tych chemikaliéw to:

e  Otoéw z farby otowiowej.

. Krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych materiatéw murarskich.

e Arsen ichrom z drewna poddanego obrébce chemiczne;j.

Ryzyko narazenia rézni si¢ w zaleznosci od czestotliwosci wykonywania tego typu pracy. Aby zmniejszy¢ narazenie na te chemikalia,
nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu i uzywac¢ zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak maski na twarz lub maski
przeciwpytowe, ktére sg specjalnie zaprojektowane do filtrowania mikroskopijnych czastek.
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4.12 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa i prawidlowego uzytkowania urzadzenia

Maszyny produkowane przez Laguna Tools, dostarczane przez IGM Tools and Machines Ltd., sg bezpieczne, jesli sg uzywane
prawidtowo, a wraz z certyfikatem CE spetniajg rowniez europejskie normy dotyczgce bezpiecznego uzytkowania maszyn. Laguna
Tools i IGM nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia lub $mier¢, ktére wystapig podczas korzystania z tego
produktu. Uzytkownik ponosi 100% odpowiedzialno$¢ za swoje bezpieczenstwo osobiste, a korzystanie z tego produktu wymaga 100%
uwagi.

Jesli nie masz pewnosci co do prawidtowej procedury dla zadania, ktére zamierzasz wykona¢, NIE kontynuuj, dopoki nie skontaktujesz
sie z Laguna Tools lub IGM Tools and Machinery. Tutaj mozemy doradzi¢ w zakresie prawidtowego uzytkowania maszyny.

Celem niniejszej instrukgji jest dokladne omoéwienie konfiguracji, konserwacji i regulacji nowego urzadzenia. Oprocz ogoélnych instrukcji
dotyczgcych bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE obejmuje sprzetu do obrdbki drewna lub metalu oraz odpowiednich srodkéw
ostroznosci niezbednych do bezpiecznej obstugi. Istnieje kilka organizacji posiadajacych publikacje dotyczace bezpiecznej obstugi,
technik i wiasciwego uzytkowania tej maszyny:

Ostrzezenie! Ponizsze symbole zwracajg uwage na przestrzeganie prawidtowych procedur bezpieczenstwa podczas
korzystania z tego urzadzenia.

Ochrona srodowiska: produktéw elektrycznych nie nalezy wyrzucaé razem z odpadami zmieszanymi. Poddaé
recyklingowi w odpowiednim centrum recyklingu. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawcg w celu uzyskania
informacji na temat recyklingu.

A
[ ]
/\ Trzymaj palce w bezpiecznej odlegtosci od ostrza pity.

/@\ Nosi¢ maske przeciwpytowg lub respirator.

Nosi¢ $rodki ochrony stuchu.

@ Nosi¢ okulary ochronne.

Przed naprawg nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i podrecznik uzytkownika.

@ Nosi¢ rekawice robocze.

5. Opis czesci maszyny

. Start / Stop

. Linijka wzdtuzna

. Przednia prowadnica linijki

. Tylna prowadnica linijki

. Zeliwny stét z rowkami

. Podstawa z ruchomymi kétkami

. Pokretto regulacji wysokosci watu
. Pokretto regulacji nachylenia watu
. Gardto ssgce

. Pokrywa silnika

. Wkiadka do tabeli

. Dysk

. Pokrywa dysku

. Klin otwierajacy

. Klucz

. Podajnik

. Linijka katowa
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5.1 Kontrola
Start/Stop/Bezpiecznik

1. Przetgcznik magnetyczny

2. Bezpiecznik

3. Ochrona przed przecigzeniem

OSTRZEZENIE: Przed wymiang bezpiecznika nalezy zawsze wytgczyé urzagdzenie i odigczy¢ je od zasilania.

Regulacja wysokosci tarczy

Regulacja wysokosci watu umozliwia dostosowanie wysokosci cigcia. Za pokrettem znajduje sie linijka. Ruch w prawo oznacza ruch w
gore, a ruch w lewo - ruch w dot.

Przechylanie dysku

Regulator nachylenia znajduje sie po prawej stronie podstawy. Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w lewo, przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara w prawo.

Dzwignia do blokowania linijki

b=
Zablokowanie linijki wzdtuznej za pomocg mimosrodu mocno zabezpiecza linijke¢ w dowolnym miejscu linii wzdtuzne;.

6 Konfiguracja urzadzenia
Nalezy zachowac ostroznos¢: maszyna jest bardzo ciezka. Do obstugi urzgdzenia potrzebne sg co najmniej dwie osoby.

Uwaga: NIE podtaczaj urzadzenia do zasilania, dopoki nie zostanie ono catkowicie zmontowane. Nie wolno modyfikowac pity ani
instalowac¢ czesci, gdy jest ona podtgczona do zasilania.
Uwaga: Aby unikng¢ probleméw i wypadkéw podczas montazu, nalezy przeczytac¢ catg instrukcje.

6.1 Przejecie urzadzenia i rozpakowanie

Jesli w wyniku wysyiki wystgpig jakiekolwiek uszkodzenia, prosimy o odnotowanie poszczegélnych uszkodzen na liscie przewozowym
lub odmowe przyjecia przesyiki.

Nalezy natychmiast skontaktowac sie ze sklepem, w ktérym urzgdzenie zostato zakupione.

PRZYGOTOWANIE | PRZECHOWYWANIE Podczas pakowania nalezy zachowa¢ $rodki ostrozno$ci zapobiegajace korozji i
uderzeniom. Urzadzenie nalezy przechowywaé w temperaturze otoczenia -25~55°C. Podczas transportu i przechowywania nalezy
uwazaé, aby nie narazi¢ urzadzenia na deszcz lub uszkodzenie opakowania.
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Zachowaj ostroznos¢ podczas transportu lub obstugi urzadzenia i pozostaw te czynnos¢ wykwalifikowanemu personelowi
przeszkolonemu do tego typu czynnosci!

Podczas zatadunku lub roztadunku maszyny nalezy upewnic¢ sig, ze zadna osoba ani przedmiot nie zostang uderzone przez
maszyne! Wybierz odpowiednia opcje transportu w zaleznosci od wagi urzadzenia.

Upewnij si¢, ze minimalna tadownos$¢ urzadzenia transportowego odpowiada masie maszyny.

TRANSPORT PRZED ROZPAKOWANIEM
Maszyna jest standardowo zapakowana w duzg drewniang skrzynie. Zdjecie przedstawia pojazd utatwiajgcy transport maszyny i
pakowanie.

DOSTEPNOSC

Przejmij pite.

Odkre¢ sruby z pudetka transportowego.
Podnies$ skrzynie z palety.

Sprawdz wszystkie komponenty.
Zetrze¢ olej ochronny.

aORrON =

Przejecie tartaku

W tym stanie urzadzenie jest wysytane z fabryki.

Wyjmij pite z pudetka
Do wyjecia pity z pudetka potrzebne sg dwie osoby. Pilarka jest dostarczana z akcesoriami. Przed wyjeciem pilarki z pudetka nalezy
ostroznie wyjac¢ akcesoria znajdujgce sie w styropianie i w korpusie pilarki.

Sprawdz zawartos$¢ opakowania

1. Linijka, klucze, podajnik, zespot ostony ostrza

2. Linijka o krétkim profilu, zestaw kluczy montazowych
3. Dluzsza czes¢ profilu.

Zetrze¢ olej konserwujacy

Usungc¢ opakowanie ochronne i wytrze¢ olej konserwujgcy szmatka.
Ostrzezenie: szmatka nasgczona olejem moze stanowi¢ powazne zagrozenie pozarowe. Nalezy ja zutylizowa¢ w odpowiedni sposéb.

Zalecenie: w celu utrzymania powierzchni roboczej w czystosci i ochrony przed rdzg zalecamy stosowanie odpowiedniego wosku
ochronnego. Zmniejszy to réwniez tarcie podczas pracy. Aby usuna¢ rdze, nalezy uzyé odpowiednich produktéw.

Uwaga: Zeliwne i stalowe czeéci maszyny sg zabezpieczone olejem konserwujgcym przed korozjg, wszystkie te czesci muszg zostaé
odttuszczone alkoholem technicznym lub benzyng techniczng przed uruchomieniem maszyny.

6.2 Zawartos¢ dostawy

Wiadca

Podajnik

Pokrywa dysku

Narzedzia instalacyjne

Uchwyty linijki (uchwyty linijki mogg by¢ juz zainstalowane na podstawie urzadzenia).
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Profil tylny 2
Profil przedni 2
Elementy montazowe

Profil tylny 1
Profil przedni 1

Zainstalowany na urzadzeniu
Wktadka do tabeli

Klin otwierajgcy

Tarcza 250 mm

Linijka katowa

Klucz

Uchwyty na akcesoria
Rozszerzenie tabeli

Uwaga: Przedni profil linijki sktada sie z dwoch czesci - dtugiej i krotkiej. Tylny profil réowniez sktada sie z dwoch czesci - diugiej i
kroétkiej.

Uwaga: Ze wzgleddw bezpieczenstwa ta maszyna nie jest sprzedawana z linijkg po lewej stronie ostrza. Nie jest to brakujgca czesc.
6.3 Przeglad poszczegoélnych czesci

Twoje nowe urzgdzenie zostato juz w duzej mierze zmontowane w fabryce posiadajgcej certyfikat ISO 91001, w ktérej zostato
réwniez wyprodukowane. Niektére czesci muszg zosta¢ zmontowane przez uzytkownika. Przed przystgpieniem do montazu
urzgdzenia nalezy zapoznac si¢ z ponizszymi zaleceniami.

Krotki profil tylnej linijki
Dtugi profil tylnej linijki
Tylny wspornik przedtuzenia
Krotki profil przedniej linijki
Dtugi przedni profil linijki
Liniat wzdtuzny z podajnikiem

Pokrywa dysku

()

-\‘?’u
M8x1.5 + podkfadka + podktadka + nakretka
=TT
)L

LU

Sruba z tbem kwadratowym 8x1,5 + podkiadka + nakretka

D

Uchwyty na akcesoria

oy "

o

6.4 Konfiguracja urzadzenia

1. Zmontuj podstawe.

. Przymocuj stoliki boczne.

. Sruba na tylnym krétkim profilu linijki

. Sruba na tylnym dtugim profilu linijki

. Wyréwnaj tylny profil i dokre¢

. Wt6z Sruby z rowkiem teowym z przodu stotu
. Wi6z diugg czes¢ przedniego profilu linijki
. Wi6z krétka czes¢ przedniego profilu linijki
. Potacz dwie czesci

10. Wyréwnaj oba przednie profile z tarczg
11. Wyréwnaj i zamocuj

OCoO~NOOOPAPWN
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12. Wstaw linijke
13. Wyréwnaj stabilnos$¢ pity za pomoca nézek o regulowanej wysokosci na podstawie.

1. Zmontuj podstawe pity, ktéra sktada sie z czterech czesci. Potgcz czesci i dopasuj nézki do dolnej czesci podstawy. Zamontuj gorng
ptyte podstawy i przymocuj gérng czes¢ pity do podstawy.

2. Zamontuj boczne stoliki metalowe do stolika zeliwnego.

3. Przykrec¢ tylny krotki profil
Uzyj dotgczonego klucza i inbusu i delikatnie przykrec¢ (2) sruby, podktadki i nakretki do krotkiej przedniej prowadnicy linijki i do tylnej
czesci stotu po lewej stronie. NIE DOKRECAJ: Pozostaw te $ruby luzne i poczekaj, az wszystkie czesci profilu zostang zabezpieczone.

4. Sruba na tylnym dtugim profilu
Powtérz krok 1 dla dtuzszej czesci przedniego profilu linijki, uzywajgc $rub (3), podkiadek i nakretek. Zmontowa¢ w taki sam sposéb jak
w kroku 1. UWAGA: Jesli uchwyty linijki nie zostaly jeszcze przykrecone, mozna to zrobi¢ teraz.

5. Wyréwnaj tylny profil, dokre¢
Powtérz krok 1 dla dtuzszej czesci przedniego profilu linijki, uzywajgc $rub (3), podkiadek i nakretek. Postepuj zgodnie z ilustracjg kroku
1. UWAGA: Jesli uchwyty linijki nie zostaty jeszcze przykrecone, mozna to zrobi¢ teraz.

s aaa i

3

6. Wiozy¢ sruby T od przodu do stotu
Dokre¢ sruby z tbem kwadratowym (5), podktadki (5) i nakretki (5), ale nie dokrecaj zbyt mocno. Wystarczy kilka obrotéw. Przygotuj (2)
profile linijki.

7. Wktadka przednia profil dtugi
W16z dhugi przedni profil linijki. NIE dokrecaj: Pozostaw te sruby luzne i poczekaj, az wszystkie czesci profilu zostang zamocowane.
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8. Wstaw krétki profil z przetgcznikiem .
Nasun krotkg czes$¢ profilu linijki na pierwszg $rube z tbem kwadratowym. WAZNE: Przed zmontowaniem dwaoch czesci profilu linijki
wi6z zespét do mocowania przetgcznika. NIE DOKRECAC.

9. Poréwnaj dwie czesci
Wyréwnaj przednie czgsci profilu linijki i potacz je za pomocg trzpieni taczacych.

11 |
1

= 3K

10. Wyréwnaj z dyskiem
Wyréwnaj przednie czgsci profilu linijki i potacz je za pomocg trzpieni taczacych.

11. Wyréwnaj profil przedni, dokre¢
Z pomocg drugiej osoby wyréwnaj przedni profil ze stotem, uzywajac krawedzi luzno przylegajacej czesci profilu. Docisnij krawedz,
trzymajac obie czgsci mocno razem. Jednoczesnie dokrec¢ Sruby

—Y b —

=1

12. Wstaw linijke
Umies¢ linijke na pilarce przedniag czescia, a nastepnie tylng czescig. Przed umieszczeniem linijki na stole upewnij sie, ze dzwignia
blokujgca znajduje sie w pozycji otwarte;j.

13. Poréwnanie pozyciji pity
Aby poréwnac stabilnos¢ pity, nalezy uzy¢ dwdch regulowanych nézek na spodzie podstawy. Mniejsze Sruby blokujgce po lewej stronie
kontrolujg blokade kétek do przesuwania pity.

14 =
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6.5 Montaz/demontaz wkladki stotowej

1. Odtacz pite od zrodta zasilania!

2. Wtoz wktadke stotu tylng strona.

3. Wstaw catg wstawke do tabeli.

4. Zamocowac¢ wkiadke za pomocg blokady mimosrodowe;.

5. Uzyj slimakéw, aby wyréwnac pozycje wstawki wzgledem tabeli.

Uwaga: Wraz z pitg dostarczana jest wktadka stotowa. Wkiadka jest cieta fabrycznie. Z tego powodu po cieciu w pilarce mogg
znajdowac sie zanieczyszczenia.

Instalacja wktadki stotowej

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODLACZONA DO ZASILANIA. Podczas demontazu lub montazu wktadki
nalezy odblokowaé blokade wktadki. Nastepnie nalezy wiozy¢ tylng cze$¢ prowadnicy do stotu, a potem przednia.

Wyréwnanie wktadki

] [h—r

- .

Uzyj slimakéw, aby dostosowaé pozycje wktadki wzgledem stotu.
Uwaga: Upewnij sie, ze wkiadka stotu znajduje sig ponizej poziomu samego stotu. Wktadka znajdujgca sie wyzej niz stét moze
zaktocaé posuw przedmiotu obrabianego, powodowac obrazenia lub zwieksza¢ prawdopodobienstwo odrzutu.

6.6 Instalacja/demontaz elementéw bezpieczenstwa

O: Brzeszczot

B: Mechanizm zwalniajacy klin odwijajgcy C: DZzwignia zwalniajgca klin odwijajacy
D: Klin otwierajgcy

E: Pokrywa dysku

F: Uzupetnienie parametrow dysku
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Dane dotyczace rozwijajacego sie klina

Oznaczenie prawidtowego pofozenia pokrywy

Tego klina nalezy uzywac¢ wytgcznie z tarczami
250 mm.

Tego klina nalezy uzywac wytacznie z tarczami o szerokosci
korpusu mniejszej niz 2 mm i grubosci zebow wigkszej niz 3

Szerokos$¢ klina wynosi 2,3 mm

Uwaga: Z urzgdzeniem nie byly testowane zadne kliny zrywajace inne niz te firmy Laguna. Dlatego przestrzegamy przed
uzywaniem akcesoriéow innych marek. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, z tym produktem nalezy uzywaé wytacznie zalecanych
akcesoriéw firmy Laguna.

» Uwaga na plycie

- ) Nie uzywaj tarczy o zalecanej predkosci nizszej niz
N predkosc¢ pity.

Instalacja klina mieszajacego

1. Odtgcz pite od zrédta zasilania!

2. Upewnij sie, ze blokada klinowa jest odblokowana.
3. W16z klin odwijajacy z pokrywa.

4. Upewnij sie, ze Kklin jest wtozony prawidtowo.

5. Zablokowac klin mieszadta.

6. Ponownie wtoz wkiadke tabeli.

OSTRZEZENIE: Jesli ostrze nie znajduje sie w jednej ptaszczyznie z klinem odwijajgcym, wyreguluj je zgodnie z sekcjg Regulacja
maszyny niniejszej instrukcji.

3. Wtozy¢ klin mieszajgcy

OSTRZEZENIE: UPEWNLJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODLACZONA DO ZASILANIA. Po wyjeciu wktadki i otwarciu mechanizmu
blokujgcego (podniesienie szarej dzwigni), wiéz klin rozszczepiajacy do otworu.

16 L
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4. Wiozy¢ po lewej stronie zacisku

Ostroznie wioz klin do otworu i docisnij. Upewnij sig, ze klin jest mocno osadzony w otworze i zostat catkowicie wcisniety do
mechanizmu zaciskowego. Chwy¢ klin i trzymaj drugg reke wolng do blokowania.

5. Blokada za pomocg szarej dzwigni

Przytrzymaj mocno klin lewa reka i zablokuj zacisk klina kciukiem prawej reki.

6. Ponownie wtéz wkiadke stotowg

Podnies pokrywe dysku i wtéz wkiadke stotu. Zablokuj wkiadke.

PRZESTROGA: Upewnij sig, ze klin ubijajacy znajduje sie w jednej ptaszczyznie z ostrzem. Jesli nie sg one wypoziomowane, nalezy je
wyregulowaé zgodnie z sekcjg Regulacja maszyny niniejszej instrukciji.

6.7 Wymiana brzeszczotu

1. Odtacz pite od zrddta zasilania!

2. Zdejmij ostone ostrza, klin odwijajacy i wktadke stotu.

3. Ustaw nachylenie ostrza na 0 stopni i zablokuj.

4. Wysun brzeszczot tak daleko, jak to mozliwe.

5. Wigcz brzeszczot (czerwona dzwignia).

6. Odkre¢ nakretke watu.

7. Wyjmij lub wioz plyte.

UWAGA: Upewnij sig, ze zeby brzeszczotu sg skierowane do przodu pity (jak pokazano).

17 L
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2. Usunaé wszystkie akcesoria

OSTRZEZENIE: UPEWNLJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODEACZONA DO ZASILANIA. Aby uzyskaé dostep do nakretki, nalezy zdjgé
wszystkie ostony z pilarki.

3. Ustaw nachylenie na zero

Ustaw nachylenie tarczy na 0 stopni i zablokuj ruch kota, aby zapobiec jego poruszaniu sie podczas demontazu lub montazu tarczy.

4. wysung¢ dysk tak daleko, jak to mozliwe

5. Witacz dysk

6. Zdjgc¢ kotnierz i nakretke

18 L
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7. Modyfikacje maszyny

Twoj automat Laguna jest fabrycznie ustawiony do pracy, ale dobrym pomystem jest dwukrotne sprawdzenie automatu, aby
upewni¢ sie, ze jest on sprawny.

7.1 Regulacja linijki wzdtuznej

Instalacja linijki:

Linijka musi znajdowac sie po prawej stronie tarczy. W tej pozycji mozna swobodnie przesuwac linijke. Linijka nigdy nie moze by¢
uzywana po lewej stronie tarczy.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Chwy¢ linijke obiema rekami ze zwolniong blokada.
3. W16z linijke do profilu.

4. Sprawdz blokade i wyreguluj jg w razie potrzeby.

3. Wi62 linijke do rowka

Trzymajac linijke i dzwignie blokady, podnie$ dzwignie, aby otworzy¢ blokade. W16z linijke do prowadnicy.

4. Sprawdz blokade

#
Linijke mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu po prawej stronie ostrza. W przypadku problemoéw z blokada nalezy wyregulowa¢ $ruby w
przednim profilu.

Ustawianie skali (linijki):
Skale nalezy wyzerowac¢ po kazdym usunigciu profilu linijki lub wyregulowaniu stotu. Liniat musi zosta¢ wyzerowany w celu
zapewnienia doktadnego cigcia.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Przyt6z linijke do tarczy.

3. Zwolnij szkto powiekszajgce.

4. Dostosuj wedtug potrzeb

5. Dokre¢ $ruby szkta powiekszajgcego.

2. Wioz linijke do rowka ]
OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODLACZONA DO ZASILANIA. Wysun ostrze i przysun do niego linijke, ktora
nie powinna dotykaé¢ ostrza. Aby zapewni¢ wystarczajgcy odstep, widéz kawatek zlozonego papieru miedzy ostrze a linijke.

4. Wyregulowa¢ wizjer linijki
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Poluzuj $ruby na szkle powigkszajgcym za pomocg Srubokreta krzyzakowego (nie zdejmuj szkta powiekszajgcego). Wyreguluj szkto
powiekszajgce i dokre¢ sruby. UWAGA: Jesli regulacja szkta powigekszajgcego nie jest wystarczajaca do zresetowania linijki, zapoznaj

sie z krokiem 8 w sekcji Montaz urzadzenia.

Uwaga: Na linijce wzdtuznej znajdujg sie 2 szkta powigkszajgce do regulacji szerokosci materiatu w zaleznosci od potozenia profilu
aluminiowego - pionowego lub poziomego.

Ustawienie elementéw przesuwnych linijki:

Konieczne moze by¢ wyregulowanie elementéw przesuwnych na linijce. Linijka powinna znajdowac sie w odlegtosci 1-3 mm od stotu.
Pozwoli to unikng¢ zarysowania stotu i przytrzasnigcia cienkich przedmiotéw obrabianych pod linijka.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Odblokuyj linijke.

3. Uzyj inbusu, aby wyregulowac wysokos$¢ przedniej czesci linijki.
4. Uzyj przycisku, aby dostosowa¢ wysokos¢ tylnej czesci linijki.

3. Regulacja przedniej czesci

Aby wyregulowaé wysokos¢ przedniej czeéi, uzyj dotaczonego inbusu, aby podnies¢ lub obnizy¢ nylonowe Sruby stykajace sie z
profilem.

4. Ustawianie tylnej czesci

Aby wyregulowa¢ wysokos¢ sekcji tylnej, poluzuj nakretke szesciokatng w celu zabezpieczenia ustawionej wysokosci. Wyreguluj
pozycje i dokre¢ nakretke szesciokatng.

Poréwnanie linijki podiuznej z tarcza:

Pity nalezy uzywac¢ tylko wtedy, gdy linijka jest ustawiona réwnolegle do tarczy. UWAGA: Jesli poréwnania zawarte w tym rozdziale nie
sg pomocne, nalezy zapoznac sie z rozdziatem Regulacja stotu: Wyréwnanie stotu do linijki: Ostrze musi by¢ ustawione réwnolegle do
stotu (rowki w stole), aby linijka mogta by¢ ustawiona réwnolegle do ostrza.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Odwro¢ linijke.

3. Uzyj inbus, aby wyregulowac obie strony.
4. Wyreguluj i sprawdz potozenie linijki.

Uwaga: Réwnolegtos¢ liniatu i brzeszczotu nie musi by¢ ustawiona fabrycznie. Przed rozpoczeciem pracy nalezy podjgé wszelkie
mozliwe $rodki ostroznosci w celu poréwnania réwnolegtosci brzeszczotu i liniatu.
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2. Ustaw linijke tak, aby mie¢ dostep do $rub ustalajgcych

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODLACZONA DO ZASILANIA. Odwré¢ linijke do gory nogami, aby zobaczy¢
otwory do regulacji nylonowych prowadnic.

3. Uzyj klucza inbusowego do regulacji

Wyreguluj $ruby za pomocg inbusu. Wyreguluj i sprawdz pozycje.

7.2 Ustawianie linijki katowej

Linijke katowg mozna regulowac w zakresie od +60° do -60°. Po poluzowaniu uchwytu linijki i odkreceniu $ruby regulacyjnej z przodu
linijki mozna ustawi¢ zadany kat cigcia. W profilu znajdujg sie wycigcia dla wielu katow.

7.3 Korekty tabeli

Regulacja i montaz stolikow bocznych:

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby zmontowac i zdemontowac stoliki boczne. Zapewni to wypoziomowanie stolika wzgledem stolikow
bocznych. Do montazu wymagane sg dwa solidne wsporniki i cztery zaciski.

1. Odiacz pite od zrodia zasilania!
2. Przymocuj zaciski za pomocg wspornikéw do stotu.
3. Umiesc¢ stolik boczny na wsporniku.
4. Wyreguluj i zamocuj stolik boczny.
Uwaga: Zaciski mogg porysowac powierzchnie stotu! Umies¢ kawatek materiatu lub miekkiego drewna pomiedzy stotem a zaciskiem.

2. Przymocuj zaciski z podporami do stotu

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODtACZONA DO ZASILANIA. Przymocuj dwa drewniane wsporniki do
dolnej czesci stotu, jak pokazano na rysunku. Uzyj mocnych, prostych desek.
3. Umiesc¢ stolik boczny na wsporniku

Umies$¢ stolik boczny na wspornikach i ustaw go na miejscu.
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4. Wyregulowaé i zamontowaé

miedzy stotem a stolikiem bocznym jest wyréwnane.

7.4 Regulacja nachylenia i watu

Regulacja limitéw nachylenia watu:
Granice nachylenia mozna sprawdzi¢ za pomoca kgtomierza. Jesli zakres pochylenia watu nie miesci sie w zakresie od 0 do 45 stopni,
wyreguluj go w nastepujgcy sposab.

1. Odtgcz pite od zrodta zasilania!

2. Zdejmij pokrywe silnika.

3. Zdejmij pokrywe z uchwytami na akcesoria.
4. Znajdz $ruby do regulacji nachylenia.

5. Dostosuj w razie potrzeby.

6. W razie potrzeby wyreguluj skale i wskaznik.

Uwaga: Ustawienie fabryczne pity okresla pochylenie w zakresie 0-45 stopni w lewo. Regulacja tego zakresu moze spowodowaé
kontakt tarczy z wkiadkg stotu. Regulacji tego zakresu nalezy dokonywac wytacznie w zakresie 0-45 stopni.

2. Zdejmij pokrywe silnika

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODLACZONA DO ZASILANIA. Aby uzyskac tatwy dostep do $ruby
pochylenia ostrza, zdejmij pokrywe silnika za pomocg srubokreta krzyzakowego. W pokrywie silnika znajdujg sie tgcznie 4 Sruby.

3. Zdejmij pokrywe za pomocg wspornikow

Aby uzyskac tatwy dostep do Sruby po prawej stronie, zdejmij pokrywe z uchwytami akcesoriéw za pomocg srubokreta krzyzakowego.
tacznie dostepne sg 4 Sruby pokrywy uchwytu akcesoriow.

4. Znajdz $rube pochylenia

g [ 4
Znajdz srube do regulacji nachylenia. Wkre¢ srube delikatnie, aby zwiekszy¢ zakres pochylenia.
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5. Dostosuj w razie potrzeby

B [ -
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Znajdz Srube do regulacji nachylenia. Wkre¢ Srube delikatnie, aby zwiekszy¢ zakres pochylenia.

6. Dostosuj skale (w razie potrzeby)

Wyreguluj skale i wskaznik nachylenia na podstawie urzadzenia.
Wymiana paska napedowego:

. Odtgcz pite od zrodta zasilania!

. Zdejmij wszystkie wktadki stotu i pokrywe tarczy za pomocg weza ssacego.
. Zdemontowa¢ brzeszczot.

Wyja¢ schowek.

. Zdejmij ostone przeciwpytows.

. Zdejmij ptytke zabezpieczajaca.

. Opus¢ wat i zdejmij pasek.

. Wykonaj czynnosci w odwrotnej kolejnosci i zmontuj ponownie.

ONOUTAWN =

2. Zdejmij wktadke stotu i pokrywe dysku za pomocg przyssawki

OSTRZEZENIE: UPEWNLIJ SIE, ZE PILARKA NIE JEST PODEACZONA DO ZASILANIA. NIE DEMONTUJ STOLU PILARKI. Tasme

mozna fatwo wyregulowac lub wymieni¢ bez koniecznosci demontazu stotu.

3. Zdejmij brzeszczot, odkrecajac nakretke.
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4. Wyja¢ schowek

5. Zdejmij ostone przeciwpytowg

6. Zdjgc¢ ptytke zabezpieczajgcy

8. Umies¢ pasek na gérnym wale i podjedz w gore watu, aby zapobiec wypadnieciu paska. Teraz tatwiej jest dosiegng¢ dolnego watu.
Obrdé¢ wat, aby stopniowo nawlec pasek na dolny wat. Po zatozeniu paska odwrd¢ kroki i zmontuj go ponownie.
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7.5 Regulacja funkcji bezpieczenstwa

Modyfikacje mechanizmu mocowania klina mieszajacego i ssania (Srodki bezpieczenstwa):
Klin otwierajgcy i pokrywa tarczy musza by¢ dokfadnie wyréwnane z tarcza, aby dziataty prawidtowo. Uwaga: Jesli nie mozna
zablokowac¢ dzwigni blokady klina lub porusza sig ona zbyt sztywno, nalezy wyregulowac $rube z tytu blokady. Konieczne bedzie

zdjecie pokrywy silnika.

/2%

()

Poluzuj srodkowe $ruby. Te dwie Sruby utrz

ymi a watem.

W razie potrzeby wyregulowaé sruby ustalajgce i skorygowac¢ niewspétosiowos¢ klina i pokrywy tarczy. Wyreguluj stopniowo i sprawdz.

(1

T
( W

@ ;.:___{..

Podczas regulacji klin bedzie sig delikatnie poruszat. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY PILARCE
NALEZY SPRAWDZIC WSZYSTKIE ELEMENTY.

Regulacja klina mieszajacego:

Po wymianie dysku nalezy zawsze sprawdzi¢ prawidlowe ustawienie klina rozwijajgcego! Odlegtos¢ klina rozwijajacego od tarczy musi
wynosi¢ od 3 do 8 mm. Najwyzszy punkt klina rozwijajgcego musi znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 2 mm od najwyzszego zeba
tarczy tngcej. Klin rozwijajacy musi by¢ o co najmniej 0,2 mm grubszy niz tarcza gtéwna.
Przed witgczeniem urzadzenia upewnij sie, ze ptyta jest dobrze zabezpieczonal

ot
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S

3
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W dolnej czesci pilarki znajduje sie adapter ssgcy 100 mm do podigczenia weza do odkurzacza (brak w zestawie). Operator maszyny
musi nosi¢ maske przeciwpytowa. Nasun waz ssacy 100 mm na adapter i zabezpiecz zaciskiem weza. Upewnij sig, ze waz jest
prawidtowo zamocowany.

Wymagany przeptyw powietrza: 934 m3/h
Zalecane cisnienie prézni: 1500 Pa

Uwaga: Zawsze wigczaj odcigg przed wtgczeniem pilarki i odwrotnie, zawsze wytgczaj pilarke przed wytgczeniem odciggu. Aby
zapewni¢ prawidtowe dziatanie, waz musi by¢ szczelnie zamkniety na wlocie.
Uwaga: Zawsze wytgczaj pilarke przed demontazem jakiejkolwiek czesci.

Zdejmij panel boczny, oczy$¢ go z kurzu i trocin.

7.6 Podajniki materiatu
Podczas pracy nalezy uzywa¢ podajnikéw materiatu (rys. 2 nie wchodzi w sktad zestawu; rys. 3 wchodzi w skiad zestawu).

Handle

P ——

Fig.2

© e N

Fig.3

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa podczas cigcia materiatu o szerokosci mniejszej niz 120 mm nalezy uzywac podajnika materiatu.
Podajnika nalezy uzywaé podczas ciecia cienkich czesci lub podczas dociskania czesci do linijki. Mozna réwniez wykonac¢ blok
podajnika, patrz rys. 2.

Uwaga: Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw do podawania dostarczonych przez producenta lub wykonanych zgodnie z instrukcjami.
Podajniki chronig przed kontaktem z rekg i ostrzem.

Uwaga: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub skréconego podajnika. Uszkodzony podajnik moze pekng¢ i spowodowaé obrazenia.

8. Rodzaje cie¢

Uwaga: Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, maske oddechowg i ochronniki stuchu. Na pilarce nalezy zawsze cig¢ wytacznie
drewno.

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

8.1 Przekroj wzdtuzny

Ciecie drewna wzdtuz w celu zmniejszenia jego szerokosci nazywane jest cieciem wzdtuznym. Aby cigé wzdtuznie, nalezy przytrzymac
obrabiany przedmiot obiema rekami i naciska¢ zaréwno na ciecie, jak i na linijke, aby zapewnic¢ proste ciecie.

Nigdy nie wykonuj ciecia wzdtuznego bez uzycia linijki wzdtuznej lub kgtowe;.
w swoim rodzaju.

Zawsze uzywaj klina rozszczepiajgcego i ostony ostrza. Klin odwijajgcy zapobiega uchwyceniu ostrza przez obrabiany przedmiot i
chroni operatora przed odrzutem lub spowolnieniem pracy silnika. Ostona tarczy utrzymuje palce w bezpiecznej odlegtosci,
jednoczesnie zmniejszajac ilo$¢ unoszgcego sie pytu.

Niektore prace mogg wymagac zdjecia klina rozszczepiajgcego i ostony tarczy, ale po wykonaniu tych czynnosci nalezy je ponownie
zamontowac na pilarce.

Po zakonczeniu ciecia drewno pozostaje na stole, pochyla sie nad jego koncem lub Igduje na podtodze (lub na tylnym stole). Pozostaw
reszte drewna na stole i usun je ze stotu dopiero po wytgczeniu pity (chyba ze jest wystarczajgco duze, aby bezpiecznie je podnies¢).
Jesli obrabiany przedmiot jest zbyt cienki, bezpieczniej jest uzy¢ podajnika niz przesuwac drewno recznie. Mozna zakupi¢ podajnik z
obrobiong powierzchnig antyposlizgowa lub wykona¢ go we wiasnym warsztacie. Podczas ciecia bardzo cienkich lub waskich
elementoéw, zalecamy uzycie mniejszego kawatka drewna pomigdzy obrabianym elementem a linijka, aby lepiej poprowadzi¢ materiat
do ciecia.

UWAGA: Pokrywe tarczy nalezy pozostawi¢ przymocowang do klina i ztozong. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowaé powazne obrazenia lub $mierc.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie zblizaj sie do obracajgcej sie tarczy zadng czescig ciata! Po kazdym cieciu nalezy wylgczy¢ pilarke i
odczekaé, az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim bedzie mozna podnie$é wyciete elementy ze stotu.

27 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

8.2 Katowy przekroj wzdtuzny
Ukosne cigcie wzdluzne jest wykonywane w taki sam sposéb jak ciecie wzdtuzne, ale z pochylonym ostrzem. Pochylenie ostrza mozna
regulowa¢ w zakresie od 0° do 45°. To ciecie jest najczesciej stosowane podczas ciecia pod katem lub ciecia uko$nych krawedzi.

Po wyregulowaniu kata upewnij sie, ze tarcza znajduje sie w jednej ptaszczyznie z pokrywa i klinem odwijajgcym.

Kalibracja odczytu cyfrowego

Krok 1: Ustaw ostrze prostopadle do stotu roboczego. Skala wskazuje 0°, nacisnij ZERO, aby zresetowac, wyswietli sie 0,0.
Krok 2: Obré¢ pokretto o 45°, naciénij i przytrzymaj przycisk SET.

Krok 3: Przytrzymujac przycisk SET, naci$nij i przytrzymaj przycisk ZERO przez 3 sekundy. Po zwolnieniu przycisku ZERO na
wyswietlaczu pojawi sie 45°.

8.3 Ciecie wzdluzne mniejszych elementéw
Nie prébuj cig¢ wzdtuznie, jesli obrabiany przedmiot jest zbyt cienki. Ten rodzaj cigcia zmusza do umieszczenia rak zbyt blisko ostrza,
co moze stwarzac¢ powazne ryzyko obrazen. Podczas ciecia wezszych elementéw zalecamy uzycie podajnika w celu bezpiecznej

pracy.

8.4 Przekréj

Ciecie w poprzek wiokien w celu skrécenia diugosci przedmiotu obrabianego nazywane jest cieciem poprzecznym.

W przypadku mniejszych lub kwadratowych elementoéw istnieje mozliwos$¢ ciecia poprzecznego lub wzdtuznego. Podczas wykonywania
cie¢ poprzecznych zawsze uzywaj liniatu katowego; nigdy nie tnij materiatu bez liniatu. Linijki kgtowej mozna uzywaé w obu rowkach,
ale wiekszos¢ pracownikéw korzysta z lewego rowka. Podczas ciecia pod kgtem (z pochylonym ostrzem) nalezy uzywac¢ rowka, ktory
nie styka sie z ostong ostrza.

W przypadku cigcia poprzecznego nalezy oprze¢ obrabiany przedmiot o liniat kgtowy i przy wytgczonym silniku zblizy¢ liniat i obrabiany
przedmiot do tarczy pity, aby sprawdzi¢ zaznaczone ciecie wzgledem tarczy (patrz ilustracja). Odsun liniat od tarczy tngcej. Opus¢
ostone tarczy tngcej, wtacz pilarke i wykonaj ciecie. Po zakonczeniu cigcia zdejmij jeden lub oba elementy ze stotu.

Uwaga: Podczas poprzecznego ciecia ktdd nalezy zabezpieczy¢ je przed obracaniem sie za pomoca odpowiedniego uchwytu i uzy¢
odpowiedniego brzeszczotu.

8.5 Przekroj katowy

Jest to taka sama procedura jak w przypadku ciecia poprzecznego, ale z pochylonym ostrzem. Po ustawieniu kgta nalezy upewni¢ sie,
ze ostrze znajduje sie w jednej ptaszczyznie z pokrywa i klinem odwijajgcym.
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8.6 Ciecie ukosne
Jest to taka sama procedura jak w przypadku ciecia poprzecznego, ale z liniatem kgtowym ustawionym pod katem. Przytrzymaj mocno
obrabiany przedmiot i powoli przesuwaj go w kierunku ciecia.

9. Konserwacja
Aby urzgdzenia Laguna dziataly jak najdluzej, nalezy przestrzegac¢ zalecanej konserwac;ji i ponizszych instrukgji.

Codziennie sprawdzaj nastepujgce elementy:
e Poluzowane sruby

o Uszkodzony dysk

e Uszkodzony klin kopiacy lub pokrywa tarczy.
e Zuzyte lub uszkodzone przewody

e Inne uszkodzenia

Sprawdzaj co tydzien:

o Czystos¢ powierzchni stotu i rowkéw teowych
e Czystos¢ czesci zeliwnych

o Czystos¢ linijki wzdtuznej

Miesieczna konserwacja
o Wyczys¢ i odkurz resztki drewna z wnetrza pilarki i silnika.
e Sprawdz pasek pod katem naprezenia, uszkodzenia lub zuzycia.

Co 6-12 miesiecy:

o Nasmaruj ruchome czesci zawieszenia.

o Nasmarowac przektadnie slimakowa.

o Nasmaruj sSrube prowadzaca.

o Nasmarowac kota zebate i skrzynig biegow.

9.1 Mapa elementéw jednostki pity
A. Silnik

B. Ostona ssaca

C. Naprawianie zawieszenia

D. Gérne zawieszenie

E. Nizsze zawieszenie

F. Nakretka watu

G. Kotnierz

H. Dysk

|. Przenoszenie pochylenia

J. Konwersja ustawien wysokosci
K. Pas

L. Przektadnia $limakowa

M. Ptyta uchylna

N. Kondensator rozruchowy

O. Kondensator
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10. Rozwigzywanie probleméw

Urzadzenie nie uruchamia si¢ i wylacza sie wylacznik
automatyczny

Mozliwa przyczyna

. Uszkodzony kondensator rozruchowy.

. Silnik jest podtgczony nieprawidtowo.

. Usterka okablowania.

. Usterka przetgcznika (Start/Stop).

. Bfad silnika.

. Uszkodzony kondensator.

. Przerwany lub uszkodzony wytgcznik automatyczny.
. Wadliwe lub wytgczone zasilanie.

. Gniazdo/wtyczka sg uszkodzone lub nieprawidtowo
podtgczone.

© 0O ~NO O WN =

Mozliwe rozwigzania
. Przetestuj/wymien, jesli jest uszkodzony.
. Wyreguluj okablowanie silnika.

. Wymien przetgcznik.

. Test/naprawa/wymiana.

. Przetestuj/wymien, jesli jest uszkodzony.

. Upewnij sie, ze rozmiar wytgcznika jest prawidtowy,

wyreguluj/wymien staby wytgcznik.

8. Upewnij sie, ze zasilacz jest wtaczony i ma prawidtowe
napigcie.

9. Przetestuj przewody i potgczenia; wyreguluj.

NOoO O~ ON =

Urzadzenie jest zbyt glosne i zbyt mocno wibruje.
Mozliwa przyczyna

. Poluzowany silnik lub komponent.

. Wada dysku.

. Zawieszenie silnika jest luzne/uszkodzone.
. Nieprawidtowa konfiguracja urzgdzenia.

. Luzne koto pasowe.

. Luzny lub zuzyty pasek.

. Luzne lub uszkodzone koto pasowe.

. Uszkodzone tozyska watu.

. Uszkodzone fozyska silnika.

© 0N O~ WN -

Mozliwe rozwigzania

1. Sprawdz/wymien uszkodzone sruby/nakretki i przykre¢

je ponownie za pomocg ptynnej blokady Srub.

2. Wymieni¢ pofalowang/uszkodzong tarcze;

ponownie naostrzy¢ tepg tarcze.

3. Dokreci¢/wymienié.

. Dokrec¢ $ruby mocujgce; przesun/wyréwnaj urzgdzenie.

. Dokrecié/wymieni¢ koto pasowe watu.

. Wyregulowac¢ napiecie/wymieni¢ pasek.

. Wyréwnaj/wymien wat, koto pasowe, sruby ustalajace i
klucz.

8. Wymieni¢ obudowe tozyska; wymieni¢ wat.

9. Sprawdzi¢ obracajgc watem; szorstki/luzny wat

wymaga wymiany tozyska.

N o obs

Urzadzenie wytacza sie podczas pracy lub wydaje sie
mie¢ niewystarczajgca moc.

Mozliwa przyczyna

. Predkos¢ posuwu jest zbyt wysoka.

. Niewtasciwy materiat.

. Pasek $lizga sie na wale.

Uszkodzone tozyska silnika.

. Uszkodzony stycznik.

. Przegrzany silnik.

. Krzywy przedmiot obrabiany; zle ustawiona linijka.

. Niewystarczajgca moc maszyny do wykonania zadania;
niewtasciwe ostrze.

9. Awaria kondensatora.

10. Pasek zsuwa sie z kota pasowego.
11. Silnik nie jest prawidtowo podtgczony.
12. Wadliwe gniazdo/wtyczka.

13. Awaria silnika.

O N O WN

Mozliwe rozwigzania

1. Zmniejszenie predkosci posuwu.

2. Ciecie wytgcznie drewna (maks. wilgotnos¢ 20%)

3. Wymien poluzowany pasek lub watek.

4. Test/naprawa/wymiana.

5. Sprawdz styki/prawidtowe okablowanie.

6. Wyczys¢ silnik, pozwdl mu ostygna¢ i zredukuj prace

obcigzenie.

7. Wyprostuj lub wymien obrabiany przedmiot; wyreguluj
linijke.

8. Uzyj odpowiedniego ostrza; zmniejsz predko$é posuwu

i wysokos¢ ciecia.

9. Przetestuj/wymien, jesli jest uszkodzony.

10. Wyregulowa¢ napiecie paska/wymieni¢ pasek

11. Test/naprawa/wymiana.

12. Podtgcz silnik prawidtowo.

13. Test/naprawa/wymiana.

OSTRZEZENIE:

. Sprawdz/napraw uszkodzone, luzne/ postrzepione przewody.

Okablowanie powinno by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka. Nalezy zawsze upewnic sig, ze
urzgdzenie jest prawidtowo uziemione. Wszystkie odstoniete czesci przewodzace powinny byé podigczone do obwodu
ochronnego. Zamknij i zablokuj podstawe urzadzenia.

OSTRZEZENIE:

Wokot urzgdzenia nalezy pozostawi¢ wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby utatwic¢ dostep. Urzgdzenie powinno by¢ montowane i
uzywane w warsztacie z dobrym oswietleniem i wentylacjg. Uzytkownik kohcowy powinien zapewni¢ sprzet przeciwprzepieciowy
na miejscu.
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11 Schemat potaczen i lista czesci

Schemat potaczen Fusion1 230 V
HOSRN-F 1.0mm*3C*2200mm a0,
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Lista komponentéw

1| 925200-000 [Fence Assembly L\H (800mm) 1 941 360709-901 Worm Shaft |
2| 924708-000 |Blade Guard Assembly US Type I 95| 001902-109  [SET Lock Screw M6*1.0P%6 2
3| 924562-001 Miter Gauge Assembly I 96 | 012002-006 Key 14716 |
4] 051437-000 Extension Table 2] 97| 130126-903 Lock Ring I
5[ 0IT00T-103  |Spring Pin 3¥10 I 98| 006006-120  |Flat Washer 20%10.2+0.1%2+0.1 |
6| 924793-000  |Table Insert Assembly I 99 | 006004-167  |Flat Washer 13.5%26%0.8t |
7] 051426-000 Table I 100 | 000104-108 Cap Screw MB8*¥1.25P%25 3]
8] 006001-049 Flat Washer 8.5%1672.0t 22 101 | 361428-901 Shaft I
9| 000003-T105 |Hex. Screw MB8*1.25P*25 6 102 | 381463-901  [Fix Bushing I
10| 090322-000  |Up-down Bracket I 103 | 000304-113 Pan Head Screw M6*1.0P*30 8|
1T 008006-100 Hex. Nut M8*1.25P(13B%6.5H) 5] 104 | 174789-000 Motor Cover |
12 280266-000  |Spring I 105] 051135-000  |Trunnion Support 2
13] 290065-901 Round Head Shoulder Screw 2 106 | 000003-104  [Hex. Screw M8*1 25P*20 10
1200W*230V*50HZ*- 107 | 174315-904 Arbor Wrench |
14901215-000 Motor Assembly |PH*2P | 709 T 000003-T15  Hex. Screw ME* 25PF55 I
381257-902 Motor Pulley 50HZ I ITT| 00600T1-001 Flat Washer 4.3%10%1 Ot 2
15| 006001-069 Flat Washer 10%¥2073.0t I T2 000302-102 Pan Head Screw M470.7P*8 b]
16 | 006307-100  [Spring Washer 10.2%18.5 I T3 004001-T01 Knob 5/16"- 18NCH3/4" 2
17 | 000004-103 Hex. Screw MI10*1.5P*30 I T4 000003316 Hex_ Screw . 2
18| 360863-901  |[Motor Fixing Shaft I : M8*1.25P*60
197 008308-100 [Lock Nut MT0¥T 5P(17B¥T2H) | 15 | 250399-615  [Vvheel 2
201 008306-100 |Lock Nut M8*T.25P(13B%9H) 3 IT6 | 006001-022  [Flat Washer 6.3%13%1.0t '
21 010005-000 |Retaining Ring STW-14 [ [17] 230041-000  |Leveling Foot 2
22| 130359-903 _|Bracket for Riving Knife | M8 [ I70541.904 [Slide Shelf 2
23 000104-104 Cap Screw M8*T.25P%16 V] 119 049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 6/ 2
24| 280259-901  [Spring I (13B%6.5H)
25| 130363-903 Bushing I
26| 110073-000 |Bracket for Riving Knife I 120 [ 175077-000  [Side Cover |
28 001902-710 SET Lock Screw M6*T.0P*8 4 121| 001603-102 Round Head Screw w/Washer [Mg*| 0P*]0/6*13.2*% .0t 2
29 | 000804-106 Round Head Screw M5%0.8P*16 2| 122'] 170965-904 Fix Plate I
30| 361251-905 Pin I 123 | 250407-615 Worm Shaft Bracket |
31 361250-901 Fixing Knob I 124 938120-000 Magnetic Switch Assembly — 230v(9A)-DRO I
32 110071-000 |Lock Handle | 125 043322000 |O-Ring Pl [
33| 390040-000  [Saw Blade 250mm x 30mm x 40T I 127 | 924794-000  |36" Rail & Rear Table Assembly I
34| 130388-000 |Sawblade Clamp I 127.11 924711-000 36" Rail |
35] 380205-901  [Nut TW5/8"-12(/in) I 127.2| 924796-000 |Rear Table . Leg Assembly I
36| 008302-100 Lock Nut M5%0.8P(8B*6H) I 130 251362-615 Push Sticks I
37| 002503-101  |Round Head Socket Lock M5¥0.8P¥12 B“ 133 040002-000  Hex. Wrench 2 5mm I
Screw
387 090323-000 Upper Trunnion é-‘ 134 ] 040006-000 Hex. Wrench 6mm I
39| 008304-100 |Lock Nut M6*T.0P(10B*6H) I35 | 174569-904  |Open Wrench 10%13 I
40| 002601-102 Locking CAP screw M8*1.25P*20 2| 138 925172-000 Cabinet Assembly |
41| 174773-000 Fixing Plate I 1] 175107-000 Cabinet |
42| 130397-000 |Bushing 2 2| 950848-000 |DRO Assembly I
43 251398-615  |Dust Hood I 139 | 023705-01T [Strain Relief PGBI3.5-12B |
441 002002-101 Round Head Phillip Screw M5%0.8P*8 5] 141 | 230114-906 Hadle 2]
45] 251418-615 Adaptor I 142'| 000002-101 Hex. Screw M6*| .0P*|2 2]
46 | 174716-019 Arbor Lock Handle | 143 006001-033 Flat Washer 6.7%16%1.0t 2
471 280260-901 |Spring I 144|7008603-100  [Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2
48| 010206-000 _|Retaining Ring ETW-9 2 145 012002-005 Key a2 5
49 000303-104 Pan Head Screw M5*%0.8P*12 3 154 | 006701-100 Wave Washer i
50| 042608-000 |Clamp [D. 60-80mm 2 WW-6
51| 042620-008 |Dust Hose 2.57(1.D."800mm | I57] 006001-137  [Flat Washer 5.3%16*1.5¢ |
52| 008316-200 |Lock Nut MI0*T 5P(178%8H) I [59 | 170542-904  [Hook 2
53| 006001-075 |Flat Washer 10.372272.0¢ I 160 | 002504-102 gglelcld Head Socket Lock —|M4+0.7p%6 4
54| 010103-000 Retaining Ring RTW-35 I 1671 006001-045  |Flat Washer B85 1651 0t ]
55 030211-002 Ball Bearing 6003 2| 1621 006702-100  Wave Wash 7
56| 190270-901 |Spacer I - ave Yvasher WW-8
p :
57| 174305-901 |Fixed Plate [ 163 | 174711-000 [Fix Plate 2
58 014360-000  [Poly-V-Belt 139]7 | 164 ] 453041-040  [Power Cord HO7RN-F '
59| 361351902 |Arbor I 1.5mm2*3C*3150mm
60 | 000002-103 Hex. Screw M6*1.0P*16 I
61| 006001-020 _|Flat Washer 6.272073.0t 1 165 ] 000003-102  [Hex. Screw M8*1.25P*16 4
62| 006007-114 |Flat Washer 641616t I [67] 200108-000  [Sponge I
63| 361245-901  |Lead Screw I 168 | 174772-000  [Plate I
64| 010007-000 Retaining Ring STW-16 I 169 | 924854-000 [Over Head Guards Assembly [3¢" I
65| 012002-003  |Key 4G 2 [ 042620015  |Dust Hose 1.5”(1.D.)*2700mm() !
66 | 174324-000 Washer | 2| 174887-904 Brace |
67| 031011-001 Bearing 51100 2 5] 850913-000 Hardware Bag for Over head I
68| 090324-000 Trunnion Base I Guard
69| 130257-000  |Bevel Gear 2 -I'] 042622-003  [Clamp 30-45(1.D.) 2
70 [ 006001-025 Flat Washer 6.4%16%1.0t | 2| 001803-103 CAP Screw w/ Spring Washer |Mg#| 25P*25/8.2%|3.7 I
71 008317-300 |Lock Nut M&*1.0P(10B*5H) | 3] 006001049 [Flat Washer 8.5716%2.0¢ [
72] 361246-000  |Column 2 471 008006-100  |Hex. Nut M8*1.25P(13B*6.5H) I
73| 002601-108 Locking CAP screw M8*[.25PF35 2| 1711 174672-901 Motor Plate I
74| 006305-100  |Spring Washer 827154 15 [72] 000801-103  |Round Head Screw M6*1.0P*16 T
;2 ‘.’382%'%? E'at Washer 105¥T9%1.5¢ : 173 000701-T02  |Flat Head Hex. Screw M5%0.8PF10 2
- acer H
777000202-T0T SEPT Screw M5¥0.8P75 v 174 924807-000 Front Rail (L) Assembly |
78| 051469-000 |[Worm Gear Plate | 176 | 251358-615 Knob !
791 01T004-103 Spring Pin 695 2 1771 049201-102 Hex. Screw w/Flat Washer M8*| 25P*| 2/ 3
80| [75012-156 |Pointer I (138%5.5H)
- 23 E3 €3
81 [ 002402-101 &(/)\‘/J\?:sfi?“ad Lock Screw M5*%0.8P*12/5%10.5%1.0t I 1791 130396-000 Bushing 5
82| 361429-901 Shaft I 80| 174971-904  |Cord Fix Plate (M6) I
83| 251455-615 Bushing | 181 | 000304-102 Pan Head Screw M6*| .0P*10 2
84| 240061-008  [Handwheel HF-150 2 [83 | 002504-701 |Round Head Socket Lock M4%0.7P*10 I
85| 920703-000 Fixing Knob 2| Screw
86| 051470-000 |Bracket I 184 | 006003-199  [Flat Washer 4.3%14%2.0t I
88| 660229-000 |Magetic Ring I
89| 006706-100 Wave Washer WW-18 I
90 [ 006001-203 Flat Washer 18%28%It I
91| 010009-000 Retaining Ring STW-18 |
93| 000104-110  |Cap Screw MB8*1.25P*30 2
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