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Mes
(razotajs) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, Amerikas Savienotas
Valstis

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més pazinojam, ka prece ir:  ripzagis

Modela nosaukums: Fusion1: Fusion2 & Fusion3

Tie atbilst attiecigas Eiropas direktivas droSibas pamatprasibam:
MD sertifikats EK tipa testam (2006/42/EK) ar atjauninatiem standartiem un papildinats ar LVD atbilstibas
sertifikatu (2014/35/ES).

Persona, kas sastada tehnisko dokumentaciju ES:
Nosaukums: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Adrese: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67
Tel.: +420 220 950 910

E-pasts: sales@igmtools.com

Lietotajam jaievero uzstadiSanas un pieslégSanas noradijumi, kas sniegti instrukcijas un tehniskas
uzstadiSanas dokumentos.

To pamata ir Sadi standarti:

e ENISO 19085-1:2021
Kokapstrades masinas - DroSiba - 1. dala: Visparigas prasibas
e ENISO 19085-9:2020
Kokapstrades masinas. Drosiba. 9. dala: Galda ripzagi (ar un bez bidama galda)

Vin$ ir atbildigs par dokumentaciju: Produktu vadiba, Laguna Tools Inc.

Nosaukums Step/e / toppenbrlnk/ |zp|ldd|rektors

Amats

Pilnvarotas personas parak)eté/ 2
SPPET

Datums :01.07. 2024

Atrasanas vieta : Laguna Tools Inc.

744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Teksasa, Teksasas Stats 75050, ASV
; Talrunis: +1 949 474-1200
p L Ao I Fakss: +1 949 474-0150
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LV - latvieSu valoda
LietoSanas instrukcija (originalas instrukcijas masintulkojums)

Cientjamais klients,

Paldies par pirkumu un laipni lidzam IGM Laguna Tools Tpasnieku grupa. Més saprotam, ka miasdienas tirga ir
neskaitami kokapstrades zimoli, un més noveértéjam jlsu izvéli iegadaties IGM Laguna Tools masinu.

Katra Laguna Tools masina ir rlpigi izstradata, nemot véra klienta vajadzibas. Pateicoties praktiskajai pieredzei,
Laguna Tools pastavigi strada pie inovativu un profesiondlu masinu radiSanas. Masinas, kas iedvesmo radit
makslas darbus un ar kuram ir prieks stradat.
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10. Problému novér$ana

11. Elektroinstalacijas shéma un detalu saraksts

1. Atbilstibas deklaracija

Més apliecinam, ka Sis izstradajums atbilst Sis rokasgramatas 2. lappusé uzskaititajam direktivam un standartiem.

1.1 Garantija
IGM tools and machines s.r.o. vienmér censas piegadat kvalitativu un efektivu produktu. Uz garantijas pieméroSanu attiecas speka
esoSie IGM instrumenti un masinas s.r.o0. noteikumi un nosacijumi.

2. Par rokasgramatu

Sis rokasgramatas mérkis ir riipigi aprakstt jisu jaunas masinas iestati$anu, apkopi un regulé$anu. Papildus vispargjiem
droSibas noradijumiem Saja rokasgramata NAV aprakstitas kokapstrades vai metalapstrades iekartas un attiecigie droSibas
pasakumi, kas nepiecieSami droSai darbibai.

Ir vairakas organizacijas, kas ir izdevuSas publikacijas par Sis iekartas droSu lietoSanu, tehniku un pareizu lietoSanu.

3. Masinas specifikacija

3.1 Masinas sastavdalas
Profesionals galda ieliktnis (uzstadits uz zaga)
250 mm asmens (uzstadits uz zaga)
Atvér8anas Kilis (uzstadits uz zaga)
Lenka lineals (uz zaga saniem)
Piederumu turétaji (uzstaditi uz zaga)
Garenvirziena lineals

Diska vacin$

Varpstas uzgrieznu atsléga
Montazas atslégas

3.2 Tehniskie dati

BaroSanas avots 230V /50 Hz/ 1 faze
Motora tips Asinhronais mainstravas motors ar TEFC kondensatoru
leejas jauda 1550 W
Jauda 200 W
Dziné&ja apgriezienu skaits 2850 apgr./min
Strava pie maksimalas slodzes 75A
Sakuma kondensators 200 pF
Kondensators 35 uF
Slédza tips Magnétiskais ar parslodzes aizsardzibu
Dzin&ja parnesumkarba Kloknes siksna 142J FJ
BaroSanas kabelis 2 m/HO7RNF
Kontaktdaksa CEE 7/7
Visparigi
Pamatnes plans (DxP) 503 x 520 mm
Masinas izméri (Dx3xV) 1663 x 1652 x 1081 mm
lepakojuma izméri (DxPxV) 1130 x 1200 x 1190 mm
- 1/2 Koka kaste 1130 x 1100 x 1190 mm
- 2/2 Kartona kaste 1370 x 110 x 105 mm
lekartas svars 160 kg
TransportéSanas svars 200 kg
Ekstrakcija 100 mm, min. 934 m3/h
4 =
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Sveértais skanas spiediena limenis LpA 72,6 dB
Sveértais skanas jaudas limenis LWA 88,4 dB

Zaga specifikacijas

Ritena diametrs 250 mm

Disku iespiléSana 30 mm

Varpstas atrums 3800 apgr./min

Diska rotacija pretéji pulkstenraditaja raditaja virzienam
Maksimalais grieSanas platums 914,4 mm pa labi (1320,8 mm ar pagarinajumu), 355 mm pa kreisi
Maksimalais grieSanas augstums pie 90° 79 mm

Maksimalais grieSanas augstums pie 45° 56 mm

Disku slipums 45° pa kreisi, 3° varpstas regulésana
Galda izméri (LxW) 792 x 1118 mm

Galda ar pagarinajumu izméri (garums x platums) 792 x 1935 mm

Lenka lineala rieva 19 un 23 mm, T veida rieva
Garenvirziena lineala tips Reguléjams lineals ar ekscentrisko
Lineala izméri (DxPxV) 670 x 80 x 17 mm

Zaga asmens ieliktna tips Profesionalais galda ieliktnis

leliktna izméri (DxPxV) 372 x 104,5 x 13 mm

Darba augstums (zeme - galds) 887 mm

4. Vispareja darba drosiba
Piezime: izlasiet visus droSibas noradijumus. DroSibas instrukciju neievéroSana var izraisit masinas bojajumus un nopietnas traumas
operatoram un apkartéjiem. Saglabajiet visus bridindjumus un noradijumus turpmakai izmantoSanai.

4.1 Masinas lietoSana

Galda zagi un linealus ir paredzéts izmantot tikai $adiem mérkiem:

- laminéti un nelaminéti materiali (pieméram, skaidu platnes, MDF, listes...)

- Masivkoka

- GipSkartona plaksnes, finieris ar piemérotu stiprindjuma ierici

- Dimensiju zina stabilas plastmasas (termoreaktivas plastmasas, termoplastika). GrieZzot Sos materialus, parasti nepastav risks, ko
rada putek|i, skaidas un termiskas degradacijas produkti.

Instrumenti:

e Izvélétajam zaga asmenim jabat piemérotam konkrétajam darba veidam, ka ari konkrétajam materialam.

e Zagim ir pieméroti tikai asmeni ar mikrograudaina karbida zobu diametru lidz 250 mm, stiprindjuma cauruma izmérs 30 mm.

e Zagdi nedrikst izmantot no atrgriezéjtérauda vai hroma-vanadija asmenus.

e  Zaga asmeniem un to stiprindjuma iericém jaatbilst standartam EN 847-1: 2013.

Kokzagétavas atrasanas vieta:

lekarta nav piemeérota lietoSanai arpus telpam vai telpas, kas paklautas mitruma vai spradzienbistamibai.

lekarta jaizmanto kopa ar piemérotu nosdces sistéemu.

Piemérota apkartéjas vides temperatara: + 10 °C Iidz + 35 °C.

Piemérots augstums: Iidz 1000 m virs jdras limena.

Mitrums: nedrikst parsniegt 50 % 35 °C temperatara.

Paredzeétais lietojums ietver arT atbilstibu midsu noraditajiem ekspluatacijas, apkopes un remonta nosacijumiem un droSibas

informacijai, kas ietverta $aja rokasgramata.

Galda zagi drikst lietot, montét un apkalpot tikai personas, kas ir iepazinusas ar $o iekartu un apzinas tas bistamibu.

e Jaievéro attiecigie nelaimes gadijumu novérSanas noteikumi un citi visparpienemtie tehniskas droSibas noteikumi.

. Remontdarbi javeic pilnvarotai personai. Var izmantot tikai originalas rezerves dalas. Més neuznemamies nekadas garantijas par
bojajumiem, kas radusies, izmantojot neoriginalas rezerves dalas.

Bridinajums: masinu ir aizliegts lietot vidé, kur pastav spradziena risks!

4.2 Darba zona

. Uzglabajiet masinu bérniem un personam, kas nezina, ka ar to rikoties, nepieejama vieta. Nelaujiet apkartéjiem pieskarties
masinai vai strdvas vadam. Darba vieta drikst atrasties tikai masinas operators.

. Uzturiet darba virsmu tiru un labi apgaismotu. Neattirita darba virsma var ierobezot iekartas lietoSanu un izraisit traumas.

. Parliecinieties, ka darba zona ir droSa un nav pieejama neapmacitam personam un bérniem. Ja iespéjams, aizslédziet masinas un
darba zonas un atstajiet visas masinas atvienotas no elektrotikla.

. Nedrikst uzglabat vai izmest ierici vai tas dalas mitra, mitra vai bistama vieta. Nekad nelietojiet masinu mitra vai slapja vidé;
pastav nopietns elektriskas stravas trieciena risks. Sadas vides iedarbibas rezultata masina var tikt bojata vai operators var giit
traumas. Nedarbiniet masinu uzliesmojosu Skidrumu vai gazu klatbatné.

e  Nedarbiniet masinu uzliesmojoSu Skidrumu vai gazu klatbatné. Masina rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai dimus.

4.3 Personiska droSiba

e  Stradajot ar elektriskajiem darbarikiem, esiet uzmanigi, uzmanieties un rikojieties ar veselo sapratu. Nelietojiet mehaniskos
instrumentus vai mehanismus, ja esat noguris vai esat narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida. Neuzmanibas mirklis var
izraisit nopietnas traumas.

e Valkajiet aizsargapgérbu. Valkajiet aizsargbrilles. Aizsardzibas Ilidzekli, piemé&ram, puteklu maska, pretslidéSanas aizsargapavi,
kivere vai ausu aizsargi, samazina traumu iespé&jamibu, ja tie tiek izmantoti piemérotos apstaklos.

. Izvairieties no nejauSas masinas iedarbinaSanas. Pirms pieslégSanas stravas padevei parliecinieties, ka slédzis nav ieslégta
stavoklr.

e  Pirms masSinas ieslégSanas no tas virsmas nonemiet visus atslégas vai instrumentus. leslédzot masinu, atstajot uz tas jebkadus
instrumentus vai piederumus, var gat traumas.

e  Neparliecieties par masinu. Stradajot vienmér saglabajiet pareizu lidzsvaru un neuzliecieties virs masinas. Negaiditas situacijas
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jums bus lielaka kontrole par masinu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nelietojiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Sargajiet matus un apgérbu no kustigam dalam. Kustigas
detalas var aizkert val&ju apgérbu, rotaslietas vai garus matus.

Ja ir iespéja pieslégt ierici ekstrakcijas un [1dzigam iericém, parliecinieties, ka tas ir pareizi savienotas ar §im sistémam.
Ekstrakcijas izmanto$ana samazina risku, kas saistits ar putekliem darbnica.

Pat ja esat pieradis stradat ar So ierici, esiet piesardzigs. Neuzmaniga lietoSana var izraisit nopietnus ievainojumus sekundes
dalas laika.

Vissvarigakais ir parzinat savu masinu. Izlasiet un izprotiet lietoSanas instrukcijas un masinai pievienotas etiketes. lepazistieties ar
masinas lietoSanu, ierobezojumiem un apdraud&jumiem, kas var rasties tas lietoSanas laika.

Valkajiet aizsargbrilles. Lietojot dazas masinas, nepiecieSama ne tikai aizsargbrilles, bet ari papildu sejas aizsardziba.
lepazistieties ar pareizu aizsargapgérba lietoSanu.

Lietojiet dzirdes aizsardzibas Iidzeklus. Dazas maSinas darbojas ar augstu trokSna Iimeni. Lai izvairitos no traumam, vienmér
jalieto dzirdes aizsardziba.

Pasargajiet sevi no elektriskas stravas trieciena.

Izvairieties no jebkada fiziska kontakta ar iezemétam virsmam un masinas dalam, kas rada elektriskas stravas apdraud&jumu.
Izvairieties no nejauSas masinu iedarbinaSanas.

Pirms pieslégSanas pie baroSanas avota parliecinieties, ka stravas slédzis ir pozicija "izslégts".

Nenovaciet droibas elementus. Masinas sastavdalas, pieméram, ripéSanas Kilis, zaga asmens parsegs, spiediena slotinas,
padevéji u. c., ir uz masinas, lai samazinatu traumu risku. Atstajiet Sos komponentus, ja vien jums nav pieejami droSaki piederumi.
Vienmér esiet uzmanigi un veltiet masinai 100% savas uzmanibas. Ja to neievérosiet, masinas operators vai apkartéjie var gt
nopietnas traumas.

Nepalauijieties uz dro$ibas funkcijam. STs masinas operators ir 100% atbildigs par savu dro$ibu. Sai masinai piegadatas
aizsardzibas un droSibas funkcijas nav pietiekamas, lai nodroSinatu droSibu.

Regulari parbaudiet masinas sastavdalu stavokli un to bojajumus. Pirms katras lietoSanas parliecinieties, ka masina vai tas
sastavdalas nav bojatas vai nav bojajumu riska. Ja atklajat masinas vai kddas sastavdalas bojajumus, nekavéjoties partrauciet
darbu un iznemiet masinu no ekspluatacijas, I1dz sastavdala tiek nomainita.

Ladzu, nemiet véra: visi remontdarbi javeic apmacitam personalam.

Lddzu, nemiet véra: remontam izmantojiet tikai originalas Laguna Tools dalas no IGM. Citas detalas var izraisTt iekartas bojajumus
vai traumas.

Piezime: Izmantojiet tikai ieteiktos piederumus. Citu piederumu lietoSana var izraisit iekartas bojajumus vai traumas.

4.4 Masinas lietoSana

Neizmantojiet instrumentus piespiedu karta. Lietojiet pareizos instrumentus un darbgaldus paredzétajam uzdevumam. Pareiza
masina vai riks paveiks darbu labak un dros$ak.

Ja slédzis nedarbojas, maSinu nelietojiet.

Jebkur§ elektroinstruments, kuru nevar darbinat ar slédzi, ir bistams un jalabo.

Pirms reguléSanas, piederumu nomainas vai uzglabaSanas atvienojiet ierici no stravas avota un/vai iznemiet akumulatoru, ja to
var atvienot. Sadi piesardzibas pasakumi samazina nejausas iedarbinasanas risku.

Uzglabajiet masinu bérniem nepieejama vieta un nelaujiet ar to darboties personam, kas nav iepazinu$as ar masinu vai $o
instrukciju. Nekvalificétu lietotaju rokas masina ir bistama.

Veikt masinu un piederumu apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas ir pareizi izlidzinatas vai nostiprinatas un vai tas nav bojatas. Ja
masina salist, pirms turpmakas lietoSanas to salabojiet.

Daudzus nelaimes gadijumus izraisa nepareiza maSinas apkope.

Uzturiet griezéjinstrumentus asus un tirus. Pareizi uzturéti, precizi griezéji instrumenti retak aizkeras unirvieglak lietojami.
Lietojiet ma$inu un tas piederumus saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba apstaklus un veicamos darbus.

Masinas izmantoSana darbam, kas nav tai paredzéts, var izraisit traumas vai masinas bojajumus.

Uzturiet mas$inas rokturus tirus, sausus, bez ellas un taukiem. Slideni rokturi un satverSanas virsmas nelauj drosi vadit un
kontrolét masinu neparedzétas situacijas.

levérojiet ieteikto masinas atrumu. Masina stradas labak un dro8ak, ja ta darbosies ar pareizo atrumu.

Izmantojiet darbam atbilstoSus rikus. Parziniet §Ts masinas iespéjas un ierobezojumus. Vienkar$ak sakot, neméginiet "izstumt
kvadratveida apstradajamo detalu caur apalu caurumu".

Pareizi nostipriniet apstradajamo detalu. Visos kokapstrades un metalapstrades darbos operatoram pienacigi janostiprina
apstradajamais izstradajums, izmantojot atbilstoSas skavas un skrivspiles. Vienmér izmantojiet skavas vai skravspiles, ja tadas ir
pieejamas. To lietoSana ir droSaka neka apstradajama izstradajuma turéSana ar rokam.

Sai masinai ir tikai viens pareizs padeves virziens. Neiestumiet apstradajamo detalu nepareiza padeves virziena.

Nekad neatstajiet masinu bez uzraudzibas.

Neatstajiet masinu ieslégtu, ITdz ta pilniba apstajas. Ja masina atrodas bez uzraudzibas, atvienojiet to no stravas padeves.
Veiciet regularu apkopi. Izmantojiet tikai asus un tirus instrumentus, lai nodroSinatu tiru un droSu darbu.

levérojiet noradijumus par piederumu elloSanu un apkopi. Regulari parbaudiet masinas kabelus un bojajumu gadijuma tos
salabojiet. Regulari parbaudiet pagarinatajus un nomainiet tos, ja tie ir bojati. Stradajot turiet rokas tiras un bez ellas vai taukiem.
Apgaismojums. NodroSiniet atbilstoSu darbnicas un masinas apgaismojumu.

lestikSana. LietoSanas laikd masina ir japievieno nosices sistémai, lai nonemtu skaidas un puteklus.

4.5 Piezime par drosibas funkcijam

Nenovaciet droSibas elementus. Aizsargsegiem jabut darba kartiba un pareizi piestiprinatiem. Aizsargs, kas ir atlizis, bojats vai
nedarbojas pareizi, ir jaremonté vai janomaina.

Katram griezumam vienmér izmantojiet zaga asmens aizsargu un rivinga Kili. Dro$ibas [1dzekli samazina traumu vai masinas
bojajumu risku, griezot ar zagi.

Pirms ieslégsanas parliecinieties, ka ne uzti§anas Kilis, ne asmena vaks nesaskaras ar pau asmeni. So dalu kontakts darba laika
var radit apdraudé€jumu.

Noregulégjiet atvérSanas Kili saskana ar Saja rokasgramata sniegtajiem noradijumiem. Nepareizs attalums, izvietojums un
izldzinaSana var izraistt neefektivu atvérSanas Kila darbibu.

Lai pareizi darbotos, atritinaSanas Kilim grieSanas laika ir jabat saskaré ar apstradajamo detalu. AtritinaSanas Kilis negaranté
aizsardzibu pret atsitieniem, ja ar zagi tiek griezti parak mazi gabali, kas to nesasniedz. Sada gadijuma atritina$anas Kilim nav
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iespéjas novérst atsitienu.

Izmantojiet atbilstoSu disku ar attisto$o Kili. Lai rivinga Kilis darbotos pareizi, zaga diska diametram jaatbilst attiecigajam rivinga
kilim; zaga diska korpusam jabat plandkam par rivinga Kila biezumu, un zaga diska grieSanas platumam jabdt lielakam par rivinga
Kila biezumu.

4.6 Piesardziba attieciba uz zaga elementiem

Bistamiba: nekad nepieskarieties ar pirkstiem pie diska. Neuzmanibas mirklis vai paslidéSana var izraisit nopietnas traumas.
levietojiet sagataves griezuma tikai pret rotacijas virzienu. Griezot apstradajamo detalu taja pasa virziena, kura griezas zaga
asmens virs galda, apstradajamo detalu un jasu roku var ievilkt griezuma.

Griezot garenvirziena, nekad nelietojiet lenka linealu, lai padotu apstradajamo detalu. Neizmantojiet garenvirziena linealu ka
apstadinajumu, veicot 8kérsgriezumu ar lenka linealu. Vienlaikus padodot apstradgjamo detalu ar garenvirziena un lenka linealu,
palielinas aizkerSanas vai atsitiena iespéjamiba.

Griezot gareniski, parvietojiet apstradajamo detalu aiz detalas starp linedlu un zaga asmeni. Ja attalums starp asmeni un linealu ir
lielaks par 150 mm, izmantojiet padevéju. Ja tas ir mazaks par 50 mm, izmantojiet padeves plaksni.

"Pagarinatas rokas" un tamlidzigi piederumi nodrosina dro$u attalumu starp rokam un zaga asmeni.

Izmantojiet tikai razotaja piegadatos vai saskana ar raZotaja noradijumiem izgatavotos baro$anas piederumus. Sie padeves
piederumi nodrosSina pietiekamu attalumu starp roku un asmeni.

Nekad neizmantojiet bojatu vai saisinatu padevéju. Bojats padevéjs var radit bojajumus jums un jasu masinai, ja tas izsld.
Noteikti "manuali" neveiciet nekadus uzdevumus. Vienmér izmantojiet linealus, lai grieztu un vaditu apstradajamo izstradajumu.
"Ar rokam" nozimé, ka apstradajama izstradajuma turéSanai un vadiSanai izmantojiet tikai rokas, nevis linealus. GrieSana ar
rokam noved pie sliktas grieSanas, atsitiena un aizkerSanas.

Nekad nenovérsiet vai nevelciet rotéjoSo disku. Noliecoties virs zaga, pieméram, lai paceltu apstradajamo detalu, var git traumas.
Turiet garakus izstradajumus, kas sniedzas pari zaga malai, lai tie bltu paraléli. Parak gariem vai platiem apstradajamiem
priekSmetiem ir tendence sasvérties vai griezties, un tas var izraisit apstradajama priekSmeta kontroles zaudésanu, kas var izraistt
traumas vai atsitiena risku.

Vienmeér ar vienmérigu atrumu padodiet apstradajamo detalu griezuma. GrieSanas laika apstradajamo detalu neskravéjiet un
nelieciet. Ja masina vai apstradajamais izstradajums iestrégst, nekavéjoties atvienojiet masinu no stravas padeves un atbrivojiet
iestregumu.

Ja zagi iespiez apstradajama detala, var rasties atsitiena vai motora parslodzes risks.

Neiznemiet sagriezta materiala gabalus, kamér zagis vél darbojas. Materials var iestrégt starp linealu un zaga asmeni vai asmens
aizsargu, un $ada materidla nonemsana var izraisit traumas. Pirms materidla iznem$anas izslédziet zagi un pagaidiet, kamér
asmens apstasies.

Griezot materialu, kura biezums ir mazaks par 2 mm, izmantojiet atbilstoSu linealu. Parak plans sagataves gabals var iestrégt zem
lineala un izraistt atsitienu.

4.7 Atsitiena céloni un ar tiem saistitie apdraudéjumi

Nekad nestaviet tieSi diska priekSa. Vienmér staviet taja diska pusé, kur atrodas lineals. Atsitiens var izSaut apstradajamo detalu
uz masinas operatoru, kas stav tiesi diska prieksa, braucot ar lielu atrumu.

Nekad nenovirzieties virs zaga ar noltku turét apstradajamo detalu. Var notikt nejausa saskare ar zaga asmeni vai arf atsitiens var
ievilkt pirkstus zaga asmenr.

Nekad neturiet vai nesaspieziet griezamo izstradajumu. Griezéjdetalas turéSana vai spieSana var izraisit atsitienu.

Izlidziniet garenisko linealu paraléli diskam. Nepareizi noreguléts lineals var nepareizi noturét apstradajamo detalu un izraisit
atsitienu.

Esiet Tpasi uzmanigi, griezot samontétus sagataves ar neredzamiem savienojumiem. Asmens asmens var aizkerties detalas, kas
satur sagatavi kopa, un izraisrtt atsitienu.

Piezime: iepriek$§ minétais droSibas bridinajums attiecas tikai uz masinam, kuras l1dzigi griezumi ir atlauti saskana ar konstrukciju
un instrukcijam.

Lielu izméru apstradajamas detalas turiet ar piederumiem, lai novérstu apstradajamo detalu aizkerSanos un atsitienu. Lieli
apstradajamie priekSmeti meédz savérpties sava svara dé|. Paligiericém ir jatur apstradajamais gabals visa ta garuma.

Esiet 1pasi uzmanigi, griezot savitus, mezglotus vai nestandarta sagataves, kuram nav taisnas malas, pa kuru vadities gar linealu.
Saviti, nestandarta vai saviti sagataves ir nestabili un izraisa asmena griezuma nevienméribu, aizkerSanos un atsitienu.

Nekad ar zagi nedrikst griezt vairak par vienu apstradajamo detalu. Zagis var iestrégt viena no apstradajamam detalam un izraistt
atsitienu.

Atkartoti iedarbinot zagi ar asmeni apstradajama priekSmeta, centréjiet asmeni iegriezuma t3, lai zobi netraucétu materialam.
Asmens var aizKkerties apstradajama priekSmeta, pacelt to un izraistt atsitienu.

Uzturiet instrumentus tirus, asus un precizus. Nekad nelietojiet saplaisajuSus asmenus vai asmenus ar salauztiem vai Skelmotiem
zobiem. Asi un precizi instrumenti samazina aizker$anos, atsitienu un neprecizitates.

4.8 Drosibas bridinajums darbam ar zagi

Vienmér izslédziet galda zagi un atvienojiet stravas vadu, kad tiek mainits zaga asmens vai reguléts zaga asmens Kilis vai
asmens aizsargs, vai kad masina ir atstata bez uzraudzibas. Preventivi pasakumi novérsis nelaimes gadijumus.

Nekad neatstajiet dzinéju ieslégtu bez uzraudzibas. 1zslédziet masinu un neatstajiet to, kamér ta nav beigusi darboties. Bez
uzraudzibas atstats zagis rada nekontrol&jamu apdraudé&jumu.

Novietojiet zadi labi apgaismota vieta ar lTdzenu gridu. Zagdis janovieto vieta, kur ir pietiekami daudz vietas ne tikai zagim, bet ar
dazada izméra detalam. Novietojot zagi $aura, tum$a vieta un uz nelidzenas, slidenas gridas, var gat traumas vai sabojat iekartu.
Regulari notiriet un notiriet puteklus no zaga virsmas un ap to, izmantojot siknésanu. Uzkratas zagu skaidas ir viegli
uzliesmojoSas un var paSaizdegties.

Zagis ir janostiprina. Nenostiprinats zagis var negaiditi kustéties vai apgazties.

Pirms zaga ieslégSanas notiriet no galda zagu skaidas un visus instrumentus utt. Nekartibas uz galda var novérst operatora
uzmanibu vai aizsprostot zaga asmeni.

Vienmér izmantojiet pareiza izméra un formas iespiléSanas disku. Diski, kas neatbilst varpstai, péc ieslégsanas bis
nekontrol&jami un bistami gan operatoram, gan masinai.

Neizmantojiet bojatus vai nepareizus piederumus asmens fikséSanai (skrives, uzgrieznus, paplaksnes). Atseviski asmens
stiprinajuma piederumi ir izgatavoti speciali §im zagim un ta drosai lieto$anai.
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e Nekad neuzkapiet uz zaga, neizmantojiet zagi ka tabureti. Zagis var apgazties vai jUs varat aizkert zaga asmeni.
. Parliecinieties, ka disks ir uzstadits pareizaja virziena. Neievietojiet zagT abrazivos vai suku diskus. Nepareiza diska stiprinaSana
vai nepareizu piederumu izmanto$ana var izraisit traumas.

4.9 Elektroinstalacija

o  Kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdas tipam. Nekad nemodificéjiet kontaktdakSu. Neizmantojiet adapterus. Nemodificétas un

atbilstoSas kontaktdakSas noveérs traumu risku.

Vispirms atvienojiet baroSanas avotu.

Pirms jebkadas modifikacijas, nomainas vai apkopes atvienojiet ierici no stravas padeves.

BaroSanas avots. MaSina ir paredzéta 230 V/50 Hz/1 fazes stravas padevei.

Lai noregulétu visas elektriskas dalas un savienojumus, konsult&jieties ar kvalificétu elektriki. Ja to neizdarisiet, masina var tikt

bojata vai gat elektrotraumu.

. Spraudnis. Sakara ar atskirigiem starptautiskajiem standartiem jasu pasatita masina var nebat aprikota ar kontaktdakSu. Masinu
var pieslégt tikai kvalificéts elektrikis.

. Uzmanieties, lai nesabojatu kabeli. Aizsargajiet kabeli no bojajumiem, ko var nodarit asas malas vai kustigas masinas dalas.
Bojati kabeli palielina elektriskas stravas trieciena risku.

. Pagarinadanas kabeli. Pirms pagarinataju lietoSanas konsultéjieties ar kvalificétu elektriki. Nekavéjoties salabojiet jebkuru
pagarinataja bojajumu.

. Stradajot ar ierici arpus darbnicas, izmantojiet pagarinataju ar atbilstoSu IP klasi. Tas noveérsis elektriskas stravas triecienu.

e Jaierices lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet baroSanas avotu ar parsprieguma aizsargierici. Ta lietoSana samazina
traumu risku.

. Elektriska aizsardziba. Lietotajam masinu drikst pieslégt tikai pie kontakttikla ar aizsardzibu pret parspriegumiem.

4.10 Zeméjums

e  Pareiza masinas zemé&juma ierikoSana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

. Izvairieties no saskares ar iezemé&tam virsmam, pieméram, caurulém un radiatoriem. Saskare ar iezemétiem priekSmetiem
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

e Neregulgjiet kontaktdakSu. Neiznemiet nevienu kontaktdaksas dalu.

. Izmantojiet tikai tris vadu pagarinatajus. Neizmantojiet divvadu pagarinatajus.

. lekartu pieslédziet tikai pie pareizi iezemétas stravas kédes.

4.11 Pazinosana

Piezime: Pirms pieslégt So ierici stravas avotam, parliecinieties, ka spriegums ir tads pats ka noradits uz ierices etiketes. Parbaudiet
arl, vai stravas avots ir aprikots ar piemérotu slédziem un kontaktdakSu atbilstosSi vietéjiem elektrotehnikas noteikumiem. Ja rodas
Saubas, masinu nepieslédziet. MaSinas lietoSana ar spriegumu, kas atSkiras no markéjuma noradita, var izraisit masinas elektrisko
komponentu bojajumus, uz kuriem péc tam neattiecas garantija.

BRIDINAJUMS: dala putek|u, kas rodas slipésanas, griesanas, urbdanas un citu darba darbibu laika, satur kimiskas vielas, par kuram
ir zinams, ka tas izraisa vézi, iedzimtus defektus vai citus reproduktivus bojajumus. Dazi $adu kKimisko vielu pieméri ir:

. Svins no svina krasas.

e  Kristaliskais silicija dioksTds no kiegeliem, cementa un citiem mariem.

e Arséns un hroms no kimiski apstradatiem zagmaterialiem.

Risks, ka esat paklauts iedarbibai, ir atkarigs no ta, cik biezi veicat S$ada veida darbu. Lai samazinatu $o kimikaliju iedarbibu, stradajiet
labi védinama vieta un izmantojiet apstiprinatu droSibas aprikojumu, pieméram, sejas vai puteklu maskas, kas ir ipasi paredzétas
mikroskopisko dalinu filtréSanai.

4.12 Noradijumi par masinas drosibu un pareizu lietoSanu

SIA IGM Tools and Machines Ltd. piegadatas Laguna Tools razotas masinas ir droSas, ja tas tiek pareizi lietotas, un kopa ar CE
sertifikatu tas atbilst arT Eiropas standartiem droSai masinu lietoSanai. Laguna Tools un IGM nekada veida neuznemas atbildibu par
jebkadam traumam vai naves gadijumiem, kas var notikt, lietojot So izstradajumu. Jasu personiga drosiba ir 100% jdsu atbildiba, un §T
izstradajuma lietoSana prasa jasu 100% uzmanibu.

Ja neesat parliecinats par pareizo proceduru darbam, ko gatavojaties veikt, NEPARTRAUCIET darbu, ITdz sazinieties ar Laguna Tools
vai IGM Tools and Machinery. Seit més varam sniegt konsultacijas par pareizu masinas lietoSanu.

Sis rokasgramatas meérkis ir rapigi aprakstit jisu jaunas masinas iestatiSanu, apkopi un reguléSanu. Papildus vispargjiem droSibas
noradijumiem Saja rokasgramata NAV aprakstitas kokapstrades vai metalapstrades iekartas un attiecigie droSibas pasakumi, kas
nepiecieSami droSai darbibai. Ir vairakas organizacijas, kas izdevu$as publikacijas par §1s masinas droSu lietoSanu, tehniku un pareizu
lietoSanu:

Bridinajums
! Zemak noradttie simboli vér§ uzmanibu uz pareizu droSibas proceduru ievéroSanu, lietojot So masinu.
/\ Turiet pirkstus dro$a attaluma no zaga asmens.

E Vides aizsardziba: elektriskos izstradajumus nedrikst izmest kopa ar jauktiem atkritumiem. Nododiet parstradei
Lo atbilstoSa parstrades centra. Lai iegdtu informaciju par parstradi, sazinieties ar vietéjo iestadi vai izplatitaju.

(@\ Valkajiet puteklu masku vai respiratoru.
A

Lietojiet acu aizsarglidzeklus.

Lietojiet dzirdes aizsardzibas Ilidzeklus.

Pirms remonta atvienojiet no stravas padeves.
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Pirms lietoSanas izlasiet visus noradijumus un lietotaja rokasgramatu.

y i}i \ Valkajiet darba cimdus.
|
| )/

5. Masinas dalas apraksts
. Sakt / apturét
. Garenvirziena lineals

1
2
3
4. Aizmuguréja lineala celvedis
5. Cuguna galds ar rievam
6
7
8

. Baze ar parvietojamiem riteniem
. Varpstas augstuma reguléSanas ritenis
. Varpstas slipuma vadibas ritenis

9. Suksanas rikle

10. Dzin€ja parsegs

11. Tabulas ieliktnis

12. Disks

13. Diska vacins

14. AtvérSanas Kilis

15. Galvenais

16. Feeder

17. Lenka lineals

5.1 Vadiba
PalaiSana/apstadinasanal/ drosinatajs

@y
1. Magnétiskais slédzis
2. Drosinatajs
3. Aizsardziba pret parslodzi
BRIDINAJUMS: Pirms dro$inataja nomainas vienmer izslédziet ierici un atvienojiet to no elektrotikla.

Diska augstuma regulésana

Ar varpstas augstuma reguléSanas ierici regulé grieSanas augstumu. Vadibas ritenis ir aprikots ar augstuma regulésanas fiksatoru. Aiz
vadibas ritena

ir lineals. Virziena kustiba uz augsu - pulkstenraditaja kustibas virziena, kustiba uz leju - pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
BRIDINAJUMS: NEMEGINIET MANIPULET AR BLOKETO RITENI.

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

Diska sasvérsana

Pagrieziena vadibas ierice atrodas pamatnes labaja pusé. PagrieSanas blokétajs ir centra. Virzieties pa kreisi pulkstenraditaja kustibas
virziena, pa labi - preté&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
BRIDINAJUMS: NEMEGINIET MANIPULET AR BLOKETO RITENI.

Lineala bloké$anas svira

Garenvirziena lineala fikséSana ar ekscentriku stingri nostiprina linealu jebkura garenvirziena lnijas vieta.

6. lekartas iestatiSana
Esiet uzmanigi: masina ir loti smaga. Lai darbinatu masinu, ir nepiecieSami vismaz divi cilvéki.

Piezime: NEPIESAISTIT pie stravas, kamér magina nav pilniba samontéta. Neveiciet izmainas zadi vai neuzstadiet detalas, kamér
zagis ir pieslégts stravas padevei.
Piezime: Lai izvairttos no problémam un negadijumiem montazas laik3, izlasiet visu rokasgramatu.

6.1 lekartas parnemsana un izpakoSana
Ja sutfjuma rezultata ir radusies kadi bojajumi, ladzu, noradiet atseviSkus bojajumus uz iesainojuma kvits vai atteiksiet satijumu.
Nekavéjoties zvaniet veikalam, kura masina tika iegadata.

PAGATAVOSANA UN UZGLABASANA lepako$anas laika jaievéro piesardzibas pasakumi pret koroziju un triecieniem. Uzglabajiet
ierici apkartéjas vides temperatiira -25 ~ 55 °C. TransportéSanas un uzglabasanas laika jauzmanas, lai masina netiktu paklauta lietus
iedarbibai un netiktu bojats iepakojums.

Esiet uzmanigi, transportéjot vai parvietojot masinu, un uzticiet So darbibu kvalificetam personalam, kas apmacits Sada veida
darbiem!

lekraujot vai izkraujot masinu, parliecinieties, ka masina netraucé nevienam cilvékam vai priekSmetam! Izvélieties pareizo
transportésanas iespéju atbilstosi masinas svaram.

Parliecinieties, ka transportésanas ierices minimala kravnesiba atbilst masinas svaram.

TRANSPORTESANA PIRMS IZKRAUSANAS
Masina standarta ir iepakota liela koka kasté. Attéla redzams transportlidzeklis, kas atvieglo masinas transportéSanu un iepakosanu.

PIEEJAMIBA

. Parmemiet zagi.

. Atskravéjiet skrives no piegades kastes.
. Paceliet kasti no paliktna.

. Parbaudiet visas sastavdalas.

. Noslaukiet aizsargajoso ellu.

A WN -

Kokzagétavas parnemsana

Sada stavoklt masinas tiek nosititas no rdpnicas.
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Atskriveéjiet skriaves no kastes

Izmantojiet urbi vai Phillips skrivgriezi, lai atskriivétu skriives no kastes apak$dalas. Sis skrives var izmest.

Kastes pacel$ana no zaga

Lai paceltu kasti no paliktna, ir vajadzigi divi cilvéki. Zagis tiek piegadats kopa ar piederumiem kasteés.
Piezime: ieliktnis, rivinga Kilis un zaga asmens jau ir uzstaditi zagr. Paréjie piederumi (lenka lineals, asmens atbrivo$anas uzgrieznu
atsléga) ir iepakojuma vai uz pamatnes saniem.

Parbaudiet iepakojuma saturu

1. Lineals, atslégas, padevéjs, asmenu vacinu komplekts
2. Tsa profila lineals, montazas atslégu komplekts
3. Profila gara dala.

Noslaukiet konservantu ellu

Nonemiet aizsargiepakojumu un noslaukiet konservéjo$o ellu ar dranu.
Bridinajums: ar ellu piesicinats audums var radit nopietnu ugunsbistamibu. Izmetiet to atbilstoSa veida.

leteikums: lai darba virsmu saglabatu tiru un pasargatu no risas, iesakam izmantot piemérotu aizsargvasku. Tas art samazinas berzi
darba laika. Lai nonemtu rdsu, izmantojiet piemérotus ldzeklus.

Piezime: MaSinas ¢uguna un térauda dalas ir apstradatas ar pretkorozijas konservantu ellu, visas $Ts dalas pirms masinas nodo$anas
ekspluatacija ir janotauko ar tehnisko spirtu vai tehnisko benzinu.

6.2 Piegades saturs

Valdnieks

Feeder

Diska vacin$

Uzstadisanas riki

Linealu turétaji (Linealu turétaji var bat jau uzstaditi uz masinas pamatnes.)

Aizmuguréjais profils 2
Priek$éjais profils 2
Montazas komponenti
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Aizmuguréjais profils 1
Priek$éjais profils 1

Uzstadits datora

Tabulas ieliktnis

AtverSanas Kilis

250 mm disks

Lenka lineals

Galvenais

Paligiericu turétaji

Tabulas paplasinajums

Piezime: Lineala priek$&jais profils sastav no divam dalam - garas un Tsas. ArT aizmuguréjais profils sastav no divam dalam - garas un

1s3s.
Piezime: droSibas apsvérumu dé| 8T masina netiek pardota ar linealu asmena kreisajai pusei. Ta nav trikstoSa detala.

6.3 Parskats par atseviskam dalam
JUsu jauna masina jau ir liela méra samontéta ISO 91001 sertificéta rapnica, kur ta arT tika razota. Dazas detalas ir jasamonté
pasSam lietotajam. Pirms masinas montazas izlasiet turpmak sniegtos ieteikumus.

Tss lineala aizmuguréjais profils
Lineala garais aizmuguréjais profils
Atbalsts aizmuguréjam pagarindjumam
Tss lineals priek$éjais profils
Garais lineals priek$é&jais profils
Garenvirziena lineals ar padeveéju

Diska vacins
L
-J?’u
M8x1,5 + paplaksne + paplaksne + uzgrieznis

s

4Tl

Kvadratgalvas skrive 8x1,5 + paplaksne + uzgrieznis

D

Paligieri¢u turétaji

wp "

Lo

6.4 lekartas iestatiSana

. Skrdve uz lineala aizmuguréja Tsa profila

. Skrlive uz lineala aizmuguréja gara profila

. Saskanojiet aizmuguré&jo profilu un pievelciet

. Galda priek$puse ievietojiet t-veida slotu skraves.
. levietojiet lineala prieks$éja profila garo dalu.

. levietojiet lineala priek3éja profila Tso dalu.

. Savienojiet abas dalas

. Saskanojiet abus priek$é&jos profilus ar disku.

. lzlidziniet un nostipriniet

10. levietot linealu

11. Izlidziniet zaga stabilitati, izmantojot reguléjama augstuma kajas uz pamatnes.

OCoONOOOPRAWN =
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1. Skriive uz aizmuguréja 1sa profila
Izmantojiet komplekta ieklauto uzgrieznu atslégu un inbusu un uzmanigi ieskravéjiet (2) skrives, paplaksnes un uzgrieznus lineala

Tsaja priek8éja vadotné un galda aizmuguré kreisaja pusé. NepieVIENOJIET: atstajiet 81s skrlves valigas un pagaidiet, [1dz visas profila

dalas ir nostiprinatas.

2. Skrdve uz aizmuguréja gara profila
Atkartojiet 1. darbibu lineala priek$gja profila garakajai dalai, izmantojot skraves (3), paplaksnes un uzgrieznus. Salieciet tapat ka 1.
posma. PIEZIME: Ja vél neesat ieskravéjusi linealu turétajus, varat to izdartt tagad.

3. Saskanojiet aizmuguréjo profilu, pievelciet
Atkartojiet 1. darbibu lineala priekseja profila garakajai dalai, izmantojot skraves (3), paplaksnes un uzgrieznus. Sekojiet 1. sola
ilustracijai. PIEZIME: Ja vél neesat ieskravéjusi linedlu turétajus, varat to izdarit tagad.

\
S8 e v

4. levietojiet T veida skrdves no priek$puses tabula.

Pievelciet kvadratgalvas skraves (5), paplaksnes (5) un uzgrieznus (5), bet ne parak ciesi. Pietiek ar daziem apgriezieniem.
Sagatavojiet (2) linealu profilus.

5. levietot priekS&jo garo profilu
levietojiet lineala garo priek$ejo profilu. Nepievelciet: atstajiet 8is skrives valigas un pagaidiet, [1dz visas profila dalas ir piestiprinatas.

13 L
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6. levietot Tsu profilu ar slédzi ~
Uzvelciet lineara profila Tso dalu uz pirmas kvadratgalvas skrives. SVARIGI: Pirms abu lineara profila dalu montazas ievietojiet slédza
stiprindjuma mezglu. NEPIEVELCIET.

7. Salidziniet abas dalas
Saskanojiet lineala profila priek$8&jas dalas un savienojiet tas kopa, izmantojot savienojuma serdenus.

1] ]
1

= 3K

8. Saskanos$ana ar disku
Saskanojiet lineala profila priek$8&jas dalas un savienojiet tas kopa, izmantojot savienojuma serdenus.

9. Saskanojiet priek$&jo profilu, pievilkt
Ar otras personas palidzibu pielidziniet priekS€jo profilu galdam, izmantojot profila valéjas dalas malu. Piespiediet malu, vienlaikus cieSi
turot abas dalas kopa. Vienlaikus pieskravéjiet skraves.

10. levietot linealu
Novietojiet linealu uz zaga ar priek$&jo dalu un péc tam ar aizmuguréjo dalu. Pirms novietojiet linedlu uz galda, parliecinieties, ka
fiksacijas svira ir atvérta pozicija.

14 =
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11. Salidziniet zaga poziciju
Lai salidzinatu zaga stabilitati, izmantojiet divas reguléjamas kajas, kas atrodas pamatnes apak$pusé. Mazakas blokéSanas skrives
kreisaja pusé kontrolé ritenu bloké$anu zaga parvietosanai.

FUISIONIE (0

I

“Ip T

12. PEC IZVELES. Piestipriniet masinu pie zemes

Piestipriniet masinu pie gridas, izmantojot skriives un plaksni.

6.5 Galda ieliktna uzstadiSana/nonemsana

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. levietojiet galda ieliktni ar aizmuguréjo pusi.

3. levietojiet visu ieliktni tabula.

4. Piestipriniet ieliktni ar ekscentrisku fiksatoru.

5. Izmantojiet sliekas, lai izlidzinatu ieliktna poziciju attieciba pret tabulu.

Piezime: kopa ar zagi tiek piegadats galda ieliktnis. Sis ieliktnis ir izgriezts rapnica. ST iemesla dél zagt péc grieSanas var bat netirumi.

Galda ieliktna uzstadisana

& LA
BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Nonemot vai uzstadot uzliku, ir jaatbloké
uzliktna slédzene. Péc tam ievietojiet ieliktna aizmuguréjo dalu galda un tad priek$éjo.

leliktna izlidzinaSana

Izmantojiet sliekas, lai pielagotu ieliktna poziciju attieciba pret galdu.
Piezime: parliecinieties, ka galda ieliktnis ir zem pasa galda limena. Aug8ak par galdu novietots ieliktnis var traucét apstradajamas
detalas padevi, radtt traumas vai palielinat atsitiena iesp&jamibu.

6.6 Drosibas elementu uzstadiSana/nonemsana

A: Zaga asmens

B: Atvakojama Kila atbrivoSanas mehanisms C: Atvakojama kila atbrivoSanas svira.
D: atvér8anas Kilis

E: Diska vacin$
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F: Diska parametru pabeigSana

Atzimeéjiet diska vacina pareizu novietojumu.

Izmantojiet So Kili tikai ar 250 mm diskiem.

Izmantojiet So Kili tikai ar diskiem, kuru korpusa platums ir
mazaks par 2 mm un zobu biezums lielaks par 3 mm.

Ladzu, nemiet véra: kopa ar So masinu nav testéti nekadi citi ripéSanas Kili, iznemot Laguna raZotos. Tapéc més bridinam, ka

nedrikst izmantot citu Zimolu piederumus. Lai samazinatu traumu risku, ar So izstradajumu drikst izmantot tikai ieteicamos
Laguna piederumus.

* Piezime par disku

) Neizmantojiet asmeni ar ieteicamo atrumu, kas ir mazaks
= par zaga atrumu.
.

Maisi$anas Kila uzstadiSana

Atvienojiet zadi no stravas padeves!
Parliecinieties, ka Kila slédzene ir atblokéta.
levietojiet uztiSanas Kili ar vaku.
Parliecinieties, ka Kilis ir pareizi ievietots.
Blokéjiet maisitaja Kili.

Atkartoti ievietojiet tabulas ieliktni.

ookrwNn=

BRIDINAJUMS: Ja asmens nav viena [imenT ar attisti$anas kili, noregulgjiet to saskana ar $is rokasgramatas sadalu "Masinas
reguléSana".

16
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3. levietojiet maisiSanas Kili

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Pé&c ieliktna iznem3anas un blokésanas
mehanisma atvérSanas (pacelot peléko sviru) ievietojiet urbuma rivinga Kili.

4. levietojiet pa kreisi no stiprinajuma

Uzmanigi ievietojiet Kili cauruma un nospiediet. Parliecinieties, ka Kilis ir stingri ievietots cauruma un lidz galam iespiests
fiksacijas mehanisma. Satveriet Kili, bet otru roku paturiet brivu, lai to fiksétu.

5. Blokéjiet ar peléko sviru

Ar kreiso roku stingri turiet Kili un ar labas rokas 1kski fiksgjiet kila skavu.

6. Atkartoti ievietojiet galda ieliktni

Paceliet diska vacinu un ievietojiet galda ieliktni. Blokéjiet ieliktni.

UZMANIBU: Parliecinieties, ka maisidanas Kilis ir viena lTment ar asmeni. Ja tie nav viena [Tment, noreguléjiet tos saskana ar $1s
rokasgramatas sadalu Masinas reguléSana.

6.7 Zaga asmens nomaina
1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!
2. Nonemiet asmenu vacinu, atritinadanas Kili un galda ieliktni.
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3. lestatiet asmena slipumu 0 gradu lenkT un blok&jiet.

4. |zvelciet zaga asmeni, cik talu vien iesp&jams.

5. leslédziet zaga asmeni (sarkana svira).

6. Atskravéjiet varpstas uzgriezni.

7. 1znemiet vai ievietojiet disku.

PIEZIME: Parliecinieties, ka asmens zobi ir vérsti uz zada priek3pusi (ka paradits).

2. Nonemiet visus piederumus

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Lai pieklatu uzgrieznim, nonemiet visus
aizsargus no zaga.

3. lestatiet slipumu uz nulli

lestatiet diska slipumu 0 gradu lenkT un blokegjiet ritena kustibu, lai novérstu ta kustibu diska nonemsanas vai uzstadiSanas laika.

4. |zstiepiet disku, cik talu vien iespg&jams.

5. leslédziet disku

6. Nonemiet atloku un uzgriezni
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7. Masinu modifikacijas
Laguna masina ir ieprieks iestatita darbam jau no rdpnicas, tacu ir labi vélreiz parbaudit, vai masina darbojas drosi.

7.1 Gareniska lineala regulésana
Lineala uzstadisana:
Linealam jaatrodas diska labaja pusé. Sada stavoklt linealu var brivi kustinat. Linealu nekad nedrikst izmantot diska kreisaja pusé.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Satveriet linealu ar abam rokam, kad fiksators ir atlaists.
3. levietojiet linealu profila.

4. Parbaudiet slédzeni un péc vajadzibas noreguléjiet.

3. levietojiet linealu rieva

Turot linedlu un slédzenes sviru, paceliet sviru, lai atvértu slédzeni. levietojiet linealu vadotné.

4. Parbaudiet blokéSanu

Linealu var ievietot jebkura asmena labas puses vieta. Ja rodas problémas ar blokéSanu, noregulé&jiet skrives priek$&ja profila.

Skalas (lineala) iestatiSana:
Skala ir jaatjauno péc katras lineala profila nonemsanas vai galda reguléSanas. Lai nodroSinatu precizu grieSanu, linedls ir janoregulé.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!
2. Pieskarieties ar linealu pie diska.

3. Atlaidiet palielinamo stiklu.

4. Pielagojiet péc vajadzibas

5. Pievelciet palielinama stikla skraves.

2. levietojiet linealu rieva

-

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Izvelciet asmeni un pievelciet pie ta linealu, tas
nedrikst pieskarties asmenim. Lai nodroSinatu pietieckamu atstarpi, starp asmeni un linealu ievietojiet salocttu papira gabalu.
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4. Noregulgjiet lineala skatu meklétaju

Ar Phillips skravgriezi atskravéjiet palielinama stikla skraves (neiznemiet palielinamo stiklu). Noregulgjiet palielinamo stiklu un pievelciet
skraves. PIEZIME: Ja palielinama stikla reguléSana nav pietiekama, lai noregulétu linealu, skatiet 8. darbibu sadala Masinas montaza.

Piezime: Uz garenvirziena lineala ir 2 palielinamie stiklini, lai pielagotu materiadla platumu atbilstoSi aluminija profila novietojumam -
portreta vai ainava.

Lineala bidamo elementu iestatiSana:
lespéjams, bis japielago lineala bidamie elementi. Linedlam jaatrodas 1-3 mm attaluma no galda. Js izvairisieties no galda

saskrapéSanas un planu detalu aizkerSanas zem lineala.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Atblokejiet linealu.

3. Izmantojiet inbus, lai regulétu lineala priek$éjas dalas augstumu.
4. Izmantojiet taustinu, lai regulétu lineala aizmugures augstumu.

3. Priek$éjas dalas reguléSana

Lai regulétu priekSeéjas dalas augstumu, izmantojiet komplekta ieklauto inbusu, lai paceltu vai nolaistu neilona skraves, kas saskaras ar
profilu.

4. Aizmuguréjas dalas iestatiSana

Lai noregulétu aizmuguréjas dalas augstumu, atskriivéjiet seSstura uzgriezni, lai nodro$inatu iestatito augstumu. Noreguléjiet poziciju
un pievelciet seSstlra uzgriezni.

Garenvirziena lineala salidzinajums ar disku: .
Lietojiet zagi tikai tad, ja lineals ir novietots paraléli asmenim. PIEZIME: Ja $aja nodala sniegtie salidzinajumi nepalidz, skatiet nodalu
Galda reguléSana: Limenradis ir janoregulé paraléli galdam (rievam galda), lai limenradis batu noreguléts paraléli asmenim.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Apgrieziet linealu.

3. Izmantojiet inbus, lai noregulétu abas puses.
4. Noregulgjiet un parbaudiet lineala poziciju.

Piezime: Lineala un zada asmens paralélisms nav obligati janoregulé ripnica. Noteikti veiciet visus iesp&jamos piesardzibas
pasakumus, lai pirms darba salidzinatu asmens un lineala paralélismu.
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2. Novietojiet linealu ta, lai batu piekluve iestatiSanas skravém.

=] =8 .=
BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Pagrieziet linealu otradi, lai redzétu sliekas

caurumus neilona vadotnu reguléSanai.

3. Izmantojiet inbus uzgrieZnu atslégu, lai noregulétu

7.2 Lenka lineala iestatiSana
Lenka linealu var regulét no +60° [1dz -60°. Atbrivojot lineala rokturi un atskravéjot reguléSanas skravi lineala priekSpusé, var iestatit
vélamo grieSanas lenki. Profill ir izcélumi vairakiem lenkiem.

Vadosa profila precizitates reguléSana rieva:

Lai regulétu lenka lineala kltrensu galda rievité, tiek izmantotas 2 reguléSanas skriives, kas iestradatas vadotnes profila. Lai panaktu
mazaku klirensu galda gropé, vienkarsi vairak pievilciet skriives (jo vairak skrivi ieskravéjat profila, jo stingraka bis vadotne). Lai
iegutu lielaku klirensu, vienkarsi atskrivéjiet skrives.

7.3 Tabulas korekcijas
Tabulas salidzinajums ar disku:
Ir labi parbaudit tabulas un lineala salidzinajumu. Var parbaudit ar linealu, slipméru vai citiem piederumiem.

Labi

Daudzfunkcionals lenkis. Piezime: 81 mérisanas metode var atstat skrapgjumus uz zaga.

Labak

Lenka lineala slipuma méritajs.
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Labakais

Suporti ar iespéju uzstadit rieva.

1. Atvienojiet zadi no stravas padeves!
2. Veiciet pirmo mérijumu.

3. Veiciet otru mérijumu.

4. Atskrivéjiet tris galda skraves.

5. Pielagojiet péc vajadzibas.

2. Veikt pirmo mérijumu

S~

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Nonemiet visus piederumus un ieliktni no
galda, iestatiet asmeni visaugstakaja pozicija un perpendikulari galdam. Veiciet pirmo mérijumu aptuveni vienu collu no asmens
zobiem, ka paradits attéla.

Veikt otru mérjjumu

Lénam virziet linealu caur rievu. Veiciet mérijumu otrreiz un salidziniet ar pirmo mérijumu. Vajadzibas gadijuma noreguléjiet galdu.
Pirms reguléSanas atskravéjiet 3 skrives, skatit 4. soli.

4. Skraves atskrivésana

Atskravéjiet skravi kreisaja pusé starp galdu un pamatni (virs motora vaka).
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Atskraveéjiet skravi aizmuguré starp galdu un pamatni.

Sanu galdinu reguléSana un montaza:
Veiciet talak aprakstitas darbibas, lai saliktu un izjauktu sanu galdinus. Tas nodro$inas, ka galds ir viena liment ar sanu galdiem.
Montazai ir nepiecieSami divi stabili balsti un Cetras skavas.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Piestipriniet skavas ar balstiem pie galda.
3. Novietojiet sanu galdu uz atbalsta.

4. Noregul€&jiet un piestipriniet sanu galdu.

Piezime: skavas var saskrapét galda virsmu! Starp galdu un skavu novietojiet auduma gabalu vai mikstu koka materialu.
2. Piestipriniet skavas ar balstiem pie galda

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Piestipriniet abus koka balstus galda
apaksdalai, ka paradits attéla. Izmantojiet izturigus, taisnus délus.

3. Novietojiet sanu galdu uz atbalsta

Novietojiet sanu galdu uz balstiem un uzstadiet to vieta.

4. Pielagojiet un uzstadiet

Lai uzstaditu vienu sanu galdu, ir nepiecieSamas (4) M10 skraves un 4
pareja starp galdu un sanu galdu ir viena Iiment.

=

paplaksnes. Pirms skravju pievilk§anas parliecinieties, ka

7.4 Slipuma un varpstas regulésana
Varpstas slipuma robezu regulésana:
Varat parbaudtt slipuma robezas, izmantojot transportieri. Ja varpstas slipuma diapazons nav no 0 I1dz 45 gradiem, noregul€jiet to $adi.

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Nonemiet motora vaku.

3. Nonemiet vaku ar piederumu turétajiem.

4. Atrodiet skrives, lai regulétu slipumu.

5. Pielagojiet péc vajadzibas.

6. Péc vajadzibas noreguléjiet skalu un indikatoru.

Piezime: Zaga rlpnicas iestatfjumi nosaka slipumu no 0-45 gradiem uz kreiso pusi. Regul&jot $o diapazonu, zaga asmens var
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saskarties ar galda ieliktni. ST diapazona regulésana javeic tikai no 0-45 gradiem.

2. Nonemiet motora vaku

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Lai viegli piekldtu asmens slipuma skravei,
nonemiet motora vacinu ar Phillips skravgriezi. Motora vaka ir 4 skraves.

3. Nonemiet vaku ar kronsteiniem

piederumu turétaju vaku skraves.

4. Atrodiet slipuma skravi

Atrodiet skravi, lai regulétu slipumu. Lai palielinatu slipuma diapazonu, skrdvi uzmanigi ieskravéjiet.

5. Pielagojiet péc vajadzibas

-\r -
W |----_I.. ]
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Atrodiet skrivi, lai regulétu slipumu. Lai palielinatu slipuma diapazonu, skrivi uzmanigi ieskravéjiet.

6. Noreguléjiet skalu (péc vajadzibas)

Noreguléjiet skalas un slipuma indikatoru uz masinas pamatnes.

Piedzinas siksnas spriegojums:
Ir ieteicams bieZi parbaudit siksnas spriegojumu un zaga kopé&jo veiktspéju. Ja zaga asmens slid vai Skiet, ka zaga darbibai nav
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pietiekamas jaudas, josta, iespéjams, nav pietiekami nospriegota. Skatiet turpmak sniegtos noradijumus par siksnas nospriegoSanu.
1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!
2. Nonemiet motora vaku.

3. Atrodiet skravi, lai regulétu siksnu.
4. Pievelciet vai pavelciet, izmantojot motora svaru.

Ladzu, nemiet véra: kremu NEPARLIETO! Motora svars jau pietiekami sasprindzina siksnu. Sasprindziniet siksnu ta, lai ta neslidétu.

2. Nonemiet motora vaku

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. Lai atvieglotu piekluvi motoram, nonemiet
motora vacinu ar Phillips skravgriezi. Motora vaka ir 4 skraves.

4. Atrodiet skravi, lai regulétu jostu

Lai noregulétu jostu, vispirms novietojiet disku perpendikulara pozicija pret galdu. Noreguléjiet diska poziciju aptuveni 5 cm virs galda.
Atbrivojiet jostas reguléSanas skravi. Atbrivojot, nolaidiet vai paceliet motora poziciju, lai nospriegotu siksnu.

Piedzinas siksnas nomaina:

1. Atvienojiet zagi no stravas padeves!

2. Nonemiet visus galda ieliktnus, diskus un citus piederumus.

3. Nonemiet motora vaku.

4. Nonemiet putek|u vaku.

5. Atbrivojiet jostas reguléSanas skrivi un, pacelot motoru, atlauziet jostu.

6. Nonemiet siksnu. PIEZIME: lai piek|Gtu siksnai, var bt nepiecie$ams ari pazeminat varpstas stavokli.
7. Nomainiet siksnu.

Ladzu, nemiet véra: kremu NEPARLIETO! Motora svars jau pietiekami sasprindzina siksnu. Pietiekami pievelciet, lai novérstu
slidédanu.

5. Atbrivojiet jostas reguléSanas skrivi

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA ZAGIS NAV PIESLEGTS STRAVAS PADEVEI. PIEZIME: zagis ir attélots bez galda.
NEIZNEMIET ZAGA GALDU. Jas varat viegli noregulét vai nomainit siksnu, nenonemot galdu.
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Piekluve jostai

7.5 Drosibas elementu regulésana

Grozijumi maisiSanas Kila un siikna stiprindgjuma mehanisma (drosibas pasakumi):

Lai atverSanas Kilis un diska vacind darbotos pareizi, tiem jabat precizi saskanotiem ar disku. Piezime: Ja Kila blokéSanas sviru nav
iespéjams blokeét vai ta kustas parak neelastigi, noregulé&jiet skravi blokéSanas aizmuguré. Jums bds janonem motora vaks.

V1P = X2

2%

Péc nepiecieSamibas noregulgjiet reguléSanas skrives un izlabojiet nepareizi izlidzinato Kili un diska vacinu. Reguléjiet pakapeniski un
parbaudiet.

3 1\

‘E “HI .“LQ\ 9 Tl

Regulésanas laika Kilis viegli kustésies. PIRMS JEBKURU DARBU VEIKSANAS AR ZAGI PARBAUDIET VISAS SASTAVDALAS.
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Maisi$anas kila reguléSana:

Péc diska nomainas vienmér parbaudiet pareizu uztiSanas Kila novietojumu! Attiro$a kila attdlumam no diska jabdt no 3 lidz 8 mm.
Attisto$a kila augstakajam punktam jaatrodas vismaz 2 mm attaluma no zaga diska augstaka zoba. Atti$anas kilim jabat vismaz 0,2

mm biezakam par galveno asmeni.

Pirms ierices ieslégSanas parliecinieties, ka disks ir labi nostiprinats!

2

A
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lesuksana:

Zaga apaksdala atradisiet 100 mm stk$anas adapteri $|Utenes savieno$anai ar ekstraktoru (nav ieklauts komplekta). Masinas
operatoram javalka puteklu maska. 100 mm stkSanas $lateni uzvelciet uz adaptera un nostipriniet ar Slitenes skavu. Parliecinieties, ka
Slatene ir pareizi nostiprinata.

NepiecieSama gaisa plisma: 934 m3/h
leteicamais vakuuma spiediens: 1500 Pa

Piezime: Pirms zaga ieslég$anas vienmér ieslédziet ekstraktoru un, otradi, pirms ekstraktora izslégS8anas vienmér izslédziet zagi. Lai
nodrosinatu pareizu darbibu, $lGtenei jabat cieSi noslégtai pie rikles.
Piezime: Pirms jebkuras detalas nonem$anas vienmér izslédziet zagi.

Nonemiet sanu paneli, notiriet to no putekliem un zagu skaidam.

7.6 Materialu padeves iekartas
Darba laika izmantojiet materiala padeves ierices (2. attéls nav ieklauts; 3. attéls ieklauts).

Handle

——

Fig.2

S

Fig.3

GrieZot materialu, kura platums ir mazaks par 120 mm, droSibas apsvérumu dé| izmantojiet materiala padevéju. Lietojiet padevéju, kad
griezat planas detalas vai kad detalu piespiezat pie lineala. Varat izgatavot arT padeves bloku, skat. 2. att.

Piezime: Izmantojiet tikai razotaja piegadatos vai saskana ar instrukcijam izgatavotos baro$anas piederumus. BaroSanas piederumi
pasarga no saskares ar rokadm un asmeniem.
Piezime: Nekad nelietojiet bojatu vai salsinatu padevéju. Bojats padevéjs var parspragt un radit jums traumas.

8. Griezumu veidi
Piezime: Vienmeér lietojiet acu aizsardzibu, respiratoru un dzirdes aizsardzibu. Ar zagi vienmér zaggjiet tikai koksni.
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8.1 Gareniskais griezums

Koka garenisko grieSanu, lai samazinatu ta platumu, sauc par ripé€Sanu. Lai grieztu gareniski, ar abam rokam turiet apstradajamo
gabalu un iespieziet gan griezuma, gan lineala, lai nodrosinatu taisnu griezumu.

Nekad neveiciet garenvirziena griezumu, neizmantojot garenvirziena vai lenka linealu, jo, neizmantojot tos, jus varat apgriezt.
sava veida.

Vienmeér izmantojiet rivinga Kili un asmena vacinu. Atvakojamais Kilis noveérs asmena sakeri ar apstradajamo detalu un pasarga
operatoru no atsitiena vai dzinéja darbibas paléninaSanas. Diska parsegs saglaba jusu pirkstus dro$a attaluma, vienlaikus samazinot
lidojoSo putek|u daudzumu.

DaZos darbos var bit nepiecieS§ams nonemt rivinga Kili un asmena vacinu, bet péc $Tm darbibam tie atkal jauzstada uz zaga.

GrieSanas beigas koksne vai nu paliek uz galda, vai noliecas pari galda galam, vai nokrit uz gridas (vai uz galda aizmugures). Atliku$o
koksni atstajiet uz galda un nonemiet to no galda tikai péc zaga izslégSanas (ja vien ta nav pietiekami liela, lai to dro$i paceltu).

Ja apstradajamais gabals ir parak plans, drosak ir izmantot padevéju, nevis parvietot koksni ar rokdm. Jus varat iegadaties padevéju ar
apstradatu pretsiides virsmu vai arT izgatavot to sava darbnica. GrieZot |oti planus vai Saurus sagataves, més iesakam starp sagatavi
un linealu izmantot mazaku koka gabalu, lai labak vaditu materialu griezuma.

PIE_ZTMI§: atstgjiet diska vacinu piestiprinatu pie Kila un salocitu uz leju. Pretéja gadijuma var gut nopietnas traumas vai izraisit navi.
BRIDINAJUMS: Nekada gadijuma nepietuvojieties rotéjoSajam diskam ar jebkuru kermena dalu! P&c katra griezuma izslédziet zagi un
pagaidiet, Iidz disks ir pilntba apstajies, un tikai péc tam paceliet griezuma gabalus no zaga galda.

8.2 Gareniskais lenkiskais Skérsgriezums ;
Garenisko griezumu veic tapat ka garenisko griezumu, tacu ar slipi novietotu asmeni. Asmena slipumu var regulét no 0° lidz 45°. So
griezumu visbiezak izmanto, griezot lenki vai griezot slipas malas.

o

z g
Pé&c lenka noreguléSanas parliecinieties, vai disks ir viena lTment ar vaku un atritinaSanas Kili.

Digitala radijuma kalibrésana

1. solis: iestatiet asmeni perpendikulari darba galdam. Skala rada 0°, nospiediet ZERO, lai to atiestatitu, un uz displeja paradas 0,0.
2. solis: pagrieziet lieto riteni par 45°, nospiediet un turiet nospiestu SET pogu.

3. solis: turot nospiestu SET, nospiediet un turiet ZERO 3 sekundes. Atlaizot ZERO pogu, tiks paradits 45°.

8.3 Mazaku detalu gareniska grieSana B
Nemeéginiet griezt gareniski, ja apstradajamais gabals ir parak plans. Sada veida griezums liek novietot rokas parak tuvu asmenim, kas
var radit nopietnu traumu risku. Griezot Saurakus sagataves, més iesakdm izmantot padevéju, lai darbs batu dross.

8.4 Skérsgriezums

Par Skérsgriezumu sauc Skérsgriezumu, kas ir griezums pari graudiem, lai saisinatu apstradajamas detalas garumu.

Mazakiem vai kvadratveida apstraddjamiem priekSmetiem varat veikt Skérsgriezumu vai garengriezumu. Veicot Skérsgriezumus,
vienmér izmantojiet lenka linealu; nekad negrieziet materialu bez lineala. Varat izmantot lenka linealu abas rievas, bet lielaka dala
stradnieku izmanto kreiso rieva. Griezot lenkT (ar noliektu asmeni), izmantojiet rievu, kas nesaskaras ar asmens aizsargu.
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Lai veiktu Skeérsgriezumu, novietojiet apstradajamo detalu pret lenka linedlu un, kad motors ir izslégts, pietuviniet linedlu un
apstradajamo detalu zaga asmenim, lai parbauditu atziméto griezumu pret asmeni (sk. attélu). Novietojiet sagataves linealu talak no
asmens. Nolaidiet asmens parsegu, ieslédziet zagi un veiciet griezumu. P&c grieSanas nonemiet vienu vai abus gabalus no galda.

Piezime: $kérsgriezuméa zagéjot balkus, tie ir janostiprina pret rotaciju ar piemérotu stativu vai turétaju un jaizmanto piemérots zaga
asmens.
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8.5 Stura Skérsgriezums
STir tada pati procedira ka Skérsgriezums, tacu ar slipi novietotu asmeni. P&c lenka iestatiSanas parliecinieties, ka asmens ir viena
[TmenT ar vaku un atritinaSanas Kili.

8.6 Konusveida griezums
STir tada pati procedira ka Skérsgriezums, tacu ar lenka linealu, kas novietots lenki. Stingri turiet apstradajamo detalu un Iénam virziet
to griezuma.

9. UzturéSana
Lai Laguna iekartas darbotos péc iespéjas ilgak, ieverojiet ieteiktos apkopes noteikumus un talak sniegtos noradijumus.

Katru dienu parbaudiet:

e Atslabinatas skrives

* Bojats disks

» Bojats rakSanas Kilis vai diska vacins.

* nodilusi vai bojati vadi

 Citi bojajumi

Parbaudiet katru nedé|u:

e galda virsmas un T-veida spraugu tiriba

« Cuguna detalu tiriba
e Garenvirziena lineala tiriba

Ikménesa uzturéSana
o Notiriet un izstciet koksnes atliekas no zaga iekSpuses un dzingja.
» Parbaudiet, vai siksna nav saspriegta, bojata vai nodilusi.

Ik péc 6-12 ménesSiem:

o Sasmeérgjiet balstiekartas kustigas dalas.
o Sasmeéréjiet sliekparvadu.

o Sasmeérégjiet virzo$o skrivi.

e Sasmérégjiet zobratus un transmisiju.

9.1 Zaga vienibas komponentu karte
A. Dzingjs

B. SUk$anas parsegs

C. Piekares nostiprinasana

D. Augséja balstiekarta

E. Apak$éja balstiekarta

F. Varpstas uzgrieznis

G. Atloku

H. Disks

I. Novirziena parneSana

J. Augstuma iestatiSanas konversija
K. Josta

L. SIipju parnesums

M. Nolokama plaksne

N. Startera kondensators

31 L

www.igmtools.com IGH
*


http://www.igmtools.com/

0. Kondensators

10. Probléemu novérsana

lekarta neslédzas un kédes partraucéjs ietriecas.
lespé€jamais iemesls

. Bojats palaiSanas kondensators.

. Motors ir nepareizi vadits.

. Elektroinstalacijas darbibas traucéjumi.

. ParslégSanas defekts (Start/Stop).

. Dzingja kluda.

. Bojats kondensators.

. Partraukts vai bojats kédes partraucgjs.

. Bojats vai izslégts baroSanas avots.

. Kontaktligzda/ kontaktdaksa ir bojata vai nepareizi
pieslégta.

© 00N O WN -

lespéjamie risinajumi

. Parbaudiet/nomainiet, ja ir defekts.

. Noregulgjiet motora elektroinstalaciju.

. Parbaudiet/ salabojiet salauztus, valigus/plisinatus vadus.
. Nomainiet slédzi.

. Parbaude/remonts/aizstasana.

. Parbaudiet/nomainiet, ja ir defekts.

. Parliecinieties par pareizu partraucéja lielumu,
noreguléjiet/ nomainiet vaju partraucéju.

8. Parliecinieties, vai ir ieslégts/ir pareizais baroSanas avots.
9. Parbaudiet vadus un savienojumus; noreguléjiet.

NOoO OO ON =

Masina ir parak skala un parak vibre.
lesp€jamais iemesls

. Atslabis motors vai komponents.

. Diska defekts.

. Motora balstiekarta ir valiga/ salauzta.
. Nepareiza maSinas iestatiSana.

. Atbrivojies skriemelis.

. Atslabusi vai nodilusi josta.

. Atbrivojies vai bojats skriemelis.

. Bojati varpstas gultni.

. Bojati motora gultni.

© 0o ~NO O WN -

lespéjamie risinajumi

1. Parbaudiet/nomainiet bojatas skriives/galvinas un
atkartoti pieskravéjiet ar Skidro skravju fiksatoru.

2. Nomainiet vilnainu/bojatu disku; atkartoti uzasiniet
blavu disku.

3. Pievelciet/ nomainiet.

4. Pievelciet montazas skraves; parvietojiet/noregulgjiet
masinu.

5. Pievelciet/nomainiet varpstas trisi.

6. Noregulgjiet spriegojumu/ nomainiet siksnu.

7. Saskanojiet/nomainiet varpstu, trisi, reguléSanas skrives
un uzgrieznu atslégu.

8. Nomainiet gultna korpusu; nomainiet varpstu.

9. Parbaudiet, griezot varpstu; ja varpsta ir nobrazta vai

valiga, janomaina gultnis.

lekarta darbibas laika izslédzas vai Skiet, ka tai nav
pietieckamas jaudas.

lespé€jamais iemesls

. padeves atrums ir parak liels.

. Nepiemérots materials.

. Josta slid uz varpstas.

. Bojati motora gultni.

. Bojats kontaktors.

. Parkarsis motors.

. Izliekts sagataves gabals; nepareizi izlidzinats lineals.

. Nepietieckama masinas jauda uzdevumam; nepareizs
asmens.

9. Kondensatora atteice.

10. Josta izslid no skriemela.

11. Dziné&js nav pareizi vadits.

12. Bojata kontaktligzda/ kontaktdaksa.
13. Dzingja atteice.

O NO O WN -

lespéjamie risinajumi

. Samaziniet padeves atrumu.

. Griezt tikai koksni (mitruma saturs ne vairak ka 20 %)
. Nomainiet valigo siksnu vai varpstu.

. Parbaude/remonts/aizstasana.

. Parbaudiet kontaktus / pareizu vadu savienojumu.

. Notiriet dzinéju, laujiet tam atdzist un samaziniet darba
slodze.

7. |1ztaisnojiet vai nomainiet apstradajamo detalu; noreguléjiet
linealu.

8. Izmantojiet pareizo asmeni; samaziniet padeves
atrumu un grieSanas augstumu.

9. Parbaudiet/nomainiet, ja ir defekts.

10. Pielagojiet siksnas spriegojumu / nomainiet siksnu
11. Parbaude/remonts/aizstasana.

12. Pareizi pievienojiet motoru.

13. Parbaude/remonts/aizstaSana.

OO WON =

BRIDINAJUMS:

Elektroinstalacijas darbus drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis. Vienmeér parliecinieties, ka masina ir pareizi iezeméta. Visas

atklatas stravu vado$as dalas japievieno aizsargsavienojuma kédeé. Aizveriet un aizslédziet masinas pamatni.

BRIDINAJUMS:

Ap masinu jaatstaj pietiekami daudz vietas, lai atvieglotu piekluvi. Masina jasamonté un jalieto darbnica ar labu apgaismojumu

un ventilaciju. Galalietotdjam uz vietas janodroSina parsprieguma aizsardzibas iekartas.

www.igmtools.com
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11. Elektroinstalacijas shéma un detalu saraksts

Fusion2 230 V elektroinstalacijas shéma
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Lenka lineals, asmena vacin$
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Dzinéjs un balstiekarta
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Ministru kabinets

Sastavdalu saraksts

I [925200-000 [Fence Assembly L\H (800mm) | 102 [381463-901  [Fix Bushing é“
2 [924708-000 |Blade Guard Assembly US Type I 103 |000304-113  [Pan Head Screw M6*1.0P*30
3 [924562-001 [Miter Gauge Assembly I 104 |174789-000 |[Motor Cover |
4 [051437-000 |Extension Table 2] 105 [051135-000 [Trunnion Support 2]
5 [OTT00T-103  [Spring Pin 3¥10 I 106 |[000003-104  |[Hex. Screw M8¥1.25P*20 10
6 [924793-000 [Table Insert Assembly I 107 [174315-904 |Arbor Wrench |
7 |051426-000 |Table I 109 |000003-115 |Hex. Screw M8*1.25P*55 |
8 [006001-049 |Flat Washer 8.5%16%2.0t 22| 1T |006001-001  |Flat Washer 4.3%¥10%1.0t 2
9 [000003-105 [Hex. Screw M8*1.25P*25 6 12 [000302-102  [Pan Head Screw M4%0.7P*8 2
10 [090322-000 |Up-down Bracket I 113 ]004001-101  [Knob 5/16"-T8NC*3/4" 2]
T [008006-100 |Hex. Nut M8*1.25P(13B%6.5H) 5 114 |000003-316 [Hex. Screw M8*1.25P%60 2
127 [280266-000 |[Spring I 15 [250399-615 |Wheel 2
13 [290065-901 |[Round Head Shoulder Screw 2| 116 [006001-022 |Flat Washer 6.3%13%1.0t I
* * 117 1230041-000 |Leveling Foot 2
14 901215-000 |Motor Assembly I%&%fmv *onz : 18 |170541-904 Slide Shelf 2
381257-902 |Motor Pulle 50HZ I M8%*1.25P*| 6/
15 T006001-069 [Flat Washer 10%20%3.0¢ | 1191049201101 |Hex. Screw wiFlat Washer (138%6.5H) 2
16 [006307-100 [Spring Washer 10.2¥18.5 I 120 [175077-000 [Side Cover |
17 1000004-103  |Hex. Screw MI0*1.5P*30 I 121 |001603-102  |Round Head Screw w/Washer M6*1.0P*10/6¥13.2%1.0t 2
18 [360863-901 |Motor Fixing Shaft I 122 [170965-904  [Fix Plate |
19 [008308-100 [Lock Nut MI0*I.5P(17B¥12H) I 123 |250407-615 |Worm Shaft Bracket |
20 [008306-100 [Lock Nut MB8*1.25P(13B*9H) 3 124 1938120-000 [Magnetic Switch Assembly 230V(9A)-DRO |

www.igmtools.com

IGM


http://www.igmtools.com/

21 [010005-000 [Retaining Ring STW-14 I 125 [043322-000 |O-Ring PTI I
22 |130359-903 |Bracket for Riving Knife I 127 1924794-000 [36" Rail & Rear Table Assembly |
23 [000104-104 |Cap Screw MB8*1.25P*16 2 127.1 [924711-000 [36" Rail |
24 [280259-901 [Spring I 127.2 1924796-000 [Rear Table . Leg Assembly |
25 [130363-903 [Bushing I 130 [251362-615 [Push Sticks I
26 |110073-000 |Bracket for Riving Knife I 133 /040002-000 [Hex. Wrench 2.5mm |
|28 [001902-710 |SET Lock Screw M6*1.0P*8 4 134 |040006-000 |[Hex. Wrench 6mm I
29 |000804-106 |Round Head Screw M5%0.8P*16 2 135 [174569-904 |Open Wrench 10%13 |
30 [361251-905 |Pin I 138 [925172-000 |Cabinet Assembly I
31 [361250-901 |[Fixing Knob I I [175107-000 [Cabinet |
32 [110071-000 |Lock Handle I 2 |950848-000 |DRO Assembly |
33 [390040-000 [Saw Blade 250mm x 30mm x 40T I 139 |023705-01T [Strain Relief PGBI13.5-12B |
34 [130388-000 [Sawblade Clamp I 141 |230114-906 |Hadle 2
35 [380205-901 |Nut TWH5/8"-12(/in) I 142 |000002- 101 [Hex. Screw Mé&*1.0P*12 2
36 [008302-100 |Lock Nut M5*0.8P(8B*6H) I 143 |006001-033  |Flat Washer 6.7F16%1.0t 2
37 [002503-101 |Round Head Socket Lock Screw M5%0.8P*12 8| 144 1008603-100 [Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2]
38 [090323-000 |Upper Trunnion I 145 [012002-005 |Key (2 2
39 [008304-100 |Lock Nut Mé6*1.0P(10B*6H) 8| 154 [006701-100 |Wave Washer WW-6 I
40 [002601-102 |Locking CAP screw M8*1.25P*20 2| 157 ]006001-137  [Flat Washer 5.3%16%1.5t |
41 | 174773-000 |Fixing Plate I 159 [170542-904 |Hook 2
42 [130397-000 |Bushing 2| 160 [002504-102 [Round Head Socket Lock Screw M4%0.7P%6 4
43 [251398-615 |Dust Hood I 161 |006001-045  |Flat Washer 8.5%16¥1.0t |
44 [002002-101 |Round Head Phillip Screw M5%0.8P*8 5 162 |006702-100 [Wave Washer WW-8 2]
45 |251418-615 |Adaptor I 163 [174711-000 |[Fix Plate 2
46 [174716-019 |Arbor Lock Handle | HO7RN-F
47 [280260-901 |Spring I 164 453041-040  |Power Cord 1.5mm2*3C*3150mm I
|48 [010206-000 |Retaining Ring ETW-9 2 165 [000003-102  |Hex. Screw MB8*1.25P*16 4
49 1000303-104 |Pan Head Screw M5%0.8P*12 3 167 [200108-000 [Sponge |
50 |042608-000 |Clamp I.D. 60-80mm 2 168 [174772-000 |Plate I
51 | 042620-008 |Dust Hose 2.5”(1.D.)*800mm I 169 [924854-000 |Over Head Guards Assembly 36" I
52 [008316-200 |Lock Nut MI0*1.5P(17B*8H) I I |042620-015 |Dust Hose 1.57(1.D.)*2700mm() |
53 |006001-075 |Flat Washer 10.3%22%2.0t I 2 [174887-904 |Brace |
54 ]010103-000 [Retaining Ring RTW-35 I 5 [850913-000 [Hardware Bag for Over head Guard |
55 [030211-002 |Ball Bearing 6003 2 .11042622-003  [Clamp 30-45(1.D.) 2
56 |190270-901 |[Spacer I 2/001803-103  |[CAP Screw w/ Spring Washer M8*1.25P*25/8.2%13.7 I
57 |174305-901 [Fixed Plate I .3]006001-049  |Flat Washer 8.5%16%2.0t |
58 [014360-000 |Poly-V-Belt 139)-7 I 4/008006-100  [Hex. Nut M8¥1.25P(13B%6.5H) I
59 [361351-902 |Arbor I 171 [174672-901  |Motor Plate |
60 |000002-103 |Hex. Screw M6*1.0P*16 I 172 |000801-103  |Round Head Screw M6*1.0P*16 |
61 |006001-020 |Flat Washer 6.272073.0t I 173 |000701-102  |Flat Head Hex. Screw M5¥0.8P*10 2
62 | 006007-114 |Flat Washer 6.4%16%1.6t I 174 924807-000 |Front Rail (L) Assembly I
63 [361245-901 |Lead Screw I 176 |251358-615 |Knob |
2: g:ggg;_%g &:;a ining Ring ilx\isl J ; 177 |049201-102  |Hex. Screw w/Flat Washer ”gBI*SZ 557_1; Y 3
66 | 174324-000 |Washer I 179 [130396-000 [Bushing 2
67 |031011-001 |[Bearing 51700 2 [ 180 [174971-904 |Cord Fix Plate (M6) I
68 [090324-000 |Trunnion Base I 181 [000304-102 |Pan Head Screw M6*1.0P*10 2
69 [130257-000 |Bevel Gear 2| 183 |002504-701 |Round Head Socket Lock Screw! M4%0.7P*10 I
70 [006001-025 |Flat Washer 6.4%1671.0t I 184 |006003-199  |Flat Washer 4.3%¥1472.0t I
71 [008317-300 |Lock Nut Mé*1.0P(10B*5H) I
72 [361246-000 |Column 2
73 |002601-108 |Locking CAP screw M8¥[.25P*35 2
74 |006305-100 |[Spring Washer 82%154 15
75 [006001-078 |Flat Washer 10.5%F19%1.5t I
76 |190273-901 [Spacer I
77 1000202-101 [SET Screw M5%0.8P*5 4
78 [051469-000 [Worm Gear Plate I
79 |011004-103 [Spring Pin 625 2
|80 [175012-156 |Pointer I
81 [002402-101 [Round Head Lock Screw w/Washer [M5%0.8P*12/5%10.5%1.0t I
82 [361429-90 |[Shaft I
83 |251455-615 |Bushing I
84 [240061-008 |Handwheel HF-150 2
85 920703-000 [Fixing Knob 2
86 |051470-000 |[Bracket I
| 88 [660229-000 |Magetic Ring I
89 [006706-100 |Wave Washer WW-18 I
90 |006001-203 |Flat Washer 18728% 1t I
91 [010009-000 [Retaining Ring STW-18 I
93 |000104-110 |Cap Screw M8*1.25P*30 2|
94 [360709-901 |Worm Shaft I
95 1001902-109 |[SET Lock Screw Mé6¥1.0P*6 2
96 |012002-006 |Key 416 I
97 |130126-903 |Lock Ring I
|98 [006006-120 |Flat Washer 20%10.2+0.1%2+0.1 I
99 |006004-167 |Flat Washer 13.5%26%0.8t I
100 [000104-108 |Cap Screw M8¥[.25P%25 3
101 [361428-901 |[Shaft I
38 =

www.igmtools.com

IGM



http://www.igmtools.com/

	1. Atbilstības deklarācija
	1.1 Garantija

	2. Par rokasgrāmatu
	3. Mašīnas specifikācija
	3.1 Mašīnas sastāvdaļas
	3.2 Tehniskie dati

	4. Vispārējā darba drošība
	4.1 Mašīnas lietošana
	4.2 Darba zona
	4.3 Personiskā drošība
	4.4 Mašīnas lietošana
	4.5 Piezīme par drošības funkcijām
	4.6 Piesardzība attiecībā uz zāģa elementiem
	4.7 Atsitiena cēloņi un ar tiem saistītie apdraudējumi
	4.8 Drošības brīdinājums darbam ar zāģi
	4.9 Elektroinstalācija
	4.10 Zemējums
	4.11 Paziņošana
	4.12 Norādījumi par mašīnas drošību un pareizu lietošanu

	5. Mašīnas daļas apraksts
	5.1 Vadība

	6. Iekārtas iestatīšana
	6.1 Iekārtas pārņemšana un izpakošana
	6.2 Piegādes saturs
	6.3 Pārskats par atsevišķām daļām
	6.4 Iekārtas iestatīšana
	6.5 Galda ieliktņa uzstādīšana/noņemšana
	6.6 Drošības elementu uzstādīšana/noņemšana
	6.7 Zāģa asmens nomaiņa

	7. Mašīnu modifikācijas
	7.1 Gareniskā lineāla regulēšana
	7.2 Leņķa lineāla iestatīšana
	7.3 Tabulas korekcijas
	7.4 Slīpuma un vārpstas regulēšana
	7.5 Drošības elementu regulēšana
	7.6 Materiālu padeves iekārtas

	8. Griezumu veidi
	8.1 Gareniskais griezums
	8.2 Gareniskais leņķiskais šķērsgriezums
	8.3 Mazāku detaļu gareniskā griešana
	8.4 Šķērsgriezums
	8.5 Stūra šķērsgriezums
	8.6 Konusveida griezums

	9. Uzturēšana
	9.1 Zāģa vienības komponentu karte

	10. Problēmu novēršana
	11. Elektroinstalācijas shēma un detaļu saraksts

