ORANGE
TOOLS®

INSTRUCTION MANUAL

CM

Set of 2 magnetic knife setting jigs

Juego de 2 reguladores magnéticos para cuchillas de cepilladoras
Jeu de 2 régulateurs magnétiques de couteaux de rabotage

Set di 2 allineatori magnetici per coltelli da pialla

Set mit 2 magnetischen Reglern fiir Hobelmesser

Przyrzad do ustawiania nozy (komplet 2szt.)

Ha6op 13 2x MarHUTHbIX NPUCNOCO6NeHNiT ANA YCTaHOBKMN HOXell

Manual de instrucciones - Manuel d’instructions
Manuale di istruzioni - Gebrauchsanweisungen
Instrukcja obstugi - UHcTpykuma

TWO SETUP POSSIBILITIES

A) Positioning on the tool holder body: plan-
ers, thickness planers, combined machines,
etc., with detection of the knife position.

Detection of the knife position.

Remark: place the first jig's magnetic head
onto the knife at one end. Record the figures
on the scale. Position the second jig on the
tool holder body with its magnetic head onto
the knife at the opposite end by setting up the
magnetic head with the previously-recorded
figures. You will then obtain a perfect knife
alignment.

1. Magnetic stop
2. Joints with magnetic connectors
3. Lock screw

1. Tope magnético

2. Rétulas con
bornes magnéticos

3. Tornillo de bloqueo

1. Arrét magnétique
2. Joints avec

connecteurs magnétiques
3. Vis d’arrét

1. Arresto magnetico
2. Articolazioni

con morsetti magnetici
3. Vite d’arresto

1. Magnetischer Halt
2. Gelenke mit magnetischen

B) Direct positioning on both the planer
table and the tool holder body: detection
of the knife position (allowing for a perfect
alignment, even if the planer table is worn
out).

Detection of the knife position (allowing for
a perfect alignment, even if the planer table
is worn out).

Remark: place one joint of the first jig on the
planer table and the other joint on the tool
holder body. Position the magnetic head on the knife at one end. Record the figures
on the scale. Place the second jig with the magnetic head onto the knife at its oppo-
site end and adjust it by setting up the magnetic head with the previously-recorded
figures. You will then obtain a perfect knife alignment.

1. YcTaHOBOYHAA MarHUTHas ronoBka
2. MarHuTHan wapH1pHan onopa
3. OuKcvpytoLLMiA BUHT

1. Stopa magnetyczna
2. Nézki magnetyczne

Verbindern 3. Sruba blokujaca

3. Fixierschraube

DOS POSIBILIDADES DE MONTAIJE

A) Colocacion sobre el cuerpo de la portacuchilla: cepilladoras, regruesado-
ras, maquinas combinadas, etc., y deteccion de la posicion de la cuchilla.

Deteccion de la posicion de la cuchilla.

Nota: coloque el cabezal magnético del primer regulador sobre la cuchilla, en su
extremo. Registre las cifras de su escala. Posicione el segundo regulador sobre el
portacuchillas con su cabezal magnético sobre la cuchilla, en su extremo opuesto, y
ajuste el cabezal con las mismas cifras registradas en el primer regulador. Obtendra
asi una alineacion perfecta.

B) Colocacion sobre ambos, mesa de cepidallora y portacuchillas: deteccion
de la posicion de la cuchilla (que permite una alineacion perfecta, aunque la
mesa de cepilladora esté desgastada).

Deteccion de la posicion de la cuchilla (permite una alineacion perfecta, aunque la
mesa de cepilladora esté desgastada).

Nota: posicione una rétula del primer regulador sobre la mesa de cepidallora y la
otra rétula sobre el portacuchillas. Coloque el cabezal magnético sobre la cuchilla,
en su extremo. Registre las cifras de su escala. Posicione el segundo regulador con
su cabezal magnético sobre la cuchilla, en su extremo opuesto, y ajuste el cabezal
con las mismas cifras registradas en el primer regulador. Obtendré asi una alinea-
cion perfecta.
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Réglage de haute précision pour un parfait alignement des couteaux Rapide Montage et réglage des couteaux

DEUX OPTIONS DE MONTAGE

A) Placement sur le corps du porte-outil: raboteuses, raboteuses bois, ma-
chines combinées, etc., et détection de la position du couteau.

Détection de la position du couteau.

Remarques : placez la téte magnétique du premier régulateur sur le couteau, a une
extrémité. enregistrez les chiffres de I'échelle. Positionnez le deuxiéme régulateur sur
le corps du porte-outil avec la téte magnétique sur le couteau a I'extrémité opposée,
en réglant la téte magnétique avec les chiffres précédemment enregistrés. Vous
obtiendrez un parfait alignement du couteau !

B) Placement sur I’établi de raboteuse et le corps du porte-outil: détection
de la position du couteau (pour un alignement parfait, méme si I’établi de la
raboteuse est usé).

Détection de la position du couteau (pour un alignement parfait, quand méme I'éta-
bli de raboteuse est épuisé). Remarques : placez un joint du premier régulateur
sur I'établi de raboteuse et I'autre joint sur le corps du porte-outil. Positionnez la
téte magnétique sur le couteau, a une extrémité. Enregistrez les chiffres de I'échelle.
Placez le deuxieme régulateur sur le corps du porte-outil avec la téte magnétique
sur le couteau a I'extrémité opposée, en réglant la téte magnétique avec les chiffres
précédemment enregistrés. Vous obtiendrez un parfait alignement du couteau !

Perfetto allineamento dei coltelli grazie alla regolazione di precisione Rapidita nel montaggio e nella regolazione dei coltelli

DUE POSSIBILITA DI MONTAGGIO

A) Posizionamento sul corpo dell’utensile: piallatrici, piallatrici a spessore,
macchine combinate, ecc., con rilevamento della posizione del coltello.

Rilevamento della posizione del coltello.

Nota: posizionare la testina magnetica del primo allineatore sopra un’estremita
del coltello. Registrare i valori riportati sulla scala. Utilizzare il secondo allineatore
appoggiandolo sul corpo dell’'utensile e posizionando la testina magnetica sopra
I'altra estremita del coltello, regolandola con gli stessi valori registrati su scala dal
primo allineatore. Otterrete cosi il perfetto allineamento del coltello.

B) Posizionamento sul tavolo della piallatrice e corpo dell’utensile: rilevamen-
to della posizione del coltello (garantisce un allineamento perfetto anche in
caso il tavolo della fresatrice fosse usurato).

Rilevamento della posizione del coltello (garantisce un allineamento perfetto anche
in caso il tavolo della fresatrice fosse usurato).

Nota: per la regolazione dei coltelli posizionare un’articolazione del primo allinea-
tore sul tavolo della piallatrice e I'altra sul corpo dell’utensile. Collocare la testina
magnetica sopra un’estremita del coltello per rilevarne la posizione registrando i va-
lori riportati sulla scala. Posizionare il secondo allineatore con la testina magnetica
sopra I'altra estremita del coltello, regolandola con gli stessi valori registrati su scala
dal primo allineatore. Otterrete cosi il perfetto allineamento del coltello.

Hochprazisions-Einstellungen zur richtigen Ausrichtung der Messer Schnelle Montage und Einstellung

ZWEI MONTAGEMOGLICHKEITEN

A) Positionierung auf dem Gehause der Werkzeughalter: Hobelmaschinen, grofie
Hobelmaschinen, kombinierte Maschinen, usw., und Erfassung der Messerposition.

Erfassung der Messerposition. Bitte achten Sie darauf: Stellen Sie den magnetischen
Kopf des ersten Reglers auf das Messer, an einem Ende ein. Vermerken Sie die auf-
gezeichneten Zahlen auf der Skala, wenn der Kopf in Beriihrung mit dem Messer ge-
kommen ist. Setzen Sie den zweiten Regler auf das Gehduse der Werkzeughalter mit dem
magnetischen Kopf auf das Messer, an dem gegeniiberliegenden Ende. Stellen Sie den
magnetischen Kopf mit den vorher aufgezeichneten Zahlen ein, wenn er auch in Kontakt
mit dem Messer gekommen ist. Schlieflich werden Sie eine richtige Ausrichtung der
Messer erhalten.

B) Positionierung auf beiden Hobeltisch und Gehause der Werkzeughalter: Erfas-
sung der Messerposition (zur richtigen Ausrichtung, auch wenn der Hobeltisch ab-
genutzt ist).

Erfassung der Messerposition (zur richtigen Ausrichtung, auch wenn der Hobeltisch abge-
nutzt ist). Bitte achten Sie darauf: Stellen Sie ein Gelenk des ersten Reglers auf den Ho-
beltisch und das andere Gelenk auf das Gehause der Werkzeughalter ein. Setzen Sie den
magnetischen Kopf auf das Messer, an einem Ende. Vermerken Sie die aufgezeichneten
Zahlen auf der Skala, wenn den Kopf in Berlihrung mit dem Messer gekommen ist. Stel-
len Sie den zweiten Regler auf das Gehduse der Werkzeughalter mit dem magnetischen
Kopf, an dem gegeniiberliegenden Ende ein. Setzen Sie den magnetischen Kopf mit den
vorher aufgezeichneten Zahlen ein, wenn er auch in Kontakt mit dem Messer gekommen
ist. SchlieRlich werden Sie eine richtige Ausrichtung der Messer erhalten.

Wysoka precyzja regulacji gwarantuje perfekcyjne ulozenie nozy. Szybka i wygodna regulacja nozy.

2 SPOSOBY MOCOWANIA NOZY

A) Ustawianie nozy bezposrednio na korpusie gtowicy

Ustawianie zadanej wysokosci noza:

Umieszczamy jeden z przyrzadéw na poczatku a drugi na koricu korpusu gtowicy. Ustawiamy zadang
wysokos¢ noza na skali i dokrecamy $rube blokujacg. Przyktadamy do noza, delikatnie obluzowujac
Sruby mocujace ndz tak aby magnes przytrzymat ndz na ustalonej wysokos¢, ndzki magnetyczne
powinny znajdowac sie na korpusie gtowicy. Nastepnie nalezy dokreci¢ Sruby mocujace néz.

B) Ustawianie nozy na blacie roboczym urzadzenia i korpusie gtowicy, bez koniecznosci
demontazu gtowicy

Ustawianie 7adanej wysokosd noza:

Umieszczamy przyrzady tak aby nézki znajdowaty sie zardwno na blacie roboczym jak i korpusie gtowicy.
Ustawiamy zadang wysoko$¢ noza na skali i dokrecamy Srube blokujaca. Przyktadamy do noza, delikatnie
obluzowujac $ruby mocujace tak aby magnes przytrzymat néz na ustalonej wysokos¢. Nastepnie nalezy
dokrecic Sruby mocujace noz.

BbicokoTOuHanA perynnpoBkKa ,U,I'IFI naeasibHoOro BbipaBHNBaHNA BblCTpaﬂ YCTaHOBKaA y NO3nUnoHpoBaHne HOXKen

ABA BAPUAHTA YCTAHOBKUN HOXKEWN

A) YcraHOBKa BbineTa U NapanienbHOCTH pacnonoxeHus HoXeil OTHOCUTENbHO Kopnyca
CTporanbHoii unu GpesepHoil ronoBKu GpesepHbiX, CTPOranbHbiX, 60nbLnxX GyroanbHo-
peiicMycoBbIX, KOMOMHUPOBAHHBIX 11 IPOYMX CTAHKOB C ONOPOIA Ha Kopnyc (pe3epHbIX un
CTpOrabHbIX FON0BOK.

YCTaHOBUTE MarHuTHYI0 roNoBKYy NepBOro No3uLMoHepa Ha kopnyc dpesbl (CTpOranbHoil ronoBky) Ha
OfIHOM Kpato HOXeBoro 6apabaHa. 3ameTbTe NMOKa3aHUA Ha WKane NI KacaH! MarHUTHOI roNoBKM
(1) C pexywwedt rpaHbto HoXa. YCTaHOBIUTE BTOPOIA MO3ULIMOHEP Ha KOpnyC dpe3bl Ha NPOTUBOMONONHOM
KoHLe 6apabaHa BbICTaBUB HOX MO MO3ULMOHEPY C OTMETKOIA Ha Lukane TaKoii Xe, kaK B Mepeom
no3uLMoHepe. BbIpoBHAITe HOX 10 0601M MarHUTHBIM YCTAHOBOUHbIM FONIOBKaM U 3aKcupyiiTe 310
nonoXeHue.

B) YcTaHoBKa Bbineta M napanienbHOCT pacnonoXxeHna HOXei O0AAHOBpeMEeHHO
OTHOCUTENDbHO CTONa CTAHKaA U Kopnyca choraanoﬁ TONoBKM (Ana YCTaHOBKU NpaBUIbHOTO
NONOXKeHNsA HOXell, Aaxe ecn (TpOfaﬂbelﬁ CTON U3HOLLEH).

YcTaHOBUTE OfAHY MarHUTHYIO LWapHUPHYIo onopy (2) nepBoro No3uLMoHepa Ha CTporanbHblil cTon,
JPYrYIo MarHuTHYI0 LWapHUPHYt0 0Nnopy (2) Ha KopMyC CTPOranbHoil roNoBKiY Ha 0AHOM Kpato 6apabaHa.
3ameTbTe MONOXEHWe MarHUTHOW ronoBKki (1) Mo Wkane npu e€ CONPUKOCHOBEHUN C pexyLueil
TPaHbIo HOXa. YCTaHOBWTE BTOPOIi MO3ULIMOHEP HA CTPOFaNbHbIil CTON U KOPMYC CTPOrasibHOiA FoNoBKM
aHanoriuyHo NepBoMy Ha NPOTUBOMONOXHOIA CTOPOHE HOXa. 10 LLKane yCTaHOBUTE BbICOTY MarHUTHOI
ronosku (1) B 3T0M NO3MLMOHEPe TaKOil e, KaKk B NepBOM NMo3uLmoHepe. BbpoBHAiiTe HOX N0 060UM
MarHUTHbIM yCTaHOBOUHBIM ronioBKam (1) 1 3aduKcupyiiTe 310 NonoxeHue.




