Setting of cutting angle

1. Clean up the puller screws (1).

2. Release the screws (1)., turning them
counter-clockwise, not more than 1 turn, (UNLOCK).

3. Set the cutterhead into to the wanted

angle according to the scale.

4.Tighten the puller screws (1) (8.0 Nm), pay attention at
the position of clamping bodies, see fig.1.

Instructions
1. This cutter may be adjusted to an accuracy of 1 degree. For
your
convenience, you may use the built in fast adjustment setup
in steps of 7.5°.
2.To adjust to the desired angle:

A. Release the safety screws (see fig. 1- item A)

B.To adjust to the required angle, you can be assisted
by the existing vernier dial on the cutter.
For example: In order to get the angle 22° (see Fig. 2.G) put the zero
line (the longer one) between 20° and 25°. adjust the second
notch to the notch above.

C.To complete, reinforce the safety screws.

Replacement of knife

1. Clean up the clamping screws (3)

2. Put off the knife and the wedge

3. Clean up the knife mounting and the wedge

4. Put the knife in the right position according to fig. 1
5.Take care that the knife is well mounted

6. Tighten the clamping screw (3) (4 Nm)

Warning

Before using the tools please follows this steps:

- Do not use other than original knives, wedges blocks, setting gauges
and screws in the in the cutterheads.

- Before using the tool, also if you use a brand new tool, please check if
the tightening screw is tighten correctly.

- Do not exceed the maximum RPM indicated on the cutterheads.

- Please protect the cutting edges so that they cannot break.

- Before using the tool please make sure that the cutting edges are

not damaged.

- The flatness of the hub have to be plane. It is not allowed to use
enything else than grinded shins.

- Itis forbidden to make a change at the tool, for example remove a pin!
« Keep all parts of the cutterhead clean. Make also sure that there is
enough space for a proper flow of chips.

- The cutting edges schould be resharpend just by special sharpen services.

+ Do not change original construction features and the cutter edge geo-
metry.

Nastaveni uhlu frézovani

1. Vycistéte stahovaci Srouby.

2. Otocenim proti sméru hodinovych rucicek (UNLOCK), ne vice nez
o jednu otacku, povolte srouby (1).

3./Natocte frézovaci hlavu do pozadovaného uhlu podle stupnice.
4. Utahnéte stahovaci Srouby (8.0 Nm)

Pokyny
1. Tuto frézovacihlavu Ize nastavit s piesnosti na jeden stupen.
Pro pohodInéjsi praci mizete pouzit vestavény systém nastavovani
v krocich po 7,5°.
2. Chcete-li nastavit pozadovany uhel:
A. Povolte bezpecnostni Sroub
B. Pii nastavovani pozadovaného uhlu Vam pom(ize noniova stupnice
na nastroji.
Nap¥. Pokud chcete nastavit thel 22° (viz obr. G), umistéte
nulovou ¢arku (delsi) mezi 20°a 25°. Zarovnejte druhou ¢éarku
se ¢arkou nad ni.
C. Na zavér utahnéte bezpecnostni Srouby.

Vyména noze

1. Vycistéte upinaci Srouby

2.Vyjméte ndz a klinek

3. Vycistéte ulozeni noze a klinek

4. Podle obr. 1 usadte nuz a klinek do spravné polohy
5. Dbejte na to, aby byl n(iz spravné ulozen

6. Utahnéte upinaci sroub (4 Nm)
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Upozornéni
Pied pouzitim nastroje prosim vénujte pozornost nasledujicim
pokyniim:

« Pouzivejte pouze origindIni pfisludenstvi (noze, upinaci klinky, predrezy,
upinaci Srouby, nastavovaci $ablony).

« Pfed pouzitim nastroje, a to i pfed jeho prvnim pouzitim, zkontrolujte
dotazeni upinacich sroubu.

+ Neprekracujte maximalni pocet otac¢ek uvedeny na nastroji.

« Chranite bfity néstroje pfed poskozenim.

« Pfed pouzitim nastroje se ujistéte, ze bfity nejsou poskozené.

« Povrch ndboje néstroje musi byt zcela hladky. Vzdy pouzivejte pouze
brousené distan¢ni krouzky.

- Neprovadéjte zadné Upravy nastroje, napf. odstranovani kolikd.

« Veskeré ¢asti nastroje udrzujte v Cistoté. Dbejte také na to, aby byl
zajistén dostatecny odvod tfisek.

« Ostieni brit(i by méla provadét pouze specializovana pracovisteé.

- Neménte plvodni konstrukci nastroje a geometrii bfitd.
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Nastavenie uhla frézovania

1. Vycistite stahovacie skrutky (1).

2. Otocenim proti smeru hodinovych

ruciciek, nie viac ako o jednu otacku, uvolnite skrutky (1), (UNLOCK).
3. Natocte frézovaciu hlavu do

pozadovaného uhla podlastupnice.

4. Utiahnite stahovacie skrutky (1) (8.0 Nm), pozor na polohu
upinacich tiel. Vid. obr.1.

Pokyny
1. Tuto frézovaciu hlavu je mozné nastavit s presnostou na
jeden stupen. Pre pohodInejsiu pracu mozete pouzit
vstavany systém nastavovania v krokoch po 7,5°.
2. Ak chcete nastavit pozadovany uhol:

A. Uvolnite bezpecnostnu skrutku (obr. 1-A)

B. Pri nastavovani pozadovaného uhla Vam poméze néniova
stupnica na nastroji.
Napriklad. Pokial chcete nastavit uhol 22° (obr. 2G), umiestnite
nulovu ¢iarku (dlhsiu) medzi 20° a 25°.

C. Na koniec utiahnite bezpec¢nostnu skrutku ¢. 1.

Vymena noza

1. Vycistite upinacie skrutky (3).

2. Vlyberte n6z a klin.

3. Viycistite ulozenie noza a klin.

4. Podla obr.1 usadte n6z a klin do spravnej polohy.
5. Dbajte na to, aby bol néz spravne ulozeny.

6. Utiahnite upinacie skrutky (3) (4 Nm).
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Upozornenie
Pred pouzitim nastroja prosim venujte pozornost nasledujicim
pokynom:

« Pouzivajte iba originalne prislusenstvo (noze, upinacie kliny, upinacie

skrutky, nastavovacie $ablony, predrezy)

- Pred pouzitim nastroja, a to i pred jeho prvym pouzitim, skontrolujte

utiahnutie upinacich skrutiek.

« Neprekracujte maximalny pocet otad¢ok uvedeny na néstroji.

« Chrante brity nastroja pred poskodenim.

« Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze brity nie su poskodené.

« Povrch néboja nastroja musi byt uplne hladky. Vzdy pouzivajte iba
brusené distan¢né kruzky.

« Nerobte Ziadne Upravy néstroja, napr. odstrafiovanie kolikov.

- Vsetky casti nastroja udrzujte v Cistote. Dbajte tiez na to, aby bol
zaisteny dostato¢ny odvod triesok.

- Ostrenie britov by malo vykondvat iba Specializované pracovisko.
- Nemente povodnu konstrukciu nastroja a geometriu britov.

Maras szogének beallitasa

1. Tisztitsa ki a befogé csavarokat (1).

2. Az 6ra jarasaval ellentétes irdnyban,

maximum egyfordulattal, lazitsa meg a csavarokat (1), (UNLOCK).
3. Forditsa.a-maroéfejet a kivant szogbe a

skala szerint.

4. Huzza meg a befog6 csavarokat (1)

(8.0 Nm), tigyeljen a befogo testek helyzetére. Lasd. Kép 1.

Utasitasok
1. Ez a mardfej beallithatd egy fokos pontossaggal. Kényelmesebb
munkahoz hasznaltatja a beépitett beallitasa
rendszert, amely 7,5°-kénti |épésekkel mikodik.
2. Ha be akarja éllitani a kivant széget:
A. Lazitsa meg a biztonsagi csavart (Kép 1-A)
B. Kivant sz6g bedllitdsanal a néniuszos skala segit a szerszamon.
Pl. Ha a 22° sz6get akarja beallitani (Kép 2G), helyezze a
nullas vonalat (hosszabb) 20° és 25° k6zé.
C. Végll hiizza meg a biztonségi csavart sz. 1.

Kés cseréje

1. Tisztitsa meg a befogd csavarokat (3).
2.Vegye ki a kést és éket.

3. Tisztitsa meg a kés uUltetését és éket.

4. A Kép 1 szerint Ultesse a kést és éket a helyes
pozicidba.

5. Ugyeljen arra, hogy a kés helyesen van
Ultetve.

6. HUzza meg a befog6 csavarokat (3) (4 Nm).
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FIGYELMEZTETES

Szerszam hasznalata el6tt ligyeljen az alabbi utasitasokra:

- Csak eredeti tartozékokat hasznaljon (kések, befogo ékek, befogo csava-
rok, bedllité sablonok, elévagok)

- Szerszam hasznalata el6tt, még elsé hasznalat elétt is, ellenérizze a befo-
g0 csavarok rogzitését.

« Ne |épje tul a maximalisan ajanlott fordulatokat a szerszamon.

- Védje a szerszam éleit karosodas eldl.

- Szerszam hasznalata elétt bizonyosodjon meg, hogy az élek nem sériiltek
e.

- A felfekvo feltletnek simanak kell lennie. Csak koszordlt tavtartd gy(riket
hasznaljon.

« Ne csindljon véltoztatasokat a szerszamin, pl. ékek eltavolitasa.

« Szerszam &sszes részét tartsa tisztan. Ugyeljen az elégséges forgacselve-
zetésre.

« Kések élezését hagyja specializalt mlhelyekre.

« Ne véltoztassa a szerszam eredeti felépitését és élek geometridjat.

Ustawienie kata frezowania

1. Oczys¢ sSruby mocujace.

2. Obré¢ (UNLOCK) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, ale nie wiecej
niz

o jeden obrot,a nastepnie poluzuj sruby (1).

3. Zgodnie ze skalg, ustaw gtowice frezarskg do wymaganego kata.

4. Dokrec sruby mocujace (8,0 Nm)

Instrukcja
1. Glowice frezarska mozna ustawi¢ z doktadnoscig do jednego stopnia.
Aby znacznie utatwic sobie prace, mozesz skorzysta¢ z wbudowanego
systemu ustawiania w odstepach co 7,5 °.
2. Ustawienie wymaganego kata:

A. Poluzuj srube zabezpieczajaca.

B. Aby ustawi¢ wymagany kat mozna wykorzystac do tego celu skale
noniusza znajdujaca sie na narzedziu.
Na przyktad jesli chcesz ustawic kat 22 ° (patrz rys. G), umiesc
punkt zerowy (dtuzszy) miedzy 20 °a 25 °. Wyréwnaj drugi punkt z punk-
tem znajdujacym sie powyzej.

C. Na koniec dokre¢ sruby zabezpieczajace.

Wymiana noza

1. Oczys$¢ sSruby mocujace
2. Wyjmij n6z oraz maty klin
3. Wyczys$¢ miejsce utozenia noza i klinu

4. Zgodnie z rys.1, umies¢ ndz i klin we wiasciwej pozycji
5. Upewnij sie, ze n6z jest prawidtowo utozony

6. Dokrec srube mocujaca (4 Nm)
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Ostrzezenie

Przed uzyciem narzedzia nalezy przestrzega¢ nastepujacych wska-
zéwek:

« Uzywaj wytacznie oryginalnych akcesoriéw (nozy,klinéw mocujacych,
nacinakow

srub mocujacych, szablonéw ustawiajacych).

« Przed kazdym kolejnym uzyciem oraz przed pierwszym uzyciem, sprawdz
jesli sruby mocujace sg prawidtowo dokrecone.

- Nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej.

« Chron ostrza przed uszkodzeniem.

« Przed uzyciem upewnij sig, ze ostrza nie sg w zaden sposéb uszkodzone.
« Powierzchnia piasty narzedzia musi by¢ catkowicie gtadka. Zawsze uzywaj
tylko

idealnie wyszlifowane pierscienie dystansowe.

- Nie wykonuj zadnych zmian w narzedziu, takich jak usuwanie kotkow.

« Utrzymuj wszystkie czesci urzadzenia w nienagannej czystosci.Zapewnij
wystarczajace odprowadzanie widréw.

- Ostrzenie nozy powinno by¢ przeprowdzane tylko i wytacznie przez
wyspecjalizowane serwisy.

« Nie zmieniaj oryginalnej konstrukgji narzedzia oraz geometrii ostrzy.



