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Operating instructions EN IG i Professional

Flexible curved jig Formfix
Flexible curved jig Linfix

Formfix and Linfix are the new jigs for curved milling, arched milling, copying of contours and tracing of lines on wood
using the guiding ring with a router or a spindle moulder and can be used only for the aforesaid purposes.
Moreover, Formfix always keeps the shape created by your hand.

Technical data

Profil Length  Inner/outer radius o Hole Code
Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000

Working with flexible curved jig

« Always bend the jig slowly with both hands. To set narrow or very flat curves, approach the desired form by repeated
bending. For narrow curves keep your hands close to each other, for flat curves increase the distance.

«To unbend a curbed form, bend Kurvenformfix to the opposite side. Thanks to its core, the jig will straighten completely.
«To fix the jig, truss head screws. Never overtighten the screws. Grasp the screw under the cylindrical head with your
thumb and forefinger and screw with a weak torque resp. tighten by hand. As soon as the jig is flush with the workpiece,
stop tightening. The jig has a very sensitive core, handle with care.

+ When milling, the guide ring should always run in the insert section.

Security advice!

+ When working with spindle moulder, always use a guide ring braked by a feeding bar. Prevent the guide ring to transmit
the revolutions of the spindle moulder arbor.

« Use appropriate protection device to secure the spindle moulder and the arbor.

« When milling, manipulate the workpiece only behind the jig on the opposite side from the cutting tool.

« Use manual feed only with power tools admitted to manual feed. Feeding device is to be preferred to manual feed.

« Only sufficiently instructed staff is allowed to work with spindle moulders

Always observe the instructions for use!

Formfix contains:
1St Flexible curved jig Formfix - for dimensions see code
Linfix contains: Linfix
1St Flexible curved jig Linfix - for dimensions see code  JFlexible curved jig|
Shank router bit
Formfix

2 www.igmtools.com



IG " Professional Gebrauchsanweisung DE

Kurvenlineal Formfix
Kurvenlineal Linfix

Kurvenformfix und Kurvenlinfix dienen zum Biegen, Formabnehmen, Ubertragen und Anzeichnen von Konturen
an Holzwerkstoffen und Frasen am Anlaufring an Tischfrasmaschinen, Oberfrés- und Unterflurmaschinen und darf
ausschlieBlich dort verwendet werden.

Dariiber hinaus, Kurvenformfix behélt stets die Form, wie Sie ihn mit Hand selbst biegen.

Technische Daten
Profil Lange Innen-/Aulen radius @ Bohrung  Bestell.-Nr.

Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/ 120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000

Arbeitsvorgang:
« Biegen Sie das Kurvenlineal stets langsam mit beiden Handen. Sie konnen ganz enge und sehr flache gleichmafige

Biegungen einstellen, indem Sie durch wiederholtes Biegen der gewiinschten Form ndher kommen. Biegen Sie enge
Kurven mit kurzem Handabstand, und lange flache Bogen mit groem Handabstand.

« Eine gebogene Form biegen Sie wieder heraus, wenn sie Formfix in die entgegen gesetzte Richtung biegen. Durch
Stauchungen im Innern des Lineals gleicht sich die Form wieder vollstandig aus.

«Verwenden Sie zum Anschrauben nur die mitgelieferten Schrauben, bzw. Flachrundkopfschrauben. Schrauben Sie
die Schrauben nie tibermaBig fest an. Umfassen Sie am Besten den Bereich neben den zylindrischen Senkungen

mit Zeigefinger und Daumen und Schrauben Sie dann mit einem leichten Drehmoment an, ggf. schrauben Sie die
Restfestigkeit von Hand nach. Sobald das Kurvenlineal auf dem Holzwerkstoff aufliegt, darf nicht weitergeschraubt
werden. Das Innenleben des Kurvenlineals ist empfindlich und muss sorgsam behandelt werden

« Lassen Sie den Anlaufring beim Frésen stets Im Bereich der Einlagen laufen.

Sicherheitshinweise!

« Arbeiten Sie an Tischfrdsmaschinen immer mit einem durch eine Zufiihrleiste gebremsten Anlaufring. Das Anlauflager
darf die Drehungen des Frasdorns nicht tibertragen.

« Fraswerkzeug und Teile des Frasdorns sind durch eine geeignete Schutzeinrichtung zu sichern.

+ Die Handhaltung soll wéhrend des Frasvorganges immer hinter dem Lineal an der dem Fraswerkzeug abgewandten Seite erfolgen.
« Arbeiten Sie bei Handvorschub nur mit fiir Handvorschub zugelassenen Fraswerkzeugen. Der Vorschubapart ist dem
Handvorschub vorzuziehen.

« Arbeiten an Tischfrdsmaschinen dirfen nur von ausreichend geschulten Personal durchgefiihrt werden.
Gebrauchshinweise bitte unbedingt beachten!

Formfix enthalt:

15t Kurvenlineal Formfix - Abomessungen gem. Bestell-Nr. Linfix
Linfix enthalt: M Kurveniineal |
1St Kurvenlineal Linfix - Abomessungen gem. Bestell.-Nr.

Formfix g
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Navod k obsluze CZ IG " Professional

Pripravek na vyrobu sablon Formfix
Pripravek na vyrobu sablon Linfix

Pripravek Formfix a Linfix je urcen k vytvareni zakfivenych linii, kopirovani tvard, pfenaseni a prekreslova-
ni kontur na dievéné materialy a k frézovani s pomoci kopirovaciho krouzku hornimi a spodnimi frézkami
a smi byt pouzit vyhradné k témto uceldm.

Formfix navic drzi pozadovany tvar ktery rukou sami vytvofite.

Technické parametry
Profil  Délka  Vnitini/Vnéjsiradius @ Otvoru  Objednaci kod

Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000

Postup prace
- Pripravek ohybejte vzdy pomalu obéma rukama. Velmi uzké a velmi ploché rovhomérné zahyby

nastavite tak, Ze se pozadovanému tvaru ptiblizite opakovanym ohybanim. Pro tizké ohyby drzte Formfix
s rukama blizko u sebe, pro dlouhé ploché zahyby drzte ruce déle od sebe.

+ Zahnuty tvar opét narovnate tak, ze Formfix ohnete na opac¢nou stranu. Diky materidlu uvnitt Formfixu
se tvar opét zcela vyrovna.

- K upeviovani pouzivejte vruty s kulatou hlavou. Srouby nikdy neutahujte pilis. Uchopte ¢ast u
valcovych prohlubni ukazovdkem a palcem,

a potom zasroubujte s mirnym utahovacim momentem pfip. dotdhnéte rukou. Jakmile pfipravek priléha
ke drevu, Sroub jiz neutahujte. Vnitini ¢ast Formfixu je citliva a je s nim proto tfeba zachazet opatrné.

« Kopirovaci krouzek by mél pfi frézovéni vzdy prochéazet ¢asti viozek.

Bezpecnostni pokyny

- Pri praci se stolnimi frézkami vzdy pouzivejte kopirovaci krouzek brzdény podavaci listou. Kopirovaci
lozisko nesmi prenaset otacky frézovaciho trnu.

- Frézka a ¢asti frézovaciho trnu musi byt zajistény vhodnymi ochrannymi prvky.

+ Béhem frézovani manipulujte s materidlem pouze na strané Formfixu, na které neni frézka.

« Pfi ru¢nim posuvu pracujte pouze s frézovacimi nastroji uréenymi pro ru¢ni posuv. Spise nez ru¢ni posuv
se doporucuje pouzit posouvaci zafizeni.

« Se stolnimi frézkami smi pracovat pouze dostate¢né vyskoleny personal.

Pokyny pro pouziti za vSech okolnosti dodrzujte!

Obsah baleni Formfix
1 ks Pripravek Formfix - rozméry dle objednaciho kédu.

Linfix
Obsah baleni Linfix — —
1 ks Pripravek Linfix - rozméry dle objednaciho kédu. §

Stopkova fréza s kopirovacim loziskem

Formfix

Otvory pro vrut
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IG " Professional Navod na obsluhu SK

Pripravok na vyrobu $ablén Formfix
Pripravok na vyrobu $ablén Linfix

Pripravok Formfix a Linfix je urceny k vytvaraniu zakrivenych linii, kopirovaniu tvarov, prenasaniu a
prekreslovaniu kontur na drevené materiély a k frézovaniu pomocou kopirovacieho krizku hornymi a
spodnymi frézovactkami a smie sa pouzivat vyhradne na tento ucel.

Formfix naviac drzi pozadovany tvar ktory rukou sami vytvorite.

Technické parametre
Profil  Dizka Vnutorny /Vonkajsi radius @ Otvoru Objednavaci kod

Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000

Postup prace

« Pripravok ohybajte vzdy pomaly oboma rukami. Velmi izke a velmi ploché rovhomerné zéhyby nastavite tak,
Ze sa pozadovanému tvaru priblizite opakovanym ohybanim. Pre tizke ohyby drzte Formfix s rukami blizko pri
sebe, pre dIhé ploché zéhyby drzte ruky dalej od seba.

- Zahnuty tvar opat narovnate tak, ze Formfix ohnete na opacnu stranu. Vdaka materialu vo vnutri

Formfixu sa tvar opdt Uplne vyrovna.

+ K upevnovaniu pouzivajte ploché skrutky s gulatou hlavou. Skrutky nikdy neutahujte prilis. Uchopte cast

pri valcovych prehlbeniach ukazovékom a palcom, a potom zaskrutkujte s miernym utahovacim momentom
pripadne dotiahnite rukou. Akonahle pripravok prilieha k drevu, skrutku uz neutahujte. Vnatorna cast
Formfixu je citlivé a je s ou preto treba zachadzat opatrne.

« Kopirovaci krizok by mal pri frézovani vzdy prechadzat ¢astou vloziek.

Bezpecnostné pokyny

« Pri praci so stolnymi frézovackami vzdy pouzivajte kopirovaci krizok brzdeny podavacou listou. Kopirovacie
lozisko nesmie prenésat otacky frézovacieho tina.

- Frézovacka a Casti frézovacieho tffia musia byt zaistené vhodnymi ochrannymi prvkami.

+ Behom frézovania manipulujte s materidlom iba na strane pripravku, na ktorej nie je frézovacka.

« Pri ru¢nom posuve pracujte iba s frézovacimi nastrojmi uréenymi pre ru¢ny posuv. Skér ako ru¢ny posuv sa
odporuca pouzit posuvacie zariadenie.

« So stolnymi frézovac¢kami smie pracovat iba dostato¢ne vyskoleny personal.

Pokyny pre pouzitie za vietkych okolnosti dodrzujte!

Obsah balenia Formfix

1ks Pripravok Formfix - rozmery podla objedndvacieho kédu. Linfix
& |Pripravok Linfix]

Obsah balenia Linfix npro -

Tks Pripravok Linfix - rozmery podla objednévacieho kédu. ~

Formfix

www.igm.sk 5



Haszndlati utmutaté HU IG " Professional

Készitmény sablonok gyartasara Formfix
Készitmény sablonok gyartasara Linfix

A Formfix és Linfix készitmény ivelt vonalak készitésére, alakok masolasara, konturok atvitelére és atrajzolaséra
szolgal faanyagokra és marasra masologylird segitségével fels6- és alsomarokkal és kizardlag ezekre a célokra
alkalmazhato.

A Formfix tovabba megtartja az ivet, amelyet kézzel kialakit.

Miiszaki paraméterek

Profil  Hossz Belsd / Kiilsé radiusz o Nyilas Rendeld kod
Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000

Munka menete

+ A készitmény mindig lassan hajlitsa mindkét kezével. A nagyon sz(ik és nagyon lapos egyenletes formakat
ugy allitja be, hogy a kivant alakhoz tébbszor kozelit hajlitassal. A szlk hajlitdsoknal tartsa a Formfix-et
mindkét kezével kdzel egymdshoz, hosszu hajlitdsokhoz tartsa a kezeit messze egymastol.

« A hajlitott alakot egyenesitse ki tigy, hogy a Formfix-et ellenkez6 oldalra hajlitja. Az anyagnak készonhetéen
a Forfix-ben az alak Ujra kiegyenesedik.

- A rogzitéshez hasznaljon kerek fej(i csavarokat. A csavarokat sose hiizza meg tulsagosan. Fogja meg a részt
a hengeres bemélyedésekkel mutaté- és hiivelykujjal, majd csavarozza be enyhe nyomatékkal, esetleg kézzel
huzza meg. Amintakészitmény a fahoz simul, a csavart ne htizza meg. A Formfix belsé része érzékeny és ezért
6vatosan kell vele banni.

+ A masoldgytirtinek mindig a betétek oldalan kell, hogy haladjon.

Biztonsagi utasitasok

« Asztali marogépekkel valé munka kézben mindig hasznaljon masoldgydirtit, amely fékezve van adagold
léccel. A mésoldcsapagynak nem szabad atvinni a maréhegy fordulatait.

« A marégép és mardhegy megfelel6 védéelemekkel kell, hogy legyenek felszerelve.

- Maras kdzben az anyagot a Formfix azon oldalan kezelje, amelyen nincs mardgép.

« Kézi toldsnal csak olyan maré szerszamokkal dolgozzon, amelyek kézi tolasra szolgalnak. Kézi tolas helyett
el6told berendezés hasznalata ajanlott.

« Az asztali marégépekkel csak elégségesen betanitott személyzet dolgozhat.

Az utasitasokat minden esetben tartsa be!

Formfix csomagolas tartalma Linfix
1db Formfix készitmény- méretek rendeld kdd szerint.

Linfix csomagolas tartalma
1db Linfix készitmény - méretek rendel6 kdd szerint.

Formfix

Nyildsok csavarokra
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IG _ Professional Instrukcja obstugi PL

Przyrzad do wytwarzania szablonéw Formfix
Przyrzad do wytwarzania szablonéw Linfix

Przyrzady Formfix i Linfix zostaty specjalnie zaprojektowane do tworzenia zakrzywionych linii, kopiowania
ksztattdw, przenoszenia i przerysowywania konturdw na drewniane materiaty oraz do frezowania za pomoca
pierscienia kopiujacego frezarki gérnowrzecionowej i dolnowrzecionowej.Przyrzady moga by¢ wykorzystane tylko
i wytacznie do tych celdw. Ponadto Formfix doskonale zachowuje ksztatt, ktory wczesniej zostat utworzony.

Parametry techniczne
Profil Dtugos¢ Promiers Wewnetrzny / Zewnetrzny @ Otworu Kod do zamdwienia

Formfix 22x22 1250 60/80 4 FFF-221250
Linfix 12x12 1200 50/70 3 FLF-121200
Linfix 18x18 1000 100/120 4 FLF-181000
Linfix 18x18 2000 100/120 4 FLF-182000
Procedura

« Zegnij przyrzad powoli obiema rekami. Mozesz, w celu zbizenia sie do wymaganego ksztattu wyregulowac bardzo
waskie i ptaskie fatdy poprzez wielokrotne zginanie. W przypadku waskich fatd trzymaj Formfix dtorimi blisko siebie,
natomiast w przypadku dtugich i réwnych fatd dtonie musza znajdowac sie od siebie w wiekszej odlegtosci.

+ Mozesz wyprostowac zakrzywiony ksztatt przyrzadu, wyginajac go w przeciwng strone. Dzigki elastycznemu
materiatowi, ktdry znajduje sie wewnatrz Formfix przyrzad powrdci do swojego pierwotnego ksztattu .

- Do mocowania zastosuj wkrety z okragtym tbem. Nigdy nie dokrecaj srub zbyt mocno. Chwy¢ kciukiem

i palcem wskazujacym czes¢ znajdujaca sie u walcowego zagtebienia, a nastepnie delikatnie dokreé¢. Gdy
przyrzad bedzie juz przylegat do drewna, nie dokrecaj juz Sruby. Wewnetrzna cze$¢ przyrzadu Formfix jest
bardzo delikatna i nalezy sie z nig obchodzi¢ z duza ostroznoscia.

- Pierscien kopiujacy podczas frezowania powinien zawsze przechodzi¢ przez cze$¢ wktadek

Instrukcje bezpieczenstwa

« Podczas pracy z frezarkami stotowymi nalezy zawsze zastosowac pierscien kopiujacy hamowany przez listwe
posuwu. Nalezy rowniez pamietac,ze tozysko kopiujace nie moze przenosi¢ obrotéw trzpienia frezujacego.

- Frezarka i czesdci trzpienia frezujacego nalezy zawsze zabezpieczy¢ odpowiednimi elementami
zabezpieczajacymi.

« Podczas frezowania manipuluj z obrabianym przedmiotem tylko od strony przyrzadu Formfix, gdzie nie ma frezarki
« Podczas posuwu recznego uzywaj tylko i wytacznie urzadzen frezarskich,ktére sa do tego celu przeznaczone.
Zalecamy w miejsce posuwu recznego stosowac urzadzenia posuwajace.

- Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel moze pracowac z frezarkami stotowymi.
Niezaleznie od nastatych okolicznosci prosimy o bezwzgledne przestrzeganie instrukcji uzytkowania!

Zawartos¢ opakowania Formfix
1szt. Przyrzad Formfix - wymiary zgodnie zzaméwionym kodem. Linfix

Zawartos¢ opakowania Linfix
1szt. Przyrzad Linfix - wymiary zgodnie z zaméwionym kodem.

Formfix

Otwory na wkret
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