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FIGYELMEZTETES
Munka kdzben tartsa be az Gtmutatdban taldlhaté 6sszes utasitdst. Ha ezt nem teszi meg, sulyos sérilés keletkezhet. Az
Utmutatot tarolja biztonsagos helyen.
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Biztonsagi ovintézkedések

FIGYELMEZTETES

Miel6tt elektromos szerszdmokat hasznalna ezzel a termékkel, olvassa el és kdvesse a gyartd biztonsagi utasitasait és az
aldbbiakban felsorolt biztonsagi 6vintézkedéseket, hogy csdkkentse a helytelen kezelés, az aramiités vagy a forgo furdfejek
okozta sérulés kockazatat.

« Mindig hasznélja az On altal hasznalt elektromos szerszam gyartoja ltal ajanlott egyéni védéeszkoézdket, példaul szem-, fiil-
vagy légzésvédelmet.

« A fUrdszér éles. Ezért, kezelje dvatosan.

+ Ne hagyja, hogy a termékkel valé munka rutinszer( ismerete cs6kkentse az 6sszpontositast, és a biztonsdgos eljaras
megkerilését eredményezze. A rovid ideig tarté figyelmetlenség is komoly sériiléseket okozhat.

+ Kertilje a nem megfelel6 kéztartast, amelynél, a hirtelen megcstszas a forgé furdszarral valé érintkezést okozhatja.

« Furds kozben ne prébélkozzon a kiegészitét kézzel tartani. A munkadarabhoz szoritéval rogzitse.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja ezt a kiegészitot faradtsag, drog, alkohol vagy gydgyszer hatdsa alatt.

www.igmtools.com -1- iG



Hasznalat el6tt
Haszndlat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék tartalmazza a csomagolés alkatrészekre vonatkozé részében felsorolt

Osszes elemet. Ha valamelyik elem is hidnyzik, ne hasznalja a terméket. Lépjen kapcsolatba a mUiszaki osztallyal vagy vigye
vissza a terméket az Uizletbe.

Termék ismertetés / csomagolas tartalma

Tartozék | A tartozék ismertetése

A Pocket 520 furé kiegészité

B 152 mm farészar

C Anyag vastagsdg mutaté / Imbusz

D Utkdzé

E Bit a csavar meghuzaséhoz
Megjegyzés

A tipustdl fliggéen ez a termék tartalmazhat mintacsavarokat és szoritét.

A munka menete

1. Hatdrozza meg az anyag vastagsagat és allitsa be az iitk6z6t

A) Az anyag vastagsaganak meghatarozaséara hasznalja a vastagsdg mérét (C).

B) Allitsa be az (itk6z6t (D), Ugy helyezze a flrészarra (B) és az A |épésben leirtak szerint megmért anyag vastagsagnak
megfelelden dllitsa be az titk6z6 helyét (D).

C) A hatszogu kulcs (C) segitségével hliizza meg az (itkdzét (D) a furdszéaron (B).

2. A tokmany beallitasa

Allitsa be a tokmanyt a tok biztositékai megnyomasaval és az 1. 1épésben leirtak szerint anyag vastagsag mérés értékének
megfeleld értékre tolva.
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3. Munkadarab felhelyezése

Tobb médszer is van, hogy hogyan kell a Kreg Jig kiegészitét a munkadarabra illeszteni, lasd a kiegészité rogzitése a Kreg

Jiggel.

A) lgazitsa barmelyik vezetd kozépvonalat (1,2 vagy 3) a munkadarabon 1évé kivant hellyel. A szélesebb paneleken (90 mm-tél
szélesebb) a furat zsebe 16-40 mm kell, hogy legyen a munkadarab széleitél, és ezutdn mindegyik 150- 200 mm egymdstol.
B) A lemez kozepét jelzé jelek segitségével (A, B és C) kozéppontositsa a két furatot 30-80 mm széles zsebekben. Az egyes

mérettartomanyok részleteit 1dsd az alabbi tadblazatban.

? P Q%°
o oo fio oo

A lemez szélessége K6zéppont jelzé A kiegészitd vezetd tokja
30-45mm C 2és3
45-60 mm A 1és2
60-90 mm B 1és3

C) Helyezze a munkadarabot a kiegészitébe és a (4) fogantyu tobbszérés megnyomasaval biztonsagosan rogzitse a
munkadarabot.

Tipp A vastagabb munkadarab befogdasara hasznalhatja a gyors rogzité funkciot.

Tipp A fogantyut kényelmesen bal vagy jobb oldali iranyban lehet forgatni.

Munka kiegészitovel

Furja ki a zseb furatokat
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FIGYELMEZTETES Furaskor mindig gy6z6djén meg arrél, hogy a munkadarab biztonsagosan van-e régzitve.

A) Helyezze az el6készitett furdszart (B) az Gitkozével (D) egylitt a furogépbe.

B) Helyezze a furogépet a vezetdbe (1) és ezel6tt allitsa be a megfelelé fordulatszamot.

C) Addig furjon, amig az itkozé (D) nem éllitja le a furdgépet. Vegye ki a furét (B) a vezetébdl, és amikor a furd mar kint van a
vezet6bdl kapcsolja ki a furogépet.

D) A furat kifirasa utan nyomja meg a (2), és lazitsa meg a nyomofogantyut, vegye ki a munkadarabot.

2 Hordoz6 hegy
A) Gy6z6djon meg, hogy a megfelelé méretl csavart haszndlja, lasd a tdblazatot:
Anyag vastagsag A tokmany beallitasa Az Utkozd6 beallitasa Csavar
12,7mm 12,7mm 12,7mm 25 mm
(1/2") (1/2%) (1/2%) (1"
19 mm 19 mm 19 mm 32mm
(374" (374" (3/4") (1-1/4")
19 mm 19 mm 38 mm
(374" (3/4") (1-172")
38,1 mm 38,1 mm 38,1 mm 64 mm
(1-172") (1-172) (1-1/2") (2-172")

Tipp A legtobb vastagsdghoz a 25 mm-es (1") csavar ajanlott, de ha fenndll a veszélye, hogy a csavar tulér az alsé szélén,
hasznéljon 19 mm-es (3/4") csavart, hogy a csavar ne légjon ki/nyuljon ki az anyagbdl.

Megjegyzés Ha az anyagvastagsdg az ikonnal jelolt tartomdnyba esik, hasznalja ugyanazt a bedllitast, minta 19 mm (3/4"), de
38 mm (1-1/2") csavarral.

B) Rogzitse az illesztést a szoritdéba, hogy minél kbzelebb legyenek egymashoz a munkadarabok. Ez biztositja az élek tisztabb
igazitdsat és a munkadarabok szoros illeszkedését.

FIGYELMEZTETES A csavaros régzitéskor mindig gy6z6djén meg arrél, hogy a munkadarab biztonsagosan van-e régzitve.
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C) Helyezze a csavart a bitre (E), tolja a csavart a zseb furatdba és csavarozza 0ssze, amig a csavar feje nem utkozik az anyagba.
— | ' )
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A gyors rogzités funkcié hasznalata

A gyors rogzités funkcié lehet6vé teszi tobb egyforma vastagsagl munkadarabban a furatok készitését. Hatarolja be a szoritd
tartomanyat a szorité gyorsabb rogzitése és lazitadsa érdekében.

A) A fogantyu (1) megnyomasaval régzitse a munkadarabot a kiegészit6re.

B) Kézzel huzza meg a kereket (2), amig nem lesz megfelel6en rogzitve.

Q) A vezet6n keresztil furja ki a furatokat a zsebben.

D) Huzza meg a lazitét (3), hogy meglazitsa a szoritot és kivehesse a munkadarabot.

E) lgazitsa a tobbi furatot és huzza meg a fogantyut (1). Minél gyorsabban régziti, annal kisebb a tagulas.

F) Az egyforma vastagsdgu munkadarabok sorozatdnak furdsa utan, lazitsa meg a (2) kereket és huizza meg a lazitét (3), hogy a
szoritd a teljes, maximalis nagysagra nyiljon.

A Kreg Jig kiegészito rogzitése

A kiegészité Ugy van tervezve, hogy a kiilonb6zé helyzetekben is kényelmes legyen munka.
A) Dolgozhat, ha az alaplemez az asztalon van és a fogantyu felfelé van.

B) A kiegészitét az asztalhoz szoritéval régzitheti, amikor a fogantyl szembe lesz Onnel.

Karbantartas és tisztitas
Rendszeresen tisztitsa meg a forgacstol és a portdl.
A csUszasgatlo fellleteket tartsa tisztan és portalanul, nedves térlékendével tordlje le.

Tartozékok
Tovabbi informéacié a www.igm.cz honlapon.
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