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Navod k obsluze CZ IG " Professional

Obsah baleni:

- prihledna hadicka pro ptivod vzduchu

- ndhradni ¢erné tésnéni

- vakuova pfisavka vcetné ¢erného tésnéni

Montaz

Vakuovou pfisavku musite nejprve ukotvit k pracovnimu stolu nebo ke stojanu
M965 pomoci ¢ty Sroubd skrz otvory v rozich pripravku. Ideélni je mit pracovni
stll, ke kterému budete kotvit vakuovou pfisavku stabilni. Velké vibrace stolu
muzou zpUsobit uvolnéni upevnéného dilce.

Sestaveni (zapojeni)

Volny konec prahledné hadicky zastréte a zatlacte do otvoru z boku vakuové
piisavky. Pfi spravném zasazeni neplijde vytahnout a nevypoji se po zapnuti
vzduchu. Pro uvolnéni hadicky pfitahnéte ¢ernou objimku a hadi¢ka bude uvolnéna.
Druhy konec pfisroubujte k pakovému ventilu (doporucujeme M966-01).

Pfivod vzduchu musi byt mezi 550-700 kPa (cca 80psi -100psi). Vyssi tlak jak 800kPa
(120psi) muze poskodit piisavku a byt pro obsluhu nebezpecny. Nizsi tlak snizuje
ucinnost pfisavky. Toho Ize vyuzit pfi upeviovani molitanu.

Privodni hadi¢ka musi byt Cista. Necistoty snizuji u¢innost ptisavky. Malé mnozstvi kondenzované vody v
pfivodni hadici nevadi.

Lze pouzit maly kompresor, ktery zvladne dodavat 23 litr(i vzduchu za minutu.

Nizsi tlak spotfebuje méné vzduchu.

Stlaceny vzduch dodavejte ze zasobniku, aby nedochazelo k pulzovéni tlaku.

Nastaveni tésnéni

Tésnici guma ma ovalny tvar, pokud dojde k jejimu zkrouceni nebo jiné deformaci
mUze se snizit kvalita tésnéni a tim i pfisavny vykon.

Tésnéni mlzete umistit podle potieby na plochu pfisavky dle velikosti a tvaru dilce. V
pfipadé potieby je mozné tésnéni zkratit, vzdy jej ustfihnéte o 3mm delsi protoze se
pfi deformaci stlaci.

Prichyceni dilce bude stejné, at pouzijete tésnéni pres celou plochu, nebo jen na maly
kousek.

Pri zkracovani tésnéni pouzijte dlato a jednou ranou palickou tésnéni zakoncete. Tim ziskdte rovnou hranu a
nebude dochézet k pfisavani vzduchu a tim snizeni G¢innosti.

Pri jakémkoli poZzadovaném tvaru natazeni, vedte tésnéni kolem odsavaciho otvoru.

Cisténi odsavaciho otvoru

Pro vycisténi odsavaciho otvoru od necistot postupujte nasledovné:
- Ocistéte plochu pfisavky od necistot. Sfouknutim nebo smetdkem.
- Zredukujte pfivod vzduchu na pfiblizné 270kPa (40psi).

- Pridrzte prst u vyusténi vzduchu z pfisavky. (Pfi zapnuti citite, jak
vychdzi vzduch ven.)

- Zapnéte privod vzduchu a ucpéte vyusténi vzduchu. Vzduch bude
unikat ven sacim otvorem. Méjte hlavu stranou, aby Vam nefoukl prach do obliceje.
- Tento postup nékolikrat opakujte, dokud neni odsavaci otvor zcela isty.

- Poté bude prisavka opét pfipravena k provozu.
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IG Sl Navod k obsluze CZ

Nepravidelné tvary

Tésnici gumicky mUlzete nastavit podle tvaru a velikosti dilce. Pfisavka mé vykon 800g
nacm? (12psi). To znamend, Ze vétsi plocha bude Iépe pfipevnéna nez mala plocha.
Pfi obrabéni vétsich dilli nez je Tm? poutzijte bud druhou ptisavku, nebo presahujici
konce podlozte, aby nedoslo ke sklouznuti.

PFi poutziti vice pfisavek je bezpecnéjsi upevnéni. Dira po suku mize zpUsobit Spatné
pfisati dfeva. Dalsi pfisavky poskytnou dostate¢né upevnéni.

Vyuziti prisavky

- Prisavka je konstruovana pro upevnéni jakéhokoli neporézniho materidlu jemného povrchu bez zfejmych
vad.

- Prisavka neni urc¢ena jako zvedaci zafizeni.

- Prisavka neni ur¢ena na upevnéni pohybujicich se dilch.

- Pokud je obrabény dilec duty nebo roziezany v misté, kde se tvofi podtlak pro uchyceni, dojte k okamzitému
uvolnéni dilce.

- Prisavka neni ur¢ena k uchyceni velkych dilcd.

Cisténi

- Prisavka nevyzaduje specialni ¢isténi.

- Nepouzivejte rozpoustédla.

- Zajistéte, aby pfivadény vzduch byl bez necistot, jinak je ovlivnéna funkce a vykon upevnéni.

Uzitec¢né informace

Pro uchyceni jakéhokoli dilce se snazte vyuzit co nejvétsi moznou upinaci plochu. Vétsi plocha znamend
pevnéjsi uchyceni.

Hadicka pfivodu vzduchu je priihlednd z dlvodu kontroly ¢istoty pfivddéného vzduchu. Necistoty mizou
zacpat trysku a snizit nebo docasné prerusit upnuti dilce.

Mirné porézni materidly jako je MDF budou uchyceny mensi upinaci silou, protoze bude vzduch prochéazet
skrz materidl. To samé plati u popraskaného materialu a u otvor(i po sukach. Malé otvory v dilci mohou byt
ucinné prelepeny kryci paskou.

Technicka data

sitka 160mm Potieba vzduchu 1cfm @ 80psi (23Ni/min @0,6Mpa)
vyska 22mm Télo prisavky PE/Polyamid
délka 200mm Sila upnutivice nez 800g na cm?

Hmotnost 325g

Upozornéni

Produkt je ur¢eny k upevnéni neporéznich materiald. Pouziti tohoto vyrobku k jinym ucellm, nez je uvedeno
v tomto manualu, mGze byt nebezpecné a mize dojit k poskozeni vyrobku nebo k trazu. UzZivatel je povinen
pred zahdjenim prace na upnutém dilci zkontrolovat jeho upnuti a jeho stabilitu. Vykon pfisavky je z velké
miry ovlivnén dovednosti uzivatele. Vysokd nadmofskd vyska snizi vykon pfisavky. NepouZivejte pro zvedani
predmétd!

www.igm.cz 3



Navod na obsluhu SK IG " Professional

Obsah balenia:

- Priehladna hadicka pre privod vzduchu

- Nahradné cierne tesnenie

- Vékuova prisavka vratane Cierneho tesnenia

Montaz

Vakuovu prisavku musite najprv ukotvit k pracovnému stolu alebo k stojanu
M965 pomocou $tyroch skrutiek cez otvory v rohoch pripravku. Ideélne je
mat pracovny st6l, ku ktorému budete kotvit vakuovu prisavku stabilny. Velké
vibracie stola mozu spdsobit uvolnenie upevneného dielca.

Zostavenie (zapojenie)

Volny koniec priehladné hadicky zastr¢te a zatlacte do otvoru z boku vékuovej
prisavky. Pri sprdvnom zasadenie nepdéjde vytiahnut a nevypoji sa po zapnuti
vzduchu. Pre uvolnenie hadicky pritiahnite ¢iernu objimku a hadicka bude
uvolnena.

Druhy koniec priskrutkujte k pdkovému ventilu (odpori¢ame M966-01).
Privod vzduchu musi byt medzi 550-700 kPa (cca 80psi-100psi). Vy3si tlak ako
800kPa (120psi) moze poskodit prisavku a byt pre obsluhu nebezpecny. Nizsi tlak znizuje ucinnost prisavky.
Toho mozno vyuzit pri upeviovani molitanu.

Privodna hadicka musi byt ¢ista. Necistoty znizuju Gc¢innost prisavky. Malé mnoZstvo kondenzovanej vody v
privodnej hadici nevadi.

Mozno pouzit maly kompresor, ktory zvladne dodavat 23 litrov vzduchu za minutu.

Nizsi tlak spotrebuje menej vzduchu.

Stlaceny vzduch dodavajte zo zasobnika, aby nedochadzalo k pulzovanie tlaku.

Nastavenie tesnenie

Tesniaca guma ma ovalny tvar, ak dojde k jej skrutenie alebo inej deformécii moze sa
znizit kvalita tesnenie a tym aj prisavny vykon.

Tesnenie mozete umiestnit podla potreby na plochu prisavky podla velkosti a tvaru
dielca. V pripade potreby je mozné tesnenie skratit, vzdy ho odstrihnite o 3mm dlhsi
pretoze sa pri deformdcii stlaci.

Prichytenie dielce bude rovnaké, ¢i pouzijete tesnenie cez celu plochu, alebo len na
maly kusok.

Pri skracovani tesnenie pouzite dldto a jednou ranou palickou tesnenie zakoncite. Tym ziskate rovnu hranu a
nebude dochadzat k prisdvanie vzduchu a tym zniZenie uc¢innosti.

Pri akomkolvek pozadovanom tvare natiahnutie, vedte tesnenie okolo odsavacieho otvoru.

Cistenie odsavacieho otvoru

Pre vycistenie odsavacieho otvoru od necistot postupujte nasledovne:
- Ocistite plochu prisavky od necistét. Sfuknutim alebo zmetdkom.

- Zredukujte privod vzduchu na priblizne 270kPa (40psi).

- Pridrzte prst u vyustenie vzduchu z prisavky. (Pri zapnuti citite, ako
vychéadza vzduch von.) o8
- Zapnite privod vzduchu a upchajte vyustenie vzduchu. Vzduch bude
unikat von sacim otvorom. Majte hlavu nabok, aby Vam nefoukl prach
do tvare.

- Tento postup niekolkokrat opakujte, kym nie je odsavaci otvor Uplne cisty.
- Potom bude prisavka opét pripravena na prevadzku.
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IG Sl Navod na obsluhu SK

Nepravidelné tvary

Tesniace gumicky mézete nastavit podla tvaru a velkosti dielca. Prisavka ma vykon
800g na cm? (12psi). To znamend, ze vacsia plocha bude lepsie pripevnend ako mala
plocha.

Pri obrabani vacsich dielov ako je 1Tm? pouzite bud druhu prisavku, alebo presahujice
konce podlozte, aby nedoslo ku skiznutie.

Pri poutziti viacerych prisaviek je bezpe¢nejsie upevnenie. Diera po hrc¢i méze sposobit
zIé prisatie dreva. Dalsie prisavky poskytni dostato¢né upevnenie.

Vyuzitie prisavky

- Prisavka je konstruovand pre upevnenie akéhokolvek neporézneho materidlu jemného povrchu bez zrejmych véd.
- Prisavka nie je urcena ako zdvihacie zariadenie.

- Prisavka nie je ur¢ena na upevnenie pohybujucich sa dielcov.

- Ak je obrédbany dielec duty alebo rozrezany v mieste, kde sa tvori podtlak pre uchytenie, dojde k okamzitému
uvolneniu dielca.

- Prisavka nie je ur¢end k uchyteniu velkych dielcov.

Cistenie

- Prisavka nevyzaduje $pecialne Cistenie.

- Nepouzivajte rozpustadla.

- Zaistite, aby privadzany vzduch bol bez necist6t, inak je ovplyvnend funkcia a vykon upevnenie.

Uzitocné informacie

Pre uchytenie akéhokolvek dielce sa snazte vyuzit ¢o najvacsiu moznu upinaciu plochu. Vacsia plocha
znamena pevnejsie uchytenie.

Hadicka privodu vzduchu je priehladnd z dévodu kontroly ¢istoty privadzaného vzduchu. Necistoty mézu
zapchat trysku a zniZit alebo docasne prerusit upnutie dielca.

Mierne porézne materidly ako je MDF budu uchytené mensiu upinaciu silou, pretoze bude vzduch prechadzat
cez materidl. To isté plati u popraskaného materidlu a u otvorov po sukach. Malé otvory v dielci mézu byt
ucinne prelepené krycou paskou.

Technické data

Sirka 160mm Potreba vzduchu 1cfm @ 80psi (23Ni/min @0,6Mpa)
vyska 22mm Telo prisavky PE/Polyamid
dizka 200mm Sila upnutie viac ako 800g na cm?

hmotnost 325g

Upozornenie

Produkt je ur¢eny na upevnenie neporéznych materidlov. Pouzitie tohto vyrobku na iné tcely, nez je uvedené
v tomto manuali, méze byt nebezpecné a méze dojst k poskodenie vyrobku alebo k urazu. Uzivatel je povinny
pred zacatim prace na upnutom dielci skontrolovat jeho upnutie a jeho stabilitu. Viykon prisavky je z velkej
miery ovplyvneny zru¢nosti uzivatela. Vysokd nadmorska vyska znizi vykon prisavky. Nepouzivajte pre
zdvihanie predmetov!
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Haszndlati utmutaté HU IG " Professional

Csomagolas tartalma:

- Atlatszo6 tomlé levegé ellatasra

- Csere fekete tomités

- Vakuumos rogzité fekete tomitéssel

Osszeszerelés

A vakuumos rogzitét elészér munkaasztalhoz vagy M965 éllvanyhoz kell
rogziteni 4 csavar segitségével a készitmény sarkain talalhaté nyilasokon
keresztiil. Idedlis a vakuumos rogzitét egy stabil munkaasztalhoz régziteni. Asztal
nagy vibracioi kilazithatjak a rogzitett darabot.

Osszeallitas (bekotés)

Az &tlatszd toml6 szabad végét nyomija a nyilasba a vakuumos régzité oldalan.
Helyes tltetésnél nem lehet kihtzni és nem is lazul ki levegé bekapcsoldsanal. A
témlé lazitdsahoz huzza magahoz a fekete karimat.

A masik végét csavarozza karos szelephez (ajanljuk M966-01). A levegé ellatasnak
550-700 kPa (kb. 80psi-100psi) tartomanyban kell lennie. Nagyobb, mint 800kPa
(120psi) karosithatja a készitményt és veszélyes lehet. Kisebb nyomas csokkenti a
rogzité hatékonysagat.

Ez kihasznalhat6 habszivacs rogzitésénél.

Az elldté tomldnek tisztanak kell lennie. A szennyezédések csokkentik a készitmény hatékonysagat.
Kondenzalt viz kis mennyisége a tdomlében nem artalmas.

Hasznalhato kis kompresszor, amely 23 liter levegét tud szolgaltatni percenként.

Kisebb nyomds kevesebb levegét hasznal fel.

A s(ritett leveg6t tarolobdl adagolja, hogy a nyomds ne pulzaljon.

Tomités beallitasa

A tomité gumi ovalis alaku, ha deformalddik, csokken a tomités hatékonysaga és
szivoteljesitmény is.

A tomitést szlikség szerint helyezheti a készitmény felliletére a munkdarab mérete
és alakja szerint. Sziikség esetén a tomités rovidithetd, mindig 3 mm-rel hosszabbra
végja, mert deformalédas kdzben 6sszemegy.

A munkadarab régzitése egyforma, hasznalhatja az egész feluleten, vagy csak egy kis
részén.

Tomités roviditésénél hasznaljon vését és egy kalapacsiitéssel a tomitést vagja el. Ezzel egyenes élet kap, igy
elkerili levegd szivasat és hatékonysag csokkenését.

Barmilyen kivant alakndl vezesse a tomitést a szivonyilas kordl.

Elszivo nyilas tisztitasa

Elszivo nyilds tisztitdsdhoz szennyezédésektdl jarjon el az aldbbiak
szerint:

- Tisztitsa meg a készitmény felliletét szennyezédésektdl lefujassal vagy
seprvel. 3 .

- Csokkentse a leveg6 ellatasat kb. 270kPa-ra (40psi). k

- Tartsa az ujjat a leveg6 kidramldsénak széjanal. (Bekapcsoldsnal érzi, ahogy a levegé dramlik kifelé.)

- Kapcsolja be a leveg6ellatast és tomitse el a levegbéaramlas széjat. A leveg6 a szivo nyildson keresztil fog
aramlani. Tartsa a fejét oldalra, hogy ne fujjon az arcéba.

- Ezt az eljarast tobbszor ismételje, amig az elszivo nyilds nem tiszta teljesen.

- Ezutén a készitmény készen all izemre.
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IG " Professional Hasznalati utmutatd HU

Szabdlytalan alakzatok

A tomité gumikat bedllithatja a munkadarab alakja és mérete szerint. Az elszivé 800g
/ cm2 (12psi) teljesitménnyel rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy nagyobb feliilet jobban
lesz rogzitve, mint kis felulet.

Nagyobb, mint 1m2 munkadarabok megmunkalasanél hasznaljon vagy egy masik
rogzitét, vagy a tuléré végeket tdmassza ald, hogy ne csusszon le.

Tobb rogzité hasznalatdnal a rogzités biztonsagosabb. Gorcs utani lyuk a fa rossz
rogzitését eredményezheti. Tovabbi rogziték elégséges rogzitést szolgaltatnak.

Rogzito felhasznalasa

- A r6gzité barmilyen, nem pordzus anyagok rogzitésére szolgal finom felllettel hibdk nélkul.
- A r6gzité nem emelésre szolgal.

- A r6gzité nem szolgdl mozg6 darabok rogzitésére.

- Ha a munkadarab Ureges vagy el van végva, ahol rdgzitve van, azonnal kilazul.

- A r6gzité nem alkalmas nagy darabok régzitésére.

Tisztitas

- A r6gzité nem igényel specilis tisztitast.

- Ne hasznéljon olddszereket.

- Bizonyosodjon meg, hogy a levegdellatas szennyezédések nélkil legyen, ellenkez6 esetben csokkenhet a
rogzités teljesitménye.

Hasznos informaciok

Barmilyen munkadarab rogzitéséhez igyekezzen minél nagyobb rogzité fellletet felhaszndlni. Nagyobb feliilet
jobb rogzitést jelent.

A levegd ellatas tomlje atlatszo a levegd tisztasdganak ellendrzésére. A szennyezédések eltomithetik a
fuvokat és csokkenthetik vagy teljesen kilazithatjak a darab rogzitését.

Enyhén porézus anyagok, mint az MDF kisebb rogzité erével lesznek rogzitve, mert a leveg6 ataramlik az
anyagon. Ugyanez érvényes a megrepedezett anyagnal és vagott anyagndl is. A kis nyilasok hatékonyan
leragaszthatdk fedd szalaggal.

Miiszaki adatok

szélesség 160mm Leveg6 kdvetelmények 1cfm @ 80psi (23Ni/min @0,6Mpa)
magassdg 22mm  RoOgzitd teste PE/Poliamid

hossz 200mm  Rogzités ereje tébb, mint 800g / cm2

suly 325¢g

Figyelmeztetés

A termék nem pordzus anyagok rogzitésére szolgal. Ezen termék hasznalata mas célra, mint ebben az
Utmutatoban leirtak, veszélyes lehet és a termék kdrosoddasat vagy balesetet okozhat. A felhasznalé koteles
a munka megkezdése el6tt ellendrizni a rogzitését és stabilitasat. A termék teljesitménye fligg a felhasznalod
ligyességétdl. Magas tengerszint feletti magassag csokkenti a teljesitményt. Ne hasznalja targyak emelésére!
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Instrukcja obstugi PL IG " Professional

Zawartos$c opakowania:

- przezroczysty wezyk doptywu powietrza

- zapasowa czarna uszczelka

- przyssawka prézniowa wraz z czarng uszczelka

Montaz

W pierwszej kolejnosci nalezy przymocowac przyssawke do stotu roboczego lub
do stojaka M965 za pomoca czterech $rub przez otwory znajdujace sie w rogach |
przyrzadu. Idealnie nadaje sie do tego celu stét roboczy, do ktérego mozna
stabilnie przymocowac przyssawke prézniowa. Wieksze drgania stotu moga
spowodowac poluzowanie sie obrabianego elementu.

Zmontowanie (polaczenie)

Wolny koniec przezroczystego wezyka wepchnij do otworu, ktéry znajduje sie z boku
przyssawki prézniowej. Po przeprowadzeniu prawidtowej instalacji wyeliminowane
zostaje ryzyko wysuniecia lub odmontowania sie wezyka. Aby poluzowac wezyk
wystarczy pociaggnac czarny uchwyt. Drugi koniec wezyka przykre¢ do zaworu
dzwigowego (zalecamy M966-01). Doptyw powietrza musi wynosi¢ miedzy 550-

700 kPa (okoto 80 psi - 100 psi). Cisnienie powyzej 800kPa (120 psi) moze nie tylko
uszkodzi¢ przyssawke ale réwniez stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia. Natomiast nizsze cisnienie obniza
funkcjonalnos¢ przyssawki. Wezyk doprawadzajacy powietrze musi by¢ zawsze czysty poniewaz jakiekolwiek
zanieczyszczenia moga zmniejszy¢ wydajnos¢ i odpowiednie funkcjonowanie przyssawki. Mata ilos¢ skroplonej
wody w wezu doptywowym w niczym nie przeszkadza.Mozna réwniez wykorzysta¢ maty kompresor,ktory
dostarczy 23 litréw powietrza na minute.Nizsze cisnienie zuzywa mniejsza ilo$¢ powietrza.Sprezone powietrze
nalezy dostarczac ze zbiornika,dzieki czemu wyeliminowane zostanie ryzyko zwigzane ze wzrostem cisnienia.

Ustawienie uszczelki
Gumowa uszczelka ma owalny ksztatt, a jesli dojdzie do jej skrecenia lub innego
odksztatcenia, jakos¢ uszczelnienia, a tym samym moc przyssania, moze zostac
znacznie zmniejszona. Uszczelke, w zaleznosci od wielkosci oraz ksztattu danego
elementu mozna umiesci¢ na powierzchni przyssawajacej. Jesli to konieczne,
mozliwe jest skrécenie uszczelki, ale nalezy pamietac, aby przyciac ja o0 3 mm dtuzsza,
poniewaz pod wptywem odksztatcenia moze sie zgnies¢, a co za tym idzie znacznie
skréci¢. Mocowanie danego elementu bedzie miato taki sam efekt, a to niezaleznie od tego, czy uszczelka
zastosowana zostanie na catej powierzchni, czy tylko na jej niewielkiej czesci. W celu skrécenia uszczelki
nalezy zastosowac diuto, a za pomoca jednego uderzenia mtotkiem jej koniec zostanie odpowiednio
zakonczony. Zapewni to réwng krawedz,dzieki czemu nie dojdzie do przyssawania powietrza i obnizenia
jakosci ssania. Przy dowolnym wymaganym ksztafcie rozciggania nalezy .
uszczelke poprowadzi¢ wokét otworu ssacego.

Czyszczenie otworu ssacego

Aby wyczysci¢ otwor odsajacy, wykonaj nastepujace czynnosci:
- Poprzez zdmuchniecie lub za pomoca matej szczoteczki oczys¢
powierzchnie przyssawki z nieczystosci.

- Zmniejsz doptyw powietrza do okoto 270 kPa (40 psi).

- Przytrzymaj palec na wylocie powietrza z przyssawki. (podczas wtgczenia mozna czu¢, jak wydobywa sie
powietrze.)

- Wiacz doptyw powietrza, a nastepnie zatkaj wylot powietrza z przyssawki. Powietrze ucieknie przez otwoér
ssacy. Trzymaj gtowe z boku, aby na Twoja twarz nie poleciat kurzu.

- Powtdrz procedure kilka razy, do momentu, az otwér ssacy bedzie catkowicie czysty.

- Po wyczyszceniu otworu ssacego przyssawka bedzie ponownie gotowa do pracy.
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Nieregularne ksztatty 1 My
Gumowe uszczelki mozna dostosowac zgodnie z ksztattem i rozmiarem danego
elementu. Przyssawka posiada moc 800 g na cm2 (12 psi). Oznacza to, ze wiekszy
obszar zostanie lepiej przymocowana niz mniejszy obszar. W przypadku obrébki
elementéw wigkszych niz Tm2, nalezy zastosowac druga przyssawke lub podtozy¢
wystajace konce,co zapobiegnie $lizganiu sie elementu. Wykorzystanie wigkszej
ilosci przyssawek gwarantuje bezpieczniejsze i silniejsze przymocowanie. Wady,ktére
pozostaty po sekach moga powodowac gorsze przyssanie. Wieksza ilos¢ przyssawek
zapewni wystarczajgco silne przymocowanie.

Zastosowanie przyssawki

- Przyssawka stuzy do przmocowania dowolnego nieporowatego materiatu o gtadkiej powierzchni bez
widocznych wad.

- Przyssawka nie stuzy jako urzadzenie podnoszace.

- Przyssawka nie jest przeznaczona do mocowania ruchomych elementéw.

- Jesli obrabiany przedmiot jest wklesty lub przeciety w miejscu, w ktérym powstaje podcisnienie niezbedne
do przymocowania, to w tym przypadku nastapi natychmiastowe poluzowanie elementu.

- Przyssawka nie nadaje sie do mocowania elementéw o wiekszych gabarytach

Czyszczenie

- Przyssawka nie wymaga specjalnego czyszczenia.

- Nie wolno uzywac jakichkolwiek rozpuszczalnikow.

- Wszelkie zanieczyszczenia moga negatywnie wptynac na funkcjonowanie przyssawki, dlatego tez przed
rozpoczeciem mocowania upewnij sie,ze doprowadzane powietrze jest wolne od zanieczyszczen

Przydatne informacje

W celu przymocowania elementu nalezy wykorzystac najwieksza mozliwg powierzchnie mocujaca. Wiekszy
obszar oznacza silniejsze mocowanie. Waz doprowadzajacy powietrze jest przezroczysty, dzieki czemu
mozliwe jest kontrolowanie czystosci doprowadzanego powietrza. Zanieczyszczenia moga spowodowac
zapchanie dyszy i doprowadzi¢ do obnizenia funkcjonalnosci przyssawki. Lekko porowate materiaty, takie jak
MDF, bedg mocowane z mniejszg sita docisku, poniewaz powietrze przeniknie przez materiat. To samo dotyczy
popekanego materiatu oraz u materiatéw,ktére posiadaja wady powstate po sekach.Mate otwory w danym
przedmiocie mozna skutecznie zaklei¢ za pomoca tasmy maskujacej.

Dane techniczne

szeroko$¢  160mm Zapotrzebowanie powietrza 1cfm @ 80psi (23Ni/min @0,6Mpa)
wysoko$¢  22mm Korpus przyssawki  PE/Poliamid

dtugos¢  200mm Sita mocowania ponad 800g na cm?

Waga 3259

Ostrzezenie

Produkt przeznaczony jest do mocowania materiatéw nieporowatych. Uzywanie tego produktu do celéw
innych niz te ktére sg okreslone w niniejszej instrukcji moze by¢ niebezpieczne i moze spowodowac
uszkodzenie produktu lub doprowadzi¢ do powaznych obrazen. Przed rozpoczeciem pracy uzytkownik
powinien najpierw sprawdzi¢ site docisku oraz stabilnos¢ przymocowanego elementu.Wydajnos¢ oraz
odpowiednie funkcjonowanie przyssawki w znacznym stopniu zalezy od umiejetnosci uzytkownika. Duza
wysokos$¢ nad poziomem morza zmniejsza site docisku. Przyssawka nie jest przeznaczona do podnoszenia
przedmiotow!
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