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EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA c €

Saskana ar $adam EK direktivam
Direktiva par masinam: 2006/42/EK

Zemak parakstijies Stephen Stoppenbrink, kur$ parstav sabiedribu ,,Laguna Tools Inc.”, 744 Refuge Way, Suite
200, Grand Prairie, Texas 75050 ASV, razotajs, pazino, ka zemak aprakstita masina:
PUTEKLU SAVACEJS, MODELIS:
AFLUX12 (230 V/50 Hz)
BFLUXI (230 V/50 Hz)
CFLUX3 (415 V/50 Hz)
PFLUXS3 (415 V/50 Hz)
ar nosacijumu, ka masina tiek izmantota saskana ar visparatzitiem labas prakses principiem un lietoSanas pamaciba
ietvertajiem ieteikumiem, ta atbilst direktivas par masinam pamatprasibam drosibas un veselibas aizsardzibas
joma.

Persona, kas sastada tehnisko dokumentaciju un atrodas ES:
Nosaukums: “IGM nastroje a stroje s.r.0.”

Adrese: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ, 252 67

Talr.: +420 220 950 910

E-pasts: sales@igmtools.com

TCF (Nr. SF-2018001-Al/SF-2018002-Al) tiek arhivéts sabiedriba “CEPROM S.A.”, juridiska adrese Str.
Fantanele, Nr. FN (Platforma Industriala), 440240 Satu Mare, Rumanija

Sis masinas specifiskajiem riskiem drogiba un atbilstiba direktivas pamatprasibam balstas uz $§adam tiesibu
normam:

* EN ISO 12100:2010 / Masinu droSums. Visparigie projektéSanas principi. Risku novérté$ana un risku
samazinasana (1SO 12100:2010)

* EN 60204-1: 2006+A1:2009+AC:2010 / MasSinu droSums. Masinu elektroaprikojums. 1.dala: Visparigas
prasibas — Riipnieciskais elektroaprikojums.

B Datums: 2021. gada 19. novembris

AR Pilnvarotas personas paraksts.

Amats: generaldirektors

Vieta: Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie,
Texas 75050, ASV
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LV - latvieSu valoda
Lietosanas instrukcija (originalas instrukcijas tulkojums)

Godatais klient,

pateicamies par Jasu pirkumu un laipni lddzam Jas Laguna CFlux3Tv2 masinu ipa$nieku saimé. Més saprotam, ka
pasreizgja tirgt atrodas milzigs skaits kokapstrades zimolu, tad€] mes augstu novértgjam to, ka esat izvelgjies iegadaties
no IGM tie$i Laguna Tools zimola masinu.

Katra Laguna Tools masina ir ripigi izstradata, nemot véra klienta vajadzibas. Pateicoties praktiskajai pieredzei, Laguna
Tools nepartraukti nodarbojas ar inovativu un profesionalu masinu izstradi. Masinas, kas iedvesmo makslas darbu
veidoSanai, un ar kuram ir prieks stradat.

Saturs

1. Atbilstibas deklaracija
1.1 Garantija

2. Produkta specifikacija

3. Vispariga darba drosiba

3.1 Svarigi drosibas noradijumi
3.2 Visparigi drosibas noteikumi
3.3 Papildu drosibas pasakumi
3.4 Motora specifika

3.5 Noradijumi iezemesanai

4. Masinas dalu apraksts
4.1 Mastnas funkcijas apraksts

5. MaSinas montaza
6.1 Izpakosana
6.2 Montaza

6. Apkope
Zaga sastavdalu karte

7. Problému novérsana

8. PIESLEGUMA SHEMAS
9. CFLUX 3 detalu sadalijums
10. CFLUX3 detalu saraksts

1. Atbilstibas deklaracija
Pazinojam, ka $is produkts atbilst direktivai un normai, kas noraditas §Ts rokasgramatas ieprieksg€ja lapaspuse.

1.1 Garantija

Uzneémums “IGM nastroje a stroje s.r.0.” vienmer cenSas piegadat kvalitativus un jaudigus produktus. Uz garantijas
izmantoSanu attiecas uzn€muma “IGM néstroje a stroje s.r.0.” speka esosie darjjumu un garantijas nosacijumi.
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2. Produkta specifikacija
Motors

Elektropadeve

Ieteiktais jaudas sledzis

Gaisa plusma (tradicionala mérisana)
Gaisa plusma (aktuala mérisana)
Maks. statiskais spiediens
Ventilatora diametrs
NostikSanas kakla diametrs
Sledzis

Troksna Itmenis

Atkritumu tvertnes tilpums
Izmeéri (PxGxA)

Svars

TransportgSanas svars

Filtrs

Filtrétais laukums
Filtresanas patrona
Filtrésana

Atkritumu maisa izmérs

Uz filtra novietota atkritumu maisa izmers

3. Vispariga darba droS$iba

3.1 Svarigi drosibas noradijumi

2200 W
400 V /50Hz/ 3 fazes

16 A, izslégSanas raksturojums C (16/3/C)

3831 m¥stunda (2253 CFM)
2209 m*/stunda (1299 CFM)
285 mm tident

390 mm

1x 200 mm vai 3 x 100 mm
Augstfrekvences talvadiba
88 dB(A) 3 m attaluma

174 1, astonsturu tvertne
(1168 mm x 686 mm x 2286 mm)
169 kg

200 kg

9,5 m?

diametrs 400 mm x augstums 900 mm
1 Mikrons, 99.7 %

1194 x 960 mm

660 X 620 mm

PIRMS MASINAS IZMANTOSANAS IZLASIET VISUS NOTEIKUMUS UN BRIDINAJUMUS, KAS UZ TO
ATTIECAS. Visu zemak min€to noradijjumu neievéroSanas rezultats var bit elektrotrauma, ugunsgréks, nopietns
ievainojums vai materiali zaud&jumi.

Ja netiek ieverotas droSas un pareizas darba metodes, darbs ar koku var but bistams. Tapat ka visam masimam ar1 Sai
ekspluatacijas laika pastav noteikts risks. Respekts un piesardziba, stradajot ar masinu, ieverojami mazina savaino$anas
iesp&ju. Ja tomer parastie droSibas pasakumi netiek iev&roti vai tiek ignoréti, masinas apkalpojoSais personals var
savainoties. Tads dro§ibas aprikojums ka aizsargvaki, padevegji, apskavas, rievotie piespiedgji, aizsargbrilles, puteklu
maskas un dzirdes aizsardzibas ierices mazina ievainojumu giiSanas iesp&jamibu. Protams, ari vislabakie droSibas
pasakumi nepasargas pret nepareizu situacijas novertgjumu, neveéribu vai neuzmanibu. Darbnica vienmer pielietojiet
veselo sapratu un esat piesardzigs. Ja Jums kada darbiba skiet bistama, neveiciet to. Atrodiet alternativu un drosaku
metodi.

ATCERIETIES: Jus pats esat atbildigs par savu personigo drosibu.

ST masina ir izstradata tikai noteiktam pielietojumam. Noteikti neiesakam parveidot un izmantot $o ma$inu citiem
mérkiem neka tie, kam ta paredzeta. Ja Jums radusies jautajumi par konkrétu pielietojumu, neizmantojiet masinu, lidz
nebisiet sazinajies ar razotaju, lai noskaidrotu, vai §ads pielietojums attiecigajai sagatavei ir iesp&jams, un vai tas vispar
bitu javeic.

Ja Jums ir jebkadi jautajumi par ta lietojumu, neizmantojiet produktu, Iidz nebisiet sanémis informaciju no razotaja.

IGM
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Izmantojot ma$inu, vienmer biitu jaievero pamatpasakumi, tostarp:

PIRMS MASINAS IZMANTOSANAS IZLASIET VISUS NORADIJUMUS

Lai mazinatu ugunsgréka, elektrotraumas vai ievainojuma giiSanas draudus:

* Neatstajiet pieslégtu masinu bez uzraudzibas. Ja masinu neizmantojiet, atvienojiet to no kontaktligzdas.

* Neizmantojiet masinu nedz arpus telpam, ne uz slapjas virsmas.

* Nepielauyjiet, lai masinu izmantotu ka rotallietu. [zmantojot masinu bérnu tuvuma, nepiecieSama ipasa piesardziba.

* [zmantojiet masinu tikai ta, ka aprakstits Saja rokasgramata. Izmantojiet tikai razotaja ieteiktos piederumus.

* Neizmantojiet mas$inu, ja tai ir bojats elektropadeves kabelis. Ja masina nedarbojas ta, ka tai biitu jadarbojas, ta ir
nokritusi, bojata, atstata arpus telpam vai iekritusi ideni, nododiet to servisa centra.

* Nevelciet un neparn€sajiet masinu aiz elektropadeves kabela, neizmantojiet elektropadeves kabeli ka rokturi, neaizveriet
durtinas, ieverot tajas elektropadeves kabeli, un nenovietojiet elektropadeves kabeli uz asam malam vai striem.
Nenovietojiet masinu uz elektropadeves kabela. Turiet elektropadeves kabeli attalak no karstam virsmam.

* Neizvelciet kontaktdaksu, velkot aiz elektropadeves kabela. Lai izvilktu, satveriet kontaktdaksu, nevis kabeli.

* Nemanipulgjiet ar kontaktdaksu, ja Jums ir slapjas rokas.

* Neievietojiet masSinas atverés nekadus priekSmetus. Neizmantojiet masinu, ja kada masinas atvere ir aizsprostota;
sargajiet no putekliem, netirumiem, matiem un visa cita, kas varétu traucét gaisa plismu.

* Rupgjieties, lai mati, brivs apgerbs, pirksti un kermena dalas nenonaktu masinas atveres un kustigajas dalas.
* Pirms atvienoSanas izslédziet visus vadibas elementus.
* Pirms masinas tiriSanas parliecinieties, ka ta stav uz stabilas virsmas.

* Neizmantojiet to vietas, kur var atrasties vai atrodas viegli uzliesmojosi produkti vai uzliesmojosi Skidrumi, piemeram,
benzins.

* Pieslédziet tikai atbilstosi iezemé&tai kontaktligzdai. Skat. iezemeSanas noteikumus.

SOS NORADIJUMUS SAGLABAJIET

* Ripigi izlasiet uz masinas eso$os un $aja rokasgramata ietvertos bridinajumus. Jebkura bridindjuma neievérosana var
izraisit nopietnu ievainojumu.

* Aizstajiet bridinajuma plaksnites, kas kluvusas nesalasamas vai atlim&jusas.

* Nosiicgjs ir paredzéets, lai to profesionali izmantotu pienacigi apmacita un pieredz&jusi persona. Ja neesat iepazinies ar

attiecigajam nosticgja ekspluatacijas TpaSibam, neizmantojiet to, lidz nebisiet pietickami apmacits, vai nebisiet ieguvis
pietiekamas zinaSanas.
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* Neizmantojiet nostic§ju citadi, ka paredz&tajam pielictojumam. Ja masina tiek izmantota citadi, ka paredz&tajam
pielietojumam, sabiedribas “IGM nastroje a stroje s.r.0.” un “Laguna Tools Inc.” atce] jebkadas garantijas un neuznemas
nekadu atbildibu par ievainojumiem, kas varétu but giiti $adas izmantoSanas rezultata.

* Stradajot ar masinu, vienmer izmantojiet piemeérotas aizsargbrilles / sejas aizsargu.
* Pirms masinas izmantoSanas vienm&r nonemiet kaklasaiti, gredzenus, rokas pulkstenu un rotaslietas, ka arT uzrotiet
piedurknes virs elkoniem. Parliecinieties, ka Jums mugura nav briva apgérba, bet garus matus uzspraudiet. Iesakam
izmantot neslidosus apavus vai aprikot darba telpu ar neslidosu aprikojumu. Darba laika nelietojiet cimdus.
» llgakas ekspluatacijas laika izmantojiet ausu aizbaznus vai dzirdes aizsardzibas ierices.
* Putekli, kas rodas tadu darbu laika ka slip&Sana, grieSana, urbSana vai pie citam darbibam, satur kimikalijas, kas izraisa
vezi, iedzimtus defektus vai apdraud reproduktivo sistemu.
Dazu kimikaliju piemeri:

* Svins no svinu saturo$am krasam.

« Kristalisks silicija oksids no kiegeliem vai citiem celtniecibas produktiem.

* Arseéns un hroms no kimiski apstradata koka.
Risks, kuru uznematies, atbilst tam laikam, ko esat pavadijis, veikdams attiecigas darbibas. Ja vélaties mazinat $o
kimikaliju radito apdraud&jumu, stradajiet labi v&dinata telpa un lietojiet apstiprinatus aizsardzibas lidzeklus, pieméram,
sejas aizsargmaskas, kas speciali paredzetas mikroskopisku dalinu filtréSanai.
* Neizmantojiet So ierici, ja esat noguris, esat narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
* Pirms pieslégSanas elektropadevei parliecinieties, ka slédzis ir izslégts (pozicija OFF).
* Parliecinieties, ka masina ir atbilsto$i iezeméta.

* Pirms masinas uzstadiSanas un apkopes parliecinieties, ka ta nav pieslégta elektropadevei.

* Iemacieties ik reizes parbaudit, vai viss aprikojums — iestatiSanas atslégas, atkritumi, izmantotais koks un tiri§anas
lupatinas — ir nonemts no masinas virsmas pirms tas izmantosanas.

* Darba laika nenonemiet aizsardzibas piederumus. Ja aizsardzibas piederumus nonemsiet apkopes vajadzibam, esat
arkartigi uzmanigs un péc apkopes masinu atkal pilniba nokomplektgjiet.

* Pirms izmantoSanas parliecinieties, ka nosiic€js atrodas uz lidzenas virsmas, un riteni ir nofikseti.

» Kontrolgjiet masinas bojatas dalas. Pirms masinas nakamas izmantoSanas parliecinieties, ka bojatie aizsardzibas
piederumi darbojas pareizi, un to funkcijas nav nekada veida traucetas. Parbaudiet kustigo dalu izlidzinaSanu, to kustigo
dalu un masmas bojato stiprindjumu dalu nostiprinaSanu, kas varétu ietekm& masinas pareizu darbibu. Bojatie

aizsardzibas piederumi vai aizsardzibas lidzekli pirms masinas izmantoSanas kartigi jasalabo vai janomaina.

* Nodrosiniet pietiekamu daudzumu vietas ap masinu un neapzilbinosu darba telpas apgaismojumu.
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* Riipgjieties, lai grida ap masinu biitu tira, bez ellas un smérvielu atlieckam.

* Viesiem jaturas drosa attaluma no darba telpas.
Uzglabat bérniem nepieejama vieta.

* Nodrosiniet darbnicu pret bérnu ieklaSanu ar atslégu, centralo slédzu palidzibu, vai ari drosi noglabajot aizdedzes
atslegas.

* Veltiet darbam pilnigu uzmanibu. NepieverSot uzmanibu, sarunajoties vai “jokojot” darba laika, var giit nopietnus
ievainojumus.

» Darba laika staviet drosi, lai Jiis nenokristu vai nebalstitos pret nosiicgju. Darba laika nesteidzieties un nepielieciet
parmérigu speku nevienai darbibai.

* Izmantojiet darbam atbilstoSus instrumentus atbilsto$i masinas darbibas atrumam. Neizmantojiet ne darbarikus, ne
instrumentus darbiem, kam tie nav paredzeti. AtbilstoSs instruments savu darbu veiks labak un drosak.

* [zmantojiet ieteiktos piederumus; nepareizu piederumu izmantosana var biit bistama.
» Masmas apkopi veiciet uzmanigi. leverojiet piederumu ieel]loSanas un apkopes noradijumus.

* Pirms tiriSanas masinu izsleédziet. Lai notiritu skaidas un atkritumus, izmantojiet suku vai saspiestu gaisu, netiriet plikam
rokam.

* Nestaviet uz masinas. Ja masina apgaztos, varat giit nopietnus ievainojumus.

* Nekad nelaujiet masinai darboties bez uzraudzibas. Kad izsl€dzat masinu, neejiet no tas prom un laujiet tai izbeigt
darbibu, I1dz ta ir pilniba apstajusies.

3.2 Visparigi drosibas noteikumi

BRIDINAJUMS: SO NOTEIKUMU NEIEVEROSANAS REZULTATA VAR GUT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

KONTROLEJIET MASINAS BOJATAS DALAS. Pirms nakamas izmanto$anas ma$inu ripigi salabojiet vai
nomainiet visas bojatas detalas.

PASA DROSIBAI PIRMS MASINAS IZMANTOSANAS IZLASIET LIETOSANAS PAMACIBU.
PIRMS MASINAS IZMANTOSANAS. Iepazistieties ar masinas izmanto$anu, ierobeZojumiem un draudiem, kas var
izrietét no masinas izmanto$anas.

DARBA VIRSMU TURIET TIRU. Nesakartota darbnica vai nekartiba masinas tuvuma var izraisit negadijumu.

NEIZMANTOJIET BISTAMA VIDE. Neizmantojiet nosiicgju mitra vai slapja vide, nepaklaujiet to lietus iedarbibai.
Darba vietai jabit labi apgaismotai.

WWw.igmtools.com 7 IGH



NELAUJIET BERNIEM UN DARBA TELPAS VIESIEM ATRASTIES MASINAS TUVUMA. Turiet bernus un
nepieredzg&jusu personalu drosa attaluma no darba virsmas.

PIRMS MASINAS APKOPES ATVIENOJIET TO NO ELEKTROPADEVES.

KONTROLEJIET MASINAS BOJATAS DALAS. Pirms nakamas izmanto$anas masinu riipigi salabojiet vai
nomainiet visas bojatas detalas.

SO NOTEIKUMU NEIEVEROSANAS REZULTATA VAR GUT NOPIETNUS IEVAINOJUMUS.

3.3 Papildu drosibas pasakumi
PAPILDU DROSIBAS PASAKUMI NOSUCEJAM

Masinas pielietojums. Sis nosiicgjs ir paredzéts tikai kokapstrades masinu radito zagskaidu un skaidu savaksanai.
Neizmantojiet nosticgju metalu, augsnes, akmenu, gipskartona, azbesta, svina krasu, silikas, Skidrumu, aerosolu vai citu
viegli degosu, atri uzliesmojosu vai bistamu materialu nosiikSanai.

Bistami putekli. Putekli, kas rodas masinu izmantoSanas laika, var izraisit vézi, iedzimtus defektus vai ilgstoSus elpoSanas
celu bojajumus. Apzinieties ar katru materialu saistito puteklu bistamibu. Vienmer lietojiet atbilstosu respiratoru, lai
samazinatu kait&juma draudus.

Alergija pret putekliem. Noteiktu koksnu putekli cilvekiem un dzivniekiem var izraisit alergisku reakciju. Parliecinieties
par to, ka zinat, kadas koksnes puteklu iedarbibai tiksiet paklauts gadijuma, ja var iestaties alergiska reakcija.

Izmantojiet respiratoru. Smalkie putekli, ko nav iesp&jams uztvert ar filtru, darbibas laika tiks ieptisti darbnicas telpas.
Darbibas laika un Tsu bridi p&c darbibas vienmer lietojiet atbilstoSu respiratoru, lai Jis mazinatu pastavigu elposanas celu
bojajumu gtiSanas draudus.

Atkritumu maisu un tvertnu iztuk$o$ana. Tirot puteklus no savakSanas tvertnes, valkajiet respiratoru un aizsargbrilles.
Puteklus izberiet talu no uzliesmoSanas avotiem un saberiet tos atbilstosas tvertnés.

Atslégsana no elektropadeves. Pirms atstajat masinu bez uzraudzibas vai pirms jebkada servisa, tiri§anas, apkopes vai
noregul&Sanas, izsledziet sledzi, atvienojiet nosticgju no elektropadeves avota un laujiet motoram pilniba apstaties,

Puteklu dalinas un uzliesmo$anas avoti Neizmantojiet nostic€ju zonas ar augstu spradzienbistamibas risku. Zonam ar
augstu uzliesmoSanas risku ir pieskaitamas arT zonas kontroles apgaismojuma, atklatas liesmas vai citu aizdegSanas avotu
tuvuma.

Ugunsdrosibas pasakumi. Noslicgju izmantojiet tikai vietas ar aizsardzibu pret uguni vai $adas aizsardzibas tuvuma,
piem&ram, netalu no ugunsdz&Sama aparata.
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Bistamiba, kas saistita ar lapstinu ventilatoru. Ekspluatacijas laika nekada gadijuma nelieciet ne rokas, ne instrumentus
nostikSanas atveres tuvuma. Spéciga stksSana viegli var izraisit nejausu kontaktu ar ventilatoru, kas savukart var nodarit
nopietnu ievainojumu vai sabojat masinu. Mazi dzivnieki un bérni vienmer jatur talak no puteklu savaksanas atveres.

Dzirkstelu novérsana. Nepielaujiet, lai t€rauds vai akmeni iekltitu ventilatora, jo §adi var rasties dzirksteles. Pirms izcelas
ugunsgreks, dzirksteles puteklos var ilgi gruzdet. Ja Jus nejausi iegriezat koka ar metala piejaukumiem (naglas, skavas
u.tml.), nekavgjoties izsledziet nosticgju, atvienojiet to no elektropadeves un pagaidiet, 11dz ventilators pilniba apstajas —
pec tam iztukSojiet savaksanas tvertni piemérota herm&tiska metala konteinera.

Darba vieta. Ja v€laties mazinat paklauSanu smalko puteklu iedarbibai, pastavigi uzstaditie nosticgji janovieto arpus darba
telpas vai cita telpa, kas aprikota ar diimu detektoru. Puteklu savacgju nekad neizmantojiet mitras vai slapjas vietas, —
masinas paklauSana tidens vai mitras vides iedarbibai var izraisit elektrotraumu vai saisinat masinas lietderigo darbmuizu.

Statiska elektriba. Puteklu plastmasas caurulvadi, kad cauri tiem virzas koka skaidas, rada statisko elektribu. Kaut ar1
statiska elektriba reti rada dzirksteles, tomer tas var izraisit spradzienu vai ugunsgreku. Ja vElaties mazinat Sos draudus,
parliecinieties, ka visi puteklu caurulvadi ir piemérota veida iezeméti ar zem&juma stiepli.

Regulara tiriSana. Regulari kontrol&jiet/iztukSojiet savakSanas maisus un tvertnes, lai novérstu smalko puteklu
uzkraSanos, kuri var paaugstinat ugunsgréka izcelSanas draudus. Regulari tiriet darba telpu, kura izmantojat masinu, —
parmériga puteklu uzkrasanas uz griestu gaismekliem, apkures baterijam, elektriskajiem paneliem vai citiem siltuma

avotiem paaugstina ugunsgréeka izcel$anas draudus.

BRIDINAJUMS: PROFILAKTISKA PASAKUMA NEVEIKSANA VAR IZRAISIT SIKU IEVAINOJUMU VAI
MASINAS SABOJASANU.

BRIDINAJUMS: PROFILAKTISKA PASAKUMA NEVEIKSANA VAR IZRAISIT SMAGU IEVAINOJUMU
VAI PAT NAVI.

SOS NORADIJUMUS SAGLABAJIET.
Ieskatieties tajos, ja nepiecieSams, un izmantojiet tos, lai pamacitu parejos.

3.4 Motora specifika

Masina iestatita 400 voltu, 50 HZ mainstravai. Pirms masinas pieslégSanas elektropadeves avotam parliecinieties, ka
sledzis atrodas pozicija “IZSLEGTS”.

3.5 Noradijumi iezemeSanai

BRIDINAJUMS: SAI MASINAI EKSPLUATACIJAS LAIKA JABUT IEZEMETAIL, LAI TAS
APKALPOJOSAIS PERSONALS BUTU PASARGATS NO ELEKTROTRAUMAS GUSANAS.

Sai masinai jabut pastavigi iezemé&tai. Masinu pieslédziet tikai pie pienacigi iezem&ta konttiram.
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Defekta vai darbibas traucgjumu gadijuma zem&jums ir cel$ ar vismazako pretestibu elektriskajai stravai, un tas mazina
traumu draudus. MasSina ir aprikota ar elektropadeves kabeli, kam ir aizsargvads un kontaktdakSa ar zemgjuma
savienotaju. Kontaktdaksai jabut pieslégtai atbilstosai kontaktligzdai, tai jabut iezem&tai un jaatbilst visiem vietgjiem
noteikumiem un normam.

KontaktdakSu neparveidojiet. Ja ta neatbilst kontaktligzdai, sazinieties ar kvalificetu elektriki, kas uzstadis atbilstosu
kontaktligzdu. Nepareiza zem&umvada piesleguma rezultats var but elektrotraumas gtSanas draudi. Ja kabelis vai
kontaktdaksa jaremontg, sazinieties ar kvalifictu elektriki.

Ja neesat parliecinats par pareizu pieslégumu, sazinieties ar kvalificétu elektriki. Ja nepiecieSams izmantot pagarinataju,
izmantojiet tikai tris dzislu kabeli ar atbilstoSu zemg&jumu. Bojatu vai nolietotu kabeli nekavgjoties remontgjiet vai
nomainiet.

Maksimala stravas slodze
Stravas slodze.......cccoouvvveveeeennn. 17 A

Prasibas elektropadeves kontiiram

Masinai “Laguna CFlux” biitu jaizmanto patstavigs elektriskais konttrs. Konttirs biitu jaaizsarga ar 16A jaudas slédzi ar
izslegSanas raksturojumu C (16/3/C). Masinas elektropadeves kabelis ripnica ir aprikots ar riipniecisku 400V
kontaktdak$u. Masina japiesleédz atbilstosai rupnieciskajai kontaktligzdai vai arT masinu var pieslégt spailu platei un
sadalei, kas atbilst icteiktajai aizsardzibai.

UZMANIBU! MASINAS PIESLEGSANU ATLAUTS VEIKT TIKAI KVALIFICETAM ELEKTRIKIM.
Ieteiktais jaudas sledzis: 16A (16/3/C), izslégSanas raksturojums C.

BRIDINAJUMS: PARLIECINIETIES, KA KONTAKTLIGZDA IR ATBILSTOSI IEZEMETA. JA NEESAT
PARLIECINATS, UZDODIET KVALIFICETAM ELEKTRIKIM, LAI TAS PARBAUDA KONTAKTLIGZDU.

4. Masinas dalu apraksts
4.1 Masinas funkciju apraksts
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Kontroles panelis

ON/OFF Switch

On board circuit breaker

Power Cord Motor Cord

ON/OF Switch - Sledzis
On board circuit breaker - Termiskais drosinatajs (A)
Power Cord - Elektropadeves kabelis
Motor Cord - Kabelis uz motoru

Talvadibas pults

Requires a 12V, type 27A alkaline battery. 75

ON button
OFF button

CLEAN button (not applicable)
- Remote set button*

*Used to match up a new hand held
control with the remote switch

Requires a 12V, type 27A alkaline battery. — BaroSanai nepiecieSsama 12V 27A tipa baterija
ON button - Teslégsanas tausting
OFF button - IzslégSanas taustin$
CLEAN button (not applicable) - Taustin§ CLEAN (tikai PFlux)
Remote set button* - Taustins attalinatai iestatiSanai
* Used to match up a new hand held control with the remote switch - * Taustins talvadibas iestatisanai (Vadibas pults
SavienoSanai part ar nosiicgju)

A) Lai nesabojatu motoru, slédzu karba atrodas termiskais drosinatajs, kas atvieno elektrisko kontiiru un aizsarga motoru
pret parslodzi.

Ja motors sak parkarst vai patéré parak daudz stravas.

Ja tiek atvienots termiskais drosinatajs. Laujiet masinai dazas mindtes atdzist. PEc tam nospiediet atiestates taustinu un
velreiz iesledziet masinu.

TALVADIBAS IESTATISANA
1. Pirms talvadibas iestatiSanas parliecinieties, ka masina ir ieslégta.
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2. Nospiediet uz talvadibas pults taustinu SET, 1idz izdzird&siet divus pikstienus.
3. Lai pabeigtu iestatiSanu, nospiedziet talvadibas pults talvadibas taustinu vienlaikus ar melno taustinu, 1idz izdzirdgsiet
tris pikstienus.

Receiver set
button

Uztvergja iestatiSanas tausting

5. MasSinas montazZa
5.1 IzpakoSana

Jisu mobilais nosiicgjs ir iepakots viena karba. Pirms masinas montazas izlasiet zemak min€tos noradijumus péc
izsainoSanas.

1. Uzmanigi nogrieziet un izmetiet lenSu atsaites.

2. Grieziet gareniski gar lentes svitru uz karbas.

3. Iznemiet visas sastavdalas no polistirola augSdalas un nolieciet to mala.

4. Nonemiet polistirola iepakojuma materialu un masinas augsdalas.

5. Uzmanigi iznemiet masSinas detalas no karbas un nolieciet mala.

6. Atbilstosi zemak pievienotajai shémai parbaudiet, vai visas detalas ir laba stavokli.

Hardware
box

[ ]X

Apraksts
A. Motors
B. Sl&dzis un talvadibas pults
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C. Centrala separacijas dala

D. Augsgjie pabalsteni (3)

E. Filtrs 1 mikrons

F. Pamatnes ramis

G. Atkritumu tvertnes prieksgja un aizmuguréja dala
I. Atkritumu tvertnes vaks

J. Ciklona konuss

K. Ciklona vidusdala

L. Separacijas cilindrs

M. Filtra vaks

N. Svira atrai atkritumu tvertnes nostiprina$anai
0. Nosiuiksanas redukcija (3 atveres)

D. Apaksgjie pabalsteni (3)

Ql. Atkritumu tvertnes ieks€ja dala

R. Kaju nostiprinasanas plaksne (3)

S. Labie un kreisie stieni pacelSanas sisteémai
T. Piederumi pacelSanas sist€émas montazai
T1. Apaksgja trisstirveida nesosa plaksne (2)
T2. PacelSanas sistémas balsts (2)

T3. Apaksgja atbalsta plaksne (2)

U. Instrumenti

V. Rokasgramata

Par trukstosam vai bojatam detalam inform&jiet savu pardeveju vai izplatitaju. Pirms montazas un masinas izmantoSanas
rupigi izlasiet o rokasgramatu, lai iepazitos ar pareizu montazas gaitu, apkopi un drosibu.

6.2 Montaza

Sai montaZai nepiecieSami divi pieaugusi cilvéki. Ciklona motors ir smags, esiet piesardzigi, to pacelot un manipulgjot
ar to! Pareizu montazas noteikumu neieveroSana var izraisit smagus ievainojumus un/vai masinas un/vai Ipasuma
sabojasanu!

NepiecieSami instrumenti
Uzgrieznu atsléga — 10 mm / 12 mm / 14 mm / krustskriivgriezis
Seskansu skravgriezis - 4 mm /5 mm

Montgjot nosiicgju, rikojieties $adi:
Savai drosibai nepiesledziet masinu elektropadevei, [idz masina nav pilniba samont&ta. Tapat parliecinieties, ka esat
izlasijis visu rokasgramatas un noradijumus un esat tos sapratis.

MONTAZAI NEPIECIESAMA LAIKA APLESE  4-5 stundas
1. solis: Apgaziet iekartu kajam gaisa. lekartu atbalstiet ta, lai ta atrastos viena augstuma ar motoru. Iekartu nevajadz&tu
noliekt. Nomontg&jiet pamatni (F), kas nostipriniet pie trim pabalsteniem (D).
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2. solis: Piestipriniet ritentinus ar bremzi (diametrs 76 mm) taja pusg, kas atrodas tuvak atverei, un nakamos divus
ritentinus — pamatnes (F) otra pusg nostipriniet ar skrivém (16) 8§ mm™*19 mm un paplaksném (16) 8 mm*OD18*2T.

3. solis: Pamatni (F) pagrieziet un uzlieciet uz 4 ritentiniem un nostipriniet pie tas balsta stabinus (P) ar skruvém (6) 9
mm*19 mm un paplaksném (6) 9 mm*OD23*2T.

Katrs apaksgjais balsts (P) tika apziméts atbilstosi ta konkrétajai atraSanas vietai. A — stabinu ar vienu punktinu uzstadiet
filtra pusé. B — balstu ar stiprinajumu kreisaja pusé€ uzstadiet priekSpusé. C — balstu ar stiprinajumu labaja pus€ uzstadiet
otra puse.

(balstu apziméjums var biit atSkirigs)
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4. solis: Uzlimgjiet izolacijas blivi uz $adu tris detalu augsgjas un apaksgjas malas: Ciklona konusa, ciklona centralas

o

dalu un separacijas cilindra.

>
e

5. solis: Nostipriniet separacijas cilindru pie separacijas dalas ar skrivém (4) 8 mm*16 mm. P&c tam uzlieciet ciklona
centralo dalu uz centralas separacijas dalas, nostipriniet ar skriivém (12) 8 mm*19 mm un paplaksném (12) 8

mm*OD18*2T. P&c tam novietojiet ciklona konusu uz ciklona centralas dalas, nostipriniet ar skriivem (12) 8 mm*19
mm, paplaksném (24) 8 mm*OD18*2T un uzgriezniem (12) 8§ mm.

NOTICE!

ALIGN THE TWO WELD
LINES OF THE (top) BARREL

TO THE (lower) CYCLONE.

UZMANIBU! Izlidziniet metinatas Iinijas uz ciklona konusa un uz ciklona centralas dalas.

6. solis: Ar skriivem (6) 8 mm*19 mm un paplaksném (6) 8 mm*OD18*2T nostipriniet pamatni pie iekartas ar trim

atbalsta stabiniem.
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7. solis: Ar skriivém (12) 8 mm*19 mm un paplaksném (12) 8 mm*OD18*2T piestipriniet tris balstus (P).

8. solis: Ar otras personas palidzibu uzmanigi paceliet nosticgju.

=)
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9. solis: Nofiksgjiet apaksgjo trisstiirveida atbalsta plaksni pie pamatnes (2) ar seSkantes skrivém 5/16 ”’x 3/4” un (2)

5/16 7’x 18 x 2 plakanam paplaksném. Pret&ja pus¢ rikojieties tapat.

10. solis: Iebidiet stieni atvere balsta (P) apaksdala. Parliecinieties, ka stiena gals atrodas trissttirveida plaksnes iekSpuse.

To pasu izdariet pretgja puse.

11. solis: Parliecinieties, ka kajas pedalis atrodas pareizaja pus€ un iebidiet kajas pedali atvere apaksg€ja vertikalaja
neso$aja panell. Panemiet apaks§gjo neso$o konsoli un izmantojiet (2) 5/16” x 1-3/4” sesSkantes skriives, (4) 5/16”
plakanos paliktnus un (2) 5/16” seSstiira uzgrieznus, lai nostiprinatu kajas pedala apakSgalu pie trijstiira neso$as

plaksnes iekSpuses. Pretgja puse rikojieties tapat.

17 IGH

www.igmtools.com



12. solis: P&c tam nofiksgjiet stiena apaksgjo dalu pie atbalsta plaksnes ar seSkantes skritvém (2) 8§ mm*1,9 mm,
paplaksném (4) 8 mm*OD18*2T un sesstiira uzgriezniem (2) 8 mm. To pasu izdariet pret€ja puse.

Atrodiet piegadatos divpedu pedalu stienus. Tiem ir laba un kreisa puse. Ja v€laties noteikt pareizo pusi, paskatieties uz
izbidito uzgriezni, kas zemak apvilkta ar sarkanu apliti. Novietojot stieni uz gridas, tam bitu jabat vérstam uz augsu.

=

13. solis: Piestipriniet abus pacel$anas sistémas galus pie uzgriezna pacelSanas sistémas profila.

14. solis: Nostipriniet ar vacina palidzibu. To pasSu izdariet pretgja pusg.
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15. solis: Nostipriniet vacinu ar seSkantes skrivém (2) M8*30 mm.

16. solis: Salagojiet skriivei paredzgto atveri uz pacelSanas sist€mas stiena ar atveri uz pacel$anas sist€mas turétaja.

17. solis: Nostipriniet ar skrivém (2) 9 mm*21 mm. Parliecinieties, ka skrives galvina atrodas pacel$anas sistémas
iekSpuse. Uzmanigi pievelciet. Ja §1 skriive bs pievilkta parak stipri, pacel$anas sistéma nedarbosies laideni. Ja ta bis
parak valiga, sistema nepacels atkritumu tvertni.
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18. solis: Atkritumu tvertnes vaku nostipriniet pie ciklona ar skriivém (8) 8 mm*19 mm, paplaksném (16) 8
mm*ODI18*2T un uzgriezniem (8) 8 mm. Vispirms skriives uzlieciet un tikai p&c tam visas pievelciet. Slikti uzmont&ts
vaks nepiegul@s atkritumu tvertnei.

|
You will find a tag on the cone with the

following warning. Take note
and remove tag when you have
completed this step.

O
ATTENTION!

Do not tighten the 5 X bolts that mounts to
cone flange to top of drum lid
until you have perfectly aligned the drum
lid up paralle! to the uprights
This ingenious design allows you to swivel
the drum lid about 30 degrees +/-
Failure to do so will make the drum unable
to fit in space between vertical uprights

Uz konusa atradisiet plaksniti ar §adu bridinajumu:

UZMANIBU! Nepievelciet 5 X skriives, kas nostiprina konusa atloku pie atkritumu tvertnes vaka augSpuses, lidz
atkritumu tvertnes vaks nav teicami salagots paraléli ar pabalsteniem. S1attapiga konstrukcija lauj Jums pagriezt atkritumu
tvertnes vaku apméram par 30 gradiem +/- Pretgja gadijuma atkritumu tvertne neietilps telpa starp vertikalajiem stabiniem.

P&c So darbibu pabeig$anas nonemiet plaksniti.

19. solis: Samontgjiet atkritumu tvertnes ritentinus. Cetrus 7,6 mm ritentinus piestipriniet pie tvertnes pamatnes ar
paplaksném (8) 9 mm*OD23*2T un uzgriezniem (4) 9 mm. Ciesai pievilkSanai izmantojiet piegadato uzgrieznu atslegu.
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20. solis: Samontgjiet atkritumu tvertnes sanu panelus, izmantojot skriives ar metala vitni (40) M4*12 mm. Atzimgjiet,
kurs panelis ir kreisais un kurs ir labais; nemontgjiet nepareizas panela puses. Parejiet pie nakama sola.

21. solis: Panemiet cilindra Octagon prieksgjo un aizmugurgjo paneli un samontgjiet ar (12) metala skrivém M4 x 12
mm.

22. solis: Kreisaja un labaja mala atradisiet tris atveres skriivém. Panemiet attiecigo sanu plaksni un nofiksgjiet to pie
panela argjas puses ar (6) 1/4” x 1/2” ratinu skriivém, (6) plaknajam paplaksném 1/4” x 1 un (6) 1/4” seSkantes ar mucinas
palidzibu. lelieciet ratinu skriives galvinu cilindra iekSpusg, bet paplaksnes un uzgrieznus cilindra arpuse.

4—!' (o X°]
4

°cQ
L

23. solis: Atkritumu tvertnes pamatni ar ritentiniem pieskrtivgjiet atkritumu tvertnes apakspusei ar skriivem M4*12 mm.
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24. solis: Ar plastmasas vacinu (40) palidzibu aizveriet visus redzamos skriivju galus atkritumu tvertnes iek$pusé. Sis
solis ir obligats, lai noverstu savainosanos ar skriivju asajiem galiem.

25. solis: P&c montazas pabeigSanas uzklajiet silikonu (nav piegades sastavdala) tvertnes iekSpus€, pamatni ieskaitot, lai
noblivetu atkritumu tvertni un novérstu jebkadu gaisa noplidi.

Silicone

Silikons

26. solis: Uz atkritumu tvertnes apaks$gjas un augs€jas dalas, uz malas ar caurspidigo lodzinu novietojiet turétajus un
pieskriivgjiet ar krustveida rievas skrivém (4), paplaksném(4) 8 mm*OD23*2T un uzgriezniem (4) 8 mm.

Novietojiet cilindru uz sana ar rokturi virziena uz augSu. Ar vél vienas personas palidzibu pieturiet pamatnes paneli ar
ritentiniem pret cilindra pamatni. Ar plakangalvas skriivju (22) M3 x 6mm ar krustveida rievu un atmaluzgriezni M3
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nofiks€jiet un cie$i pievelciet. Parliecinieties, ka skriives galva ar krustveida galvu atrodas cilindra iekSpusg.
Atmalugrieznis ir nostiprinats no arpuses. Pret€ja gadijuma tas izraisitu gaisa nopliudi neatkarigi no izmantota silikona.

Nostipriniet rokturi pie prieksgja panela ar displeja lodzinu augsgja un apaksgja gala ar (4) Philip plakangalvas skriivju,
(4) plakanu paplaksnu 5/16” x 7/8” un (4) 5/16” seskantes uzgrieznu palidzibu. Atcerieties, ka skriives Philip galvina

jaieliek no roktura ar seskantes uzgriezni un paplaksni cilindra iekSpuse.

27. solis: Pec montazas pabeigsanas atstajiet cilindru uz saniem, lai uz cilindra iekSpuses, ta pamatni un cilindra augsmalu
ieskaitot, uzklatu silikonu pirms gumijas blives piestiprinaSanas bliv§jumam, un noverstu gaisa nopliudi. Jums bas

jaizmanto bliv&Sanas pistole (nav piegades sastavdala).

Rubber gasket

Gumijas blive

Nostipriniet gumijas blivi pie Octagon cilindra aug$gjam ieksgjam malam. Blives biezakajam galam jabiit verstam uz
augsu. P&c blivesanas pabeigSanas izmantojiet skarda Skéres, lai nogrieztu lieko gumijas blivi.

28. solis: Ielieciet atkritumu tvertne plastmasas atkritumu maisu. Atveriet maisu un izklajiet to visos stiiros un malas.
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29. solis: Ielieciet atkritumu tvertng tas ieksgjo dalu.
Izmantojiet (24) skriives ar apalu galvinu 3/16” x 1/2” un (24) atmaluzgriezni 3/16”, lai samont&tu cilindra ieliktni.

Novietojiet cilindra ieliktni iek$a pari plastmasas maisinam Octagon cilindra.

Drum insert

==

Atkritumu tvertnes iek$&jas dalas ielikSana

30. solis: Paceliet kdjas pedala stieni. Salagojiet Octagon cilindra lodzinu ar cilindra vaka centra punktu un iespiediet

cilindru ieksa. Nolaidiet kajas pedali, lai cilindrs tiktu cie$i noblivéts masinas normalai ekspluatacijai.

NSt S

1

31. solis: Izlidzinot tverti, parliecinieties par to, ka gan kreisa, gan laba tvertnes dala cieSi s€Z uz pacelSanas mehanisma
vEl pirms pacelsiet tvertni pie masinas. Ja atkritumu tvertne neséz uz mehanisma pareizi, ta nav blivi pievienota masinai,

un tas negativi ietekmée pasu nosuksanu.

24
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32. solis: Ar seskantes skravém (4) 6 mm*19 mm un paplaksném (4) 6 mm*OD19*2T uzmontgjiet slédzi uz motora.

Panemiet sledzu karbu, atveriet to, atskriivgjot skriivi sledzu karbas apaksdala, lai to uzmontg&tu uz sledza pamata plaksnes
ar (4) 3/8” x 17 seskantes skriivju, (8) 3/8” plakano paplaksnu un (4) 3/8” seskantes uzgriezna palidzibu.

- =V

33. solis: Samontgjiet filtra lapstinu tiriSanas ietaisi ar seSkantes skriivju (4) 6 mm*16 mm, paplaksnu (4) 6 mm*OD19*1T
un uzgrieznu (4) 6 mm palidzibu.

i1}

— =v

34. solis: Panemiet (2) filtra tiriSanas stréles un piestipriniet tas pie filtra rotacijas varpstas ar (4) 1/4” x 5/8” seskantes
skravju, (8) 1/4” plakano paplaksnu un (4) 1/4” seskantes uzgrieznu palidzibu.
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35. solis: lelieciet filtra grozamas varpstas komplektu HEPA filtra caur augsgjo atveri. To bis vieglak ielikt, ja to turgsiet
slipa lenki. Rotacijas varpstai ir augs€jais un apaks&jais gals. Augseja gala ir atveres skriivéem nakamajam solim.

36. solis: Piestipriniet filtru pie centralas separacijas dalas. Savelciet lenti un nostipriniet ar skavu. Parliecinieties, ka
filtrs ir pareizi uzlikts uz centralas separacijas dalas un, ja nepiecieSams, pievelciet.

37. solis: Piestipriniet vaku centralajai separacijas dalai ar skrivém (12) 5 mm*13 mm.
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38. solis: Izvelciet lapstinu sistémas varpstu cauri atverei filtra vaka.

39. solis: Kamer turat rokas rotacijas varpstu virs atveres, uzlieciet uz rotacijas varpstas gultni un nospiediet to uz leju lidz
tvertntti parklajosai plaksnei. Ar to nofiks€siet rotacijas varpstu vieta, un ta nebiis nepartraukti jatur.
Nostipriniet gultni ar (4) 1/4”x 3/4” seskantes skriivém un (4) 1/4”x 19x 2 plakanajam paplaksném.

Ar vEl vienas personas, kas tur filtru, palidzibu satveriet rotacijas varpstu un izvelciet to cauri atverei tvertni parklajosas
plaksnes centra. Parliecinieties, ka turat rotacijas varpstu virs tvertniti parklajosas plaksnes.
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40. solis: Parliecinieties un pievelciet (1) 5/16” x 3/4” un (1) 5/16” x 23 x 2 plakano paplaksni uz grozamas varpstas
pamatnes.

41. solis: Piestipriniet un nofiksgjiet grozamo kloki pie grozamas varpstas augSdalas ar (1) seskantes galvas skrives 5/16”x
3/4” un (1) plakanas paplaksnes 5/16”x 30x3 palidzibu.

42. solis: Visi montazas soli ir pabeigti.
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6. Masinas apkope

FILTRA TIRISANA

Lai ciklonu nosiicgjs pareizi darbotos, janodrosSina pietickama gaisa plisma filtra. Filtrs regulari jakopj, riipigi izptiSot ar
saspiestu gaisu vai gaisa pistoli, lai atbrivotu sakratas dalinas, kas iek€rusas filtra ielocgs.

Lietotajiem, kas nosiicju izmanto maksimali, iesakam regulari tirt ar saspiestu gaisu, lai saglabatu maksimalu
filtrésanas efektivitati un ilgu filtra darbmiizu.

Viras izmantoSana filtra tiriSanai
Filtra tiri§anas vira notrauc puteklu dalinas no filtra atkritumu maisa.

Lai masinu uzturétu laba stavokli, iesakam péc katras masinas izmantoSanas to iztirit ar viru.

Pietiek vienkarsi pagriezt kloki turp un atpakal 4-5 reizes.

Saspiesta gaisa izmantoSana

Atvienojiet maSmu no elektropadeves!

Lietotajiem, kas nosiicgju izmanto biezi, iesakam to regulari tirit ar saspiestu gaisu, lai saglabatu maksimalu filtréSanas

efektivitati un ilgu filtra darbmiizu.

FILTRA IZNEMSANA
1. Lai filtru iznemtu, rikojieties pretgji saskana ar 29.-34. soli.
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2. P&c filtra iznemsanas no masinas izmantojiet saspiestu gaisu rapigai filtru ielocu iztiriSanai gan no arpuses, gan no
iekSpuses.

FILTRA MONTAZA PEC TIRISANAS
1. Ar citas personas palidzibu uzmanigi montgjiet filtru pie masinas atbilstosi 29.-34. solim.

MAISA IZTUKSOSANA VAI NOMAINA
Regulari kontrolgjiet filtra atkritumu maisu. Ja tas ir pilnaks par tresdalu, iesakam to iztukSot.

Piez.: Ja plastmasas maiss ir parak pilns, filtrs pats ar savu svaru var izrauties no lentes skavas un paklaut lietotaju
potenciali bistamam dalinam.

1. Atbrivojiet atsperes skavu un izberiet atkritumu maisu.
2. IztukSojiet vai nomainiet atkritumu maisu un atkal to nostipriniet ar atsperes skavas palidzibu.
CIKLONA ATKRITUMU TVERTNES IZTUKSOSANA

Regulari kontrolgjiet ciklona atkritumu tvertnes saturu un nepiecieSamibas gadijuma to iztukSojiet. Atkritumu tvertnes
kontrolei:

1. Paceliet pacelSanas sist€émas sviru, lai atkritumu tvertni nolaistu uz gridas.
2. Aizbidiet to no nostic€ja un parbaudiet péc nepiecieSamibas.

PARASTA KONTROLE
Jebkuras masinas vai instrumenta regulara kontrole ir nosacijums darbnicas optimalai funkcioné$anai. Ta ietver visu
sastavdalu kontroli, filtra tiribas nodroSinaSanu un netirumu notiriSanu no visam virsmam un kustigajam dalam.

7. Problému novérSana

Masina neieslédzas vai izsledzas jaudas slédzis.

Iesp&jamais iemesls Iesp&jamais risinajums

1. Elektropadeve ir izslégta, vai ari ta ir bojata. 1. Parliecinieties, ka ir ieslégta elektropadeve, un vai tai ir pareizs spriegums.

2. Pie sienas novietotais dro$inatajs / jaudas slédzis ir sadedzis / izslegts. 2. Aprikojiet ar pareizu jaudas slédzi, nomainiet vaju jaudas slédzi.

3. Bojata talvadiba. 3. Nomainiet baterijas; parliecinieties, ka masinu redzat un atrodaties nosticgja darbibas

4. Talvadibas uztvergjs ir bojats. attaluma.

5. Nepareizi pieslégts motors. 4. Parbaudiet uztvérgja shémas plati; nomainiet, ja atrodat defektu.

6. Galvenais slédzis uz instrumentu panela ir izslégts. 5. Savienojiet no jauna, vai pieaiciniet sertificgtu servisa tehniki vai elektriki.

7. Partraukts kontakts / augsta pretestiba. 6. Laujiet motoram atdzist, nodroSiniet pietiekamu masinas ventilaciju, atiestatiet.

8. Bojats slédzis. Motora defekts. 7. Kontrolgjiet, vai vadi nav parrauti vai nepareizi pieslégti, ja nepiecieSsams, tos
salabojiet.

8. Nomainiet slédzi. Parbaudiet/remontgjiet/nomainiet.

Parmeérigas vibracijas vai troksnis darbibas laika.

Iesp&jamais iemesls Iesp&jamais risinajums

1. Atbrivojusies detala. 1. Parbaudiet un pievelciet visas skriives/uzgrieznus.

2. Atbrivojies vai bojats motora turétajs. 2. P&c nepieciesamibas pievelciet vai nomainiet.

3. Ventilators pieskaras pie apvalka. 3. Parbaudiet ventilatoru un apvalku; nomainiet.

4. Nolietojusies motora gultni. 4. Manuali pagrieziet varpstu, parbaudiet, vai ta nekeras, vai nav parak valiga,

nomainiet gultnus.
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Masina darbojas parak skali, vibré un no tas atkartoti atskan
troksnis.

Iesp&jamais iemesls

1. Mas$ina stav uz nelidzenas virsmas.
2. Bojats / nesabalanséts ventilators.
3. Atbrivojusies savienojumi.

4. Ventilators ir atskrivéjies.

5. Ventilators pieskaras pie apvalka.

Iesp€jamais risinajums

1. Novietojiet masinu uz lidzenas virsmas.

2. Parbaudiet, vai ventilators nav nolocTjies, atbrivojies vai citadi bojats.
3. Parbaudiet un pievelciet visus stiprinasanas elementus.

4. Nomainiet motoru un ventilatoru.

5. Parbaudiet ventilatoru un apvalku; nomainiet.

Ciklona nosiicéja nenosiic pietieckami vai nenosiic nemaz;
nepietiekama jauda

Iesp&jamais iemesls

1. Atkritumu tvertne vai filtra gala tvertne ir pilnas. Filtrs ir aizsér&jis.
2. Aizsergjis gaisa caurulvads.

3. Caurulvads ir parak gar$, vai tam ir parak daudz asu likumu.

4. Slapja malka ir nosprostojusi caurulvadu.

5. Nopliides caurulvada vai parak daudz atvertu iscaurulu.

6. Nepietiekams pliismas atrums galvenaja nostikSanas caurulvada.

7. Nepiemeérots caurulvada, savienojumu vai skérssienu izmers.

Iesp&jamais risinajums

1. IztuksSojiet filtra gala tvertni. Iztiriet filtru.

2. Iztiriet nostic€ja scauruli.

3. Parvietojiet nostikSanu tuvak nosficamajai masinai. Saregulgjiet nostikSanas
caurulvadus un iztaisnojiet jebkadus asus caurulvada Iikumus.

4. Izmantojiet kokmaterialu, kura mitrums neparsniedz 20 %.

5. Likvidgjiet visas caurulvada nopliides uz aizveriet visus neizmantotos aizbidnus.
6. Plusmas atrumu varat palielinat, atverot 1 vai 2 aizbidnus dazados nostikSanas
sazarojumos.

7. Nomainiet caurulvada izméru un pasa caurulvada stiprinajumus un fiksatorus.

Nosiicgjs pus gaisa skaidas.

Iesp&jamais iemesls
1. Savaksanas tvertnu apskavas uz nosticgja ir atbrivojusas.
2. Atbrivojies vai bojats blivgjums.

Iesp&jamais risinajums
1. Velreiz saspiediet un nofiksgjiet pareizu blivéjumu.
2. Nomainiet blivi.
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8. PIESLEGUMA SHEMAS
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9. CFLUX 3 detalu sadalijjums
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10. Parts List CFLUX3

No [0BPart Number Part Name & Description Q’TY | No [0BPart Number Part Name & Description QTY
1 |PDCCF32201-1 MOTOR 3HP 1 10B |PDCCF32201-10B HEX BOLT 5/16” x 3/4” 6
1A [PDCCF32201-1A MOTOR GASKET 1 10C [PDCCF32201-10C FLAT WASHER 5/16”x18x2t 6
2 |PDCCF32201-2 MOTOR SUPPORT BASE 1 10E |PDCCF32201-10E HEX BOLT 5/16” x 1-3/4” 4
2A |PDCCF32201-2A HEX LOCK BOLT 5/16” x 5/8” 12 | 10F |PDCCF32201-10F FLAT WASHER 5/16”x18x2t 8
2B [PDCCF32201-2B FLAT WASHER 3/8”x23x2t” 8 10G [PDCCF32201-10G HEX NUT 5/16” 4
2C |PDCCF32201-2C HEX BOLT 3/8”x 17 4 10H PDCCF32201-10H TOP UPRIGHT SUPPORT ONE 1
DOT (1A)
" LOWER UPRIGHT SUPPORT
2D |PDCCF32201-2D IHEX NUT 3/8 4 101 PDCCF32201-101V2 ONE DOT (1B) 235V2.2021 1
» UPRIGHT SUPPORT
2E |PDCCF32201-2E IFLAT WASHER 3/8”x23x2mm 4 10J |PDCCF32201-10J REINFORCEMENT PLATE 3
2F |PDCCF32201-2F IHEX BOLT 3/8” x 1-1/4” 4 10K [PDCCF32201-10K HEX BOLT 5/16” x 3/4” 12
2G |PDCCF32201-2G SWITCH PLATE 1 10L |PDCCF32201-10L FLAT WASHER 5/16”x18x2mm| 12
2H |PDCCF32201-2H IHEX BOLT 1/4” x 3/4” 4 10M PDCCF32201-10M FOOT-PEDAL BAR SUPPORT 2
21 |PDCCF32201-2I IFLAT WASHER 1/4”x19x1mm 4 10N [PDCCF32201-10N CARRIAGE BOLT 5/167x1/2” 4
3 |PDCCF32201-3 IFAN 15.5” 1 100 PDCCF32201-100 CARRIAGE BOLT 4
5/16”x18x2mm
3A |PDCCF32201-3A FLAT WASHER 3/8”x45x3t 1 10P |PDCCF32201-10P HEX NUT 5/16” 4
3B [PDCCF32201-3B IHEX BOLT 3/8”x 1” 1 11 |PDCCF32201-11 FOOT PEDDLE BAR 2
6 [PDCCF32201-6 DUST CHUTE 1 11A PDCCF32201-11A PLUG 25, 25 4
6A |PDCCF32201-6A CANISTER COVER PLATE 1 11B [PDCCF32201-11B HEX BOLT 3/8” 2
SHEET METAL THREAD BOLT MOVEABLE SUPPORT
6B [PDCCF32201-6B /167 % 1127 12 | 11D [PDCCF32201-11D BRACE 2
8 |PDCCF32201-8 COVER PLATE 1 11E PDCCF32201-11E HEX LOCK NUT 3/8” 2
8A |PDCCF32201-8A SHEET METAL THREAD BOLT 4 11F PDCCF32201-11F SPRING @42mm x 242mm 2
M4x12mm
9 |PDCCF32201-9Vv2 ITOP UPRIGHT SUPPORT V2.2021 2 11G PDCCF32201-11G SKID BLOCK 2
9A |PDCCF32201-9A HEX BOLT 5/16” x 3/4” 12 | 11H |PDCCF32201-11H SEJ:EON DRUM FOOT- 1
9B [PDCCF32201-9A FLAT WASHER 5/16”x18x2mm 12 11J) |PDCCF32201-11J TOPPING @24mmx30mm 2
LOWER UPRIGHT SUPPORT TWO
9C [PDCCF32201-9CV2 DOT (3B)235 V2.2021 1 11K PDCCF32201-11K HEX BOLT M8 x 30mm 2
LOWER UPRIGHT SUPPORT .
10A PDCCF32201-10AV2 THREE DOT (2B) 235 V2.2021 1 11L |PDCCF32201-11L HEX BOLT 3/8 2
11M [PDCCF32201-11M IHEX LOCK NUT 3/8” 2 16E |PDCCF32201-16E IDRUM CASTER 3~ 4
il
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11N PDCCF32201-11N IHEX BOLT 3/8” x 1-1/2” 2 16U |PDCCF32201-16U HEX BOLT 5/16” x 3/4” 16
110 |PDCCF32201-110 HEX LOCK NUT 3/8” 2 16F PDCCF32201-16F FLAT WASHER 5/16”x18x2mm| 32
12 |PDCCF32201-12V2 I/I:.IQ),;‘]C_;ULAR SUPPORT PLATE 2 16G [PDCCF32201-16G HEX NUT 5/16” 16
12A PDCCF32201-12A HEX BOLT 5/16” x 1-3/4” 4 16H |PDCCF32201-16HV2 SACI-\IDI:‘S\OlggsiJM BACK 1
12B PDCCF32201-12B IFLAT WASHER 5/16”x18x2mm 8 16K |[PDCCF32201-16K LEFT SIDE PLATE 1
12C |PDCCF32201-12C HEX NUT 5/16” 4 16L |PDCCF32201-16L RIGHT SIDE PLATE 1
13 |PDCCF32201-13 LOWER SUPPORT PLATE 2 16M |PDCCF32201-16M CARRIAGE BOLT 1/4” x 1/2” 6
14 |PDCCF32201-14V2 PLASTIC BAG @610 x 1200mm 3 16N |PDCCF32201-16N FLAT WASHER 1/4”x19x2mm 6
15 |PDCCF32201-15 BASE 1 160 PDCCF32201-160 HEX NUT 1/4” 6
15A PDCCF32201-15A IHEX BOLT 3/8” x 3/4” 6 16P PDCCF32201-16PV2 SAC;:E;?/?;)SEM BASE 1
15B |PDCCF32201-15B IFLAT WASHER 3/8” x 23 x 2mm 6 16R |PDCCF32201-16RV2 WINDOW V2.2021 1
15C |PDCCF32201-15C SWIVEL CASTER 4” 2 16S |PDCCF32201-16S ZS:JNS'?:CEF':I\E?NZHI\I/ILBIZSGE_;?T 22
15D PDCCF32201-15D IFLAT WASHER 5/16”x18x2mm 16 16T PDCCF32201-16T CAP NUT M3 22
15E PDCCF32201-15E IHEX BOLT 5/16” x 3/4” 16 | 16Q |[PDCCF32201-16Q ITHREAD BOLT M4 x 12mm 10
15F PDCCF32201-15F IHEX BOLT 5/16” x 3/4” 4 17 |PDCCF32201-17 INTAKE CYLINDER 1
15G PDCCF32201-15G IFLAT WASHER 5/16”x18x2mm 4 17A PDCCF32201-17A HEX BOLT 5/16” x 5/8” 4
15H PDCCF32201-15H IRIVET NUT 1/4” 2 17B |PDCCF32201-17B FLAT WASHER 5/16”x18x2mm 4
151 PDCCF32201-15I IRIVET NUT 3/8” 6 18 |PDCCF32201-18 CYCLONE BARREL 1
15) PDCCF32201-15J IRIVET NUT 5/16” 5 18A PDCCF32201-18A HEX BOLT 5/16” x 3/4” 12
15K PDCCF32201-15K SWIVEL CASTER W/BRAKES 4” 2 18B |PDCCF32201-18B FOAM TAPE 3 x 6mm x 10M 1
16 |PDCCF32201-16V2 \O/S;—OAZG:LON DRUM FRONT PANEL 1 18D PDCCF32201-18D CYCLONE FUNNEL 1
16A PDCCF32201-16A Ehz::{;if\t) PHILIP BOLT 4 18E |PDCCF32201-18E FLAT WASHER 5/16”x18x2mm| 12
16B |PDCCF32201-16B HANDLE 2 18F PDCCF32201-18F HEX BOLT 5/16” x 3/4” 12
16C |PDCCF32201-16C IFLAT WASHER 5/16”x23x2mm 4 18G [PDCCF32201-18G FLAT WASHER 5/167x18x2mm| 24
16D PDCCF32201-16D HEX NUT 5/16” 4 18H PDCCF32201-18H HEX NUT 5/16” 12
18J) |PDCCF32201-18J FOAM TAPE 3x15mm x 80CM 1 23H [PDCCF32201-23H z;ﬁT WASHER 5/167x 18x 2
19 |PDCCF32201-19V2 OCTAGON DRUM LID Vv2.2021 1 231 |PDCCF32201-23I HEX LOCK NUT 5/16” 1
19A PDCCF32201-19A IHEX BOLT 5/16” x 3/4” 6 24 |PDCCF32201-24 ;ﬁol\(l)lrianngl(:)lol;;lrjR 1
19B |PDCCF32201-19B IFLAT WASHER 5/16”x18x2mm 12 | 24A |PDCCF32201-24A ROTATION SHAFT BASE 1
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19C |PDCCF32201-19C HEX NUT 5/16” 6 24B [PDCCF32201-24B ;TEEI ;:LETAL PHILIPBOLT 4

19D [PDCCF32201-19D PLUG MSP-16 1 24C PDCCF32201-24C HEX BOLT 5/16” x 3/4” 1

19E |PDCCF32201-19E NUT AGL-16 1 24D |PDCCF32201-24D FLAT WASHER 1
5/16” x 23 x 2mm

19F |PDCCF32201-19F RUBBER GASKET 1650mm 1 24E PDCCF32201-24E FOAM TAPE 1
3 x 25mm x 1.5M

20 [PDCCF32201-20 IBAND CLAMP @400mm 1 25 |PDCCF32201-25 PLASTIC BAG 3
P400mm x 600mm

20A PDCCF32201-20A SPRING BAND CLAMP @3400mm 1

22 |PDCCF32201-22 ROTATION CRANK 1 27A |PDCCF32201-27A SHEET METAL BOLT 3
M4 x 12mm

22A PDCCF32201-22A IHEX BOLT 5/16” x 3/4” 1

22B [PDCCF32201-22B IFLAT WASHER 5/16”x30x3mm 1 27C [PDCCF32201-27C LTIQT;?PLITTER 1

22C [PDCCF32201-22C GEAR @20mm 1 32 |PDCCF32201-32V2 DRUM INSERT V2.2021 4

22D PDCCF32201-22D IHEX BOLT 1/4” x 3/4” 4 33 |PDCCF32201-33 FLAT HEAD BOLT M4 x 6mm 4

22E PDCCF32201-22E FLAT WASHER 1/4” x 19 x 2mm 4 34 |PDCCF32201-34 RIVET 3-2 10

22F |PDCCF32201-22F BEARING 1 34C [PDCCF32201-34C RIVET NUT 1/4” 8

22G |PDCCF32201-22G SEAL 1 34D |PDCCF32201-34D RIVET NUT 5/16” 18

23 |PDCCF32201-23V2 ROTATION SHAFT V2.2021 1 35 [PDCCF32201-35 ;?:’\)I(DI/';D BOLT 24

23A PDCCF32201-23A IHEX BOLT 1/4” x 5/8” 8 35A [PDCCF32201-35A INUT 3/16” 24

. FREQUENCY REMOTE

23B [PDCCF32201-23B FLAT WASHER 1/4” x 13 x Imm 16 36 [PDCCF32201-36V2 SWITCH V2.2021 1

23C [PDCCF32201-23C PADDLE 2 44 |PDCCF32201-44 RUBBER PLUG 4
30mm x 60mm

23D PDCCF32201-23D PADDLE BRANCH 4 47 |PDCCF32201-47 ICROSSBAR 1

23E |PDCCF32201-23E IHEX LOCK NUT 1/4” 8 48 [PDCCF32201-48 SILICONE 1

23F |PDCCF32201-23F ROTATION SHAFT CONNECTION 1

23G [PDCCF32201-23G IHEX BOLT 5/16” x 1-1/2” 1
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